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Betoniarze, do czynu! (art. redakcyjny).

Warto$¢ techniczna i gospodarcza kanalizacji z rur beto-
nowych

Kpt. T. Kotaczynski. — Kursy robo6t betoniarskich dla

zotnierzy”

BETONIARZE

Nawigzujac do opublikowanych w ze-
szycie wrzesniowym ,,Cementu” na str.
131 — 132 uchwat IV. Zjazdu Inzynieréw
Budowlanych w Gdyni w rb., dotyczacych
polepszenia wykonawstwa wyrobow beto-
nowych, podajemy nizej wyjatki z intere-
sujgcego wyktadu znanego przemystowca
betoniarskiego, p. Adama Dreckiego z Da-
browy Gorniczej, wygtoszonego w lutym
br. na Wyzszym Kursie Betoniarskim
w Warszawie, dotyczgcego niezbednej po-
trzeby zorganizowania betoniarstwa w sil-
ny zwigzek branzowy.

...,Zapotrzebowanie ilosciowe i wymagania jako-
Sciowe branzy artykutdw betonowych rosng niemal
z dnia na dzien. Rozszerza sie zakres stosowania
betonu. Wyzszy poziom kultury stwarza nowe po-
trzeby. W miare rozwoju kulturalnego naszego
kraju powstajg nowe mozliwosci zbytu na towary
betonowe. Wynalazczo$¢ w tej dziedzinie jest dzi-
siaj modna i pracuje niestrudzenie, za$ sam ma-
teriat jest wdzieczny i podatny do réznych mody-
fikacyj formowania — nic wiec dziwnego, ze stale
styszymy o jakich$ nowych zdobyczach na rynku
ogoélno - Swiatowym w zakresie towaréw betono-
wych”...

Po tym wstepie przedstawit p. Adam Drecki
szczegOtowiej i blizej omowit niektore charaktery-
styczne, najnowsze artykuty betonowe, ktére przy-
jely sie nadzwyczaj szybko na rynku polskim, jak
np. stupy latarniowe i teletechniczne zelbetowe wi-
browane, ogrodzenia azurowe zelbetowe wibrowa-
ne i wiele innych.

...,Pomimo to sg w Polsce wytwornie, ktore pra-
cujg deficytowo, aby tylko utrzymac sie na po-
wierzchni i doczeka¢ sie ,,lepszych czasow”. Gdziez
wiec jest sedno zia? Dlaczego przy tak wielkiegj
chtonnosci naszego rynku, w Parstwie o0 powierzch-
ni 388 tys. km', w panstwie mtodym, ktore sie roz-
budowuje, dlaczego w tym panstwie betoniarnie

Jan Powojewski — ,,Pomnik powstaicow 1863 r. w Dali-
kowie”

Stojaki betonowe do roweréw

Rzezby z betonu trocinowego

DO CZYNU!

przemystowe o matej stosunkowo produkcji, moga
narzeka¢ na brak pracy?

Otdéz twierdze z calg stanowczoscig, ze nie brak
odbiorcéw jest tego przyczyna, ze nie ostawiona
polska bieda, nie ogdlnie powtarzany komunat o
braku kapitatbw rzgdowych i samorzgdowych na
inwestycje. Przyczyng tego fatalnego stanu rze-
czy jest:

1) niezorganizowana, nie stojgca na wysokosci

wymagan technicznych obstuga rynku,

2) niezdrowa konkurencja betoniarni etatysty-
cznych,

3) zupelny brak propagandy ze strony przed-
siebiorcéw lub propaganda zia i wrecz szko-
dliwa.

Zacznijmy od ztej obstugi rynku:

Nalezy sobie wreszcie zda¢ sprawe z tego, ze
betoniarstwo jest wielkim przemystem, tak jak
wielki jest przemyst metalurgiczny, wiokienniczy
czy chemiczny. Trzeba zrozumiec, ze zakres pracy
w betoniarstwie jest bardzo szeroki, ze wymaga
dla racjonalnej obstugi rynku — daleko posunietej
specjalizacji fabryk.

Wymagania jakosciowe rynku rosng. Dobra mar-
ka fabryki zobowigzuje do wypuszczenia dobrego
towaru. Konieczna wiec jest mechanizacja przed-
siebiorstw, bo tylko mechanicznie wykonany towar
gwarantuje jego odpowiednig jakos¢ i daje moz-
no$¢ szybkiej masowej produkcji celem punktual-
nego wykonania, zazwyczaj krétkimi terminami
ograniczonych zamdwien.

Zmechanizowanie wytworni bezsprzecznie jest
rzeczg kosztowng, natomiast ogromna wiekszos¢
naszych betoniarni jest staba finansowo. Zachodzi
wiec konieczno$¢ nastawienia wytwarni, wytgcznie
na jeden artykut, wzglednie kilka pokrewnych ar-
tykutdw specjalnych, w zalezno$ci od finansowych
mozliwosci przedsiebiorstwa, lecz produkowanych
masowo, tanio i to w jakosci nie dopuszczajgcej
zadnych zastrzezen. Na tego rodzaju inwestycje
niejedna wytwornia bedzie mogta sobie pozwoli¢
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I nie nalezy sie obawia¢ braku zbytu lub nadpro-
dukcji towaru pierwszorzednej jakosci, niezaleznie
czy bedzie to produkcja artykutéw specjalnych,
czy tez artykutdw standaryzowanych, jak ptyt
chodnikowych, rur, ptytek posadzkowych i innych.

Takie nastawienie produkcji wymaga obstugi
juz nie tylko swojego miasta, gminy lub najbliz-
szej okolicy, lecz catego rejonu. Dostawa na caty
rejon odbywac sie musi wagonami. Mozno$¢ tanie-
go produkowania tak postawionej wytworni, na-
pewno pozwoli pokry¢ koszty transportu.

Tu zarysowuje sie poczatek koniecznosci zorga-
nizowanego dziatania. Zwigzek Przemystowcéw Be-
tonowych mogtby tu odegra¢ wielkg role jako cen-
trum porozumienia przy organizacji i przeksztat-
ceniu betoniarni ,,omnibuséw”, jak je pozwole so-
bie nazwac¢, na zaklady wytworczosci specjalnej
— i to w poszczegolnych z géry okresSlonych rejo-
nach. Dalszym bezposrednim zadaniem Zwigzku,
bytoby, wystaranie sie o przeprowadzenie odpowie-
dnich zmian w taryfie kolejowej, ktora bardzo wy-
soko kwalifikuje towary betonowe w ogéle, a szcze-
golnie odbija sie to na artykutach ciezszych, nie-
galanteryjnych. Sadze, iz wobec oczywistego zna-
cznego ozywienia ruchu towarowego, dzieki wpro-
wadzeniu specjalizacji zaktadéw produkcji, stara-
nia takie nie bylyby pozbawione uzasadnionej ar-
gumentacji i moga zakonczy¢ sie pomysinie.

Silny i zywotny Zwigzek jest nam na kazdym
kroku potrzebny. Dzisiejsze przetargi, do ktérych
bywajg zapraszane firmy, nie majgce nic wspoélne-
go z przemystem betoniarskim, sg najlepszym do-
wodem zupetnej dezorganizacji rynku, dezorienta-
cji naszych odbiorcéw i wskazujg nam koniecznos¢
stworzenia pewnego centrum informacyjnego. Ot6z
Zwigzek, ktoryby wspotdziatat przy powstawaniu
przedsiebiorstw wyspecjalizowanych, mégtby zaw-
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sze wskaza¢ firmy, godne konkurowania w danym
dziale produkcji”...

Po tym sprecyzowaniu najwazniejszych zadan
zwigzku przemystowcow betonowych przechodzi
zastuzony pionier wibracji w polskim przemysle
betoniarskim do blizszego oméwienia kwestii kon-
kurencji betoniarni etatystycznych, dzisiejszego
,.Zta koniecznego” wobec inercji i partactwa wiek-
szosci betoniarni prywatnych. Jedynym wyjsciem
z sytuacji jest znowu, zdaniem p. Adama Dreckie-
go, kontrola wykonawstwa wyrobow przez pewne-
go rodzaju centralne laboratorium betonowe przy
Zwigzku Przemystowcéw Betonowych oraz propa-
ganda i interwencje u zainteresowanych wiadz.

...,,otreszczajgc powyzsze dochodzimy do wnios
ku, iz dla osiaggniecia nalezytych rezultatow z odpo-
wiedniej obstugi rynku konieczne jest wspdlne
dziatanie przez organizacje, specjalizacje i rejono-
wanie rynku, racjonalng i silng propagande we
wszystkich urzedach panstwowych i samorzado-
wych, wspolng walke z elementami, dziatajacymi
na szkode postepu w przemysle betoniarskim i
wspdlny wysitek w celu podniesienia jakosci i ren-
townosci produkcji.

Dokonac¢ tego moze i musi silny zwigzek przemy-
stowcoéw betonowych, ozywiony nowymi energicz-
nymi sitami, chetnymi do pracy. Kazda organiza-
cja jest tyle warta, na ile ludzie dziatajgcy w jej
ramach potrafig ja wykorzystaé. Wierze, ze zarzad
tego zwigzku "), widzac dotychczasowy niedobor
w wykorzystywaniu sit, jakimi moze rozporzadzac
organizacja naszego przemystu, powezmie odpo-
wiednie uchwaty, ktére zmienig dotychczasows
martwote zycia zwigzku”...

") Istniejacego obecnie pod nazwa Zwigzku Wiascicieli
Wytwdrni Wyrobdw Betonowych i Sztucznego Kamienia.

WARTOSC TECHNICZNA | GOSPODARCZA KANALIZACII
Z RUR BETONOWYCH

Wobec bardzo charakterystycznej dla Polski Srodkowej
»betonofobii”, uprzedzenia do stosowania betonu w ka-
nalizacji, pozostatosci opacznie rozumianych przekonan
autorytetu ubiegtego wieku w kanalizowaniu miast inz.
Lindleya (ktdry miedzy innymi projektowat sieci kanali-
zacyjne Warszawy i odzi) — warto przytoczy¢ kazdy obie-
ktywny glos w tej sprawie, by szkodliwe dla interesu spo-
fecznego i najzupelniej nieuzasadnione przekonania zwal-
czyé. Trzeba bowiem jasno i wyraznie stwierdzi¢, ze Lin-
dleyowie (tak ojciec jak i syn) bedac z zasady ludzmi nie-
zwykle realnymi, umieli dostosowywaé¢ sie do okolicznosci
i — nie bedgc nawet w najmniejszym stopniu przeciwni
w 0golnosci stosowaniu betonu do sieci kanalizacyjnych,
a majac do dyspozycji b. tani kapitat (w 6wczesnym Kro-
lestwie Kongresowym) zaprojektowali dla Warszawy i
todzi luksusowe w petnym znaczeniu stowa sieci kana-
lizacyjne z kanatdw sklepionych cegta. Poza wzgledami
kapitatowymi odgrywaty jeszcze przy tym b. powazng ro-
le obawy co do odpowiednio technicznie wysokiego pozio-
mu wykonania sieci z betonu, co bylo najzupeiniej uza-
sadnione ze wzgledu na dwczesny, b. niski stan techniki
betonowej w! Krolestwie. To tez nic dziwnego, ze gdy prof,

Dr Karol Pomianowski projektowat przed trzydziestu Kkil-
ku laty kanalizacje wylacznie betonowg dla m. Lwowa,
zaproszony na rzeczoznawce inz. Lindley (syn) wyrazat
sie z catym uznaniem o projekcie, o jego walorach techni-
cznych, a zwiaszcza ekonomicznych, gdyz oszczednie pro-
jektowana sie¢ Iwowska byta kilkakrotnie (stosunkowo)
tansza od — starszej wprawdzie — warszawskiej. Nic dziw-
nego, bo kapitat w Owczesnej Matopolsce byt bardzo dro-
gi — stad daznos¢ do jak najdalej posunietej racjonal-
nej oszczednosci, opartej o dobrg szkote rzetelnego wyko-
nawstwa przesklepiania Pettwi i innych potokow jeszcze
w latach 1885 — 1890.

Czasy sie zmienity, ale zasadnicze podstawy techniczne
i gospodarcze projektowania i budowy sieci kanalizacyj-
nych pozostaty te same, naginajac sie jedynie do wspot-
czesnych warunkow. Z jednej strony postepy w technolo-
gii betonu i wykonawstwa rur betonowych kanalizacyj-
nych, a z drugiej niebywate podrozenie kapitalu w catej
Polsce przesunety punkt ciezkosci zagadnienia wyboru
wihasciwego materiatu gtownego sieci kanalizacyjnych je-
szcze bardziej zdecydowanie w strone betonu niz to nawet
bylo dawniej.
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Postuchajmy co na ten temat mowi profesor Politech-
niki dr Karol Pomianowski w obszernym artykule publi-
kowanym w biezagcym miesigcu w ,,Depeszy” (numer z
dnia 17 pazdziernika i nastepne) p. t. ,,Ekonomiczne i te-
chniczne podstawy projektéw icodociggowych i kanaliza-

cyjnych’:

»Uprzedzenia, jakie wcigz jeszcze panujg w
kraju do kanalizacji betonowej nie sg niczym
uzasadnione. Istniejg od wielu dziesigtkdw lat
wykonane w miastach niemieckich cate sieci ka-
nalizacji miejskich betonowe i speiniajg swa
stuzbe dotychczas bez zarzutu. We Lwowie beto-
nowe sklepienie Pehtwi istnieje juz okoto lat 50.
Budowane przeze mnie przed 30-tu laty kanaty
miejskie betonowe, skiadane z elementéw wyko-
nanych fabrycznie, tylko na bardzo duzych spa-
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dach majg zniszczone i przetarte piaskiem ka-
mionkowe ptytki denne. Plytki sg tez obecnie za-

stgpione bardziej odpornymi materiatami. Nato-
miast sam beton w kanatach nie wykazuje zad-
nych szkodliwych zmian. Beton jest materiatem
zupetnie odpowiednim do budowy sieci kanaliza-
cyjnej, a jest znacznie tanszy od ceglty. B e-
ton zatem jest materiatem
przysztosci w kanalizacji
wiekszosci miast polskie h”

Tego rodzaju jasne wypowiedzenie sie wybitnego fa-
chowca powinno stanowczo przyczyni¢ sie do rewizji pogla-
dow' zatwardziatych w konserwatyzmie niektorych na-
szych Wydziatow Technicznych Zarzadow' Miejskich. Be-
dzie woéw'czas napewno mniej nikomu niepotrzebnych Ilu-
ksusOw, a znacznie wiecej skanalizowanych ulic.

KURSY ROBOT BETONIARSKICH DLA ZONIERZY

Kpt. Tadeusz Kolaczynski, Warszawa

Tradycyjnym juz zwyczajem odbyty sie i w bie-
zacym roku kursy robot betoniarskich w oddzia-
tach wojskowych Okregu Korpusu Nr 1. Do
przeszto juz tysiecznej gromady wyszkolonych
»betoniarzy”, zotnierzy z kursow w latach poprzed-
nich, doszto nowych kilkuset zapalonych zwolen-
nikdw tej nowej dla nich gatezi wiedzy. Do nauki
tej garng sie nie tylko wyznaczeni szeregowcy, ale
rowniez na ochotnika i kadra zawodowa. Fakt
ten Swiadczy o wielkiej atrakcyjnosci przedmiotu
jak i o dobrym oraz dostepnym wykfadzie, ktory
umozliwia szybkie opanowanie zagadnienia. Nie-
jeden z tych”ochotnikéw zorganizowat i przepro-
wadzit samodzielnie kursy robdt betoniarskich
na terenie swojego oddziatu, Swiadomos¢ celowos-
ci tej nauki przedostaje sie do coraz szerszego
ogotu wojskowych, ktérzy doceniajg w petni war-
tosci i znaczenie betonu dla gospodarczej sity
panstwa oraz podniesienia stanu kulturalnego na-
szei' wsi. ) o )

gtosow poszczegolnych uczestnikow kursow
wida¢ byto duzg wdzieczno$¢ dla tych, ktorzy
umozliwili im nauczenie sie rzeczy pozytecznych
dla przysztej pracy przy powiekszaniu dobytku
i ulepszaniu stanu urzadzen gospodarskich. Wdzie-
cznos¢ swojg potrafili wyrazi¢ z takg powaga
i szczeroscig, ze bylo to wielkg nagroda dla kie-
rownictwa kursu za poniesiony trud.

Kursy odbyty sie dzieki zyczliwemu i ofiarne-
mu stanowisku Zwigzku Polskich Fabryk Cemen-
tu, ktéry wyznaczyt instruktora oraz dostarczyt
potrzebny materiat. O tym stanowisku pamietac
bedzie prawie juz dwutysieczna rzesza wyszkolo-
nych betoniarzy.

Zainteresowanie tym zagadnieniem oraz dotych-
czasowe doswiadczenia wskazujg na to, ze kursy
takie powinny by¢ diuzsze, aby doprowadzi¢ do
trwatych wynikéw, a nastepnie, ze powinny objac¢
jak najszerszy og6t obywateli. Powszechno$¢ te
trudno jest osiggna¢ w oddziatach wojskowych
ze wzgledu na specyficzne warunki stuzby woj-
skowej i dlatego, wykorzystujgc dotychczasowe
doswiadczenia, pozadane bytoby urzadzanie ta-
kich kursébw w organizacjach wiejskich. Zda-

je sobie sprawe z trudnosci takiej szerokiej akciji,
ale cel jak i wdzieczno$¢ uczniow zachecaja do
tych poswiecen i trudéw. Dobrze bytoby row-
niez utrzymywac¢ kontakt z przeszkolonymi, a
przynajmniej z najzdolniejszymi i zasila¢ ich sto-
sownymi wydawnictwami fachowymi. Stworzy
sie w ten sposob statg kadre zwolennikow beto-
nu, ktérzy pomysla wtedy o ewentualnym wspdl-
nym zakupie Kkoniecznych narzedzi. Jezeli zoba-
czymy w takiej wsi urzadzenia wskazujgce na
praktyczne wykorzystanie zdobytych umiejetnosci
to wtedy dopiero osiggniemy to, co$Smy zamie-
rzali, organizujagc wspolne Kkursy betoniarskie.
Taka ewidencja i +gczno$¢ z uczniami jest nie-
zbedna i bedzie stanowita wykonczenie pracy,
ktora wtedy nie ograniczy sie do rzucania haset,
ale przeprowadzi konsekwentnie zamierzenia do
wyznaczonego celu.

Zdaje sobie sprawe, ze kursy te, to tylko jeden
z mniejszych odcinkow naszej pracy nad podnie-
sieniem sity gospodarczej | kulturalnej Polski.
Suma jednak takich wysitkow, konsekwentnie do
konca przeprowadzonych, przyczyni sie niewatpli-
wie do osiggniecia pieknej catosci, Swiadomosc
ta powinna by¢ nam zachetg w dalszej pracy.

W artykule zamieszczonym w r. ub.. w ,Be-
tonie”, miatem mozno$¢ poda¢ wyciggi z opinii
dowodcow oddziatow wojskowych, ktérzy po-
wszechnie zgodzili sie z celowoscig i pozytecznos-
cig organizowanych kurséw. Obecnie ciekawe mo-
ze bedg gtosy samych uczniéw, a wiec tych, dla
ktérych naszg organizacje i prace poswieciliSmy.

Oto one:

..,Przed dwoma tygodniami nie miatlem pojecia o tym,
w jaki sposob wyrabia sie wszelkie przedmioty z cemen-
tu. Obecnie, po przejsciu dwutygodniowego kursu, z laika
stalem sie prawie doSwiadczonym rzemie$lnikiem wyro-
bow betonowych. Przy wstepowaniu na powyzszy kurs,
nie zdawatem sobie po prostu sprawy, jakie korzysci mo-
ze odda¢ w przysztosci znajomos¢ podstawowych wyrobdw
z cementu. Dzieki temu drobne naprawy domowe moge
juz obecnie uskutecznia¢ sam, bez niczyjej pomocy. Kurs
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taki daje nieocenione ustugi nam, ktorzy po dwuletniej
przerwie mamy znéw wréci¢ do stanu cywilnego i moze
dtuzszy czas trudno bedzie nam znalezé prace w swoim
zawodzie, a znajomo$¢ wszystkiego, co zwiazane jest z be-
tonem, moze przyczyni¢ sie do znalezienia pracy na innej
placéwcee”...

...,Mysl, aby zorganizowa¢ kurs betoniarski w tutejszym
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garnizonie, byta bardzo dobra, gdyz ten kurs betoniarski
przyczyni sie do propagandy i wytwdrczosci sposobem
gospodarczym po wsiach przedmiotdéw betoniarskich, jak
np. kregéw do studzien, koryt do pojenia bydta itp., a kto-
rych to przedmiotow brak jest po wsiach z powodu nie-
obeznania sie w zakresie betoniarskim, a sprowadzanie
gotowych juz sztuk jest kosztowne”..

POMNIK POWSTANCOW 1863 ROKU W DALIKOWIE
POW. LECZYCKI

Jan Powojewski, teczyca

W kwietniu 1936 roku powstat z energicznej inicjaty-
wy starosty teczyckiego dr K. Pajdaka ,,Pow. Komitet

Rys. 2. Fundament pomnika; A) prety zbrojenia kolumny,

By rura betonowa — 0§ pomnika, C) strzemiona, D) beton

ukfadany na miejscu, E) warstwa ,lastrico” cokotowa, F).

beton przejSciowy, G)  zabetonowany narzut z kamieni

polnych, H{ bloki cokotowe (formowane po zabetonowaniu
kolumny pomnika).

Budowy Pomnika ku czci powstancow 1863 r.” Za miejsce
postawienia pomnika obrano wie$ Dalikow, gdzie lezg

100 cm

wierzchnia warstwa ,,lastrico™
piwl ,,Sgraffito”

spodnia warstwa ,,lastrico”
beton przejsciowy
beton wewnetrzny
strzemiona

prety pionowe
rura betonowa, 0§ pomnika

warstwa ,,lastrico” cokotowa

Rys. 3 i 4. Przekrdj podtuzny
i~ poprzeczny przez kolumng
pomnika.

szczatki 180 poleglych powstaicow, zmasakrowanych og-
niem dziatowym w zabudowaniach gospodarczych miejsco-
wego folwarku, podczas jednej z wiekszych walk powsta-
nia.
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Do wykonania zakwalifikowano po szczegétowym za-
poznaniu: sie z, nadestanymi projektami, projekt autora ar-
tykutu (rys. 1).

Ze wzgledow finansowych i ufatwienia wykonania po-
stanowiono zbudowa¢ pomnik ze sztucznego granitu ,,la-
strico”. Na przetargu utrzymata sie firma ~Swigtecki i
Karasiewicz” zi teczycy suma w wysokosci 3.000 zt za wy-
konanie pomnika w stanie surowym, tj. z kompletnymi ro-
botami budowlanymi wraz z polerowaniem  sztucznego
granitu; bez prac rzezbiarskich. Roboty ziemne rozpocze-
to w sierpniu 1936 r. Rzedng dna dotu fundamentowego
pogtebiono o 23 c¢cm do rzednej 186 cm w celu zatozenia
fundamentow na gruncie macierzystym, bowiem grunt
wierzchni okazat sie nasypowym rumowiskiem. Kubatura
dotu fundamentowego wyniosta 39,3 m3. Fundament o
dwdch odsadzkach wykonano z kamieni polnych o wymia-
rze $redn. 25 — 30 cm uktadanych warstwami i ubijanych
w betonie 1:4:8 (rys. 2).'

W 5 godzin po wyrdéwnaniu powierzchni fundamentu
rozpoczeto betonowanie zbrojonej ptyty przyziemnej wraz
z jej licowka. Wstawki uzbrojenia o $Sredn. 8 i 10 mm
zwiekszono ilosciowo o 30% od przyjetych w projekcie
celem jeszcze znaczniejszego zwiekszenia i usztywnienia
stupa pomnika podczas budowy i obrobki ,lastrico”. Z
przyczyn od dozoru technicznego niezaleznych zmieniono
oryginalnie pomyslany sposéb formowania gtéwnego stu-
pa! wysokosci 5,70 m. Projekt przewidywat wykonanie stu-
pa pomnika lezaco w jednodzielnej formie wewnatrz pu-

Fig. 5. Rzezba ,,sgraffito” orta na szczycie kolumny.

stej i wypetnionej w rdzeniu piaskiem miedzy betonowany-
mi $ciankami. Przy podnoszeniu stupa, piasek wysypathy
sie i otrzymatoby sie uformowany stup wewnatrz pusty.
Projekt zmieniono i betonowano stup pomnika w formach
pierscieniowych o wys. 80 cm, tj. dlugosci wyciagnietej
reki, tak by uktadanie trzech warstw masy r.ie byto zbyt
utrudnione. Forme wykonano z desek grub. Ihz” o wym.
1,0 m X 1,0 m i wysokosci 0,80 m ujetych w; silne klesz-
cze. W miare postepu robét naktadano forme jedng na
druga, wyregulowano i usztywniano. Nastepnie podnoszo-
no pomosty' dla robotnikéw, naktadano druga rure-o0$ i od-
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powiednio wypetniano forme masa, taczac pionowe wkiad-
ki co 40 cm strzemionami.

Przewidywane bledy tego sposobu formowania trudno
ukry¢; w miejscach styku form mimo ich Scistego dopa-
sowania i solidnej stolarszczyzny po rozszalowaniu pozo-
staty widoczne s’Iady po wycieklym mleku cementowym
i zmarszczki po papierze uzytym do uszczelnienia stykow.
Slady byly glebokoéci 1% do 2 mm a WIQC nieznaczne,
jednak zaszpachlowane byly widoczne wyraznie po oszli-
fowaniu. Powstaty tez pewne S$lady przesuniecia fonu o
1 — 3 mm przy ubijaniu.

Usuniecie usterek wyzej wymienionych podniosto koszt
szlifowania 0 100% w stosunku do przewidywania, mimo

*

Rys. 6. Przekrdj bloku coko}owego pomnlka (objasnienia
znakéw patrz rys. 31 4).

Fig. 7. Widok pomnika po wykonczeniu.

szlifowania juz na szdsty dzien po zabetonowaniu (pora
jesienna).

Wracajgc do formowania zaznaczam, ze zastosowatem
8 cm warstwe betonu o przejsciowym stosunku sktadni-
kow dla ztagodzenia skutkdw skurczu przy wigzaniu roz-
nych mas betonu. Skurcze warstw ttustego betonu na po-
dtozu chudym powodujg bowiem pekniecia i tworzenie sie
rys wioskowatych w licowce. Wynik stosowania beto-
nu przejsciowego okazat sie b. zadawalajacy, — nie za-
uwazono jakichkolwiek peknie¢ w licowee.

Zbrojenie stupa pomnika skiadato sie z wkiadek piono-
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wych o grub. 10 mm! fgczonych strzemionami $redn. 8 mm
(rys. 3 i 4).

Betonowanie stupa przez dwdch majstréw i pieciu ro-
botnikéw trwato bez przerwy 25 godzin.

Na szczycie pomnika uformowano licowke z dwoch
warstw ,lastrico” dla rzezby orla w technice ,,sgraffito”.
Licowka sktada sie z zewnetrznej warstwy grub. 2 cm
koloru jasno-popieiatego (tegoz koloru co caty pomnik)
i z warstwy gtebszej o grub. 3 cm koloru silnie czerwo-
nego, tworzacego tto dla orta (fig. 5, ciemne tto na zdje-
ciu). Stup dojrzewat w formie 5 dni bez polewania for-
my woda. Polewanie i okrywanie workami jutowymi na-
stapito dopiero po rozdeskowaniu.

Nastepnie przystgpiono do kolejnego formowania blo-
kow bocznych i stopni (rys. 6 i fig. 7).

Surowa budowa bez rzezby wraz z ogrodzeniem trwala
22 dni roboczych przy partii roboczej o sktadzie: 1 tech-
nik, 1 majster i 5 do 6 robotnikow.

Materiaty zuzyte na budowe:

Beton do fundamentu 1:4:8 4.45ni'
Kamieni polnych 28,00 ,,
Beton do zelbetu 1:3:6 19,70 ,,
Beton przejsciowy 1:2:4 3,10 ,,
Masy ,lastrico” 1:2% 4,08

O FORMACH

Przytaczamy nizej interesujgcy wyjatek z listu
p. Mariana Grzybowskiego z Pabianic dotyczacy
niektérych wyktadow na Wyzszym Kursie Beto-
niarskim w Warszawie w lutym r. b., ktéry nie
moglismy dotad opublikowac ze wzgledéw technicz-
nych.

Jednoczesnie, korzystajac z okazji zawiadamia-
my tg droga, ze publikacja ,,Betoniarstwo prze-
mystowe”  zawierajgca teksty wykladéw na
wspomnianym Kursie ukaze sie juz w najblizszym
czasie. OpOznienie opublikoioania tego oczekiwa-
nego z zainteresowaniem przez wielu betonia-
rzy wydawnictwa wynikto z wielkiego zaabsorbo-

wania autoréw —. prelegentow pracg zawodowg
w wyjagtkowo ozywionym biezgcym sezonie budo-
wlanym.

Nawigzujac do wyktadu o formach betoniarskich, warto
podnies¢ korzysci wynikajace ze stosowania form rozbie-
ranych.

Przy fabrykacji wiekszej ilosci jednakowych elementéw,
nalezy uzywaé, o ile sie tylko przy danym wyrobie da
zastosowac, formy rozbierane. Mam tu na wzgledzie nie-
ktore z tych wyrobdw, ktére do tego czasu wykonywano
w formach rozbieranych po zupetlnym stwardnieniu wy-
robu.

Nawet do niektérych robét terazzowych mozna stosowac
natychmiastowe rozbieranie formy. Ja na przykiad stosuje
to z powodzeniem przy wyrobie stopni schodowych tera-
zzowych.

Czesci formy, ktore majg zosta¢ odjete po wykonaniu
stopnia, obktadam mokrym papierem z workdw od cemen-
tu, wygtadzajac dobrze, aby nie byto zadnych zmarszczek
i na papier naktadam mase terrazowa. Po ubiciu wyrobu
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Zelazo $redn. 8 i 10 mm 221,32 kg
Drutu do wigzania 14,00 ,,
Rur do ogrodzenia (zelaznych) 32,00 mb
Desek stolarskich na deskowanie 1,45 m’
Drzewa na rusztowanie 3,75 ,,

Ogrodzenie wykonano ze stupkéw lastrico potgczonych
rurami zelaznymi. Szlifowanie pomnika wykonano recz-
nie przy pomocy 4 robotnikow w 13 dni.

Rzezbe i napisy wykuli studenci Akademii Sztuk Piek-
nych przed polerowaniem, co umozliwito lepsze, efektow-
niejsze wykoriczenie i retusze.

Osobiscie jestem zwolennikiem wykuwania duzych liter
0 wysokosci ok. 20 — 30 cm stanowczo przed politurowa-
niem ze wzgledu na zbyt duze uszkodzenia i odpryski pod
dtutem” co deformuje linie ciecia i zmusza do bardzo trud-
nych poprawek.

Budowe pomnika wykonata wspomniana wyzej firma
»owigtecki i Karasiewicz” w teczycy. Projekt, rysunki wy-
konawcze budowy i rzezb wraz z kosztorysem wykonat
i przeprowadzit samg budowe autor artykutu.

BETONIARSKICH

papier, przez wiekszg przyczepnos¢ masy terazzowej, przy-
kleja sie do niej, co przy rozbieraniu formy pozwala na
odejmowanie poszczegdinych kawatkéw formy, bez obawy
uszkodzenia wyrobu.

Sam papier od wyrobu réwniez da sie natychmiast oder-
wac i moze by¢ uzyty do tego samego celu do 6 razy.

Co do oszczednosci wynikajacych z powyzszego, nie trze-
ba chyba duzo moéwié. Pozwala nam to — przy mniejszym
naktadzie kosztéw na formy — wykonywac wiekszg ilos¢
danych wyrobow.

Nadmieniam, ze w podobny sposéb wykonatem kilka-
set stopni schodowych z zadawalajgcym wynikiem.

Przy wyrobach terazzowych formowanych na miejscu
przeznaczenia, radzitem sobie w sposdb nastepujacy:

I:Po dokfadnym ustawieniu i umocowaniu~ deSkowania, w
miejsce przeznaczone na mase terazzows, wstawiatem de-
seczki odpowiadajgce grubosci warstwy terazzo. Deski
dzielitem od reszty wolnego, miejsca w deskowaniu blachg
milimetrowg. Nastepnie wypetniatem deskowanie betonem
o wilgotnosci takiej by po ubiciu nie opadat. Po wypehie-
niu betonem pod wierzch deskowania, wyjmuje sie deseczki
pozostawiajac blachy i w wolne po wyjetych deseczkach
miejsce nalewa sie mase terazzowa, doktadnie jg ubijajac
(rydlujac) waskimi pretami zelaznymi. Po wypelnieniu
masg, wyjmuje blachy, ubijajgc jeszcze beton dla lepsze-
go potaczenia z warstwg terazza.

Przy wigkszych robotach nie jest konieczne obstawianie
deseczkami i blachg, catego deskowania. Wystarczy, by ko-
lejno po wykonaniu pierwszych dwéch metrow wyjaé de-
seczki i blachy, zakfadajac je dalej.

Deseczki i blachy uzyte do tego celu powinny by¢ wyz-
sze od deskowania dla utatwienia mozliwosci ich wyjecia.
Kawalki blachy nie powinny by¢ szersze cd 50 - 60 cm.
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Przy stosowaniu powyzszego sposobu, mozna wykonywaé
oktadziny wysokie najwyzej 50 cm. Po przekroczeniu po-
wyzszej granicy mozna sie narazi¢ na trudno$ci ubicia
terazzo, co ujemnie wplywa na wartos¢ wyrobu.

Podczas dyskusji p. Lipecki demonstrowat jeden ze swych
wielu wynalazkéw, a mianowicie formy na silosy’)- Moim
zdaniem wynalazek ten praktyczne zastosowanie moze mie¢
jedynie na glebach zwieztych. Za$ przy glebach piaszczy-
stych i podmoktych nie moze by¢ mowy o nalezytym wyko-
naniu roboty, przy uzyciu wspomnianego sposobu, z po-
wodu wielkiej mozliwosci obrywania sie gruntu.

Mysle, ze sposdb budowy siloséw z poszczeg6lnych ele-
mentdw ma praktyczniejsze zastosowanie, poniewaz unika
sie przez to przewozu z miejsca na miejsce i montowania
form-kolosow i urzadzen pomocniczych.

Tak samo uzycie gotowych elementdw pozwala na wy-
konywanie roboty w dowolnych glebach, bo przeciez nic
groznego jak gdzie$ tam troche ziemi obsunie sie na stwar-
dniaty beton, co przy Swiezym betonie wewnatrz powyzszej
formy bytoby bardzo niepozadane.

Rowniez dowolne przerywanie roboty moze mie¢ miejsce
tylko przy uzyciu gotowych elementow.

Na wyktadzie p. bud. Jasinskiego miatem sposobnos¢ za-
pozna¢ sie z nowym typem dylin plotowych"), wynalezio-
nych i wprowadzonych w uzycie przez wykfadowce.

Zasadniczg cechg tych dylin jak twierdzit wynalazca ma
by¢ to, ze przy ich uzyciu zbedne sg stupy, ktore sg za-
stgpione przez specjalne rozgatezienia na koncach dylin.
W rozgalezienia, po ustawieniu dylin na miejscu przezna-
czenia, nalewa sie ptynnego betonu.

Musze przyzna¢, ze wynalazek jest bardzo pomystowy,
lecz sposdb wykonywania poszczegdlnych dylin, moim zda-
niem, musi by¢ bardzo skomplikowany i ucigzliwy.

Przy wymiarach wskazanych przez wynalazce, wykony-
wanie tych dylin w formach stawianych pionowo, gdyz o
innym ustawieniu formy przy tej konstrukcji mowy by¢

) .Beton” 1938, str. 22.
=) ,,Beton” 1937, str. 10.
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nie moze, nastrecza przy masowym wyrobie tak duzo trud-
nosci, ze raczej wyréb ten moznaby zaliczy¢ do galante-
ryjnych, niz masowego uzytku. Zastosowanie uzbrojenia
przy podobnym systemie jest réwniez bardzo utrudnione.

To wszystko przemawia za tym, Ze przy stosowaniu no-
wych rzeczy, nie nalezy bra¢ pod uwage jedynie wygladu
i zastosowania danego przedmiotu, lecz réwniez, a szczegol-
nie przy wyrobach masowych, sposéb jego wykonywania.

Trudnosci przy wykonywaniu tych dylin, stuprocentowa
fatwos¢ uszkodzen przy robocie i transporcie, zniechecita
by niejednego wytworce bardzo predko. Réwniez i odbiorca
niechetnym okiem patrzy na nowosci, przy ktérych nie
rzuca sie w oczy wykonanie jak najprostsze.

Z tego wynika, ze przy wyborach masowego uzytku
wszelkie nowosci powinny uderza¢ prostotq wygladu, spo-
sobu wykonywania i praktycznoscig zastosowania. W prze-
ciwnym razie wytworca musi sie obawiaC skutecznej kon-
kurencji ze strony tych co bedg stosowa¢ metody jak naj-
prostsze.

Mam na mysli kilka sposobdw rozwigzania tej sprawy,
z ktérymi przy najblizszej okazji moge zapozna¢ zaintere-
sowanych za posrednictwem czasopisma ,,Cement”, czego
nie mogtem juz uczyni¢ z powodu braku czasu.

Na wyktadzie p. L. Radyxa o wykonaniu wyrobow tera-
zzowych i sztucznego kamienia, wyktadowca zaznaczyt, ze
przy polerowaniu, dla ostatecznego uzyskania potysku sto-
suje sie popidt cynowy. Na moje zapytanie, czy do wy-
robéw o zupetnie ciemnym zabarwieniu, popiot cynowy row-
niez sie nadaje, wykladowca powiedziat, ze na gfadkiej
powierzchni wyrobu, chocby nawet ciemnego, popiét cyno-
wy nie zostawia zadnych Sladdw.

W praktyce jednak trudno jest uzyska¢ tak idealnie
gtadka powierzchnie, by mikroskopijne czasteczki popiotu
cynkowego nie zostawity po sobie, przy ciemnym wyrobie,
Sladow.

Przy ciemnych wyrobach, zamiast popiotu cynkowego,
stosowatem opitki otowiane drobniutkie z bardzo dobrym
skutkiem.

STOJAKI BETONOWE DO ROWEROW

Wozrastajgca u nas bardzo szybko ilos¢ rowerdw wy-
maga urzadzania na nie specjalnych miejsc postojowych,
szczegolnie przy fabrykach, do ktérych przyjezdza na ro-
werach wiekszo$¢ robotnikdw. Zamiast kosztownych stoja-
kow stalowych zaprowadzono niedawno w Holandii znacz-
nie wygodniejsze i niepomiernie tafisze stojaki betonowe,
pokazane na zataczonym szkicu. Sg to bloki betonowe, wy-
konane w formach jak krawezniki. U gory majg one ro-
wek o takich wymiarach, aby po wstawieniu do niego jed-
nego kota rowerowego rower utrzymat sie w réwnowadze
rowniez przy naporze wiatru. Bloki te mozna ustawia¢ na
podworzu, wzdtuz mato uczeszczanych chodnikdw itp. Rys.
a) przedstawia bloki utozone prostopadle do chodnika, za$
rys. b) ukosnie. Ten drugi sposob jest lepszy, bowiem
rowery nie zawadzaja o siebie pedatami i mozna ustawiac
je ciasniej.

Poza prostotg i niskg ceng tego urzadzenia mamy jeszcze
> te wazng zalete, ze nie wymaga ono konserwacji (poza
czyszczeniem od czasu do czasu rowkow) i nie wystaje po-
nad poziom terenu. Mozna wiec na blokach tych, gdy nie
stojg w nich rowery, chodzi¢, jezdzi¢ itp.

Zachecamy nasze betoniarnie do rozpoczecia produkcji
tych stojakow.

Stojaki betonowe do roweréw rombowe i kwadratowe.
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RZEZBY Z BETONU TROCINOWEGO

Fig. 1. ,,Dzik” w betonie trocinowym sprzed Pawilonu
towickiego na Jarmarku Poleskim.

Na Jarmarku Poleskim w Pinsku w
r. b.’) przed Pawilonem towieckim u-
stawiono dwie interesujace rzezby wy-
konane sposobem ,narzutowym” na
szkielecie z siatki i pretow zelaznych z
zaprawy cementowo - trocinowej. Rzezby
wypadty b. efektownie, o czym $wiadcza
zamieszczone reprodukcje. Dzieki zasto-
sowaniu trocin uniknieto charakterysty-
cznego rysowania sie powierzchni rzezb
pod wptywem skurczu cementu w thu-
stej stosowanej zaprawie. Poza tym za-
stosowanie trocin jako wypetniacza w
zaprawie umozliwito szybkie formowa-
nie rzezby, gdyz trociny chtongc wilgo¢
z rzadko zarobionej (tatwej do modelo-
wania) zaprawy powodowaly jej szyb-
kie tezenie, nie przynoszac przy tym
szkody procesowi wigzania, bo potrzeb-
ng do uwodnienia cementu wode odda-
waly w miare rozwoju procesu wigza-
nia zaprawy.

Rzezby z zaprawy cementowo - troci-
nowej majg smak oryginalnej twoérczos-
ci artystycznej, czego nie mozna powie-
dzie¢ o wyrobach odlewanych masowo w
formach gipsowych.

Rzezby przed Pawilonem +towieckim
jak i ,Poleszuk” z gtownego  skweru
»Jarmarku” wykonany podobnym sposo-
bem powstaty w przeciggu niecatych
dwdch dni pracy rzezbiarza i 2 pomoc-
nikow — ucznidw.

Rzezby z zaprawy cementowo - troci-
nowej sg niewatpliwie nowym trafnym
pomystem w budownictwie wystawowym
wymagajagcym z natury rzeczy pospie-

) 0 ,Jarmarku...” pisaliSmy obszer-
niej na str. 3 okiadki ,,Cementu” Nr
7—38.

Fig. 3. ,,Poleszuk” z betonu

trocinowego na  skwerze

gtownym ~Jarmarku Poles-
kiego.

Fig. 2. ,,NiedZwiedz” z betonu trocinowego.

chu a przy tym pewnej specjalnej eks-
presji.

Rzezby z betonu trocinowego kalku-
lujg sie bardzo tanio, — jesli ma sie do
dyspozycji rzezbiarza umiejgcego mode-
lowa¢ na ,,goraco”, bez zasadniczych po-
prawek. W dotychczasowych realizacjach
zauwazono specjalne uzdolnienie w tym
kierunku rzezbiarzy - architektow, na-
stawionych na ,brylowe” traktowanie
tematu, natomiast rzezbiarze artysci
mniej chetnie podejmujg sie takich prac,
gdyz podchodzg do tematu od strony
ekspresji ,tresci” dzieta, wymagajacego
w celu nalezytego opracowania tworczo-
$ci b. spokojnej, atelierowej.

Na zakonczenie notatki podajemy je-
szcze reprodukcje fotografii  stoiska
Zwigzku Polskich Fabryk Cementu na
tegorocznym ,,Jarmarku Poleskim”, kto-
re cieszyto sie wyjgtkowym powodze-
niem wsrdd zwiedzajacych.

Trzeba podnies¢, ze teren poleski zy-
skat ostatnio opinie ws$rdd betoniarzy
terenu pionierskiego jesli chodzi o nowe
pomysty, now.e zastosowania betonu.
Woystarczy przypomnie¢, ze ,trylinki’
tutaj wiasnie sie narodzity i tutaj po-
wstaty z+nich pierwsze wieksze odcin-
ki drég. Obecnie ,trylinki” naleza juz
tak organicznie do krajobrazu poleskie-
go, mozna omal bez przesady powiedziec,
jak ostawione btota i moczary.

Wielki i nadal obiecujacy rozwoj be-
toniarstwa na Polesiu zawdziecza¢ nale-
zy b. owocnej dziatalnosci spoteczno-
propagandowej Zarzadu Drogowego w
Pinsku, ktory pobudzit inicjatywe pry-
watng w kierunku wytworczosci niezbed-
nych dla Polesia artykutow betoniar-
skich przez zorganizowanie wzorowej be-
toniarni samorzadowe;.
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