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CENTRALNY ZARZAD
PRZEMYStU METALOWEGO

WARSZAWA, UL. PULAWSKA Nr, ta

Zarzadza Zaktadami

Panstwowego Przemystu Metalowego

zgrupowanymi w Zjednoczeniach:

Zjednoczenie Przemystu Taboru i Sprzetu
Kolejowego Poznan — Daszynskiego 174.
Zjednoczenie Przemystu  Kotlarskiego
Krakow — PI. Kossaka 6.

Zjednoczenie Przemystu Maszynowego
Gliwice — ul. Zwyciestwa 7.
Zjednoczenie Przemystu Obrabiarkowe-
go Pruszkéw — Sienkiewicza 19.
Zjednoczenie Przemystu  Precyzyjnego
i Optycznegok6dz — Wigury 21.
Zjednoczenie Przemystu Narzedziowego
'Pruszkéw — Sienkiewicza 19.
Zjednoczenie Przemystu Budowy Ma-
szyn Wiokienniczych, +06dz — Pl. Zwy-
ciestwa 2.

Zjednoczenie Przemystu Narzedzi Rolni-
czych, Bydgoszcz — Al. Mickiewicza 3.
Zjednoczenie Przemystu Maszyn Rolni-
czych, £6dz — Piotrkowska 82.

Zjednoczenie Przemystu Odlewniczego,

Krakow — Basztowa 6.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Panstwo-
we Zaklady Uzbrojenia”, Radom — Kos-
ciuszki 6.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Par%stwowe
Zaktady Lotnicze", Warszawa 21 — Oke-
cie.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Panstwowe
Zaktady Inzynierii” w Ursusie.
Przedsiebiorstwo Wydzielone
Silnikow  Spalinowych", t£6dz
kowska 183.

»Fabryki
Piotr-
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24

25.

26.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Panstwo
we Zaktady Samochodowe", Warszawa —
Al. Niepodlegtosci 165.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Zjednoczo-
ne Zaktady Rowerowe", Bydgoszcz — Sv
Trojcy 34.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Zaklady
Starachowickie™ w Starachowicach .

Przedsiebiorstwo Wyadzielone ,,Kuznia —
Ustron" w Ustroniu Cieszynskim.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Centralne
Biuro Techniczne Przemystu Motoryzacyj-
nego”, Warszawa — Polna 46.

Zjednoczenie Przemystu
Radom — Zeromskiego 50.

Odlewniczego,

Przedsiebiorstwo  Wydzielone ,,Fabryki
Drutu i Wyrobéw z Drutu”, Bytom — Ja-
giellonska 23.

Zjednoczenie Przemystu Wyrobow Bla-
szanych, Bytom — Chrzanowskiego 17.

Zjednoczenie Przemystu Opakowan Bla-

szanych, Kielce — Huta Ludwikéw.

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Zjednoczo-
ne Fabryki Srub i Nitéw", Bielsko — Dtu-
ga 3.

Przedsiebiorstwo Wydzielone

Wyrobéw Kutych", Sosnowiec
cuska 12.

.Zaktady
Fran-

Przedsiebiorstwo Wydzielone ,,Mostostal”
Zabrze — ul. Wolnosci 262.
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Rok 1

Drogi rozwojowe przemystu metalowego w Polsce

Przemyst metalowy w Polsce przed rokiem
1939 byt najstabiej rozwinietym w stosunku do
potrzeb. Duzy przemyst metalowy zatrudniat
wraz z przemystem drobnym i rzemiostem
300.000 pracownikoéw, z czego w zakladach li-
czacych ponad 50 robotnikéw tylko 100.000
pracownikow. Warto$¢ produkcji tych wiek-
szych zakladéw wynosita 650 mil. zt. przedwo-
jennych t. j. okoto 200 mil. dzisiejszych dola-
row amerykanskich.

Odbudowa, a nastepnie rozbudowa przemystu
metalowego, jako kluczowego przemystu inwe-
stycyjnego, stata sie centralnym zadaniem na-
szej gospodarki narodowej po odzyskaniu nie-
podlegtosci. Wieksze fabryki, to jest zatrudnia-
jace ponad 50 pracownikéw na jedng zmiane,
zostaty przejete pod zarzad panstwowy i pod-
porzadkowane Centralnemu Zarzadowi Prze-
mystu Metalowego.

Juz pod koniec 1945 roku, pomimo ogrom-
nych zniszczen, pomimo zniszczenia Warszawy
oraz ewakuacji najwiekszych przedsiebiorstw
Centralnego Okregu Przemystowego, parstwo-
wy przemyst metalowy osiggngt w grudniu za-
trudnienie 51 tys. pracownikoéw, oraz poziom
produkcji w przeliczeniu rocznym okoto 97 mil.
dolaréw.

Pod koniec roku 1946 zostat osiggniety
w panstwowym przemysle wielkim i $Srednim
poziom przedwojenny 300 mil. doi. am. rocznie,
a pod koniec roku 1947 poziom 450 mil. dola-
row w przeliczeniu rocznym, t. j.o 50°/° wyzszy
od poziomu przedwojennego, przy zatrudnieniu
130 tys., co oznacza przekroczenie przedwojen-
nej wydajnosci.

Gtowna produkcja przemystu metalowego
w latach 1945 — 1946 to tabor kolejowy i ma-
szyny rolnicze. Zniszczenie taboru kolejowego
oraz wzmozone wydobycie i eksport wegla po-
stawity przed przemystem metalowym zadanie
wielokrotnego przekroczenia produkcji taboru
w stosunku do produkcji przedwojennej

W poczatkach 1947 r. osiggnieto poziom 18
parowozOow i 1000 wagonéw towarowych mie-
siecznie, co oznacza wzrost produkcji parowo-
zow o0 50°, wagonéw 3-krotnie wyzszg w sto-
sunku do maksymalnej produkcji polskiej
w okresie miedzywojennym.

Konieczno$¢ rekonstrukcji zniszczonej wsi
polskiej oraz podniesienia poziomu kultury rol-
nej uwarunkowaty wzrost produkcji maszyn
rolniczych powyzej maksymalnego poziomu
przedwojennego 33 mil. zt. w cenach 1937 r.

Juz w potowie 1947 r. poziom ten zostat prze-
kroczony, a obecnie produkcja maszyn rolni-
czych jest wyzsza od maksymalnego poziomu
przedwojennego o okoto 25’(@.
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W latach 1946 i 1947, obok produkcji taboru
kolejowego i maszyn rolniczych, coraz silniej
rozwija sie produkcja obrabiarek. Juz w poto-
wie roku 1946 zostal przekroczony mizerny
przedwojenny poziom produkcji obrabiarek.
Poziom kornca roku 1947 jest 3 razy wyzszy od
poziomu przedwojennego. Jezeli przed wojng
produkcja obrabiarek wynosita zaledwie 2°/«
produkcji catego przemystu metalowego, to
w roku 1948 wynosi ona przeszio 5°/» produkcji
metalowej w Polsce przy wzroscie o potowe ca-
tej produkcji w stosunku do przed wojny.

Przemyst metalowy w Polsce rozpoczat w ro-
Ku 1947 produkcje traktoréw, w roku 1948 ma
da¢ 1200, a w roku 1949 — 2000 traktoréw. W ro-
ku 1948 ma by¢ réwniez rozpoczeta produkcja
samochodéw ciezarowych.

Potencjat produkcyjny przemystu metalowe-
go zostat powaznie wzmocniony przylgczeniem
Ziem Odzyskanych. Mylitby sie jednak ten kto-
by sadzit, ze na Ziemiach Odzyskanych otrzy-
malisSmy gotowe fabryki. Otrzymalismy na Zie-
miach Odzyskanych przewaznie puste budynki,
ktore nalezalo zagospodarowa¢ kosztem wielu
miliardéw zlotych. Produkcja Ziem Odzyska-
nych z poczatku zupetnie nieznaczna (w roku
1945 — 1,6’/® faktury ogdlno - krajowej), wyno-
si obecnie okoto  wartosci produkcji przemy-
stu metalowego.

Przemyst metalowy, ktéry w latach 1945—
1946 pokrywat zaledwie potrzeby krajowe,
w roku 1947 i 1948 mogt juz przeznaczy¢ w nie-
ktorych asortymentach swoich wytworéw pe-
wne nadwyzki na eksport, bez szkody dla rynku
krajowego. Podczas gdy w roku 1946 eksport
przemystu metalowego wyniést zaledwie 700
tys.dolaréw, w roku 1947 wartos¢ eksportu
osiggneta kwote 3,5 mil. dolaréw, za$ plan eks-
portowy na rok 1948 przewiduje osiggniecie
wartosci 10 mil. doi. am. (Eksport przemystu
metalowego przed wojng nigdy nie przekroczyt
4 mil. dolaréw, to jest 6,5 mil. dolaréw obecnej
wartosci).

Potowe eksportu przemystu metalowego sta-
nowig odlewy (sanitarne, kanalizacyjne, rury,
odlewy maszynowe). Powazng pozycje stanowi
eksport taboru kolejowego, parowozOéw, wago-
noéw towarowych i osobowych normalno- i was-
kotorowych wszelkich typéw. Podobnie jak
przed wojng, eksportuje Polska maszyny wio-
kiennicze i wyroby emaliowane. Nowoscig
w eksporcie sg wyroby przemystu precyzyjne-
go i optycznego, gtownie wodomierze i szklo
optyczne wyrabiane przez fabryki na Ziemiach
Odzyskanych. Przemyst obrabiarkowy ekspor-
tuje obrabiarki dla kolejnictwa, a w szczegol-
nosci kotéwki. Przemyst maszynowy — urzg-
dzenia transportowe i przetadunkowe.
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Rok 1949, ostatni rok planu 3-letniego przewi-
duje dalszy powazny wzrost przemystu metalo-
wego, a co zatym idzie i eksportu wyrobéw
metalowych. Pod koniec roku 1949 produkcja
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ma osiggna¢ poziom w przeliczeniu rocznym
600 mil. dolarow przy 160 tys. zatrudnionych,
co da mozno$¢ podnies¢ eksport do okoto 15
mil. dolaréw rocznie.

Handel artykutami przemystu metalomego
W roku 1947

Zadania wytyczone w Narodowym Planie Go-
spodarczym miaty decydujacy wptyw na ksztal-
towanie sie obrotow Centrali Handlowej Prze-
mystu Metalowego w roku 1947 — pierwszym
roku realizacji tego planu. Rozbudowa gospo-
darki narodowej powodowata zwiekszenie stru-
mienia artykutdéw przemystowych co z kolei wy-
magato sprawnej dystrybucji i handlu. W da-
zeniu do sprostania temu zadaniu CHPM dosto-
sowata aparat dystrybucji do potrzeb obrotu,
a to poprzez zmiany zaréwno w strukturze ob-
rotu, jak i w charakterze i budowie sieci dystry-
bucyjnej.

Inwestycje zwigzane z rozbudowg przemystu,
z rozbudowag komunikacji, jak rowniez z odbu-
dowg zniszczenn wojennych miast i wsi, mialy
decydujacy wplyw na zwiekszenie zapotrzebo-
wania rynku na artykuly przemystu metalowe-
go, ktéry w znacznej wiegkszosci jest przemys-
tem inwestycyjnym. Poniewaz przemyst meta-
lowy znacznie przekroczyt plan produkcji na
rok 1947, co ilustruje ponizsze zestawienie, umo-
zliwito to CHPM pokrycie nie tylko zwigkszone-
go zapotrzebowania bezposrednich odbiorcow
jak przemyst panstwowy, komunikacja i inne
instytucje panstwowe i samorzadowe, lecz row-
niez zapotrzebowania miast i wsi, pozostajgce
w $cistym zwigzku z ich odbudowa.

Przemyst rok 1946 rok 1947 wskanik
obrabiarkowy 21.051  30.478,2 145%
taborowy 171.049 2585581 1663
motoryzacyjny 10.870  30.092,4 278%
narzedziowy 153982 24.386,6  158%
precyzyjno-optyczny 6.592,5 12,075,6 183%
maszyn rolniczych 23.201,4 40.0868 1728
maszyn widkienniczych 48003 11.2799  235%
odlewniczy . 527553 83.741,7  159%
masz¥nowy i kotlarski 57.636,3 98.626,3 171%
wyrobéw masowych 102.792,7 151.7465  147%
produkcja rozna 38.027  21.696,2 828

W pierwszym roku realizacji 3 letniego Na-
rodowego planu gospodarczego ksztattowanie sie
obrotow CHPM w poréwnaniu do obrotow roku
1946, nieobjetego planem gospodarczym, ilust-
ruje ponizsza tabela:

Zhpt w roku Zbptw roku
1947

Nazwa Instytuciji rr]ﬂ 46

vis mil. zk.
Przemyst podlegty MP i H 3.470 10.271
Przemyst podlegty Min. Komun. 2.041 9.463
Instytut panstw, i samorzad. 1.289 3.293
Przemyst prywatny 306 611
Miasto i wies 3.100 7.685

Korektura cen na artykuty przemystu meta-
lowego w kwietniu 1947 r. podyktowana konie-
cznoscig dostosowania do kosztéw wiasnych za-
pewnita rentownos$¢ przemystowi metalowemu,
a rownocze$nie wobec stabilizacji stosunkow
gospodarczych zostata przyjeta przez rynek bez
zadnych wstrzagséw. Analizujgc obroty CHPM
na przestrzeni od maja do grudnia 1947 r. no-
towaliSmy stale postepujacy wzrost zapotrzebo-
wania na artykuty przemystu metalowego. Ob-
roty w grudniu byty wieksze o 48°/o od obrotéw
W miesigcu maju.

Zgodnie z teza planu 3-letniego CHPM wpro-
wadzita system jednolitych cen na wyroby ma-
sowe i seryjne z podziatem na ceny loco fabry-
ka dla bezposrednich odbiorcéw oraz franco sta-
cja odbiorcza z opakowaniem dla odsprzedaw-
cow. Po zatwierdzeniu przez wladze nadrzedne
marz hurtowych i detalicznych wydano cenniki
hurtowe i detaliczne, obowigzujgce w catym
kraju.

Interwencyjna akcja ,,Przemyst dla Wsi*
spetnita swoje zadanie, dostarczajgc rolnikowi
poprzez gteboko rozbudowang sie¢ ,,Spotem"
wyroby metalowe, niezbedne do gospodarstwa
i uprawy roli, po cenach nizszych w stosunku
do cen ptoddéw rolnych w skali przedwojennej.
W zakresie artykutdw wybitnie sezonowych, jak
hacele itp. stosowano skutecznie akcje inter-
wencyjne, zaopatrujgc odsprzedawcéw na spe-
cjalnie dogodnych warunkach w okresie przed-
sezonowym. Umozliwito to pokrycie wzmozone-
go zapotrzebowania w okresie sezonu.

Ujednolicenie cen, akcje interwencyjne i ry-
gorystyczne umowy zawarte z odsprzedawcami,
skutecznie przeciwdziataty jakiejkolwiek akcji
spekulacyjnej na rynku.

Przeprowadzono réwniez akcje uptynnienia
remanentow pozostatych z czaséw okupacji nie-
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Obrotu W poszczegdlnych branzach

Udziat poszczegdblnych branz
w obrocie ogélinym

25.7% Tabor
11,4 % Odlewy

W™/

10,7 % Wyroby z blachy

10,2 °lo Wyroby z druta i czarne narzedzia
75% Sruby nity i okucia budowlane
6.3% Maszyny rolnicze i miynarskie
5.1% Przemy$l maszynowy

4.5% Przemyst motoryzacyjny

4,4 % Przemys| kotlarski

3,0 % Przemyst obrabiarkowy

2,5% Maszyny widkiennicze

2,3% Narzedzia tnace

1,8 % Przemyst precyzyjny i optyczny

1.1% Meble stalowe

Centrala Handlowa
Przemystu Metalowego

mieckiej. Remanenty powyzsze mogly mie¢ za-
stosowanie na rynku jedynie jako artykuty za-
stepcze przy boku wiasciwego asortymentu. W
akcji tej uptynniono remanenty na sume ponad
30 milionéw ztotych. Na odcinku pogiebienia w
terenie sieci handlowej w sektorach panstwo-
wych i spétdzielczym oraz uporzadkowania sie-
ci hurtowej w sektorze prywatnym, CHPM
w pierwszym roku swego istnienia dokonata du-
zego wysitku organizacyjnego.

Wiekszos$¢ sktadow prowadzacych przed woj-
na handel artykutami metalowymi zostata prze-
jeta w 1945 roku przez Centrale Zelaza i Stali,
»Spotemll i PCH. Powyzsze instytucje przejelty
rowniez remanenty poniemieckie, znajdujace sie
na tych skiadach, co umozliwito im stworzenie
kapitatéw obrotowych i dalszg rozbudowe po-
siadanej sieci.

Poszczegdlne Biura Sprzedazy CHPM, dziata-
jace w tym czasie jako samodzielne centrale
zbytu, zorganizowaty kilka sktadow jednobran-
zowych, rozprowadzajgc na rynku artykuty
wchodzace w zakres handlu danej centrali. Nie-
skoordynowana akcja poszczegdllnych kilku je-
dnobranzowych sktadéw i stosunkowo mate ich
obroty przyczynity sie do tego, ze dziatalnos¢
ich byla mato rentowna. Na wstepie swojej
dziatalnosci CHPM przystgpita do skomasowa-
nia sktadéw wilasnych w Krakowie, Poznaniu,
Gdansku, Wroctawiu, Katowicach i Szczecinie
rozszerzajgc ich dziatanie handlowe na wielo-
branzowe w zakresie artykutéw metalowych.

Niezaleznie o komasacji sie¢ sktadow wias-
nych zostata rozszerzona przez otwarcie sktadow
w Lublinie, Bytomiu, Gliwicach, Chorzowie
i Olsztynie. Jednoczesnie rozpoczeto prace wste-
pne nad zorganizowaniem sktadéw wilasnych w
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i udziat grup odbiorcow__ W 1947,

Obroty ogélne w roku 1947

Udziat grup odbiorcow
w obrotach

Warszawie, todzi, Czestochowie, Radomiu, Bia-
tymstoku, Rzeszowie, Bielsku i Przemyslu.

Wobec stabo rozbudowanej sieci sktadéw wia-
snych oraz w uwzglednieniu tréjsektorowego
modelu gospodarczego panstwa CHPM przysta-
pita do wykorzystania istniejgcej sieci sktadow
»Spoteml, PCH, Centrali Zelaza i Stali oraz
sktadow prywatnych.

W koncu roku sprawozdawczego sie¢ handlo-
wa CHPM przedstawiata sie pod wzgledem ilos-
ciowym nastepujgco:

Skiady wiasne | 12
" Centrali Zelaza i- Stali 20
" PCH 139
. awSpotem” 190
. prywatne 81

pokrywajac swojg dziatalnosciag caty kraj, przy
czym gestos¢ tej sieci jest stosunkowo mniejsza
w wojewdodztwach kresowych, co ma niewatpli-
wie wplyw na mate obroty w tych rejonach w
roku 1947. Podana ponizej tabela z podziatem
na wojewodztwa jest odbiciem tego stanu.

Zbyt maszyn i narzedzi rolniczych, jako za-
gadnienie specjalne i wobec koniecznosci przy-
stosowania sie do przyzwyczajen rolnikéw, wy-
magat organizacji punktow sprzedazy przy fa-
brykach produkujgcych powyzsze wyroby, przy
jednoczesnym wykorzystaniu sieci spotdzielczej
i stosunkowo matej sieci sktadéw prywatnych.

Niezaleznie od sktadéw wiasnych hurtowych
CHPM prowadzita 8 sklepéw detalicznych, obej-
mujacych swojg dziatalnoscig handlowa wyro-
by precyzyjno - optyczne.

Powstajace w drugiej potowie 1947 roku Po-
wszechne Domy Towarowe, ktére stale powiek-
szajg obroty artykutami powszechnego uzytku,
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stanowig powazne uzupetnienie wspotpracuja-
cej. panstwowej sieci handlowej CHPM.

Sie¢ wiasna CHPM, tak hurtowa jak detalicz-
na, bedzie pogiebiana w terenie w nastepnych
latach Narodowego Planu Gospodarczego. Sie¢
ta poza dziatalnoscig handlowa spetnia rowniez
zadania kontroli i analizy rynku w poszczegOl-
nych rejonach kraju i staje sie instrumentem
polityki handlowej CHPM.

»Spotemll poprzez gteboko rozbudowang sie¢
sktadéw hurtowych i sklepéw detalicznych do-
prowadza artykuty przemystu metalowego do
wsi i matych miast.

W sektorze handlowym prywatnym, przy
wspotpracy z Ogolnopolskim Zrzeszeniem Kup-
cow Branzy Zelaznej i Metalowej, zostalty wy-
typowane hurtownie, ktére po zatwierdzeniu
przez wiadze nadrzedne oraz po ztozeniu dekla-
racji gwarantujgcych wilasciwag dystrybucje
i stosowanie ustalonych cen, zostaty uznane
przez CHPM za uprawnione do bezposredniego
zaopatrywania sie w Biurach Sprzedazy.

Omowienie cyfr sprawozdawczych dziatalnosci
CHPM

Ogolny zbyt CHPM w roku 1947 osiggnat su-
me 31.325 milionoéw zi., a zatem w porownaniu
do 1946 roku (10.206 mil. zt) obroty CHPM
wzrosty wiecej niz trzykrotnie.

Z podziatem na Biura Sprzedazy i Zjednocze-
nia, samodzielnie sprzedajace, zbyt wyrazony w
milionach ziotych ksztattowat sie nastepujgco:
milionach ztotych ksztattowal sie wg podanej
tabeli:

Podziat na odbiorcéw:

I. Eksport obejmowat 2,7% ogdlnego zbytu.
Il. Bezposredni odbiorcy na rynku krajowym
partycypowali w 72,7% ogo6lnego zbytu.

I1l. Odsprzedawcy na rynku krajowym party-

cypowali w 24,6% ogolnego zbytu.

Przemyst metalowy zajmuje w zyciu gospo-
darczym Polski powazne miejsce, dlatego .tez
i jego udziat w polskim handlu zagranicznym
zwieksza¢ sie winien wraz ze wzrostem produ-
kcji. W ostatnich trzech latach przedwojennych
przecietna wartos¢ eksportu przemystu metalo-
wego wynosita 6.410.000 dolaréw, co stanowito
2,8% wartosci eksportu wszystkich dziatéw go-
spodarki polskiej tgcznie.

Po wojnie przemyst metalowy wszedt na ryn-
ki zagraniczne w roku 1946 z planem eksporto-
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Nazma instytucji Warto$¢ g(?gzot)l{/]'[ed

Biuro sprzedazy:

Maszyn Rolniczych i Mtynskich 1.965 6,3
Narzedzi Tnacych 708 2,3
Srub i Nitow, Oku¢ Budowlanych

i. Czesci Kut ch 2.353 75
Gwozdzi, Drufu i Czarnych Narz. 3.200 10,2
Wyrobow z blachy 3.376 10,7
Odlewow 3.568 114
Przemystu . Motoryzacyjnego 1.391 45
Przemystu Precyzyjno-Optycznego 573 18
Mebli Stalow. i Galant. Metalowe] 348 11
Zjednoczenie Przemystu:

Obrabiarkowego . 951 30
Kotlarskiego 1.373 4.4
Maszynowego 1.597 51
Budowy Maszyn Wiokienniczych 786 2,5
Taboru i Sprzetu Kolej. 9.134 29,2

Razem: 31.323 100,0

wym na kwote 650.000 dolaréw i wykonat go
z nadwyzka, gdyz rzeczywisty obrot eksporto-
wy wynidst 710.000 dolarow. W stosunku do
wkiadu eksportowego danego przez catg Polske
stanowito to zaledwie 0,5%.

Plan eksportowy na rok 1947 zaplanowano
na kwote 4.000.000 dolaréw, a wiec w wysoko-
sci 62% eksportu przedwojennego, co miato sta-
nowi¢ udziat 2% w ogolnej polskiej fakturze
eksportowej za rok 1947. Eksport artykulow
przemystu metalowego wykazuje powazne ten-
dencje rozwojowe, co pozwala mie¢ nadzieje,
Ze udziat jego przekroczy powaznie przedwojen-
ny procentowy udziat w ogolnym eksporcie go-
spodarki polskiej.

Eksportem zostalty objete nastepujgce kraje:
Z. S. R. R., Szwecja, Norwegia, Dania, Holan-
dia, Bulgaria, Belgia, Szwajcaria, Urugwaj; Bra-
zylia, Argentyna, Indie, Egipt, Palestyna, Afry-
ka Potudniowa, Finlandia, Czechostowacja, Tur-
cja, Boliwia, Chile, U. S. A., Anglia. Eksporto-
waliSmy miedzy innymi nastepujace wyroby:
drut i wyroby z drutu, pompy, rury wodocia-
gowe i kanalizacyjne, odlewy sanitarne, tubin-
gi, wodomierze, maszyny widkiennicze oraz ..ich
czesci, obrabiarki, rowery i czesci rowerowe,
czesci parowozowe, czesci nawierzchni kolejo-
wej, podkowiaki, szkto optyczne oraz naczynia
ocynkowane. ,

Il. Bezposredni odbiorcy.

1. Ministerstwo Przemystu 34%
2. Ministerstwo Komunlkaql 30,2%
3. Inne instytucje parstw, isamorzadowe 6,6%
4. Przemyst prywatny 1,9%

Z puli Ministerstwa Przemystu (34%) Cen-
tralny Zarzad Przemystu Metalowego partycy-
powat w okoto 14%.

I1l. Odsprzedawcy rozprowadzili na miasta

1, Sektor spotdzielczy 11, 6%
2. panstwowy 6,7
3 " prywatny 6, 3%

0gdblnego zbytu i 45% puli bezposred. odbiorcow
42%

10% ” >l
3%,

Powyzsze cyfry okreslajg charakter przemy-
stu metalowego jako podstawowego przemystu

inwestycyjnego. [Yed i
i wies: , IVV
0golnego zbytu i 47% puli komercyjnej
29% ,, ..
24% »
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Zbyt terytorialny
z podzialem na wojewddztwa.

Sprawozdaniem z podziatem na wojewddztwa
objelismy artykuly masowe i seryjne powszech-
nego uzytku, jak: artykuty Srubowe, okucia bu-
dowlane, meblowe, wyroby z drutu, czarne na-
rzedzia, maszyny i narzedzia rolnicze, narzedzia
tnace, odlewy, rowery, meble stalowe, wyroby
precyzyjno - optyczne, itp. WylgczyliSmy nato-
miast wyroby o charakterze inwestycyjnym,
jak: parowozy, wagony, kotty itp.

Wartos¢ artykutdéw objetych sprawozdaniem
z podziatem na wojewddztwa wynosi 16,646 mi-
lionow ziotych.

Przyjmujac powyzszg wartos¢ jako 100%,
zbyt artykutéw powszechnego uzytku wg woje-
waodztw ksztattowat sie nastepujgco:

woj. biatostockie 1 °h
. dolno - Slaskie 3.8
, gdanskie 2,8%
, Kieleckie 4.0%
, krakowskie 9,4%
, lubelskie 3,0%
, mazurskie 0,8%
» pomorskie 5,5%
» pomorsko - zachodnie 1,1%
» poznanskie 7,6%
. rzeszowskie 1,8%
» Slasko - dabrowskie 31,6%
todz i t6dzkie 8,6%

Warszawa i warszawskie 19%

Jak wynika z powyzszego zestawienia do naj-
wiecej chtonnych wojewodztw nalezg (grupa |):
woj. $lasko - dagbrowskie, warszawskie, Warsza-
wa, t6dzkie, krakowskie i poznanskie.

Do $rednio chtonnych wojewoédztw (grupa
I) naleza: woj. pomorskie, kieleckie, dolno - Slg-
skie, gdanskie i lubelskie.

Inz. S. ZYGMUNTOTWICZ

Notatka na temat sprawnosci

Pewng S$cisle okreslong ilos¢ produkcji moz-
na wykona¢ w pewnym scisle okreslonym cza-
sie, wedtug scisle okreslonych z gory operacji,
wedtug z goéry okreslonej kolejnosci, na Scisle
okreslonych zespotach maszyn, postugujac sie

okreslonymi narzedziami, przyrzadami (oprzy-
rzagdowaniem) $cisle okreslong iloscig ludzi
w ilosci i jakosci (kwalifikacje).

Aby ustali¢ te powyzej wymienione ilosci

maszyn, narzedzi, ludzi — opracowujemy plan
operacyjny produkcji (karta gtéwna operacji)
dla jednostki lub kilku jednostek wyrobu, wy-
konywanych jednocze$nie z jednej sztuki ma-
teriatu.

Plan operacji zawiera:

1) kolejny numer operacji,

2) operacje z rozbiciem na elementy,

3) szkic operacji lub jej opis,

4) ilosci wykonywanych sztuk jednoczesnie,
5) agregat, maszyne (miot, obrabiarke),

WIADOMOSCI RYNKU METALOWEGO
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Do nisko chtonnych wojewddztw naleza (gru-
pa Il1): woj. rzeszowskie, pomorsko - zachodnie,
mazurskie i biatostockie.

Na chtonnos$¢ poszczegolnych wojewodztw ma
zasadniczy wpltyw uprzemystowienie danego re-
jonu oraz intensywno$¢ prac przy odbudowie
(Warszawa).

Stosujac podziat jak wyzej w maszynach i na-
rzedziach rolniczych o typowym charakterze
konsumcji wiejskiej do grupy Il zaliczamy wo-
jewoddztwa: lubelskie, pomorskie, t6dzkie, poz-
nanskie, warszawskie.

Do grupy Il nalezg wojewodztwa: Kkieleckie,
krakowskie, biatostockie, Slasko - dabrowskie,
rzeszowskie.

Do Il grupy naleza wojewo6dztwa: dolno-$la-
skie, gdanskie, mazurskie, pomorsko - zachod-
nie.

Do artykutdw, ktorych brak szczegolnie da-
wat sie odczuwaé¢ na rynku nalezaty: artykuty
Srubowe (Sruby, nity, wkretki do metalu, pod-
ktadki sprezynujgce), nawierzchnia kolejowa,
gwozdzie fasonowe, drut zelazny i stalowy prze-
ciggany, liny i opakowania z blachy biatej.

Pozostate artykuty przechodzity fazy zmien-
nego stosunku popytu do podazy przy czym nad-
wyzki produkcyjne wynikie z przekroczenia
planu produkcji przemystu metalowego zostaty
wchioniete przez rynek.

Na zakoriczenie omdwienia cyfrowego dziatal-
nosci CHPM w roku 1947 nalezy podkresli¢, ze
planowano obroty na rok 1947 w wysokosci
26,897 milionéw ztotych, a zatem plan zbytu na
rok 1947 Centrala Handlowa Przemystu Meta-
lowego wykonata w 118%.

planu operacyjnego produkcji

6) narzedzia,

7) uchwyty i przyrzady,

8) sprawdziany i narzedzia pomiarowe,

9) uwagi.

Na samym poczatku planu operacyjnego jest
podany wsad, potprodukt w kg., ton, m, lub ma-
teriat wejsSciowy o ScisSle okreslonych warun-
kach (warunki techniczne).

Na podstawie planu operacyjnego ustalamy,

po ztozeniu ilosci produkcji:

1) ilo$¢ agregatéw potrzebnych do danej ope-
racji,

2) ilos¢ narzedzi,

3) ilos¢ uchwytow i przyrzadow,

4) ilos¢ sprawdzianéw i narzedzi
wych,

5) ilos¢ materiatébw wsadowych, na podsta-
wie ktorej mozna Scisle okresli¢ zapotrze-
bowanie na ilo$¢ produkcji materiatu wej-
sciowego.

pomiaro-
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Ponadto na podstawie planu operacji usta-
lamy:

a) czas trwania operacji—plan czaséw (nor-

my):

b) iIo)Qé ludzi i ich kwalifikacje, zalezne od
operacji i agregatu, czyli wprost ustalamy
na dang operacje cziowieka z kategorig
ptacy,

c) plan kontroli miedzyoperacyjnej i po skon-
czeniu obrobki,

d) koncowy odbior, przez co sprawdzamy
czesciowo warunki dostawy dla gotowego
wyrobu.

Celem okreslenia sprawnosci planu opera-
cyjnego musimy wprowadzi¢ szereg wspot-
czynnikOw sprawnosci.

Wspotczynniki sprawnosci, ktére wchodzg
w tym wypadku w rachube, sa nastepujgce:

1) sprawnosc ilosci produkciji, Tjil.prod.

2) % mater. bezp. uzytych do

produkcii, "I mat.
3) n wykorzystania maszyn

uzytych do tej ilosci pro-

dukciji, 7 masz.
4) n czasu wykorzystania czas.
5) brakéw  pomniejszaja-

cych ilo$¢ produkcji br.
6) n terminowosci, ter.
7) n narzedzi, sprawdziandw,

przyrzadoéw. spr.

llos¢ produkcji za okres mierzony, wyrazo-
ny przy pomocy wyzej wymienionych wspot-
czynnikow jest ta sama.

Sprawnos$¢ produkcji wyrazi sie nastepujaco:

. 1 ilos¢ produkcji wykonanej dobrej:
J -

pt ilos¢ produkcji, na ktorg zaklad zostat
urzadzony (zbudowany wediug planu
operacyjnego).

llo$¢ produkcji, na ktérg zaklad zostat zbu-
dowany, mozna rowniez okresli¢ na podstawie
cyfr doswiadczalnych rocznej wydajnosci za-
instalowanych maszyn.

Nie nalezy ilosci produkcji utozsamiac¢ z wy-
konaniem planu, bo ilo$¢ produkcji zaplanowa-
na nie jest réwna ilosci produkcji, jaka zaktad
moze wykonac.

llos¢ materiatu (wsadu) mozna wyliczy¢( lista
materiatéw) na podstawie planéw operacyjnych
produkcji, a ponadto stwierdzi¢ wagowo.

Zatem:

__materiat netto w gotowej produkcji__

mat. materiat brutto zuzyty do tej produkcji.

Sprawnos$¢ wykorzystania maszyn wyraza sie:

__godziny wykorzystane

I masz, godziny stojace do dyspozycji.

WIADOMOSCI RYNKU METALOWEGO
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Nie uwzgledniam sprawnosci wykorzystania
maszyn pod wzgledem sity napedowej.

_ wykorzystana moc silnikéw
moc konjeczna j racjonalna zainstalo-

wana, ktéra moim zdaniem nalezy do
planu technicznego.

| mocy

llos¢ czasu zuzytego do pewnej
dukcji i jego sprawnos¢ bedzie:

ilosci pro-

__Czas wyznaczony na podst. planu oper.

I czas czas rzeczywiscie zuzyty.

Czas rzeczywiscie zuzyty bez zachety akor-
dowej, dodanej w pewnej ilosci czasu do cza-
su wykonania.

Czas wyznaczony, tj. najkrotszy czas wyko-
nania produkcji.

Jezeli osiggniemy zuzycie czasu rOéwne cza-
sowi wyznaczonemu, wowczas sprawnos¢ = 1.

llos¢ brakéw zmniejsza zaplanowang ilos$é
produkcji. Warunki techniczne wykonania pro-
dukcji sg ustalone w planie operacyjnym. Od-
biory poczatkowe materiatu, miedzyoperacyj-
ne i koncowe eliminujg produkcje zia.

Czyli:

ilos¢ wykonanej produkcji zabrako-
__wanej

br-_ ilos¢ wykonanej calej produkcji.

1

(% brakow w réznych produkcjach ma okre-
$lone granice, znane z doswiadczenia).

Przy ilosci zbrakowanej produkcji
ilosci catej wykonanej

1 = 0.

Sprawnos$¢ terminowosci mozna okreslic:
ilos¢ produkcji przedterminowej

ter  ilo$¢ produkcji wykonanej w terminie,
przy czym zakladam, ze:

Produkcja op6zniona w stosunku do termi-
nu jest mniejsza od produkcji wykonanej w ter-
minie. Nie jest to wing zaktadu, w ktdrym brak
zamoéwien, ale tu chodzi o sprawno$¢ termino-
wosci zaktadu.

Sprawnos$¢ przymiaréw, narzedzi, przyrzg-
déw mozna podobnie okreslic.

Zatym sprawno$¢ ogdlna planu operacyjne-
go bedzie:

rownej

i

Uoplop.pr. = Yiipr. *Ymat XY masz.

X 7)

Cczas X 7{

X7][

X 73 ter. br.

Tpr.

Wszystkie wartosci potrzebne do obliczenia
wspotczynnikéw  sprawnosci sg nam w prak-
tyce dostepne, tak, ze sprawnos$¢ planu opera-
cyjnego mozemy oznaczyc.

Pranamarajela czasopismo techniczcna MECHANIK, wydawana
przez Jnstiftizt Wydawniczy SIMP. Warszawa, ul. ftliekiewleza 18.
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Przemyst metalowy pod hastem ,,Planu Technicznego”

Konieczno$¢ opracowania Planu Technicz-
nego wynika z pojawiajgcych sie nowych za-
dan w przemysle. Opracowanie planu zostato
zapowiedziane przez Ministra Przemystu i Han-
dlu ob. H. Minca na Zjezdzie Przemystowym
w Szczecinie.

W pierwszym okresie powojennym staralis-
my sie za kazdg cene uruchamiac zaktady prze-
mystowe i osiggna¢ jaknajwiekszag produkcje.
Niezawsze byt wtedy czas na opracowanie naj-
wiasciwszych metod i zwrdcenie uwagi na ta-
nios¢ oraz najlepsza jakos$¢ produkciji.

W miare stabilizacji warunkéw w przemy-
Sle najwiekszy nacisk musi by¢ potozony na
to ostatnie zagadnienie. Na tym tle powstato
zagadnienie Planu Technicznego i jego reali-
zacji. Pojecie Planu Technicznego jest poje-
ciem nowym i niedawno ustalone zostalty za-
sadnicze definicje. Plan Techniczny jest to
program prac o charakterze technicznym i nau-
kowo - badawczym, zmierzajgcy do najlepsze-
go wykorzystania istniejgcych $rodkoéw pro-
dukcji i do najlepszego doboru nowych $rod-
kéw produkcji dla uzyskania najwyzszej ja-
kosci wytworu przy najnizszej jego cenie.

Plan Techniczny zajmuje sie wiec zagadnie-
niem racjonalizacji, osiggnietej metodami Sci-
$le technicznymi na drodze rozwijajgcego sie
postepu technicznego i jest on w ten spos6b
czescig planu gospodarczego. Plan Techniczny
tak jak kazdy inny plan musi by¢ ujety w pew-
ne liczby, ktore z jednej strony ustalajg stan
poczatkowy, a z drugiej zakladaja stan na ko-
niec okresu planowania. Tymi liczbami sg
wskazniki techniczne dla kazdego stanowiska
pracy i kazdego procesu technologicznego,
z ktérych nastepnie sktadajg sie wskazniki
techniczne zakladu, przedsiebiorstwa i przemy-
stu. Wskazniki podajemy zawsze w liczbach
procentowych w stosunku do bazy przyjetej
za 100. W Planie Technicznym tg bazg bedzie
optymalna norma techniczna dla kazdego
z omawianych poprzednio stanowisk pracy,
czy zakladu. Gdyby ta optymalna norma tech-
niczna byla znana, zblizenie sie do tej normy
w okreslonym procencie bytoby realizowaniem
Planu Technicznego. Trzeba wiec ustali¢ te
optymalng norme techniczng, ktora dla cate-
go zakfadu osiggnie cyfre 100 w pewnym ideal-
nym wypadku. Dla catego zaktadu, jako ideal-
ng norme mozemy okresli¢ np. ,,maksymalng
ilos¢ jednostek wytworu wyprodukowanych na
jednego pracownika w danym zakladzie w za-
tozonym czasie, przy najnizszym koszcie i naj-
wyzszej jakosci'.

Rok biezacy poswiecamy analizowaniu sze-
regu miejsc pracy przebiegéw i proceséw ora2
srodkow produkcji dla okreslenia optymalnych
norm przynajmniej w niektérych dziedzinach,
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aby moc nastepnie zaplanowaé¢ wyzsze normy
w stosunku do istniejacych, zblizajac sie w ten
sposéb norm optymalnych. W tym celu zo-
stal przez CZPM wydany okoélnik Nr 83/48
0 przygotowaniu prac dla Planu Technicz-
nego.

Kazde miejsce pracy i kazdy proces anali-
zowany bedzie z nastepujacych trzech punktow
widzenia:

,,duzo — tanio — dobrze".

»Duzo" — to jest z punktu widzenia maksy-
malnego wykorzystania posiadanych srodkéw
produkcji, a wiec np. z wykluczeniem przesto-
jow nieplanowanych. Odchytki od tego stanu
najlepszego okreslamy przez ,,sprawnos$¢ wy-
korzystania".

»Tlanio" — to znaczy z punktu widzenia naj-
lepszej metody, jakg mozna zastosowaé przy
danych s$rodkach produkcyjnych, np. przecia-
ga¢ zamiast strugaé¢, ustawienie maszyn w li-
nie produkcyjng, zamiast wg typow. Odchyt-
ki od najlepszej jakosci okreslamy przez
»Sprawnos¢ metody".

,Dobrze" — to znaczy z punktu widzenia
najlepszej znanej jakosci. Odchytki od naj-
lepszej jakosci okreslamy przez ,,wspoéiczyn-
nik jakosci".

Wychodzac z powyzszych zatozen przysta-
piliSmy do analizowania zgodnie z okdlnikiem
do nastepujgcych dziedzin:

1) Wyeliminowanie, gdzie to jest mozliwe
pracy recznej i zwiekszenie stosunku ro-
boczogodzin maszynowych do roboczogo-
dzin rozporzadzalnych.

2) Zwiekszenie stosunku maszynogodzin wy-
zyskanych do maszynagodzin rozporza-
dzalnych, czyli zwiekszenie zatrudnienia
przez zmniejszenie bezczynnosci maszyn.

3) Zorganizowanie i rozwiniecie biur fabry-
kacyjnych i zwiekszenie produkcji przy-
gotowanej przez biura fabrykacyjne
w stosunku do produkcji wykonywanej
bez biur fabrykacyjnych. Opracowanie
w tym dziale nowych, lepszych proce-
sow produkcyjnych.

4) Przez planowe inwestycje obnizenie Sre-
dniego wieku obrabiarek, wysortowanie
obrabiarek pracujgcych nieekonomicznie
i zainstalowanie nowych wydajniejszych.
Zwiekszenie ilosci obrabiarek wydaj-
niejszych jak np. rewolwerdwek i wielo-
nozéwek, tokarek, co bedzie Swiadczy¢
0 wiekszej automatyzacji produkcji.

5) Przez planowe inwestycje zwiekszenie
Sredniej mocy na jedng obrabiarke oraz
zwigkszenie mocy zainstalowanych w u-
rzadzeniach transportowych, co bedzie
charakteryzowato stosowanie urzadzen
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najbardziej wydajnych i zwiekszenie me-
chanizacji.

Niezaleznie od powyzszych dziedzin, wszyst-
kie placowki podlegte CZPM przystepuja do
analizowania wszystkimi dostepnymi sobie
srodkami kazdego miejsca pracy i kazdego pro-
cesu technologicznego, aby drogg zmudnej
i wytezonej pracy ustali¢ wskazniki technicz-
ne, okreslajace obecny stan techniczny zakta-
du, stan idealny i drogi do osiggniecia stanu
idealnego, ktora bedzie realizacjg Planu Tech-
nicznego.

Mgr. T, KOWALKOWSKI

Program eksportowy Polskiego

W ubiegtym roku 1947, t.j. w trzecim roku
stuzby eksportowej Polskiego Przemystu Meta-
lowego, naczelnym zadaniem byto podjecie nor-
malnych obrotow zagranicznych, zgodnie z up-
rzednio opracowanym planem eksportowym,
Scislejsze zwigzanie fabryk metalowych z ryn-
kami eksportowymi, ostateczne ustalenie wy-
magan rynkow zagranicznych w zakresie wias-
ciwosci, uzytecznosci i zastosowania trzonowe-
go asortymentu eksportowego, zapoznanie sie
z konkurencjg wystgpujgcg na zagranicznych
rynkach metalowych oraz ocena znaczenia po-
szczegOlnych rynkéw dla dalszego rozwoju eks-
portu wyrobéw metalowych.

Wszystkie te zadania w dalszym ciggu sg na-
dal aktualne w roku 1948, gtownym wszakze
celem postawionym na ten rok jest intensyfi-
kacja eksportu Polskiego Przemystu Metalowe-
go, ktorego obrét ma wzrosng¢ w stosunku do
roku poprzedniego prawie dwukrotnie. Ozna-
czenie wysokosci tego obrotu zostato dokonane
na podstawie trzech zasadniczych wskaznikow,
a mianowicie: zdolnosci produkcyjnej fabryk
metalowych, :chtonnosci konsumcyjnej rynku
wewnetrznego i sktonnosci alokacyjnej klientow
zagranicznych. Whklad poszczegoélnych dziatow
wytwoérczych Polskiego Przemystu Metalowego
do tego obrotu eksportowego jest oczywiscie
rozny.

W dziale taboru i sprzetu kolejowego na eks-
port moga by¢ zaofiarowane parowozy normal-
notorowe i waskotorowe, . wagony ciezarowe,
osobowe, wagony cysterny i wagony chtodnie
a poza tym rdzne czesci zamienne jak sprzegi
Srubowe, haki ciegtowe, trzony zderzakowe itp.
Eksport ten pochodzi¢ bedzie z produkcji I-gj
Fabryki Lokomotyw w Chrzanowie, Wytworni
Wagonéw w Chorzowie, F-ki H. Cegielskiego w
Poznaniu, Panstwowej Fabryki Wagonow we
Wroctawiu, Zakladow w Zielonej Gorze i in-
nych. Wszystkie te fabryki byly juz wprowa-
dzone na rynkach zagranicznych przed wojna,
dostarczajac nawet do krajow bedacych w sfe-
rze wptywow anglosaskich.

. Na potencjat eksportowy dziatu obrabiarko-
wego sktadajg sie zarbwno obrabiarki do meta-
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Czytelnikéw ,,Wiadomosci Rynku Metalowe-
go" i odbiorcow naszych wytworéw interesu-
je koncowy efekt naszej pracy. Jest on lapi-
darnie ujety w podanych poprzednio trzech
stowach ,,duzo — tanio — dobrze"™. Zwlaszcza
na te ostatnig kwestie, do$¢ drazliwg, jakosci
wytwordéw chcemy zwrdci¢ szczegllng uwage
i pogtebiana od ubiegtego roku we wszystkich
naszych placéwkach praca inspekcji technicz-
nej i komorek kontroli fabrycznej musi daé
w wyniku statg poprawe jakosci.

Przem. Metaléw, na rok 1948

lu jak i obrabiarki do drzewa. Na szczeg6lng
uwage zastugujg ciezkie obrabiarki kolejowe,
ktorych dostawa moze by¢ dokonana w bardzo
dogodnych terminach. Asortyment ten pocho-
dzi¢ bedzie z fabryk posiadajgcych juz ustalong
marke na rynkach zagranicznych jak Fabryka
Strzelczyka d. J. John w todzi, Fabryka Zie-
leniewski, Fitzner - Gamper w Dabrowie Gor-
niczej, Fabryka Wiepofana w Poznaniu, Zakia-
dy w Porebie, Raciborska Fabryka Obrabiarek
w Kuzni Raciborskiej, Fabryka Trakow i Ma-
szyn do obrobki drzewa d. Blumwe w Bydgo-
szczy itd.

W dziale maszynowym najwiekszg pozycje
eksportowg bedg tworzyty ' pompy skrzydetko-
we. Poza nimi dziat ten ma réwniez pewne mo-
zliwosci podjecia sie dostaw eksportowych réz-
nych maszyn transportowych, zurawi, suwnic
itp., dalej maszyn papierniczych i ich czesci,
maszyn piekarniczych itp. W pracy eksporto-
wej w dziale maszynowym powazny udziat
przypada¢ bedzie na Fabryke Pomp d. A.
Knauth we Wroctawiu, na Zakiady Budowy
Maszyn Papierniczych d. Fullnewerke w Jele-
niej Gorze, na Pomorskie Zaktady Budowy Ma-
szyn w Bydgoszczy oraz na szereg innych za-
ktadow wytwoérczych, ktére juz przed wojng
posiadaty silnie rozwiniety eksport.

W dziale maszyn widkienniczych, ktore za-
wsze nalezaty do statych pozycji eksportowych
Polskiego Przemystu Metalowego figurujg na
liscie eksportowej: zespoly zgrzeblne, wilki,
przedzarki wozkowe, skrecarki obrgczkowe, kro-
sna poétautomatyczne, kortowe, ponadto rézne
czesci sktadowe i zamienne. Eksport tych ma-
szyn bedzie pochodzi¢ z Fabryki Maszyn d. Jo-
sephy i Fabryki d. Szwabe w Bielsku. Wyroby
tych fabryk majg juz ustalong renome i wziecie
na rynkach zagranicznych; naptywajace z catego
prawie Swiata zapytania o mozliwosciach eks-
portowych tych fabryk sg najlepszym $wiadect-
wem ich popularnosci.

Eksport dziatu maszyn rolniczych obejmowat
przed wojng gtdwnie narzedzia proste i tanie.
Obecny asortyment eksportowy tego dziatu zo-
stal znacznie rozszerzony. Oprocz ptugéw, zes-
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potéw ptuznych, lemieszy i odkladaczy, dziat
maszyn rolniczych moze oferowa¢ na eksport
siewniki, miocarnie, sieczkarnie, kopaczki do
kartofli itd. Nowg zupelnie grupe eksportowa
tworzg takze rézne maszyny miynskie. Na eks-
port w tym dziale pracowaé¢ bedzie Fabryka
»unia“ w Grudzigdzu, Fabryka d. VVentzki-Plu-
entsch w Stupsku, Fabryka ,,Unia" w Kunowie,
Fabryka ,,Kraj* w Kutnie. Maszyny miynskie
bedg pochodzi¢ z produkcji Fabryki d. Kryzel
i Wojakowski w Radomsku i innych.

Dziat kotlarski daje na eksport przede wszy-
stkim rézne czesci ttoczone z blach grubych, po-
nadto za$ posiada rowniez pewne mozliwosci
eksportu niektorych urzadzen maszynowych
i aparatowych. Sg to sprezarki powietrzne, pra-
sy hydrauliczne, mtynki wibracyjne dla prze-
mystu chemicznego, pompy hydrauliczne, su-
szarki prézniowe i owiewowe, rozlewaczki dla
napetniania butelek itp. Poza tymi wyrobami
seryjnymi dziat kotlarski moze podjg¢ sie do-
staw eksportowych rdéznych urzadzen i apara-
tow dla cukrowni, catkowitych urzadzen gorzel-
ni ziemniaczanych, zbozowych i melasowych z
produkcjg od 300 do 25.000 litrow na dobe itp.

W dziale konstrukcji stalowych wchodzg w
gre przy eksporcie jedynie konstrukcje stalowe,
lekkie, zarbwno mostowe nitowane i spawane,
0 rozpietosci ponizej 40 m jak i budowlane,
nieprzekraczajgce 300 t wagi w jednej sztuce.
Mozliwosci dostaw w tym zakresie, znacznie je-
szcze ograniczone w roku 1948, beda sie stale
zwigkszaty w latach nastepnych. Dostawcg tych
konstrukcji jest znane przedsiebiorstwo ,,Mos-
tostal” w Zabrzu. W swym dorobku posiada
»Mostostal" nie tylko znaczng ilo$¢ postawio-
nych konstrukcji stalowych, mostowych i bu-
dowlanych w kraju lecz rowniez i zagranica.

Najwiekszy obrot eksportowy w ramach Pol-
skiego Przemystu Metalowego bedzie miat tra-
dycyjnie dziat odlewniczy. W jego asortymencie
eksportowym sg przewidziane rury wodociggo-
we i kanalizacyjne wraz z ksztattkami, tgczniki
kutolane, wanny emaliowane, odlewy sani-
tarne oraz naczynia zeliwne gospodarcze. Poza
tym dziat ten eksportuje réwniez tubingi na bu-
dowe metra. Eksport ten pochodzi¢ bedzie z Fa-
bryki Herzfeld i Victorius w Grudzigdzu i Kon-
skich, z Fabryki w Wegierskiej Gorce, z Fabry-
ki tacznikow E. Erbe w Zawierciu, z Fabryki
Kamienna — Jan Witwicki w Skarzysku, z Ze-
spoLu Fabryk w Nowej Soli nad Odrg i wielu in-
nych.

W dziale wyrobéw z blachy gtéwnym wyro-
bem eksportowym sg naczynia blaszane emalio-
wane. Ponadto na eksport sg przewidziane row-
niez ré6zne naczynia gospodarskie ocynkowane
jak wiadra, konwie itp. dalej latarnie wiatrood-
porne, piece gazowe i weglowe i szereg innych
wyrobow. Na ten asortyment eksportowy ztozy
sie w pierwszym rzedzie produkcja Huty ,,Si-
lesia" w Rybniku oraz Fabryk Naczyrnn Emalio-
wanych i Ocynkowanych w Olkuszu i Myszko-
wie. Fabryki te posiadaja juz dtugoletnig zapra-
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we eksportowg, a eksport ich ma powazne per-
spektywv rozwojowe wobec do$¢ znacznego po-
pytu na rynkach zagranicznych.

Na gtéwne pozycje eksportowe dziatu wyro-
béw z drutu ztozg sie druty zwykle i zarzone
oraz ocynkowane, ponadto gwozdzie. Jako po-
zycje uboczne figurujg w asortymencie ekspor-
towym tego dzialu siatki druciane oraz tancu-
chy. Na szczegolng uwage zastuguja znaczne mo-
zliwosci eksportowe czarnych narzedzi, a mian,
topaty, szpadle, tomy, kilofy itp. Fabryka-
mi, ktére sie ztozg na ten asortyment eksporto-
wy bedg: Fabryka Lin i Drutu d. Deichsel w
Sosnowcu, Fabryka Drutu i Gwozdzi w Las-
kach, Fabryka Siatek i Wyrobéw z Drutu w to-
bezie, Zjednoczone Fabryki Gwozdzi i Drutu
w Krakowie i inne.

W asortymencie eksportowym dziatu srub, ni-
tow i czesci kutych sg zamieszczone wkretki do
drzewa, nity, zatyczki, hufnale, podkowy, oku-
cia budowlane, nawierzchnia kolejowa itp.
Oprocz tych wyrobéw mogg by¢ oferowane na
rynki zagraniczne butle stalowe do gazéw, do
tlenu i acetylenu. Produkcja eksportowa w tym
dziale pochodzi¢ bedzie gtéwnie z Fabryki Huf-
nali ,,Mustad"” w Zawierciu, z Fabryki Srub
w Sporyszu, z Fitznerowskiej Fabryki Srub
i Nitéw w Siemianowicach, ze Zjednoczonych
Zaktadéw Srub — , Bispol", Bartellmus i Su-
chy" oraz ,,Pollak™ w Bielsku. Dostawca butli
stalowych na eksport bedzie Huta ,,Milowice"
w Sosnhowcu.

Stale wzrastajgcy potencjat produkcyjny fa-
bryk rowerowych pozwolit takze na zamieszcze-
nie w planie eksportowym Polskiego Przemystu
Metalowego rowerdw i ich czesci. Dostawcami
eksportowymi beda tu Fabryka Roweréw ,,Tor-
nedo", Pomorska Fabryka Roweréw w Bydgo-
szczy, oraz Fabryka ,,Mewa" i ,,Millner", ktore
eksportowac beda rdzne czesci rowerowe. Poza
tymi fabrykami w pracy eksportowej w dziale
rowerOw wezma udziat Fabryka ,,Apollo" w
Dziedzicach oraz nowo uruchomiona fabryka
w Nowej Wsi koto Chorzowa.

Nadzwyczaj atrakcyjny asortyment eksporto-
wy dla rynkéw zagranicznych posiada¢ bedzie
dziat precyzyjno - optyczny. W skiad tego asor-
tymentu wejdg przede wszystkim dwie pozycje
a mianowicie szklo optyczne oraz wodomierze
skrzydetkowe typu E. T. Z. i wodomierze Sru-
bowe typu Woltmana. Oprdcz tego dziat ten
eksportowa¢ moze szklo techniczne, szklo ap-
teczne, praséwki okularowe, lusterka dentysty-
czne i oprawki do nich, zegary itp. Wyroby te
pochodzi¢ bedg z Wytwdrni Optycznej w Jele-
niej Goérze, z Fabryki Wodomierzy d. Meinecke
we Wroctawiu, z Fabryki Wodomierzy w Toru-
niu, oraz z Fabryki Zegarow w Swiebodzicach.

W ramach mozliwosci eksportowych dziatu
narzedzi znajduje sie szereg wyrobow nie uste-
pujacych w swej dobroci zagranicznym, a nawet
przewyzszajagcym te ostatnie pod wzgledem ma-
teriatu i wykonania. Oferowane na eksport mo-
ga by¢ w tym dziale: obrabiarki z watem giet-
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kim, uchwyty Forkardta, $widry do drzewa,
imadta Slusarskie, pity do metali itp. Obrabiar-
ki z watlem gietkim pochodzi¢ bedg z produkcji
Zaktadéw w Psim Polu, na eksport pozostatych
wyroboéw ztoza sie Fabryka ,,Globus" w Kato-
wicach, Fabryka Kisling i Skrobanek w Cieszy-
nie, Fabryka d. Benn w Bielsku i inne.
Ostatnim dziatem Polskiego Przemystu Meta-
lowego, ktéry rowniez czynnie wystgpi w roku
1948 w roli eksportera bedzie dziat oku¢ meblo-
wych i galanterii metalowej. Oprécz okué¢ me-
blowych, ktére w chwili obecnej stanowig gto-
wny wyréb eksportowy tego dziatu, moze on
oferowac za granice tuby otowiane i otowiano-
cynowe, kapsle staniolowe do butelek, oraz roz-
ng galanterie metalowa jak papierosnice, pu-
derniczki itp. Na ten asortyment eksportowy
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ztozy sie praca szeregu fabryk, a przede wszyst-
kim Fabryki ,,Mewa" w Bielsku, oraz Fabryki
Oku¢ w Bydgoszczy.

Jak z tego pobieznego przegladu wkiadu po-
szczegoblnych gatezi Polskiego Przemystu Meta-
lowego wynika, wszystkie dziaty wytworcze te-
go przemystu, stosownie do swych mozliwosci,
bedg uczestniczyty w eksporcie, ktérego znacze-
nie dla naszej gospodarki narodowej jest szcze-
golnie wazne. O ile bowiem eksport jest jed-
nym z najwazniejszych ogniw naszego zycia
gospodarczego, to eksport wyrobéw produkowa-
nych przez Polski Przemyst Metalowy jest w
tym ogniwie niewatpliwie elementem najko-
rzystniejszym, a to ze wzgledu na znaczny w
nim udziat wysoko wykwalifikowanej pracy,
tak inzyniera jak i robotnika.

Eksport Polskiego przemystu metaléw, na tle rynku Swiatowego

Obecny kryzys jest poréwnywany przez nie-
ktérych autoréw do czasu po poprzedniej Wiel-
kiej Wojnie, lat 1914 — 1928. Juz obecnie
jednak widzimy, ze réznice sg olbrzymie. Ca-
ta struktura handlu swiatowego ulegta za-
sadniczej zmianie, a dysproporcje, ktore juz
zaznaczyly sie silnie po poprzedniej wojnie,
wywotujg obecnie gieboki kryzys ustrojowy.

Na tle obcych ruchéw Swiatowych Polska
staneta do pracy po przeoraniu catkowitym
i zniszczeniu przez wojne aparatu administra-
cyjnego, produkcyjnego i handlowego. Obco-
krajowca uderza w Polsce fakt, Ze nastgpity
olbrzymie przesuniecia ludzi z jednych za-
wodéw do innych. Gdy spytamy Anglika,
Szwajcara, Czecha, czy mieszkanca innych
krajow mniej zniszczonych, jaki procent lu-
dzi zatrudnionych w danej instytucji praco-
wat dawniej, przed ostatnig wojna w tym sa-
mym zawodzie i w tej samej instytucji — to
otrzymamy odpowiedz, ze 70 do 950/ pracow-
nikéw odpowiedzialnych sg to ludzie, ktérzy
lata pracujg w danej instytucji. Tymczasem
w Polsce jest inaczej. Trzeba pamietac, ze
okupant niemiecki miliony ludzi wysiedlit
z jednej czesci Polski i rzucit na inne tereny,
zmusit do zmiany zawoddéw miliony ludzi, mi-
liony wymordowat. Stad tez odbudowujgca
sie Polska jest zmuszona do pokonywania trud-
nosci codziennego dnia pracy i rozwigzywania
zagadnien drogg improwizacji. Rozwigzania
w tych warunkach zawsze posiadajg pewne
luki, ale dlatego odktada¢ decyzji nie mozna.

Jezeli ten stan daje sie odczuwacé na jakim-
kolwiek odcinku, to przede wszystkim w dzie-
dzinie handlu zagranicznego. Handel jest ko-

niecznym skitadnikiem organizmu gospodar-
czego, a dobrze rozwiniety handel stanowi
0 bogactwie narodéw na réwni z czynnikiem
produkcji.

Polsce zwrocono gtdwnie uwage na odbudowe
handlu wewnetrznego i w tej dziedzinie uzy-
skano szereg pozytywnych osiggnie¢, ktore do-
prowadzity do unormowania zasadniczego Kie-
runku struktury handlu, tgczac interesy pan-
stwa z podstawowym zadaniem handlu, kt6-
rym jest doprowadzenie towardw do konsu-
menta, drogg mozliwie najtansza i najszybsza.

Obecna organizacja Handlu Zagranicznego.

Obecng organizacjg Handlu Zagranicznego
charakteryzuje utworzenie szeregu Central
Importowo - Eksportowych, o réznej formie
prawnej. Obok tych Central dziatajg na te-
renie handlu zagranicznego firmy prywatne,
ktoérych obroét opiera sie na transakcjach im-
portowych i eksportowych towardéw sektora
prywatnego. Centrale sg wiasciwie biurami
sprzedazy i zakupéw panstwowej gospodarki
polskiej. Upanstwowienie przemystu i réwno-
czesne strukturalne przeksztatcenie organiz-
mu gospodarczego polskiego z panstwa o prze-
wazajacej strukturze rolniczej na gospodar-
stwo przemystowo - rolne, zmienia réwnoczes-
nie punkty wyjsciowe polityki handlu zagra-
nicznego. Centrale pracujg jako instytucje
handlowe na zasadach komisu, lecz roznig sie
od dawnych form gospodarki liberalno - kapi-
talistycznej tym, ze motywem dziatania Cen-
tral jest zysk ogolnopanstwowy, a nie zysk
przedsiebiorcy. Wiasciwe zyski w dziedzinie
importu przypadajg odbiorcy krajowemu, ja-
ko temu, ktory otrzymuje towar i przerabia
go, lub tez o ile chodzi o maszyny, uzywa je
jako narzedzia produkcji, wigczajgc wartosé
zakupu w kalkulacje ceny wytworu produko-
wanego przez siebie.

Przy eksporcie Centrale pracujg na podob-
nych zasadach, otrzymujgc dla siebie jedynie
zwrot kosztow poniesionych w zwigzku ze

W pierwszym etapie odbudowy handlu w swojg praca.
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W obecnej chwili istniejg dwa typy Central:
1) Centrale branzowe, Scisle zwigzane z pew-
na gatezig (branzg) przemystu panstwowego
i stanowig jej zagraniczne biura sprzedazy
i zaopatrzenia,

2) Centrale towarowe, sprzedajgce i zakupu-
jace zagranicg towary w ramach swojej specja-
lizacji dla catego sektora.

Ogodlne ramy importu i eksportu sg wyzna-
czane przez czynniki urzedowe Ministerstwa
Przemystu i Handlu przy wspétudziale sieci
Radcow Handlowych.

W organizacji polskiego handlu zagranicz-
nego istnieje wiele czynnikéw, ktore bedg
jeszcze pod wplywem koniecznosci zyciowych
ulega¢ przeksztatceniu. Wydaje sie jednakze,
ze dotychczasowe doswiadczenia daja dowdd,
ze najkorzystniejszg jest dla panstwa zasada
organizacji Central towarowych, wyspecjali-
zowanych w zakupie i w sprzedazy pewnego
okreslonego rodzaju towaru.

Zmiany rynku Swiatowego.

Mioda organizacja zagranicznego handlu pol-
skiego zetknela sie przy wejsciu na rynki
Swiatowe powojenne z olbrzymimi zmianami,
spowodowanymi ostatnig wojng. Zmienita sie
nie tylko struktura gospodarcza Polski, jej
mozliwosci produkcyjne i potrzeby, lecz takze
przeksztatcity sie rynki towarowe innych kra-
jow. Trudno moéwi¢ o ich zmianach szczeg6-
towo. W artykule tym musimy z koniecznosci
podkresli¢  jedynie najgtebsze zmiany struk-
turalne.

Polska postawita sobie za zadanie odbudowac
swojg gospodarke na zasadach samodzielnosci
gospodarczej przy rozbudowie dwustronnych
umow handlowych. W pierwszym rzedzie po-
lityka polska rozbudowata umowy handlowe
z najblizszymi sgsiadami, przede wszystkim
z poteznym gospodarczo Zwigzkiem Radziec-
kim, ze Szwecjg i Czechostowacja, nastepnie
z Wielkg Brytanig i Francjg, opierajac sie na
zdrowej zasadzie wzajemnosci i uzupetnienia
organizmow gospodarczych. Z jednych kra-
jow otrzymuje Polska surowce i poétfabryka-
ty, z innych maszyny i narzedzia, a catos¢ da-
zy w imporcie i eksporcie do utrzymania i roz-
budowy gospodarczego charakteru panstwa
przemystowo - rolnego.

Praca eksportera.

Ta praca w dziedzinie Przemystu Metalowe-
go spowodowata, ze dgzy sie do rozbudowy ek-
sportu wyrobéw gotowych i do zdobywania
tych rynkoéw zbytu, ktore dawniej zaopatry-
waty Niemcy. Na zasadach szerokiej wspo6tpra-
cy z wszystkimi stowianskimi narodami two-
rzy sie nowa struktura eksportu polskiego.

Lata 1945 — 1946 byly obrécone przede
wszystkim na poczatkowg odbudowe przemy-
stu i pierwsze proby badania rynkéw zagra-
nicznych. Rok 1947 byt rokiem zmudnej
i upartej pracy nad rozwinieciem zbytu. Do-
tarcie do witasciwego odbiorcy w kraju obcym,
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poznanie zwyczajéw i zyczen poszczegOlnych
rynkéw, pokonywanie czynnika, jakim jest
przestrzen, byto wielkg pracg pionierska. Trud-
nosci ma w tej pracy nie tylko kupiec - Cen-
trala eksportowa, ale takze przemyst, ktory
musi dostosowywac¢ sie do zyczen klientow za-
granicznych, tak co do jakosci, jak tez formy
wyrobow, ktére muszg by¢ dostosowane do
przyzwyczajen poszczegolnych rynkéw.

W 1947 r. eksport wyrobéw przemystu me-
talowego wyniost okoto 2°/» ogdlnego ekspor-
tu polskiego. Maty stosunkowo procent wy-
nika z faktu, ze okres produkcyjny eksporto-
wanych wyrobow jest dluzszy w przemysle
metalowym niz w innych gateziach przemystu.
Stad tez przemyst metalowy niejednokrotnie
ma w portfelu powazne zamdOwienia zagranicz-
ne, ktére beda wykonywane w ciggu dwdch
a nawet trzech lat.

Przewidywania na rok 1948 pozwalajg prze-
widywac¢ zwiekszenie eksportu w ramach bi-
lansu handlowego biezgcego roku. Podstawo-
wg rzeczg, na ktérg nalezy tu zwréci¢ uwage,
jest to, ze klienci zagraniczni dopiero po wy-
probowaniu pierwszych dostaw przekonywu-
ja sie, ze warto zacza¢ pracowac z rynkiem
polskim i czyni¢ wieksze zamoéwienia. Zwyz-
kujgca wartos¢ portfelu zamowien odbiorcow,
ktérzy po zakupieniu pierwszych partii towa-
row czynig dalsze zamoOwienia w Polsce, jest
dowodem, ze juz w wielu wypadkach nieuf-
nos¢ poczatkowa jest przetamana i ze dalszy
wysitek bedzie poniekad rozwijaniem i rozsze-
rzaniem nawigzanych stosunkéw handlowych.
Zasieg eksportu polskiego przemystu metalo-
wego rozszerza sie dzi$ coraz bardziej i obej-
muje dwadziescia kilka krajéw w tym: ZSRR,
Szwecje, Norwegie, Danie, Finlandig, Czecho-
stowacje, Jugostawie, Rumunie, Butgarie, Bel-
gie, Holandie, Szwajcarie; Turcje, Egipt, Pa-
lestyne, Kraje Afryki potudniowej, Argenty-
ne, Brazylie, Urugwaj. Lista ta zwieksza s,ie
w dalszym ciggu przez nawigzane kontakty
z innymi krajami, gdzie praca pionierska jesz-
cze ma charakter nawigzywania kontaktow
i przekonywania o celowosci zakupéw w Polsce.

Sharmonizowana praca Central eksporto-
wych z przemystem metalowym pozwala przy-
puszcza¢, ze mozliwosci eksportowe ze strony
przemystu polskiego beda coraz korzystniejsze
i ze zbyt wyrobéw tychze zagranica bedzie

pomimo wzrastajgcej konkurencji korzystny
dla polskiego bilansu handlowego.
Przewidywania na rok 1948 sa o tyle ko-

rzystne, ze eksport wyrobéw przemystu meta-
lowego bedzie o wiele wiekszy od eksportu
polskiego z ostatnich lat przed wybuchem woj-
ny 1939 — 1945. Jest to specjalnie wazne gdy
uprzytomnimy sobie z jednej strony zniszcze-
nia i dewastacje polskiego przemystu, a z dru-
giej fakt, ze cata Europa w wyniku wojny
zmniejszyta swoj rozmiar handlu zagranicz-
nego, podczas gdy Polska data dowdd pozy-
tywnych osiggnie¢ swej pracy.
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Organizacja handlu krajowego artykutami przemystu
metalowego

Organizacja handlu w kazdej dziedzinie prze-
mystu dostosowana jest Scisle do rodzaju wy-
twarzanych artykutéw, sposobu i techniki pro-
dukcji oraz metod i techniki sprzedazy tej pro-
dukcji. Momentem, ktory na organizacji aparatu
handlowego przemystu metalowego rnusiat za-
wazy¢ w sposéb zasadniczy jest szeroka gama
wytwarzanych artykutéw, od codziennych ma-
sowych artykuléw powszechnego zastosowania,
jak gwozdzie, narzedzia, sprzet gospodarstwa
domowego itp. do indywidualnych precyzyjnych
maszyn i aparatow, stuzacych do dalszej pro-
dukgji.

Drugim momentem ksztattujgcym obecng or-
ganizacje aparatu handlowego w przemysle me-
talowym jest fakt wielostronnej jeszcze produk-
cji zakladdéw, wytwarzajacych artykuty, ktére
nie sg zasadniczym przedmiotem dziatalnosci
produkcyjnej branzy, do jakiej zakiad ten zo-
stal wiaczony, i ktore nalezg do réznych Cen-
tralnych Zarzadéw, czy Zjednoczen w ramach
jednego Centralnego Zarzadu Przemystu Meta-
lowego.

Wskutek przyjecia zasady podziatu branzo-
wego w organizacji przemystu panstwowego or-
ganizacja handlowa poszta po tej samej linii.
Dalsze momenty ksztattujgce obecng organiza-
cje handlu przemystu metalowego majg charak-
ter ogdlny, zwigzany z zasadami gospodarczymi
oraz zatozeniami i formami organizacyjnymi
obecnego modelu gospodarczego.

Przed panstwowym przemystem metalowym
stangt od pierwszego okresu problem stworze-
nia takiego aparatu handlowego, ktéry odpo-
wiadat nowym zatozeniom i formom gospodar-
czym z jednej strony, z drugiej zas uwzgledniat
roznorodnos¢ produkcji przemystu metalowego
i rozrzucenie tej produkcji po zaktadach, obje-
tych w 1945 r. przez rozne Centralne Zarzady
(Metalowy, Hutniczy, Zbrojeniowy, Chemiczny).
Aparat ten zachowac rnusiat réwnoczes$nie nor-
malng elastycznos¢ dziatania handlowego.

Problem ten zostal rozwigzany w ten sposéb, ze
stworzono w pierwszym okresie szereg branzo-
wych Central Zbytu, dziatajgcych jako samo-
dzielne jednostki handlowe, podlegtych CZPM
i obejmujacych swa dziatalnoscig sprzedaz pro-
dukcji okreslonej branzy, bez wzgledu na to do
jakich Centralnych Zarzadéw produkujace za-
ktady nalezg. W ten sposob dziatalnos¢ Branzo-
wych Central Zbytu miata charakter ogoélno-
krajowy i ogolno-branzowy. Branzowe Centrale
Zbytu stworzone zostaty dla artykuldéw maso-
wych oraz dla maszyn i narzedzi rolniczych. W
okresie do roku 1947 dziatalty nastepujgce Bran-
zowe Centrale Zbytu, jako samodzielne jednostki.

1) Centrala Zbytu Srub, Nitéw, Okué. Budowla-
nych i Czesci Kutych,

Centrala Zbytu Drutu i Gwozdzi,

Centrala Zbytu Wyrobéw Blaszanych,

Centrala Odlewow,

Centrala Zbytu Narzedzi Tnacych,

Centrala Zbytu Maszyn i Narzedzi Rolniczych.

o O1 B W

Sprzedaz produkcji przemystéw o produkcji
specjalnej, niemasowej, jak na przykiad prze-
mystu kotlarskiego, maszynowego, czy taboru
i sprzetu kolejowego pozostawiono bezposrednio
odnosnym Zjednoczeniom, ktére stworzyty u sie-
bie wydziaty zbytu.

Celem skoordynowania catej dziatalnosci han-
dlowej w przemysle metalowym, uzyskania jed-
nolitego kierownictwa oraz planowej rozbudo-
wy sieci handlowej w terenie, powotana zostata
do zycia Centrala Handlowa Przemystu Meta-
lowego, ktora rozpoczeta swa dziatalno$¢ z po-
czatkiem roku 1947.

W chwili obecnej Centrala Handlowa Prze-
mystu Metalowego obejmuje 9 Branzowych Biur
Sprzedazy, ktore powstaty z wymienionych wy-
zej szesciu Branzowych Central Zbytu oraz 2
nowych Biur Sprzedazy, na jakie zamieniono
wydziaty zbytu przemystu precyzyjnego i op-
tycznego oraz mebli stalowych i galanterii me-
talowej. Kwestia sprzedazy artykutéw produk-
cji indywidualnej potraktowana zostata odreb-
nie i jednostki handlowe przy odnosnych Zjed-
noczeniach znajdujg sie w powiagzaniu z Centra-
la Handlowa Przemystu Metalowego na innych
zasadach. Dla spraw handlu samochodami
i sprzetem motoryzacyjnym istnieje odrebne
Biuro sprzedazy ,,Motozbyt!*

Nizej podajemy spis jednostek handlowych
przemystu metalowego.

Centrala_ Handlowa Przemystu Metalowego. Branzo-
we Biura Sprzedazy:

1. Biuro Sprzedazy Wyrobow Blaszanych,

2. Biuro Sprzedazy Gwozdzi, Drutu i Czarnych Na-
rzedzi,

Biuro Sprzedazy Srub, Nitéw i Czesci Kutych.
Biuro Sprzedazy Odlewow,

Biuro Sprzedazy Narzedzi,

Biuro Sprzedazy Mebli Stalowych i Galanterii
Metalowej,

Biuro_Sprzedazy Wyrobow Przemystu Precyzyj-
nego i Optycznego,
8. Biuro Sprzedazy Maszyn Rolniczych,

9. Biuro Sprzedazy Wyrobéw Przemystu Motoryza-
CyJnego,

Wydziaty Zbytu:

1. Wydziat Zbytu Zjednoczenia Przemystu Obrabiar-
kowego,

2. Wydziat Zbytu Przemystu Maszynowego,

o Ok w

~
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3. Wyd2|a+ Zbytu Zjednoczenia Przemystu Kotlar-

skie

4, ggzmi Zbytu Zjednoczenia Przemystu Taboru

przetu Kolejowego,

5. Wyd2|a+ Zbytu Zjednoczenia Maszyn Widkien-

niczych.

Dla wykonania swoich zadan handlowych
CHPM posiada sie¢ placowek terenowych, obej-
mujaca placéwki wszystkich 3 sektoréw. Trzo-
nem tej sieci sg wlasne placowki handlowe
CHPM, zaréwno wielobranzowe, jak i specjalne.
Artykuty masowe sprzedajg tak zwane wielo-
branzowe sktady wiasne CHPM, ktorych liczba
do konca roku biezacego wyniesie 22 placowki,
i ktére znajdujg sie we wszystkich gtownych
osrodkach gospodarczych kraju. Obok tych
sktadéw wielobranzowych CHPM uruchomita
i uruchamia dodatkowg sie¢ specjalng z uwagi
na specyficzne warunki handlowe dla szeregu
artykutéow. Do tych artykutdéw zaliczy¢ nalezy
w pierwszym rzedzie maszyny i narzedzia rol-
nicze, dla handlu ktérymi CHPM uruchamia no-
we placowki. Rozbudowa tej sieci odbywa sie
w porozumieniu ze spoétdzielczoscig celem unik-
niecia dublowania prac.

Dalszymi artykutami, dla ktérych CHPM
stworzy sie€ specjalng sg narzedzia tngce, meble
stalowe, oraz artykuty przemystu precyzyjnego
i optycznego. Do konca biezgcego roku CHPM
posiada¢ bedzie hurtowych placéwek wiasnych
zbytu maszyn rolniczych 9, sprzetu precyzyjne-
go i optycznego oraz 5 mebli stalowych.

Uzupetnieniem sieci handlowej parstwowej
w przemysle metalowym sg sklady Centrostali
dziatajace napodstawie umowy, jako t.zw.umo-
wne sklady CHPM, a pozostajgce jednak pod
kierownictwem i administracjg Centrostali. Nie-
zaleznie od tego sie¢ handlu panstwowego re-
prezentujg rowniez placéwki PCH w tych pun-
ktach, gdzie uzgodnione to jest z CHPM z punk-
tu widzenia planowego rozmieszczenia sieci.

Dzieki wykorzystaniu sieci placéwek handlu
panstwowego, CHPM stworzyla w tym sektorze
sie¢ placowek, pokrywajacych caty kraj i roz-
mieszczonych w sposob przemyslany.

Obok sieci placowek handlu panstwowego,
aparat handlowy dla artykutdow przemystu me-
talowego obejmuje réwniez placowki spétdziel-
cze i prywatne. Spoéldzielczos¢ partycypowata
gtéwnie w obrotach artykutami masowymi i to
majacymi zastosowanie przede wszystkim na
wsi. Wyjatkowo znaczny jest udziat w spotdziel-
czosci i to zarowno placéwek ,,Spolem* jak
i Samopomocy Chtopskiej w handlu maszynami
rolniczymi.

Liczba placéwek spotdzielczych, prowadza-
cych handel artykutami przemystu metalowego
w hurcie i p6thurcie wynosi okoto 500.

Zadajcie katalogu wydawnictw
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Handel prywatny, bardziej zrézniczkowany
branzowo, posiada sie¢ placowek uznanych za-
rowno wielobranzowych, jak i specjalnych.
Wszystkie te placoéwki panstwowe, spotdzielcze
i prywatne tworzg aparat handlu terenowego
dla artykutow przemystu metalowego.

Aparat handlowy na szczeblu dawnych Cen-
tral Zbytu, czy obecnej Centrali Handlowej
Przemystu Metalowego i jej Branzowych Biur
Sprzedazy wykaza¢ sie moze w trudnych na
ogot warunkach znaczng pracg. Wysitki i osiag-
niecia tego aparatu szty rownolegle do wysitkéw
i osiggnie¢ produkcji z jednej' strony, z drugiej
za$ do ogoélnego rozwoju zycia gospodarczego
i krzepniecia organizacji handlu w kraju.

Rok 1945 stanowit okres przejmowania przez
zaktady dziatalnosci handlowej, stworzenia pod-
stawy organizacji, oraz ustalenia form wspo6t-
pracy z produkcja. Rok 4946 cechuje powstanie
i rozwdj sieci handlowej wiasnej, poczatki Sci-
Slejszego planowania zbytu oraz wysitki w kie-
runku stabilizacji cen i uzyskania wptywu na
ksztattowanie rynku. Zadania te zostaty osigg-
niete w 1947 r. i CHPM na tle ogodlnej stabili-
zacji cen, wprowadzajac jednolite ceny hurtowe
i detaliczne osiagneta znaczniejszy  wptyw
na rynek, dzieki rozbudowie wiasnej sieci han-
dlowej i skoordynowaniu dziatania wszystkich
sektoréw. Rok ubiegty przyniést rowniez pogte-
bienie wspotpracy z produkcjg w zakresie pla-
nu zbytu i produkcji, co przyspieszyto zmniej-
szenie sie liczby artykutdéw deficytowych przy
rownoczesnym ograniczeniu zbednej produkcji
w zaktadach.

Zadania, jakie stawia od strony wymiany to-
warowej 3-letni plan gospodarczy, wymagajg ze
strony aparatu handlowego przemystu metalo-
wego dalszych wysitkow. Po ostatecznym wy-
krystalizowaniu sie organizacji CHPM i jej pod-
staw oraz zakresu dziatania, do gtéwnych zadan
nalezec beda:

sterowanie produkcji zgodnie z wymaga-
niami rynku,

2. wplywanie na podniesienie jakosci produ-
kcji i jej normalizacje,

3. rozbudowa sieci terenowej oraz petne
sharmonizowanie dziatania wszystkich pla-
cowek handlowych,

4. rozwigzanie kwestii $rodkéw obrotowych
w zwigzku z rozbudowg dziatalnosci wias-
nych placéwek.

Coraz wieksza waga, jaka przywiazuje sie do
zagadnien wymiany tgcznie z postepujgcg koor-
dynacja dziatalnosci produkcyjnej, handlowej
i finansowej, jak réwniez dotychczasowy doro-
bek i doswiadczenie pozwalajg sadzi¢, ze cele te
zostang w 1948 r. osiagniete.

INSTYTUTU WYDAWNICZEGO SIMP

Warszawa, ul. Mickiewicza 18.
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Whkiad przemystu taboru i sprzetu kolejowego w zagadnieniu
odbudowy zycia gospodarczego Polski

Sledzac rozwéj zycia gospodarczego w Pol-
sce, nie kazdy sie zorientuje, ile jest w tym za-
stug Przemystu Taboru i Sprzetu Kolejowego.

Pamietamy wszyscy, w jakim stanie zostawit
nam okupant nasz tabor kolejowy. Wszak co
lepsze jednostki parowozdéw i wagonOw zostaty
wywiezione przez ustepujgcego wroga.

A jednak po krotkotrwatej martwocie na
szlakach kolejowych, ujrzeliSmy znowu pocig-
gi, ciggnione wprawdzie jeszcze przez dycha-
wiczne i psujace sie parowozy, jednak tym nie
mniej utrzymujace ruch na najzywotniejszych
odcinkach os$rodkéw przemystowych i gospo-
darczych.

Skad sie wzigt ten tabor? Zniszczone prze-
waznie warsztaty kolejowe pomimo heroicz-
nych wysitkdw w kierunku niezwtocznego wy-
konania niezbednych remontéw, wobec zakre-
su pracy, nie byly w stanie podota¢ pietrzacym
sie zadaniom.

I tu przyszedt z pomocg Przemyst Taboru
i Sprzetu Kolejowego. Szto o to, zeby jak naj-
wieksze ilosci jednostek taboru odda¢ do ru-
chu. Dlatego tez obok nowych parowozéw, re-
montowano w latach 1945/46 w zaktadach fir-
my H. Cegielski i Pierwszej Fabryki Lokomo-
tyw” w Chrzanowie masowo stare parowozy, po-
zbierane z najrozniejszych szlakoéw kolejowych.
Réwnolegle do tego podjeta firma H. Cegielski
tez remont wagondw osobowych, zas Wytwor-
nie w Sanoku i w Chorzowie podjety naprawe
wagondw towarowych.

Po pewnym czasie mogtly juz by¢ przejete
remonty parowozOow i wagonow przez warszta-

ty kolejowe, zas$ Wytwornie Przemystu Taboru
i Sprzetu Kolejowego przystgpity do produkcji
planowej nowego taboru. W miedzyczasie
dzwignieto z gruzéw Panstwowg Fabryke Wa-
gonéw we Wroctawiu i zorganizowano produk-
cje w Zaodrzanskich Zakladach Budowy Wa-
gondéw i Mostéw w Zielonej Goérze. Dzi$ budu-
je sie seryjnie parowozy w Poznaniu i w Chrza-
nowie, zas wagony osobowe w Poznaniu i Wro-
ctawiu, a wagony towarowe we Wroctawiu,
Zielonej Gorze, Chorzowie i Sanoku.

W pierwszej fazie wychodzity z fabryk pa-
rowozy towarowe Ty 42, nastepnie serii Ty 43,
pozniej przeszty Wytwornie na produkcje pol-
skiego typu parowozu Ty 45, za$ od potowy
roku biezgcego bedg wychodzity z fabryk paro-
wozy pospieszne serii Pt 47.

Od chwili zakonczenia dziatah wojennych do
konca roku 1947 oddaty Wytwoérnie Taboru
i Sprzetu Kolejowego nastepujace ilosci jed-
nostek taborowych do dyspozycji Polskich Ko-
lei Panstwowych:

§ uiyre-

nouie . monto-

wane
a) parowozy normalnotorowe 431 210
b) wagony "osobowe 111 klasy 67 56
¢) wagony sypialne (Orbisowskie) 30 —
wagony towarowe (weglarki) 16303 351
e) wagony cysterny 334 _
wagony chtodnie 6 106

Poza tymi jednostkami normalnotorowymi
dla PKP dostarczyt Przemyst Taborowy catly
szereg parowozOw przemystowych normalno-

Parow6z typ Ty 45.
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i waskotorowych oraz wagonow towarowych,
zaspakajajac co najpilniejsze potrzeby przemy-
stu hutniczo - gorniczego.

Przy produkcji parowozow skasowano wszel-
ka zbedng obrébke upiekszajacg jak np. pole-
rowanie korbowoddéw i innych czesci napedu,
kladgc zato tym wiekszy nacisk na najbardziej
precyzyjng obrébke tam, gdzie tego zachodzi
potrzeba. Wyzyskano doswiadczenia doby wo-
jennej, zastepujgc np. paleniska miedziane sta-
lowymi, czesci z bronzu tam gdzie to byto moz-
liwym, czesciami z zeliwa lub staliwa, za$ przy
wagonach zastgpiono dawniejszg konstrukcje
nitowang, tanszg - spawang. Uproszczczenia te
daty w sumie ogromne oszczednosci na mate-
riale i robociZznie nie umniejszajac w niczym
jakosci wyprodukowanych jednostek taboro-
wych.

Obecnie przystgpit Przemyst Taborowy do
produkcji wagonow tramwajowych typu znor-
malizowanego, z ktérych pierwsze opuscity juz
Wytwdrnie, a jednoczes$nie przygotowuje sie
tez do podjecia produkcji elektrowozow, tak
bardzo potrzebnych w przemysle kopalnianym.
Budowa tych ostatnich jest przewidziana w 3
etapach:

typ LD1 o tacznej mocy godzinowej  silnikow 34 KW
typ LD2 o taczne] mocy godzinowe]  silnikow46 KW
typ LD3 o #gczne) mocy godzinowej  silnikdw 83 KW
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w Plovdiv (Butgaria), gdzie na jesien roku ubie-
gtego polskie jednostki parowozdéw i wagonow
budzity powszechny podziw.

Polski Przemyst Taborowy dba jednak nie
tylko o poziom produkcji. Po przez akcje soc-
jalng i szkoleniowg dba sie w roéwnej mierze
o pracownika samego, jako gtéwnego czynnika
tej produkcji. Dzi$ niema juz w Przemysle Ta-
borowym fabryki, ktéraby nie miata na swym
terenie tego rodzaju urzadzen socjalnych, jak
zkobek, stotowka, Swietlica, biblioteka, taznie,
stata opieka lekarska itp. Specjalne referaty
Bezpieczenstwa Pracy majg za zadanie, czuwac
nad bezpieczenstwem pracownika w czasie pra-
cy i chroni¢ go przed wypadkami i ewentual-
nym kalectwem.

Wskutek strat poniesionych przez spoteczen-
stwo polskie w okresie ostatniej wojny, dawat
sie dotkliwie odczu¢ brak sit wykwalifikowa-
nych réwniez w precyzyjnym Przemysle Tabo-
ru Kolejowego. To tez od razu przystgpiono do
akcji szkoleniowej, idgcej w dwoch kierunkach,
a mianowicie w Kierunku przeszkolenia zawo-
dowego pracownikOw i systematycznego szko-
lenia mtodego narybku. Przy Wytwdrniach
zorganizowane zostaty specjalne kursy szkole-
niowe, dalej fabryczne szkotly doksztatcajgce
z programem 3-letnim, -a wreszcie gimnazja

Wagon osobowy PKP.

Obok produkcji dla potrzeb krajowych, nie
raniedbuje sie jednak tez staran w Kierunku
wzmozonych dostaw eksportowych. Juz przed
wojng zyskaty sobie polskie parowozy uznanie
zagranicy. Znajg je dobrze i korzystajg z nich
przede wszystkim Koleje Butgarskie, jednak
parowozy normalno - i waskotorowe jezdzg tez
na liniach kolejowych Jugostawii, Rosji, tot-
wy, Marokka, a nawet odlegtych Chin, dokad
zostat dostarczony w roku 1937 parowéz pro-
dukcji firmy H. Cegielski.

Nawigzane zostaty ponownie kontakty prze-
de wszystkim z krajami batkanskimi i dzi$ juz
znowu dostarczamy tabor kolejowy dla Bui-
garii, Jugostawii i Rumunii. Z catym szeregiem
innych panstw prowadzi sie rozmowy, wyni-
kiem ktorych beda niewatpliwie zawarte tran-
zakcje. Duze znaczenie majg tu imprezy poka-
zowe tej miary, co zeszioroczne Miedzynarodo-
we Targi w Poznaniu i Miedzynarodowe Targi

i licea przemystowe z normalnym programem
nauczania.

0 ile kursy i szkoty doksztatcajgce sg prze-
znaczone dla miodziezy pracujgcej i zarobku-
jacej,, to gimnazja i licea przemystowe stuza dla
teoretycznego i praktycznego przygotowania
miodych ludzi dla przysztych zadan w prze-
mysle polskim. Z gimnazjéw przemystowych
wychodzg po zdaniu egzaminu czeladnicy prze-
mystu fabrycznego z prawem wstepu do liceum
przemystowego, za$ absolwenci liceow prze-
mystowych przechodzag do przemystu z tytutem
technika, jako petnowartosciowe sity kwalifi-
kowane.

W biezgcym roku szkolnym utrzymuje prze-
myst taborowy ogétem 27 szkét réznych typéw
o tacznej ilosci 159 klas i 6361 uczni. Cyfry te
nie obejmuja dodatkowych kurséw Wieczoro-
wych, na ktérych doksztatca sie miodziez pra-
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tujgca. Przy gimnazjach i liceach istniejg bur-
sy i internaty, za$ udzielane stypendia majag na
celu umozliwi¢ uczniom spokojng nauke bez
troski o byt.

Tak przedstawia sie w gléwnych zarysach
wkiad Przemystu Taborowego do wzmozenia
zycia gospodarczego Polski. Nad catoscig tych
zagadnienn czuwa Zjednoczenie Przemystu Ta-
boru i Sprzetu Kolejowego w Poznaniu, ktoére-
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go programy produkcyjne i szkoleniowe, ujete
w cyfry realne, dajg gwarancje petnego wyko-
nania planéw.

Takze na tegorocznych Miedzynarodowych
Targach w Poznaniu wystawione beda parowo-
zy i wagony ostatniej produkcji fabryk Zjed-
noczenia. Nalezy sie spodziewaé, ze wzbudzag
one zainteresowanie niemniejsze jak na Tar-
gach zesztorocznych.

Produkcja, eksport i import obrabiarek w Polsce

Polska nie jest nowicjuszem ani w produk-
cji, ani w wymianie obrabiarek. Posiada row-
niez sporo swoich wiasnych typéw, a przede
wszystkim duzy kapitat wykwalifikowanych sit
technicznych tak inzynierskich jak i robotni-
czych. Krajowy przemyst obrabiarkowy pracu-
je juz kilkadziesiat lat i stale wyrabiat pra-
cownikéw w kierunku dobrego poznania obra-
biarek i obrdbki. Pracownicy ci sg dzi$ rozsia-
ni w catym przemysle metalowym przetwor-
czym polskim i majg dobrg opinie tak pod
wzgledem fachowosci, jak i ambicji technicz-
nych.

Przed 1914 r. posiadata Polska najwiekszy
przemyst obrabiarkowy w stosunku do innych
krajow Imperium Rosyjskiego. Niezaleznie od
tego sprowadzata dla wlasnego uzytku prze-
waznie z Niemiec, a w matym tylko stopniu
z Ameryki, natomiast wiekszg cze$¢ swojej
produkcji eksportowata do innych krajow pan-
stwa rosyjskiego, konkurujac bez trudnosci

pod wzgledem technicznym z czotowymi kra-
jami przemystowymi Swiata, a pod wzgledem
ceny — z dumpingiem obcym dzieki umiar-
kowanej ochronie celnej w Rosji.

Po odbudowie polskiego przemystu obrabiar-
kowego po pierwszej wojnie Swiatwej prze-
myst nasz zaspakajat nie tylko potrzeby kra-
jowe, lecz rowniez wykazywat znaczne zdol-
nosci eksportowe.

Do ZSRR eksportowano kilkaset obrabiarek
na sume ponad 7.000.000.— zt, a przed wybu-
chem wojny w 1939 roku rozpoczeto budowe

obrabiarek dla ZSRR na sume okoto 4.000.000.—
zt. Te ostatnie jednak zostaly wykonczone
przez wiladze okupacyjne niemieckie na ich
wihasny uzytek. W 1938 i 1939 r. Wielka Bry-
tania usilnie starala sie udzieli¢ Polsce wiek-
szych zamoOwien na obrabiarki, ale konieczno$é
zaspokojenia wiasnych potrzeb uniemozliwi-
ta nam przyjecia tych zamoéwien. W czasie
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okupacji calg produkcje polska w ilosci kilka
tysiecy obrabiarek zabraty Niemcy.

Zetkniecie sie z wymaganiami technicznymi
innych krajéw umozliwito polskim technikom
zorientowanie sie w poziomie i potrzebach in-
nych panstw.

Dzi$s duze zapotrzebowanie na obrabiarki
w kraju pochtania prawie wszystkie sity na-
szego przemystu obrabiarkowego, ktéry po je-
go odbudowaniu stale rosnie i usprawnia sie.
Wymiana jednak handlowa w tej dziedzinie
Polski z innymi panistwami jest konieczna. Aze-
by osiggna¢ racjonalng technike produkcji ob-
rabiarek, nalezy bezwzglednie rozpocza¢ bu-
dowe niektérych typow w duzej ilosci, niemal
przekraczajacej z czasem wiasne potrzeby,
a wiec eksportowac ich nadwyzke.

Z drugiej strony jest niemozliwoscig produ-
kowa¢ w Polsce caly asortyment niezbednych
obrabiarek, co wywotuje konieczno$¢ importu
tych typow, ktdre nie sg i nie bedg w kraju bu-
dowane. Zgéry mozna juz przewidzie¢ koniecz-
no$¢ importowania z rozmaitych krajow bar-
dzo wiele typéw obrabiarek specjalnych. Ale
jednoczesnie i wiele typow polskich obrabia-
rek wymienione w katalogach juz nadajg sie
dla eksportu.

Niezmiernie doniostg role odegrajg tu zapo-
czatkowane porozumienia o technicznej wspot-
pracy, wymianie i podziale typow z zaprzyjaz-
nionymi krajami.

Przyszty program przewiduje zwiekszenie
budowy szeregu typéw tokarek rewolwerowych
i wielonozowych, szlifierek i wiekszg ilos¢
ciezkich obrabiarek.

Na wysokim poziomie stojg polskie tokarki
tak pod wzgledem asortymentu jak i wykona-
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nia. To samo da sie powiedzie¢ o frezarkach
zaréwno pod wzgledem bogactwa ich asorty-
mentu, jak i wysokiego poziomu konstrukcji
i wykonania.

Na Ziemiach Odzyskanych odziedziczyta Pol-
ska ruiny dwoéch fabryk obrabiarek: w Nyssie
i Raciborzu. W bardzo krotkim czasie udato sie
odtworzy¢ rysunki i modele budowanych obra-
biarek i nawet pod wielu wzgledami je ulep-
szy¢. Obrabiarki te mialy $wiatowg stawe
i byly jednym =z najbardziej kurantowych
obiektéw eksportu na caty Swiat, przewaznie
dla potrzeb kolejnictwa. Jest to kilka typow
tokarek do zestawu kot wagonowych i paro-
wozowych i szereg typow tokarek karuzelo-
wych. Pierwsze egzemplarze tych maszyn by-
ty juz uruchomione na Targach w Poznaniu
w roku ubiegtym, a dzi$§ maszyny te sg wyra-
biane w duzej ilosci na wewnetrzny uzytek
i w znacznej ilosci na eksport. Rowniez istnie-
ja mozliwosci rozbudowy asortymentu ciez-
kich i najciezszych obrabiarek w Zakiadach
Poreby i Kuzni Raciborskiej oraz stworzenia
powaznego programu eksportowego dla po-
trzeb hutnictwa. Powaznie tez przedstawia sie
program budowy trakoéw i innych obrabiarek
do drzewa Bydgoskiej Fabryki Obrabiarek.

Posiadamy juz szereg zamoéwien na obra-
biarki z krajéw Batkanskich, z Czechostowac;ji
i krajow poétnocy. Szereg dostaw jest juz zreali-
zowanych. Zjednoczenie doktada najwiekszych
staran, aby podnies¢ jeszcze wyzej poziom wy-
konania i sprawnos¢ ekspedycji maszyn, prze-
znaczonych na eksport.

Sadzimy, ze Polska ma wielkie szanse i moz-
liwosci, by zosta¢ jednym z najpowazniejszych
producentéw i eksporterow obrabiarek.

Ostatnie zdobycze polskiego przemystu maszyn wiokienniczych

Przed wybuchem drugiej wojny Swiatowej
przemyst  budowy maszyn widkienniczych
w Polsce zaledwie w drobnym procencie po-
krywal zapotrzebowanie na maszyny wiokien-
nicze w kraju. Nieliczne fabryki maszyn witoé-
kienniczych, w ilosci ponizej dziesieciu, pro-
dukowaty po wiekszej czesci kilka typow pro-
stych maszyn, przewaznie krosien, w ktére za-
opatrywaty tak liczne w przedwojennej Polsce
drobne tkalnie zarobkowe. Jedynie dwie fa-
bryki miaty znaczenie na rynku miedzynaro-
dowym — byty to Fabryka Maszyn Wiékienni-
czych, dawniej ,,Josephy!l i Fabryka Krosien
Tkackich, dawniej ,,Schwabe™.

Kiedy po zakonczeniu wojny Swiatowej Pol-
ska postanowita zerwac z tradycjg kraju rolni-
czo - przemystowego i zaczeta rozbudowywac
swoj przemyst, powstate w roku 1945 Zjedno-
czenie Przemystu Maszyn Widkienniczych mia-
to bardzo trudne pole do dziatania. W catym

kraju byto jedynie kilka fabryk maszyn wio6-
kienniczych i to czeSciowo zdewastowanych,
0 parku maszynowym, zdekompletowanym
przez okupanta czy zgota bez maszyn. Pierw-
szym zadaniem Zjednoczenia byto rozbudowa-
nie przemystu w plaszczyznie poziomej. Uczy-
niono to przez modernizacje parku maszyno-
wego fabryk istniejacych, przez przestawie-
nie na produkcje maszyn widkienniczych sze-
regu fabryk o innym programie produkcji
i przez bedaca obecnie w toku budowe nowych
fabryk.

Woysitek ten, cho¢ duzy, byltby jednak jedno-
stronny, gdyby Zjednoczenie poprzestato na
produkcji jedynie przekazanych mu przez tra-
dycje nielicznych i prostych maszyn, budowa-
nych juz przed wojng i nie interesowato sie
wprowadzeniem na rynek nowych modeli, mo-
gacych konkurowaé z ostatnimi zdobyczami
zagranicy.
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Idgc po tej linii, Zjednoczenie stworzyto
Centralne Biuro Konstrukcyjne Maszyn Wio6-
kienniczych, ktére pracuje nad rozwojem no-
wych typow maszyn i posiada wiasng proto-
typownie i stacje badawczg, w ktérej wyprébo-
wuje sie nowe konstrukcje przed wypuszcze-
niem ich na rynek. Jednocze$nie tworcza mysl
konstrukcyjna rozwija sie w biurach konstruk-
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sie w pawilonie Centralnego Zarzadu Przemy-
stu Widkienniczego?

Selfaktor S 5 jest produkowany przez fa-
bryke ,,Josephyll, ktérej opinia na $wiatowym
rynku maszynowym jest ustalona. Fabryka ta
w czasie wojny produkowata réwniez wre-
bowki gornicze i tokarki, podnoszac jeszcze
w tym czasie swoj i tak juz bardzo wysoki po-

Automatyczne krosno wetniane Typ AT-12.

cyjnych poszczegdllnych fabryk maszyn wio-
kienniczych, gdzie procz pomystéw inzynie-
row - konstruktorOw opracowuje sie¢ rowniez
wieksze i mniejsze udoskonalenia i wynalazki
polskich robotnikéw - fachowcéw.

Po skonstruowaniu automatycznego bawel-
nianego krosna, nowoczesnego snowadta szyb-
kobieznego, wyciggarki do steelona (polskiego
odpowiednika nylonu), przewijarki krzyzowej,
wirOéwki i calego szeregu innych maszyn,
ostatnimi  osiagnieciami Zjednoczenia Przemy-
stu Maszyn Wiékienniczych w dziedzinie kon-
strukciji sa:

samoprzasnica wozkowa (selfaktor) typu S 5,

krosno automatyczne weiniane typu AT 12

Obie te maszyny, ktdrych prototypy zostaty
wyprodukowane i wyprébowane w roku 1948,
sg maszynami nowoczesnymi, mogacymi $mia-
to konkurowa¢ z wyrobami zagranicznymi,
a nawet przewyzszajacymi je pod niektorymi
wzgledami. Dla zobrazowania tego stuzy fakt,
ze poprzednie modele tych maszyn (krosno p6t-
automatyczne i selfaktor S 4) sg eksportowane
do krajow Europy i pozaeuropejskich i ze Zje-
dnoczenie nie moze pokry¢ calego zapotrzebo-
wania na nie.

Jakie sg zalety tych maszyn, ktére mozna
oglada¢ w ruchu na stoisku Zjednoczenia Prze-
mystu Maszyn Widkienniczych, znajdujgcego

ziom techniczny. Obecnie, po modernizacji par-
ku maszynowego, fabryka ,Josephyll jest
w stanie wypuszcza¢ maszyny, stojace na wy-
sokim poziomie doskonatosci technicznej.

Jednym z ostatnich stébw w budowie selfak-
torow przed wojng byt stynny elektroselfak-
tor fabryki ,,Josephyll. Maszyna ta miata wie-
le zalet, m. in. wyzszg wydajnosé, byta jed-
nak bardzo trudna w obstudze i wymagata wy-
soko wyszkolonych fachowcéw do regulacji
i konserwacji skomplikowanych urzadzen elek-
trycznych. Liczac sie z tymi zaletami i wada-
mi, Zjednoczenie postawito sobie za zadanie
wyprodukowanie takiego selfaktora, ktory by
taczyt zalety elektroselfaktora z prostotg sel-
faktora zwyklego. Zadanie to zostalo rozwig-
zane i owocem jego jest wystawiony na Tar-
gach selfaktor S 5.

Selfaktor ten posiada jedynie 2 zwykie mo-
tory, z ktdrych jeden napedza woéz i powoduje
obrot wrzecion przy nawijaniu przedzy, a dru-
gi napedza wrzeciona przy skrecaniu niedo-
przedu. Ta konstrukcja pozwolita wyelimino-
wacé skomnlikowane urzadzenia elektryczne,
utrzymujac wszystkie dobre strony pracy elek-
troselfaktora, jak jego wyzszg wydajnos¢, moz-
liwos¢ ciggtego zmieniania obrotu wrzecion
itd. Selfaktor S 5 posiada réwniez nowe roz-
wigzanie prowadzenia lin, ktére nie tylko na-
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daje mu o wiele estetyczniejszy wyglad, ale
rowniez bardzo miekki chdd, czego nie posia-
da zaden dotychczasowy selfaktor. Prowadze-
nie lin do napedu wrzecion jest tak rozwigza-
ne, ze liny przy dobrej obstudze mogg wy-
trzymac przez 4 lata, co jest rOwniez powaznym
postepem. Stosownie do ostatnich Kkierunkéw

Samopreags$nica wozkowa Typ S-5.

w budowie maszyn, selfaktor S 5 ma nowoczes-
ny ksztatt optywowy i obudowane czesci ru-
chome. Mdéwiagc ogolnie, nowy selfaktor S 5
jest maszyng, ktéra moze wytrzymaé¢ konku-
rencje kazdej maszyny zagranicznej tego typu.
Druga maszyng, wyprodukowang przez Zje-
dnoczenie w biezagcym roku w réwniez znanej
na rynku Swiatowym b. firmie ,,Schwabe®, jest
petnoautomatyczne ciezkie krosno weitniane z u-
rzagdzeniem szufladkowym na 4 kolory watku.
Krosno to jest ciezkim krosnem kolorowym na
weine, pozwalajacym na tkanie 4 kolorami wat-
ku i wymieniajgcym samoczynnie przez stero-
wanie elektryczne prézne cewki w czotenku na
peine tego samego koloru. Wymiana cewki
proznej na petna trwa 3 sekundy i nie wyma-
ga zadnych czynnosci ze strony tkacza.
Wymiana cewek odbywa sie w sposOb naste-
pujacy: kiedy czotenko wpada do lewej szuf-
ladki krosna, a zapas przedzy wystarcza tylko
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na jeden rzut, elektryczny czujnik uruchamia
urzadzenie do wymiany cewek, znajdujace sie
po prawej stronie krosna. Nastepuje teraz rzut
czbtenka na prawo, jednak z powodu urucho-
mienia urzgdzenia do wymiany cewek, czoten-
ko nie zatrzymuje sie, jak zwykle, w swojej
szufladce, lecz biegnie dalej do skrzynki wy-
miennika, ktore otworzyto uruchomione urzag-
dzenie do wymiany cewek. Po dostaniu sie do
tej skrzynki, czotenko za pomoca umieszczo-
nych na nim kontaktéw, innych dla kazdego
koloru, daje impuls elektryczny, ktéry powo-
duje wymiane pustej cewki na petng tego sa-
mego koloru, znajdujacej sie w magazynku.
Nastepnie czélenko zostaje wprowadzone do
skrzynki, zwisajacy koniec nici ze starej cew-
ki i poczatek z nowej zostajg samoczynnie ob-
ciete i czotenko na nowo rozpoczyna swoj bieg.
To samo dzieje sie przy wyczerpaniu sie prze-
dzy w kazdym innym ze znajdujacych sie
w krosnie czétenek, przy czym automat nie-
omylnie wybiera z magazynku zawsze ten ko-
lor przedzy, ktory poprzednio znajdowal sie
w czotenku. Wymiana cewki trwa, jak juz za-
znaczono, 3 sekundy, przy czym automat na
ten czas sam zatrzymuje i uruchamia krosno.

Obie te maszyny, wyprodukowane przez zna-
ne na miedzynarodowym rynku maszyn wio-
kienniczych fabryki ,,Josephy* i ,,Schwabe“
wzbudzity zrozumiate zainteresowanie w sfe-
rach widkienniczych. Wytlumaczy¢ ten fakt
mozna tym, ze przed wojng dat sie zauwazyc¢
staby postep konstrukcyjny zaréwno w budo-
wie selfaktoréw, jak i krosien kortowych, kto-
rych automatyzacja dotychczas ze wzgledu na
specyficzny charakter ciezkiej tkaniny weinia-
nej byla bardzo trudna.

Jak widzimy z powyzszego, obie te maszyny
stanowig powazny postep w konstrukcji ma-
szyn widkienniczych. Jakoscig swoja nie tylko
nie ustepujg one przedwojennym konstruk-
cjom fabryk ,,Josephy* i ,,Schwabe*, ale nawet
je przewyzszaja. Zar6éwno opinia firmy ,,Jo-
sephy*, znanej z produkowanych i eksportowa-
nych na wszystkie rynki zagraniczne zespotow
zgrzeblnych i selfaktoréw, jak i firmy ,,Schwa-
be“ na ktérej ciezkie krosna poétautomatyczne
na weine panuje obecnie wielki popyt, dajg
nam rekojmie, ze nowe maszyny beda godnie
reprezentowaty ich wytwércoéw zagranica.

Przemyst precyzyjny i optyczny

Przemyst precyzyjny i optyczny jest jedng
z najmiodszych gatezi przemystu metalowego.
W obecnej chwili ogélna warto$¢, wyrobow
przemystu precyzyjnego i optycznego w stosun-
ku do wartosci catego przemystu metalowego
nie odzwierciadlataby ani obecnhego stopnia

uprzemystowienia Kraju wogole (czego pew-
nym miernikiem jest wiasnie ten stosunek),
ani mozliwosci rozwojowych i eksportowych
tej gatezi przemystu.

Dopiero w ostatnich kilkunastu latach przed
2 wojng Swiatowa powstaje w Polsce kilkanas-
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cie placéwek, ktére korzystajac z walki gospo-
darczej, poprzedzajgcej walke orezng z Niem-
cami — gtéwnym i trudnym do pokonania im-
porterem, oraz z opieki ze strony wojska, roz-
wijaja sie nader szybko. W czasie okupacji,
niewatpliwe korzysci wynikly z podpatrywa-
nia w czasie przymusowej pracy metod prze-
mystu niemieckiego, jednakze wytwornie ule-
gty prawie ze catkowitemu zniszczeniu.
Drugim etapem jest obecna praca odbudowa-
nych z gruzéw fabryk w centrum Kraju, oraz
na D. Slasku, ktory byt jednym z centréw prze-
mystu precyzyjnego i optycznego. Obecna pra-
ca opiera sie nie na przedwojennej przypadko-
wosci, ale dzieki zrozumieniu korzysci z posia-
dania dostatecznie silnej tej gatezi przemystu

na planowej pomocy, umozliwiajgcej temu
przemystowi prawidtowy i szybki rozwoj.
Wytwory Przemystu Precyzyjnego i Opty-

cznego charakteryzuje stosunkowo b. wielki
wkiad robocizny umystowej i fizycznej recznej,
natomiast maty wkiad materiatu. Jedno i dru-
gie harmonizuje z obecng sytuacja gospodarcza.
Posiadamy robotnikow, ktorych zalety, pomy-
stowos$¢ i pracowito$¢ znane sg na szerokim
Swiecie, m. in. podkreslane przez H. Forda
w jego publikacjach, nie posiadamy za$ nad-
miaru surowcow metalowych. Jesli dodamy
znany rowniez entuzjazm pracownikéw prze-
mystu, ktérych dzietlem jest nadspodziewanie
szybka postepujaca odbudowa naszej gospo-
darki, pracownikéw, ktdrzy nie zrazajg sie ni-
skim poziomem zycia, wynikajacego ze znisz-
czen, a pracujg" z pelng wiarg w lepsza przy-
szto$¢, to nasza wiara w rozwoéj przemystu pre-
cyzyjnego i optycznego, wydaje sie, ze ma pe-
wne podstawy. Zresztg osiggniecia ostatnich
2 lat, o ktorych bedzie mowa dalej wzmacniajg
fundamenty tej wiary.

Zapotrzebowanie Kraju na wyroby precy-
zyjne i optyczne jest ogromne i bedzie mogto
by¢ w ciggu najblizszych paru lat zaspokojone
tylko na niektérych odcinkach. Podobne zaga-
dnienie wystepuje i w innych krajach znisz-
czonej Europy miedzy innymi dlatego, ze
Niemcy, gtéwny producent w tej branzy nie
zdotaty jeszcze uruchomic¢ swej petnej produk-
cji. Dla zobrazowania potozenia wystarczy po-
da¢, ze straty placowek naukowych w znisz-
czonych krajach Europy wyniosty, jesli chodzi
tylko o instrumenty naukowo—Ilaboratoryjne,
12 do 16 milionéw funtéw szterl. A przeciez
Polska jest jednym z najbardziej zniszczonych
Krajow!

Obecny  rozw¢j  fabryk, zgrupowanych
w Zjednoczeniu Przemystu Precyzyjnego i Op-
tycznego idzie zgodnie z charakterem produkcji
w Kilku kierunkach.

Do pierwszej grupy naleza fabryki, produku-
jace wihasciwy precyzyjny sprzet optyczny.
W pierwszym rzedzie wymieni¢ nalezy Pan-
stwowg WYytwornie Optyczng w Jeleniej Gorze,
ktora jest dla pozostatych w gtownej mierze
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dostawcg surowca. Zostala tam uruchomiona
gtéwnie produkcja wysokowartosciowego szkia
optycznego, ktérego w Polsce przed wojng nie
wyrabiano. Jest to jedna z nielicznych fabryk
na Swiecie, ktdra tego rodzaju trudng produk-
cje moze z powodzeniem wykonywac¢. Fabryka
zbudowana w czasie wojny duzym nakitadem
srodkbw ma charakter nader nowoczesny.
W obecnej chwili produkcja jej zaspakaja
catkowicie zapotrzebowanie Kraju, wyrabiajgc
juz okoto 40 roznych gatunkoéw szkia optycz-
nego. Produkcja ta znalazta uznanie na rynkach
zagranicznych, miedzy innymi Swiatowej stawy
firma szwajcarska H. Wild, produkujgca naj-
wyzszej jakosci sprzet geodezyjny i naukowy
zwieksza swe zamowienia.

Wytwornia wyrabia réwniez szklto neutral-
ne, t. zw. jenajskie (rurki, naczynia), szkio te-
chniczne (m. in. kolorowe) i specjalizuje sie
w optyce prasowanej. W tej dziedzinie ma réw-
niez zapewniony zbyt na rynkach zagranicz-
nych. Produkcja optyki r6znego rodzaju (m. in.
objektywy do kinoaparatoéw, soczewkiFresnela,
lustra Korte'go) obejmuje szeroki asortyment
artykutow.

Drugag fabryka odbudowang w szybkim tem-
pie z gruzéw sg Polskie Zaktady Optyczne
w Warszawie. Obecng jej gtéwnag produkcjg sg

wysokiej jakosci mikroskopy laboratoryjne
i szkolne (przewidywany eksport), nastepnie
lornetki pryzmatyczne, lupy, szkia okularo-
we itd.

Obie fabryki eksportujg réznego rodzaju so-
czewki, a {gcznie z pozostatymi wypuszcza
w niedtugim czasie caly szereg nowych apara-
téw, ktére znajdujg sie w koncowej fazie opra-
cowania.

Do drugiej grupy fabryk zaliczy¢ nalezy fa-
bryki produkujgce wodomierze i gazomierze.
Przodujaca jest tu duza Fabryka Wodomierzy
we Wroctawiu, ktéra juz dzi¢ moze sie poszczy-
ci¢ eksportowaniem tysiecy wodomierzy do
szeregu krajow.

Trzeciag grupe stanowig fabryki zegaréw
i mechanizméw zegarowych. Do esksportu jest
przygotowana Fabr. Zegarow w Swiebodzicach.

Ze wzgledu na charakter pozostatych fabryk,
ktore w dniu dzisiejszym sg nastawione na za-
spokéjonie potrzeb Kraju, a nie na eksport,
ograniczymy sie tylko do wyszczegélnienia wa-
zniejszych dziatbw produkcji uruchomionej,
wzglednie bedgcej w fazie uruchomienia.

Sa-to: niwelatory, epidiaskopy, szkio okula-
rowe, szkia i filtry ochronne, warsztatowe in-
strumenty pomiarowe jak suwmiarki, mikro-
metry, plytki wzorcowe itd., gazomierze mie-
szkaniowe i przemystowe, maszyny do liczenia
i pisania, narzedzia lekarskie réznych rodza-
jow, gazniki motocyklowe i samochodowe, ma-
nometry i termometry, instrumenty kontrolne
samochodowe, aparaty i stoty kreslarskie,
wagi od szalkowych do wagonowych, wreszcie
tozyska kulkowe.
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Przemyst Srubowy w Polsce

Przed wojng europejskg przemyst Srubowy
byt na terenie samego Kroélestwa Kongresowe-
go bogato reprezentowany. Istniaty duze fabry-
ki srub jak: B-cia Hantke w Warszawie, J. Wo-
lanowski S. A. w Warszawie, Modrzejowskie
Zaktady Goérnicze w Sosnowcu, Bracia Szajn w
Bedzinie, Tow. Przemystu Metalurgicznego
w Radomsku, Huta Bankowa w Dabrowie, Spad-
kobiercy Juliusza Jariescha w todzi, Ostro-
wieckie Zaklady w Ostrowcu i wiele innych
drobnych fabryczek. To tez przemyst ten nie
tylko zaspakajat zapotrzebowanie obszarow
b. Kongreséwki, lecz w znacznej mierze pokry-
wat zapotrzebowanie kolejnictwa przemystu
i handlu Rosji Centralnej, Kaukazu, Syberii
i wreszcie Rosji Azjatyckiej. Tereny te pochia-
niaty nie mniej jak 70% produkcji tego prze-
mystu.

W bylym zaborze austriackim, znajdowaty
sie duze fabryki $rub, jak Brevillier Urban
i S-ka w Sporyszu, Bartellmus i Suchy w Biel-
sku, Pollak w Biatej i Bartellmus w Wapienicy.

Fabryki te nalezaly do najwiekszych osrod-
kéw przemystu Srubowego w Austrii i pokry-
waly znaczng czes¢ zapotrzebowania Austro-
Wegier. Jako przykiad moze postuzy¢ fakt, ze
fabryki firmy Brevillier i Urban w Sporyszu
i w Neukirchen pokrywaty same okoto 75% za-
potrzebowania kolei austriackich, a w kartelu
austriackim miaty udziat w wysokosci 70%.

Jak mozna sagdzi¢ z powyzszego, fabryki te,
tak samo jak i fabryki b. Kongreséwki umiesz-
czaty w Matopolsce i na Slgsku Cieszyniskim
tylko nieznaczng cze$¢ swoich wyrobéw, wiek-
szg za$ cze$¢ wysylaly do Austro - Wegier,
w szczegOlnosci dla wszystkich kolei, oraz dla
stoczni w Triescie. Poza wymienionymi, znajdo-
waly sie jeszcze pomniejsze fabryczki, jak ,,Me-
tal" we Lwowie, ,Konigul” i ,,Minerwa" w
Przemyslu i wiele innych drobnych.

W bytym zaborze pruskim znajdowaly sie
dwie duze fabryki srub, a mianowicie: Fitzne-
rowska Fabryka Srub i Nitéw, Siemianowice
S.A. i S A ,,Ferrum"” w Katowicach - Zawa-
dziu, ktore réwniez po pokryciu zapotrzebowa-
nia miejscowego kopaln i przemystu Slaskiego
umieszczaty znaczng czeSC swojej produkcji na
niemieckim Gornym Slgsku, Wschodnich Pru-
sach, Gdansku itp. | na tym terenie znajdowa-
ty sie pomniejsze fabryczki, ktére i po dzi$
dzien egzystuja.

Warunki geograficzne, jak réwniez i wzgledy
natury przemystowej i gospodarczej sprawity,
ze przemyst Srubowy panstw zaborczych zostat
szczego6lnie rozwiniety na ziemiach polskich,
lecz korzystajgc z odpowiednio wielkich rezer-
woarow zbytu w centrum tych panstw, nie od-
czuwat nadprodukciji.

Po wojnie sytuacja zmienita sie na gorsze,
gdyz wszystkie wymienione wyzej zakiady po
potaczeniu sie wszystkich ziem polskich miaty
do obstuzenia teren zbytu znacznie uszczuplony
i wobec tego w przemysle srubowym powstata
duza nadprodukcja, znacznie przewyzszajgca
zapotrzebowanie kraju. Na eksport nie wiele
mozna byto liczy¢, gdyz wypadto konkurowac
z przemystami niemieckim i belgijskim, a wo-
bec przestarzaltych urzadzen produkcyjnych,
wysokiej ceny surowca i wysokich taryf prze-
wozowych, wreszcie przy niekorzystnym poto-
zeniu geograficznym, konkurencja byla prawie
niemozliwa.

W tych warunkach fabryki srub zmuszone by-
ty skierowac¢ wszystkie swoje wysitki dla opa-
nowania rynku krajowego, pociggneto to za so-
ba ,,dzikg" konkurencje z wszystkimi jej ujem-
nymi nastepstwami, jak katastrofalng obnizka
cen, obnizka jakosci towaru, bankructwa itp.

Ten stan rzeczy pogarszata jeszcze i ta oko-
licznos¢, ze poszczegdlne fabryki, chcac z sobg
konkurowaé, zmuszone byty utrzymywaé bar-
dzo réznorodny i obszerny program wytwdrczo-
§ci, uniemozliwiajgc tym samym specjalizacje
produkcji. Polozenie to pogorszylo sie jeszcze
bardziej wskutek koniecznosci stosowania przy
produkcji odrebnych norm, obowigzujgcych da-
whniej w poszczegoélnych zaborach.

Fabryki zdawaty sobie sprawe, ze niezaleznie
od wzgledéw czysto gospodarczych stan taki
trwac¢ nie moze, choéby z tego powodu, ze w po-
szczegoOlnych dzielnicach stosowano odmienne
normy fabryczne i inne metody wyrobu posz-
czego6lnych artykutéw. Te okolicznosci zmusza-
ty do normalizacji i ujednostajnienia produk-
cji, co mozna byto osiagnag¢ tylko sitami zbioro-
wymi.

W tym celu w roku 1926 powstata organizacja
podobna do kartelu, pod nazwag ,,Zjednoczone
polskie fabryki srub”.

Do Zjednoczenia tego, ktére w Scistym zna-
czeniu tego stowa nie byto kartelem, gdyz nie
obejmowato wszystkich fabryk nalezaty (przy-
stepujac stopniowo) nastepujace fabryki: Zakta-
dy Przemystu Metalowego I. Altman w Czesto-
chowie, Bartellmus i Suchy w Bielsku, Samuel
Blumental i Syn w Frysztacie, Brevillier i Ur-
ban, Sporysz i Ustron, S. A. ,,Ferrum" w Kato-
wicach, Fitznerowska Fabryka Srub i Nitéw Sp.
z 0. 0. Siemianowice, Spadkobiercy Juliusza Ja-
riescha w todzi, Modrzejow Hantke — Zjedno-
czone Zaktady Gorniczo - Hutnicze S. A. Sos-
nowiec, Th. Pollak i Syn, Biata, Tow. Przemy-
stu Metalurgicznego w Polsce S. A. Radomsko,
Zakiady Przemystu Metalowego Bracia Szajn,
Bedzin. W poczatkach nalezata jeszcze fabryka
J. Wolanowski S. A., lecz z powodu ciezkiego
stanu finansowego zmuszona byta do likwidacji.
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Poza Zwigzkiem istniaty nastepujace fabryki:
Ostrowieckie Zaklady S. A. w Ostrowcu, Hu-
ta Bankowa S. A. w Dagbrowie Gérn., Lilpop,
Rau i Loewenstein w Warszawie, Wolanowski
i Graff w Warszawie, J. Wagner w Warszawie,
H. Cegielski w Poznaniu, B. Rechnic w Dabro-
wie Gorniczej, B-cia Klejn w Dabrowie Gorn.,
F-ma ,Zwéj“ w Grudzigdzu, Suchowolski
w Warszawie, ,Silesia" J. Fajerman w Bedzi-
nie, Ickowicz i Gutman w Czestochowie, ,,Mi-
nerwa“ w Przemyslu, Samson Langsam w Prze-
mys$lu, Bracia Perlis w tochowie, Fabryka
Lokomotyw w Chrzanowie, Fabryka Wagonow
w Ostrowiu, Stocznia Gdanska w Gdansku, Pa-
tuszewski w Warszawie, procz tego niektore
Warsztaty Kolejowe jak Ostrow Pozn., tapy
dalej Panstwowe Zaklady Lotnicze, P. Z. Inz.
(Ursus), niektére warsztaty szkolne i wiele
drobniejszych warsztatow.

Stosunek ilosciowy produkcji fabryk skarte-
lizowanych do nieskartelizowanych wynosit
jak 70 do 30.

Korzystajac z sit zbiorowych Zjednoczone
Polskie Fabryki Srub zdotaty wprowadzi¢ w
tym przemysle tad, zaréwno pod wzgledem fi-
nansowym jak i produkcyjnym, wprowadzajgc
jednolite normy, oraz podziat fabrykacji, po-
miedzy poszczeg6lne fabryki. Tym sposobem
usunieto panujgcy w tym przemysle chaos.

Organizacja ta zaopatrywata réwniez po-
szczegOlne fabryki w surowce, uzyskujac przez
to nizsze ceny i krétsze terminy dostawy.

Réwniez w dziedzinie normalizacji Zjedno-
czenie uczynito duzy krok naprzdd. Dzieki
wspOtpracy z Polskim Komitetem Normaliza-
cyjnym, zniesiono réznice spowodowane od-
rebnymi normami dzielnicowymi.

Pod wzgledem rentownos$ci jednak przemyst
ten przez caly okres powojenny nie mogt osia-
gna¢ zadawalajgcych rezultatow, na co sktada-
to sie bardzo duzo powodow.

Jednym z nienormalnych objawéw w prze-
mysle Srub bylo konkurowanie oddziatow prze-
twoérczych przy hutach, ktére czerpigc zelazo
bezposrednio z hut, po cenach oczywiscie ko-
rzystnych dla siebie i unikajgc drogiego tran-
sportu, miaty moznos¢ produkowania srub po
cenach znacznie nizszych niz fabryki o charak-
terze czysto przetworczym.

Doda¢ nalezy, ze fabryki pomimo przewaz-
nie przestarzatych urzadzeh, mogty produko-
waé znacznie wiekszg ilos¢ $rub niz produko-
waty i nawet w czasach najwiekszej koniunk-
tury produkowaly zaledwie 34 — 43°/° swo-
jej mozliwosci produkcyjnej, a w latach kry-
zysowych tylko 18%.

W poszczegélnych latach zatrudnienie fa-
bryk w stosunku do ich zdolnosci produkcyj-
nej wynosito: w roku 1928 — 46%, 1931 —
28%, 1933 — 24%, 1934 — 29%, 1935 — 34°/o,
1936 — 35%, 1937 — 39% i w roku 1938 —
43%. Globalng produkcje s$rub tylko w Zrze-
szonych fabrykach w roku 1938 mozna przy-
ja¢ na 18.000 ton, wartosci 17.000.000 ziotych,

WIADOMOSCI RYNKU METALOWEGO

Kwiecienn — Maj

do czego nalezy doda¢ 30% produkowane przez
Zaktady stojgce poza Zjednoczeniem P. F.
Srub.

Przecietna zdolnos¢ produkcyjna fabryk zje-
dnoczonych wynosita ok. 35.000 ton rocznie,
a mogta by¢ znacznie podwyzszona. Poniewaz
zapotrzebowanie rynku wewnetrznego bylo
znacznie mniejsze niz zdolnos¢ produkcyjna
— fabryki te zmuszone byty szuka¢ rynkéw
zbytu zagranica.

Eksport jednakze nie byt tatwy wobec wy-
sokich cen zelaza i konkurencji Niemiec i Bel-
gii oraz innych wiecej uprzemystowionych kra-
jow. Jednakze, poczawszy od 1930 roku, fabry-
ki zaczely eksportowa¢ swoje wyroby, prze-
waznie wkretki do drzewa, po cenach deficy-

towych. Eksport ten wyrazat sie w cyfrach
przyblizonych, jak nastepuje:
W roku 1930na zt.  320.000
1931 ,, 55.000
1932 20 000
1933 160.000
1934 140.000
1935 520.000
1936 ,, 160.000
1937 ,, 265.000
1938 140.000
1939 ,, 70.000

Miedzy innymi fabryki zrzeszone dostarczy-
ty okoto 450 ton nitéw i 80 ton $rob do Wioch,
do budowy polskich statkow transatlantyckich
(,,Batory™ i ,,Pitsudski").

Podczas wojny na terenie tzw. Generalnego
Gubernatorstwa byty czynne tylko nastepuja-
ce fabryki: Altman w Czestochowie, Tow.
Przem. Metalurgicznego w Polsce, w Radom-
sku, Zaktady Ostrowieckie w Ostrowcu, Lil-
pop, Rau i Loewenstein, Bracia Perlis, Berton
w Wotominie.

Wszystkie one jednak produkowaty bardzo
mato, poniewaz nie wykonywaly catkowitych
programow. Stosunkowo najwiecej produko-
wala fabryka Altman w Czestochowie.

Po Niemcach przypadta nam w udziale jed-
na z najwiekszych fabryk $srub w Niemczech
»Archimedes"” we Wroctawiu, niestety w 90%
spalona i zniszczona.

Obecnie po wprowadzeniu nowej organiza-
cji, przemyst Srubowy w Paristwowym Prze-
mysle Metalowym koncentruje si¢ w Zjedno-
czonych Fabrykach Srub w Bielsku i obejmuje:

.»Bispol” Bielsko w Biatej,

Fitznerowska Fabryka Srub w Siemianowi-

cach,

Sukc. Jariescha w todzi,

Brevillier i Urban w Sporyszu.

»Archimedes" we Wroctawiu, oraz czescio-

wo ,,Modrzejéw Hantke w Milowicach.

Wszystkie te fabryki z wyjatkiem fabryki
»Archimedes” we Wroctawiu, aczkolwiek nie
uleglty zniszczeniu, ani tez nie ucierpiaty wsku-
tek wywiezienia zasadniczych maszyn przez
Niemcéw, utracity jednak conajmniej 30 —
40% swojej zdolnosci produkcyjnej, skutkiem
zuzycia maszyn przez okupanta, ktory wyzy-
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skat ich maksymalng wydajnos¢, nie prze-
prowadzajgc remontow arii renowacji. Procz
tego okupant wywidzt wiekszo$¢ narzedzi
i urzadzen, wobec czego fabryki zmuszone by-
ty walczy¢ z ich brakiem i walczg jeszcze do
tej pory, bedac zmuszone dorabia¢ narzedzia
we wilasnym zakresie, co jest bardzo utrudnio-
ne z powodu braku odpowiednich obrabiarek.
Fabryka ,,Archimedes”, dzieki wielkim wy-
sitkom i energii Zjednoczenia oraz ofiarnej
pracy wszystkich pracownikéw, zostala juz
z gruzéw odbudowana o tyle, ze jest juz teraz
zdolng wyprodukowac miesiecznie 300 ton Srub,
a do konca biezacego roku doprowadzi produk-
cje do 500 ton miesiecznie. Poczgtkowo zda-
wato sie, ze wzrastajgca produkcja przekroczy
zapotrzebowanie rynku, lecz okazato sie wkrot-
ce, Ze zapotrzebowanie wzrasta predzej niz pro-
dukcja. W obecnej sytuacji produkcja nie po-
krywa zapotrzebowania i wynosi $rednio 2/3
zapotrzebowania. Niedobor wykazujg szczegol-
nie sruby maszynowe ttoczone na zimno (to jest
do 12 mm S$rednicy) i Sruby fasonowe. )
Przejete po wojnie przez Zjednoczenie Srub
i Wyrobow Kutych w Bytomiu, fabryki Srub
byty zdolne wyprodukowac¢ w lutym 1945 r. za-
ledwie 28 ton, zatrudniajgc 326 robotnikéw.
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Produkcja jednakze stopniowo wzrastata i osig-
gneta w lutym 1946 r. 1.100 ton, w lipcu 1947
juz 2.000 ton miesiecznie, zatrudniajgc ponad
4.000 robotnikow, za$ plan na trzeci kwartat
1948 roku przewiduje powiekszenie produkcji
do 2.500 .ton miesiecznie.

Aczkolwiek produkcja $rub znacznie sie pod-
niosta, to jednak, jak to juz wyzej wspomnia-
no, jest ona niedostateczna. Poniewaz powiek-
szenie tej produkcji jest koniecznoscig zycio-
wag i gospodarcza, CZPM projektuje znaczne
rozbudowanie tego przemystu przez wybudo-
wanie jednej lub dwu zupetnie nowoczesnych
fabryk oraz renowacje fabryk istniejgcyh.

Projekt nowej fabryki jest w ogolnych za-
rysach juz opracowany. Aby jednak projekt
ten wecieli¢ w zycie, trzeba na to duzych kre-
dytéw inwestycyjnych, wyrazajgcych sie su-
ma conajmniej 15.000.000 dolaréw.

Rozbudowa i unowoczes$nienie tego przemy-
stu da nam moznos$¢ wyprodukowania nie tylko
dostatecznej ilosci Srub w dobrym gatunku
i tanich na uzytek wewnetrzny, lecz pozwoli
nam réwniez na eksport tych wyrobéw na ryn-
ki zagraniczne, zyskujac w ten sposéb potrzeb-
ne dla naszego zycia gospodarczego dewizy.

Opakowania blaszane

Opakowania blaszane, to pojecie tak codzien-
ne, ze nie przyciaga niczyjej specjalnej uwa-
gi. PrzyzwyczailiSmy sig, ze paste do obuwia
kupujemy w pudetku blaszanym. Krem i wa-
zelina, takie i inne proszki oraz pasty, cukier-
ki, mleko skondensowane, ryby, mieso, jarzy-
ny, owoce, sg opakowane w blache. Smar sa-
mochodowy otrzymujemy w bankach blasza-
nych 1,2 i 5-cio litrowych, to samo hydrol do
hamulcow itd.

Opakowanie blaszane i to w réznych ksztat-
tach i barwach, czesto nawet artystycznie wy-
konane, stalo sie codziennym towarzyszem
cztowieka. Ale wiasnie wskutek swej powsze-
dniosci nie zwraca na siebie uwagi. Warto jed-
nak przyjrze¢ sie tym blaszkom i wtajemni-
czy¢ sie nieco nie tylko w ich znaczenie, ale
i w trudnosci ich produkciji.

Zastanébwmy sie naprzéd nad zagadnieniem
ilosciowego zapotrzebowania. Im trudniej o po-
moc domowa, im bardziej postepujaca socjali-
zacja eliminuje te pomoc, im wiecej kobiet
pracuje zawodowo, tym niezbedniejszg staje
sie puszka konserwowa w gospodarstwie do-
mowym i tym bardziej czynnosci kuchenno-
gospodarcze przenoszg sie do zaktadow prze-
mystowych. Poczawszy od mleka na $niadanie,
po przez gotowe dania obiadowe, jak zupa
i mieso z ziemniakami lub ryzem, jarzyny
i kompoty, az do kawy — wszystkiego dostar-

czajg hermetycznie zamkniete puszki, a zyw-
no$¢ ta jest zabezpieczona, nawet na przecigg
wielu lat przed zepsuciem i utratg smaku. Me-
tody przemystowe gwarantujg w tym wypad-
ku nie tylko czystg i fachowag prace, ale ta-
kie ekonomiczne wykorzystanie surowcow, ja-
kie w matych prywatnych gospodarstwach by-
toby nie do pomyslenia. Dlatego tez cata dzie-
dzina produkcji konserwowej ma pierwszo-
rzedne znaczenie dla gospodarki panstwowej.

Nalezy pamieta¢ przy tym, ze puszkowanie
umozliwia tez wyzyskanie wszystkich sezo-
néw, np. ryby, owoce, jarzyny, jajka, by chwi-
lowy nadmiar tych surowcow zabezpieczy¢
przed zepsuciem i we wilasciwym czasie oddac
do uzytku lub eksportowac.

Chcac  obliczy¢ najogoélniej ilos¢ potrzeb-
nych puszek, zatézmy, ze kazda rodzina miesz-
kajagca w miescie spozywa tylko jedng puszke
konserw tygodniowo. Przyjgwszy, ze w Pol-
sce istnieje 6 milionéw rodzin, z czego 80°/»
wsréd ludnosci wsi, ktéra narazie nie wchodzi
w rachube w zagadnieniu spozywania konserw,
otrzymamy ilos¢ 1.200.000 rodzin konsumuja-
cych konserwy. Jes$li kazda rodzina zjadataby
tygodniowo jedng puszke zywnosci, czyli rocz-
nie 52, otrzymalibysmy liczbe 62.400.000 pu-
szek potrzebnych na opakowanie tej zywnosci.
Tymczasem w roku 1947  wyprodukowalismy
okoto 10.000.000 puszek, a wiec 1/6 tej, tak mi-
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nimalnie obliczanej ilosci zapotrzebowania.
W dodatku uwzglednilismy tu tylko wewnetrz-
ne zuzycie, bez eksportu, ktéry wymagac¢ be-
dzie wkrotce wielkiego kontyngentu puszek.

Widzimy z tego, jak ogromne pole do dzia-
tania jest otwarte przed przemystem metalo-

wym, jesli wezmiemy pod uwage wyzej
wspomniane momenty.

Puszka konserwowa to tylko jeden rodzaj
blaszanych opakowan. Lekarstwa, cukry,

maczki odzywcze, etc. wymagajg wielkich ilo-
§ci pudetek puszek, obok nich zas wspomnia-
ne juz pasty do obuwia i podtdég, kremy, che-
mikalia i wiele innych produktéw codziennego
uzytku. llos¢ potrzebnych na nie opakowan
wyraza sie cyfrg wielu milionéw sztuk.

Wiekszos$¢ polskiego zapotrzebowania opako-
wan blaszanych pokrywata przed wojng fa-
bryka w Gdansku, znana pod nazwg | B W, te-
raz WOB — Daimon (Wytwornia Opakowan
Blaszanych i Fabryka Latarek Elektrycznych
Daimon). W samej Polsce istniato réwniez kil-
ka mniejszych fabryk, a to: Bohdanowicz i Ar-
tigraph w Krakowie, Tiocznia w Warszawie,
Dekorum w Sosnowcu, Eckardt w todzi, Fa-
bryka Opakowan Blaszanych w Bydgoszczy,
oraz szereg mniejszych. Obecnie posiadamy
kilka matych fabryk na Ziemiach Odzyska-
nych, oraz na dawnym terenie, ktére okupant
szybko zorganizowat, by zabezpieczy¢ ten prze-
myst przed bombardowaniem w Rzeszy. Do
nich nalezy Golenidw, przeniesiony ze Szczeci-
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na oraz Ziembice. Fabryka IBW (Gdansk) ule-
gta prawie catkowitemu zniszczeniu i znajduje
sie w odbudowie.

Obecnie mamy pod panstwowym zarzadem
8 fabryk opakowan blaszanych, z ktérych jedna
w Czestochowie i jedna w todzi ulegng wkrot-
ce likwidacji. Warunki bytu posiadajg zakia-
dy w Gdansku, Bydgoszczy i Krakowie. Fa-
bryki w Gdansku i Bydgoszczy wymagajg po-
waznych inwestycyj, wzglednie nowych po-
mieszczen (Bydgoszcz). Fabryka w Krakowie
przedstawia najlepszg jednostke produkcyjng
pod wzgledem budynku i maszyn. Najwieksze
widoki rozwoju posiada natomiast placéwka
gdanska. Fabryka bydgoska ze wzgledu na
otaczajacy ja bogaty teren rolniczy wymaga
znacznego powiekszenia, a pozostate fabryki
powinny ulec komasacji, gdyz jako male jed-
nostki nie nadaja sie w perspektywie przyszio-
sci dla przemystu panstwowego. Rozwazana
jest mys$l urzadzenia powaznej fabryki stuza-
cej do komasacji matych fabryk i rozbudowy
jej na nowoczesng fabryke opakowan blasza-
nych tgcznie z opakowaniami litografowanymi.
Centralna Polska bytaby dla takiej fabryki
najwiasciwszym miejscem.

Powyzsze uwagi pozwolg bez trudnosci o0sa-
dzi¢, ze fabrykacja opakowan blaszanych jest
dopiero w poczatku swego rozwoju i pozwala
na powiekszenie jej o tysigce procent, pocia-
gajac za soba w zdecydowany sposéb odpo-
wiednie dziaty przemystu hutniczego i che-
micznego, oraz przemyst rolniczy.

Przemyst wyrobow z blachy

Jeszcze w poczatkach ubiegtego roku w bran-
zy przemystu wyrobéw z blachy istniat stan,
jaki pozostawit nam rok 1939. Pomimo zasad-
niczych przemian strukturalnych przemystu
w Polsce powojennej, a moze wiasnie wobec
koniecznosci dokonania tak olbrzymich zmian
w samych zatozeniach organizacyjnych prze-
mystu, fabryki reprezentowane przez Bytom-
skie Zjednoczenie Przemystu Wyrobéw z Bla-
chy, przedstawiaty pod wzgledem potencjatu
produkcyjnego nadal przedwojenny obraz nie-
skoordynowanych jednostek.

Stan ten wystepuje jaskrawo zwilaszcza w
dziedzinie produkcji naczyn emaliowanych,
gdzie obok trzech duzych fabryk, w ktorych
byt juz czesciowo wprowadzony racjonalny
system produkcji, istnieje szereg drobnych za-
ktadow, rzedu 100 do 150 ludzi zatogi, urucha-
mianych czesto z wyraznym celem tworzenia
pozornej konkurencji wielkim kartelom, kto-
re przy swej monopolistycznej polityce wyku-
pywaty je, celem poOzniejszego wstrzymania
produkcji.

Jest rzeczg zrozumiaty, ze fabryki powstaja-
ce przy takich zatozeniach, nie mogty by¢ urza-

dzane racjonalnie ani pod wzgledem planowej
rozbudowy, ani tez pod wzgledem wyposazenia
w maszyny. Totez jednym z gtéwnych zadan,
jakie wytonity sie w momencie rozpoczecia pla-
nowej koordynacji produkcji, okazata sie ko-
nieczno$¢ likwidacji wzglednie komasacji tych
fabryk, ktore jako samodzielne jednostki pro-
dukcyjne nie mogty istnie¢c. W ubiegtym roku
skomasowano szereg drobnych fabryk oraz zli-
kwidowano Fabryke Naczyn Emaliowanych
w Krakowie (byta fabryka ,,Rekord") zasilajac
jej parkiem maszynowym inne zakiady, a w
biezacym roku ulegng likwidacji wzglednie
komasacji dwa dalsze zaktady emalierskie.

Rdzenn produkcji naczyn stanowic¢ bedg trzy
duze fabryki, a to: Huta ,,Silesia” w Rybniku,
Fabryka *Olkusz | w Olkuszu i Fabryka ,,Swia-
towid" w Myszkowie. Stan zalég kazdej z tych
fabryk juz dzi§ przekracza 2.000 ludzi i jesz-
cze wzrosnie.

Drugim zagadnieniem realizowanym obec-
nie przez Bytomskie Zjednoczenie Przemystu
Wyrobow z Blachy, a bedgcym konsekwencjg
poprzedniego, jest sprawa specjalizacji fabryk;
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Naczynia blaszane.

Przez racjonalne i celowe rozplanowanie
produkcji, przez jej zwezenie w kazdym zakia-
dzie do asortymentu odpowiadajacego najbar-
dziej jego urzadzeniom i mozliwosciom tech-
nicznym, wreszcie przy rownoczesnej ich roz-
budowie, osiagnie sie niewatpliwie nie tylko
korzysci ekonomiczne, lecz réwniez zyska na
tym sama jako$¢ produkcji.

Na przeszkodzie szybkiej realizacji tego pla-
nu stojg narazie trudnosci skompletowania
asortymentéw do sprzedazy. Brak odpowied-
nich skladnic zmusza fabryki do produkowa-
nia przez kazdg z nich petnego katalogowego
asortymentu figur, co z kolei stwarza trudnosci
w wyréwnaniu dysproporcji niejednolitych
kosztéw produkcji.

Trzecim z kolei zagadnieniem, w trakcie re-
alizacji, ktérego znajduje sie Zjednoczenie, jest
normalizacja produkcji. Zagadnienie to nosi
bardziej ogdlny charakter, nie mniej jednak
posiada pierwszorzedne znaczenie w hierarchii
potrzeb przemystowych. Prace na tym polu
prowadzone pod kierownictwem Polskiego Ko-
mitetu Normalizacyjnego, sa w toku. Przed
wojng, zagadnienie normalizacji wobec znacz-
nych rozbieznosci produkcyjnych poszczegol-
nych fabryk prywatnych nie zostalo rozwig-
zane, mimo duzych wysitkébw w tym kierun-
ku. Obecnie jednak jednolite kierownictwo, ja-
kiemu przemyst krajowy jest podporzadkowa-
ny, sprzyja definitywnemu zatatwieniu tej spra-
wy.

Poza grupg fabryk emalierskich, Zjednocze-
nie zrzesza szereg zakladow bardziej zréznicz-
kowanej produkcji. Jakkolwiek branzowo
wszystkie te fabryki zaszeregowa¢ mozna do
fabryk wyrobow z blachy, specjalne ich nasta-
wienie pozwala na pewne wyodrebnienie a to:
fabryki wyrobow przestrzennie duzych jak:

kotty, taczki, niektdre urzadzenia dla kopal-
nictwa (lutnie) itp., fabryki sprzetow' dla go-
spodarstwa domowego z blachy, fabryki lodé-
wek i urzadzen sanitarnych, oraz fabryki pro-
dukujgce piece kuchenne emaliowane, kuchen-
ki gazowe i piece kapielowe weglowe i gazo-
we. Ta ostatnia produkcja wysuwa sie¢ na czo-
to swa wysoka jakoscig wyrobow.

Piece kuchenne przenos$ne sg produkowane
w catym ich przedwojennym asortymencie od
prymitywnych matych modeli, az do duzych re-
stauracyjnych piecéw kuchennych z wbudo-
wanymi boilerami i grzejnikami gazowymi.
Ich nowoczesna konstrukcja pozwalajgca na
racjonalng gospodarke cieptem, daje przy este-
tycznym wygladzie typ kuchni wysoce eko-
nomiczny. Przy kuchenkach i piecach gazo-
wych zastosowano precyzyjne palniki i zawo-

Kuchenka gazowa przenosna.
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ry, ktérych konstrukcja zawiera najnowsze
osiagniecia w dziedzinie ekonomii spalania gazu,

Z koncem ubiegtego roku zdolno$é¢ produk-
cyjna fabryk emalierskich przekroczyta poziom
pokrycia zapotrzebowania rynkéw wewnetrz-
nych, w przewidywaniu czego, fabryki stopnio-
wo, zostaty przygotowane do produkcji ekspor-
towej.

W ramach wolnych uméw handlowych uzy-
skaliSmy szereg, powaznych zamowien impor-
terbw zagranicznych. Naczynia emaliowane
eksportujemy obecnie do Anglii z przeznacze-
niem dla Afryki. Duze zaméwienia eksportowe
latarn wiatro - odpornych oraz wiader ocynko-

wanych realizujemy z przeznaczeniem na Bli-
ski Wschod.
Obserwowane o0golne zjawisko odzyskania

utraconych przez wojne zagranicznych rynkow
zbytu, w branzy emalierskiej zajmuje jedna
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z powazniejszych pozycji. Zaplanowane na rok

biezacy ilosci towaru eksportowego dla Zje-
dnoczenia, a wyrazajgce sie sumaryczng cyfrg
1000 ton, fabryki postawig do dyspozycji bez
zadnych trudnosci i moga juz w dzisiejszym

stadium przygotowan, cyfre te potroi¢. Nasta-
wienie obecne Zjednoczenia w produkcji na-
czyn emaliowanych idzie po linii osiggniecia
dla eksportu 40°i> ogoélnej wytwaodrczosci krajo-
wej. Stworzy to dla fabryk tej branzy warun-
ki racjonalnego wykorzystania ich potencjatu
produkcyjnego i usunie zarysowujace sie ostat-
nio, wobec nasycenia rynku wewnetrznego,
pewne trudnosci zbytu. Stwierdzi¢ mozna nie
bez zadowolenia, ze nasza produkcja eksporto-
wa budzi coraz szersze zainteresowanie zagra-
nicy, ktére poza naczyniami, koncentruje sie na
piecach kuchennych, masowo produkowanych
palnikach do lamp naftowych, oliwiarkach,
wannach emaliowanych z blachy i in.

Przemyst odlewniczy w 1947 r,

W pierwszej fazie odbudowy zrujnowanego
przez okupanta przemystu, ktora polegata
W znacznej mierze na uruchomieniu tych za-
ktadoéw i maszyn, ktére znajdowaly sie w sta-
nie mozliwym do szybkiego dostosowania ich
do potrzeb produkcji, tj. w okresie do kornca
1946 r. — zagadnienia produkcji, zbytu miaty
zupetnie inny charakter, niz te ktére wyloni-
ty sie w 1947 r. Na ich 6wczesny charakter
wptynat przede wszystkim ogélnie panujacy
wowczas gtéd artykutéw  przemystowych,
zmuszajgcy panstwowe organy zbytu do czu-
wania nad stusznym rozdziatem produkcji,
ktora w tym samym czasie nie byta w stanie
zaspokoi¢ wszystkich potrzeb odbudowujgcego
sie zycia gospodarczego kraju i obywatela.

Ten, ogodlny dla wszystkich gatezi przemystu
stan rzeczy, przedstawiat sie identycznie w Ow-
czesnej Centrali Odlewdw (obecnie Biuro Sprze-
dazy Odlewéw Centr. Handlowej Przemystu
Metalowego).

Pierwsze miesigce w 1947 r. postawity pro-
dukcje i handel wobec nowych zagadnien,
wzglednie znacznego rozszerzania ich zakresu.

Wystgpito to wyraznie w dziedzinie planowa-
nia produkcji i zbytu, ktére podczas gtodu to-
warowego pokrywato sie wiasciwie ze zdolno-
$cig produkcyjng fabryk, z niewielkimi po-
prawkami in plus lub in minus. Odbudowa
istniejgcych zakladdw i urzadzen oraz remont
maszyn, nadajgcych sie jeszcze do uzytku, juz
w poczatkach 1947 r. wykazaty przerosty zdol-
nosci produkcyjnej w jednych artykutach, nie-
dobory w innych, przy czym z reguly przero-
sty wystepujg w odlewach najprostszych, nie-
dobory w trudniejszych, wymagajacych kosz-
towniejszych urzadzen, obrobki i wykwalifiko-
wanych robotnikéw.

Brak materiatdw statystycznych, w rozbiciu
na artykuty z okresu przedwojennego, zmiany
w zapotrzebowaniu rynku wywotane przenie-
sieniem duzych mas ludnosci ze wschodu na
zachdéd w inne warunki gospodarcze, oraz nie
ujete w cyfrach zapasy towarowe poniemiec-
kie, — wszystko to niezmiernie utrudniato pla-
nowanie produkcji i zbytu i zmuszato do szcze-
gotowego opracowania zagadnienia w oparciu
nie tylko o analize rynku, ale i w duzym sto-
pniu na wyczuciu.

Scista wspoOlpraca miedzy Zjednoczeniami
Przemystu Odlewniczego, a w szczeg6lnosci
w dziale odlewow handlowych, w ktérych prze-
rosty i niedobory wystepowaty najjaskrawiej,
pozwolita na skoordynowanie produkcji ze zby-
tem do tego stopnia, ze pomimo statego wzro-
stu ogoélnego tonazu produkcji, zapasy na maga-
zynach fabrycznych w dniu 1.1.47 r. (a wiec
w okresie gtodu towarowego) wynosity 15.658
ton, w dniu zas 1.1.48 r. podniosty sie zaledwie
do 20.612 ton, czyli o rOéwnowartosci 20-dnio-
wej produkcji. Na ten stan miala znaczny
wplyw niemozno$¢ szybkiego przestawienia
produkcji odlewow, ktorych konsumcja gwat-
townie spadia (odlewy rolnicze) oraz ciezkie
do uptynnienia remanenty z okresu okupacji.

Drugim kapitalnym zagadnieniem zbytu
w 1947 r. bylo, zarzadzone przez Ministerstwo
Przemystu i Handlu uregulowanie rynku han-
dlowego drogg zaszeregowania odbiorcéw pry-
watnych do kategorii hurtownikéw i detali-
stow, oraz ustalenie dla tych Kkategorii
obowigzujacych je w sprzedazy.

Do zagadnienia tego musieliSmy podchodzié¢
bardzo ostroznie. Na wage tego zagadnienia
miat duzy wplyw termin, w jakim byto ono
rozwigzywane, a mianowicie przed i podczas

cen,
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sezonu jesiennego, bardzo charakterystyczne-
go dla handlu artykutami odlewniczymi. Poniz-
sze zestawienie obrotu artykutami handlowy-
mi najlepiej to obrazuje (w styczniu 1786 ton,
we wrzesniu 4799 ton, w grudniu 6934 ton).

Planowane Wykonane w tym
Rok 1947 ogotem handlowe
ton ton

Styczen | .1.786
Luty 1 12.600 12.020 2.152
Marzec ! 2.133
Kwiecien i 2.317
Maj 17.000 16.700 3.323
Czerwiec ) 3.348
Lipiec i 2.853
Sierpien b 19.600 18.450 3.437
Wrzesien | 4,799
Pazdziernik i 3.351
Listopad 20.800 24.820 5.325
Grudzien 6.934
70.000 71.990 41,758

Z zagadnienia tego, pomimo groznych mo-
mentéw, wywotanych narastaniem zapasow
w magazynach fabrycznych wywigzaliSmy sie
nadspodziewanie pomysinie.

Trzecim powaznym zagadnieniem byt ek-
sport rozwijajacy sie bardzo korzystnie, lecz
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w pewnej czesci obejmujacy artykuty o niedo-
statecznej produkcji dla pokrycia zaréwno za-
potrzebowania krajowego, jak i eksportowego.
Wzgledy ogélnej polityki handlowej wymaga-
ty w pewnych wypadkach dawanie pierwszen-
stwa eksportowi, a stad okresowe trudnosci na
rynku wewnetrznym.

Réwnoczesnie  rozpoczeliSmy akcje w Kie-
runku rozszerzania wachlarza artykutoéw sprze-
dawanych dotychczas na rynkach zagranicz-
nych, a w szczegoélnosci tych, na ktére zdol-
no$¢ produkcyjna naszych odlewni przerasta
mozliwosci konsumcyjne kraju. Akcja ta po-
stepuje naprzdd i w roku biezgcym powinna
da¢ juz pozytywne wyniki.

Ogolnie biorac, doswiadczenie ostatnich lat,
i szczeg6towo opracowany materiat statystycz-
ny, dotyczacy produkcji i zbytu odlewéw, dajg
juz jasny poglad w jakich kierunkach nalezy
produkcje nastawiacC i przestawiaé, azeby prze-
myst nasz mogt sprosta¢ zagadnieniom odbu-
dowy kraju i jakkolwiek pewne trudnosci w
niektorych dziatach naszego bardzo obszerne-
go wachlarza artykutow sg jeszcze nieuniknio-
ne, sa one jednak juz przewidziane zaréwno
od strony produkcji, jak i zbytu. To pozwoli-
fo na podjecie juz zgory srodkéw przeciwdzia-
tania w niepozadanym nasileniu ewentualnych
niedoboréw, czy tez nadwyzek towarowych.

Produkcja niezbednych urzadzen mechan. miynéw w Polsce

Wedtug danych matego rocznika statystycz-
nego 1939 r. w 1937 roku wyprodukowano w
Polsce w 5867 miynach | — VII kategorii —
4.114.000 ton maki. Nie uwzgledniamy tu bar-
dzo malych miyndéw, gdyz produkcja ich byta
tak nieznaczna, ze mozna jg, bez szkody dla ni-
zej wymienionych obliczen, nie bra¢ pod uwage,
jezeli réwniez nie bedziemy uwzglednia¢ eks-
portu maki, ktory byt takze nie wielki.

W obliczeniach wiec bedziemy sie opierali na
liczbach miynéw i wyprodukowanej maki, po-,
danych na poczatku niniejszego opracowania.

Przecietna produkcja roczna jednego miyna
wynosita 4.114.000 : 5867 = 700 ton.

Przyjmujgc 300 dni roboczych w roku, prze-
cietna dzienna produkcja jednego miyna wyno-
sita 700 : 300 = 2,4 ton.

Przecietng warto$¢ maszyn i urzagdzen mecha-
nicznych mtynow okreslamy wg cen 1937 r. na
zt. 10.0000— na 1 tone przemiatu dziennego
z czego wynika, ze wartos¢ tych urzadzehn me-
chanicznych w Polsce powinna wynosi¢ —
4.114.000 X 10.000 : 300 = 137.000.000.— zt.

Do roku 1939 wytwarzato w Polsce urzadze-
nia mechaniczne dla mtynéw 16 wiekszych lub
mniejszych  zakladéw na sume okoto zh
5.000.000.—

Jezeli przyjmiemy normalng amortyzacje
urzadzen mechanicznych miynéw w wysokosci
10n/», to roczna produkcja w Polsce powinna by-
ta wynosi¢ zt. 13.700.000.— Skoro jednak pro-
dukowano na sume zt. 5.000.000.—, to niedobor
rnusiat by¢ pokrywany przez import, co w rze-
czywistosci miato miejsce, albowiem do 1939
roku Polska importowata gtéwnie z Rzeszy Nie-
mieckiej i Czechostowacji te urzadzenia na su-
me zt. 3.000.000.— rocznie.

Obie wymienione liczby nie pokrywaty jed-
nak niedoboru, z czego wynika, ze miyny nie
przestrzegaty amortyzacji 10 letniej i ze z tego
powodu urzadzenia mechaniczne byty (i sg po
dzien dzisiejszy) przestarzate i pracujg w nie-
ktoérych wypadkach ponad 20 lat.

Z przytoczonych liczb wynika, przy zapotrze-
bowaniu przez miynarstwo polskie urzadzen
mechanicznych na sume 5.000.000 + 3.000.000
= 8.000.000 zt. w stosunku rocznym, ze miyny
w Polsce pracowaly z amortyzacjg 137.000.000
: 8.000.000 = 17 letnia.

Stan ludnosci w Polsce w 1938 roku wynosit
32.348.000 mieszkancow. Przypuszczalny obec-
ny stan ludnosci wynosi 24.000.000 mieszkan-
cow.
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W stosunku wiec do zmniejszonego stanu lud-
nosci w Polsce niezbedna przecietna produkcja
roczna urzadzennh mechanicznych dla miynow
przy .10% amortyzacji zmniejszy sie odpowied-
nio i powinna wynosi¢ 137.000.000X24X0,1 : 32
= 10.300.000 zt. rocznie.

Aby okresli¢ niezbedng roczng produkcje
urzadzen mechanicznych dla mtynéw w Polsce
musimy Wyjs¢ z ilosci niezbednej maki do wy-
zywienia ludnosci naszego Kraju przy obecnie
zmniejszonym stanie zaludnienia, opierajac sic
jednak na danych 1938 r. 4.114.000 : 32 X 24
- 3.080.000 ton maki rocznie.

Przyjmujac, jak wskazano wyzej, 10% amor-
tyzacji urzadzen mechanicznych mtynow, otrzy-
mamy ilos¢ maki, dla wyprodukowania, ktérej
nalezy zbudowac w ciggu jednego roku niezbed-
ne urzadzenia mechaniczne. Produkcja ta wy-
niesie 3.080.000 X 0,1 = 308.000 ton maki ro-
cznie, natomiast produkcja dzienna wyniesie
308.000 : 300 = 1020 ton maki dziennie.

Wobec tego, ze Srednia wydajno$¢ postawow
walcowych (mlewnikéw) wynosi 1 tona/dzien na
0,5 mtr. dtugosci walcéw, to niezbedna ogdlna
dtugos¢ walcéw wynosi¢ bedzie 1020X0,5 = 510
mtr. biezacych.

Srednia dtugos¢ walcow dla mlewnikow wy-
nosi 0,7 mtr. z czego wynika, -ze produkcja pos-
tawow walcowych powinna wynosi¢ 510 : 0,7

730 postawow walcowych rocznie, czyli
730 ; 12 = 61 postawdw walcowych miesiecznie.

Produkcje pozostatych urzadzenh mitynskich
mozna okresli¢, na podstawie stosunku ich ilo-
sci do ilosci mlewnikéw (postawow walcowych),
czego szczeg6towo oblicza¢ nie bedziemy, okres-
lajagc jednoczesnie ich wartos¢ na sume okoto
zt. 10.200.000.— rocznie. Liczba ta w zupetnosci
pokrywa sie z wyliczong wyzej sumg 10.300.000
zk. rocznie.

Przy obliczaniu wyzej wskazanej produkcji
rocznej nie uwzglednialiSmy niezbednych na-
praw biezgcych, jak szlifowania i ryflowania

Inz. S. PELCZARSKI
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Postaw walcow miynskich.

walcéw, budowy siloséw wojewddzkich, powia-
towych i t.d. brak nam bowiem danych. Row-
niez nie braliSmy pod uwage, z powodu braku
danych, stopnia dewastacji wojennych i konie-
cznych inwestycji powojennych miynarstwa
polskiego.

Na zakonczenie zaznaczy¢ musimy, ze prze-
myst miynarski przedwojenny byt obstugiwany
przez zbyt wiele drobnych przedsiebiorstw, kto-
re wytwarzaly urzadzenia przewaznie w sposob
chatupniczy, nie dbajgc zupetnie o znormalizo-
wanie, a tym samym, zmniegjszenie ilosci i wiel-
kosci poszczegoélnych typow. Przedsiebiorstwom
tego rodzaju byt zgota obcy wszelki postep
techniczny w budowie mtynow.

Obecnie stosunki w tej dziedzinie zaczely sie
radykalnie zmienia¢. Zmniejszono znacznie ilos¢
przedsiebiorstw wytwarzajgcych maszyny i u-
rzadzenia mtynskie, przystgpiono do normaliza-
cji maszyn i urzadzen miyniskich w oparciu
0 zdobycze najnowszej techniki, dzieki czemu
uzyska sie wiekszg i tanszg produkcje maki.

Przemyst maszyn miynskich oraz jego perspektywy eksportowe

W latach przedwojennych krajowa produkcja
maszyn miynskich nie byta w stanie pokryc¢ za-
potrzebowania wewnetrznego, skutkiem tego
niedobor pokrywano importem gitéwnie z Nie-
miec i Szwajcarii, a takze z Czechostowacji
i Anglii. W ciggu 3 lat powojennych produkcja
maszyn miynskich zostata szybko uruchomiona,
po pierwszym roku t.j. z wiosng 1946 r. osigg-
nieto przedwojenny w tej dziedzinie poziom
produkcji, a w ciggu nastepnych dwu lat tak
ja rozwinieto, Ze obecnie stajemy przed realny-
mi mozliwosciami rozpoczecia eksportu maszyn
miynskich bez uszczerbku dla naszego wewne-
trznego zapotrzebowania.

Jest rzeczg zrozumiata, Zze przystepujgc do
eksportu muszg sie nasze fabryki przystosowac
do wymagan rynkow zagranicznych i opanowac
szereg zagadnien z tym zwigzanych. Z tego po-
wodu nakreslony plan eksportowy przewiduje
stopniowe powiekszenie asortymentu maszyn.
W pierwszej fazie do eksportu przeznaczono
mlewniki t.j. postawy walcowe wszystkich wiel-
kosci, rowkarki, oraz szlifierki do walcéw miyn-
skich. ROwnoczesnie rozwaza sie mozliwosci
eksportowania maszyn o konstrukcji drewnia-
nej, a wiec maszyny czyszczace, kaszarki i t.p.
wyroby Fabryki Maszyn Miynskich w Rogoz-
nie Wikp.
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Krajowa produkcja maszyn miynskich jest
zgrupowana gtéwnie w trzech fabrykach sek-
tora panstwowego. Sa to: Fabryka Maszyn i Od-
lewnia Zelaza d. A. Kryzel i J. Wojakowski —
pod Zarz. Panstw, w Radomsku. )

Zaktady Przemystowe d. S. Weigt — pod Zarz.
Panstw, w todzi.

Fabryka Maszyn Miynskich d. M. Pataszew-
ski w Rogoznie WIkp.

Pierwsza fabryka wykonuje z matymi wyjat-
kami pelny program maszyn miynskich, précz
tego maszyny napedowe dla miynow t.j. silniki
na gaz ssany i turbiny wodne, oraz z pomocni-
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czych maszyn miynskich rowkarki i szlifierki
dla ostrzenia walcéw miynskich. Drugi z wy-
mienionych zaktadow produkuje maszyny miyn-
skie, konstrukcji zelaznej, za$ trzeci maszyny
0 szkielecie drewnianym.

Précz powyzszych, wykonujg przejsciowo ma-
szyny miynskie jeszcze dwie inne fabryki
zgrupowane przy todzkim Zjednoczeniu Prze-
mystu Maszyn Rolniczych. Dawniejszy produ-
cent postawow walcowych oraz walcow, Fabry-
ka Obrabiarek im. J. Strzelczyka w todzi (da-
whniej J. John) catkowicie zlikwidowata ten
dziat produkgcji.

Osiggniecia przemystu maszyn i narzedzi rolniczych

Przemyst maszyn rolniczych w Polsce wy-
produkowat w roku 1947 maszyn i narzedzi rol-
niczych za przeszto 40 milionéw zt po cenach
z roku 1937, wstosunku do wartosci 18 milio-
néw zt wyprodukowanych w roku 1938.

Zestawienie tych cyfr mowi o wielkim wy-

sitku robotnikéw i pracownikéw tego przemy-
stu, doceniajgcych duze znaczenie maszyn i na-
rzedzi rolniczych dla catosci Gospodarki Na-
rodowej. Zaopatrzenie naszego Kraju w dosta-
teczng ilos¢ ptodow rolnych zalezy od zwiek-
szenia wydajnosci gospodarki rolnej. Na wy-
dajnos¢ ma wptyw odpowiednie nasycenie go-
spodarki rolnej w narzedzia i maszyny rolni-
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cze. Przyczynia sie ono do ulepszenia upra-
wy gleby i ma bezposredni wpltyw na wzrost
wydajnosci z hektara; przyczynia sie réwniez
do powaznego zaoszczedzenia sity roboczej rol-
nej, umozliwiajagc czesciowe zwolnienie jej do
rozwijajacego sie przemystu.

Ptug kolesnicowy.

Nasz przemyst maszyn i narzedzi rolniczych
osiggnat to, ze kazdy rolnik w Polsce moze
w dowolnym punkcie Kraju zakupi¢ dowolng
ilos¢ maszyn i narzedzi po statej cenie bez zad-
nych kartek, ani przydzialtbw. Doniostos¢ te-
go docenimy, jesli uswiadomimy sobie, ze do
dnia dzisiejszego we Francji, a nawet w Cze-
chostowacji rolnik chcacy naby¢ maszyne, czy



Rok | WIADOMOSCI

tez narzedzie rolnicze, moze je zakupi¢ jedy-
nie na kartki, otrzymanie ktérych uzaleznione
jest od wielu warunkow.

Przemyst maszyn i narzedzi rolniczych, kto6-
ry poczatkowo stawial sobie jako gtoéwny cel
ilosciowe zaspokojenie rynku, prowadzi od
dtuzszego czasu usilng walke o jakos$¢ swoich
wyrobow, zaréwno pod wzgledem wykonania,
jak i wygladu zewnetrznego.

Uwzgledniwszy doniosto$¢ nasycenia rolnic-
twa odpowiednig ilosciag maszyn rolniczych,
umozliwiano zakupy na raty tym rolnikom,
ktérzy zubozawszy na skutek dziatahn wojen-
nych nie moga wydatkowaé jednorazowo po-
wazniejszych kwot na zakup maszyn. W ten
sposéb rolnik moze na dogodnych warunkach,
gdyz juz przy wptacie 30°/» ceny maszyny i przy
sptacie pozostatej sumy w ciggu 9 miesiecy za-
opatrzy¢ sie w milocarnie, kieraty, sieczkarnie,
wialnie, parniki i wozy gospodarskie.

Zaspokojenie rynku krajowego narzuca nam
konieczno$¢ eksportu naszych wyrobow. Ek-
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sport ten w obecnej sytuacji stoi w obliczu wy-
jatkowej koniunktury, gdyz na skutek znisz-
czen wojennych zapotrzebowanie na maszyny
i narzedzia rolnicze na rynku s$wiatowym wzro-
sto, chtonno$¢ tego rynku zostata zwiekszona
przez wzrost optacalnosci rolnictwa, co stalo
sie powodem wigkszeg zainteresowania i skion-
nosci do inwestowania. Nasze mozliwosci, ja-
ko eksporteréw wzrosty na skutek znikniecia

z rynku najwiekszego eksportera narzedzi
i maszyn rolniczych, tj. przemystu niemiec-
kiego.

Przemyst nasz, poza calg gama narzedzi
i maszyn rolniczych produkuje réwniez ma-
szyny miynskie, ktére moze eksportowac w po-
waznych ilosciach wobec zaspokojenia rynku
krajowego.

Przemyst maszyn i narzedzi rolniczych w ro-
ku 1948 stawia sobie za cel dalsza poprawe
jakosci  wyrobOw, zwiekszenie asortymentu
i wyjscie ze swymi wyrobami na rynek zagra-
niczny.

Maszyny i narzedzia rolnicze

W okresie tegorocznych Miedzynarodowych
Targow Poznanskich przypada trzecia rocznica
zakonczenia wojny Swiatowej. Gdy siegniemy
pamiecig wstecz o 3 lata i uswiadomimy sobie
ogrom pracy dokonanej w odbudowie przemy-
stu i catego zycia gospodarczego, to caty szereg
obecnych niedociggnie¢ traci na ostrosci i wy-
daje sie fatwym do pokonania w dalszej wcigz
doskonalonej organizacji.

Fabryki maszyn i narzedzi rolniczych przed 3
laty prawie znajdowaty sie bez wyjgtku w sta-
nie mniejszej lub wiekszej dewastacji i tylko
bardzo nieliczne z nich mogly odrazu przysta-
pi¢ do produkcji. Dzieki jednak zapatowi, z ja-
kim przystgpiono do pracy, produkcja stopnio-
wo wzrastata, a trudnosci zaopatrzenia byly
pomyslnie rozwigzywane, nieraz kosztem duze-
go wysitku potrzebnego do przeprowadzenia
poszukiwan na terenach bardzo odlegtych.

Sprzedaz gotowych wyrobéw prowadzity fa-
bryki, z poczatku samodzielnie i dopiero w lip-
cu 1945 r. rozpoczeta zostata organizacja Cen-
trali Zbytu Maszyn Rolniczych (obecnie Biuro
Sprzedazy Maszyn Rolniczych CHPM). Ta po-
czatkowa faza organizacji byta trudna, bo pra-
ce trzeba byto rozpocza¢ od zera, poza bowiem
kierownictwem nie byto nic t.j. ani lokalu, ani
personelu, ani funduszow..

W sierpniu 1945 r. Wydziat Aktywizacji De-
partamentu Zaopatrzenia MP zapoczgtkowat
specjalng Akcje Rolhg majaca na celu zrekom-
pensowania po cenach sztywnych, jakby w for-
mie premii dostawy kontyngentow uskutecznio-
ne przez rolnikdw. Na akcje tg przeznaczono:

1200 sztuk plugéw

1000 ,, bron
100 ,, kultywatorow
200 ,,  obsypnikéw
250 ,, Kkieratow
200 ,, miocarn
200 ,  sieczkarn
500 ,, wialh
200 , wozow

Ta niewielka ilos¢ miata w przyblizeniu od-
powiada¢ kwartalnej produkcji wszystkich fa-
bryk, lecz okazato sie, ze dostarczenie np. wialh
i wozéw nawet w ilosciach wyzej podanych
przekraczato 6wczesne mozliwosci produkcyj-
ne. Zapoczatkowanie tej akcji specjalnej oce-
nione zostato niewtasciwie, jako ciezar ponad si-
ty dla odradzajgcego sie przemystu. Miata ona
jednak ten dodatni skutek, iz wykazata koniecz-
no$¢ znacznego powiekszenia produkcji, aby z
zyskdéw normalnej biezgcej sprzedazy mozna by-
to pokry¢ straty, jakie wynikaty dla fabryk zréz-
nicy pomiedzy cenami sztywnymi a komercyj-
nymi. Akcja Specjalna umozliwiata Centrali
Zbytu zapoczatkowa¢ wilasciwg swag dziatalnosé
i data podstawy do objecia catkowitej sprzedazy,
co ostatecznie zostato zrealizowane w styczniu
1946 r.

(W roku 1945 zostato zapoczgtkowane porzad-
kowanie i organizowanie produkcji w dwdch
obecnie najwiekszych naszych fabrykach, z kto-
rych Huta Ludwikéw w Kielcach zostata przez
okupanta  prawie catkowicie ewakuowana,
a Unia w Grudzigdzu byta bardzo powaznie
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zniszczona wskutek, dziatan wojennych. Pierw-
sza z tych fabryk produkuje obecnie poza in-
nymi wyrobami duze ilosci siewnikéw zbozo-
wych, druga za$ wypuszcza ogromne ilosci roz-
nych narzedzi tak potrzebnych rolnictwu do
zwiekszenia plonow).

Pod wzgledem produkcji wyszlismy catkowi-
cie z poczatkowej fazy, a obecnie Biuro Sprzeda-
zy, jako majace bezposredni kontakt z odbior-

Srutownik Typ S-200.

cami, kladzie specjalny nacisk na podniesienie
jakosci wyrobow i na ich unowocze$nienie.
Zbyt wyrobéw tej gatezi przemystu od przeszio
dwoch lat catkowicie skoncentrowany w Biurze
Sprzedazy Maszyn Rolniczych ma obecnie bar-
dzo powazne zadanie do rozwigzania, poniewaz
konjunkturalna sprzedaz juz od maja ubiegtego
roku skonczyta sie i rolnik zaopatruje sie w po-
trzebne mu maszyny i narzedzia, prawie wylgcz-
nie, w sezonach ich uzytkowania. Nie mozna
wiec liczy¢ na to, ze rolnik sam wyszuka sobie
zrodto zakupu potrzebnego mu artykutu, a trze-

Inz, J. DANGEL
Osiagniecia

W obliczu olbrzymich zniszczen, spowodowa-
nych dziataniami wojennymi na terenie calej
Polski, i wobec koniecznosci jak najszybszej
odbudowy wiekszych obiektéw inzynieryjnych,
zarzgdzeniem Ministra Przemystu z dnia 29. V.
1945 r. zostato powotane do zycia, w ramach
.organizacji Centralnego Zarzadu Przemystu Me-
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ba z wyrobami naszymi przyjs¢ do niego. Wy-
maga to zwiekszenia ilosci placéwek dystrybu-
cyjnych i uaktywnienia tych, ktére sg juz czyn
ne. Dotychczasowe wiasne placéwki przewaz-
nie ulokowane przy fabrykach nie mogg zagad-
nienia tego rozwigza¢. Na porzadku dziennym
staje wiec zagadnienie organizacji dalszych
wiasnych placowek zwiaszcza tam, gdzie Spoét-
dzielczo$¢ jest za mato aktywna.

Liczymy sie z tym, ze reorganizacja Spot-
dzielczosci majgca obecnie miejsce, wciagniecie
do sieci dystrybucyjnej duzej ilosci Gminnych
Spoétdzieln ,,Samopomocy Chitopskiejll, urucho-
mianie na poczatek Gminnych, a potem Gro-
madzkich Osrodkéw Maszynowych da nam na-
lezyte rozwigzanie zagadnienia rozprowadzania
produkcji fabryk na wie$, do czego réwnie
przyczyni sie i uprawniony handel prywatny
majacy doswiadczenie w sprzedazy maszyn.
Wage tego zagadnienia najlepiej mozna oce-
ni¢, jezeli sie zwazy, ze wartos¢ produkcji fa-
bryk panstwowych w cenach przedwojennych
ma w roku 1948 wynosi¢ przeszto Zt 46.000.000
tj. prawie 3 razy wiecej od produkcji 1938 roku.

Zapoczatkowana obecnie sprzedaz na raty
rokuje powodzenie i przyczyni sie do dalszego
rozpowszechniania sprzetu rolniczego.

Z uwagi na trudnosci, jakie napotyka rolnic-
two przy odbudowie, uniemozliwiajgce mu do-
rownanie' tempa przemystowi, zachodzi koniecz-
nos¢ eksportowania czesci produkcji, co staje
sie coraz bardziej realnym, zwlaszcza w odnie-
sieniu do narzedzi. Przy oczekiwanym jednak
eksporcie nie mozemy zapomina¢ o potrzebach
naszego rolnictwa, ktdre sg bardzo duze, chociaz
nie zawsze szersze grono rolnikéw je sobie
uswiadamia. Wspomne tu o siewnikach zbozo-
wych, ktorych stosowanie daje duze oszczedno-
§ci w ziarnie siewnym; przy tym posrednio
i bezposrednio wptywa na zwiekszenie plondéw.

Korzysci osiggane przez powszechne stosowa-
nie siewu maszynowego sg tak duze, ze nalezy
przyklasng¢ zainicjowanej przez Ministerstwo
Rolnictwa i R. R., a realizowanej przez Zwigzek
Samopomocy Chiopskiej na szersza skale Ak-
cji Siewnikowej, majgcej na celu udostepnienie
najbiedniejszym rolnikom korzystania z siewni-
kéw przez wynajem ich w Osrodkach Maszy-
nowych.

., Mostostalu"

talowego — Panstwowe Przedsiebiorstwo Bu-
dowy Mostéw i Konstrukcji Stalowych ,,Mosto-
stal™.

»Mostostal™ nie jest przedsiebiorstwem wy-
twoérczym, gdyz nie posiada wihasnych warszta-
téw, lecz instytucja ustugowa, obejmujacg ca-
toksztatt zagadnien konstrukcji stalowych. Dzia-
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talno$¢ ,,Mostostalu™ obejmuje: wykonywanie
projektow oraz wszelkich rysunkow warsztato-
wych konstrukcji stalowych, nadzorowanie ich
wykonania w wytworniach nalezacych do roz-
nych Zjednoczen i Centralnych Zarzadéw Prze-
mystowych, analize i kontrole kosztow wykona-
nia tych konstrukcji, zbyt ich oraz montaz
z wykonywaniem najciezszych robét inzynie-
ryjnych.

Z powyzszej dziatalnosci wyptywa podziat sa-
mego Przedsiebiorstwa na trzy specjalne dziaty,
wzajemnie sie uzupetniajgce i dajgce moznosé
sprawnego i szybkiego wykonywania naptywa-
jacych ze wszystkich resortéw panstwowych
zadan i zlecen, zwigzanych z dostawg lub mon-
tazem konstrukcji stalowych. Dziatami tymi sa:
Centrala Zbytu Konstrukcji Stalowych, Cen-
tralne Biuro Projektéw Konstrukcji Stalowych,
Dziat Montazowy wraz z robotami inzynieryj-
nymi.

yWyniki dziatalnosci ,,Mostostalu™ od chwili

jego powotania, przedstawiajg sie w poszcze-
go6lnych powyzszych dziatach nastepujgco:

llo$¢ dostarczonych gotowych konstrukcji sta-
lowych wynosita:

Rok planowano dostarczono przekroczenie planu

1946 14.966 t. 16.141 t 73
1947 16525 t. 17,576 t 6.36%

Konstrukcje stalowe wykonywuje 6 wytwor-
ni nalezacych do Centralnego Zarzgdu Przemy-
stu Metalowego, a mianowicie:

Wytwoérnia Wagonéw i Mostéw w Chorzowie,
Zaodrzanskie Zaktady Budowy Mostéw i Wago-
now w Zielonej Gorze, Fabryka Zieleniewski
i Fitzner - Gamper w Krakowie, Gliwicka Fa-
bryka Mostow i Konstrukcji Stalowych, Zakta-
dy ,,Metalurgia” w Radomsku, Stocznia Nr 2 w
Gdansku, ktorych ogolna teoretyczna zdolnosc
produkcyjna w 1948 r. bedzie doprowadzona
do 20.520 t. gotowych konstrukcji stalowych
rocznie, oraz 3 wytwornie nalezgce do Central-
nego Zarzadu Przemystu Hutniczego:

Warsztaty Konstrukcyjne Huty Zabrze w Za-
brzu, Warsztaty Konstrukcyjne Huty Pokoj w
tabedach, Zaklady Ostrowieckie w Ostrowcu,
ktérych ogodlna teoretyczna zdolnos¢ produkcyj-
na zostanie doprowadzona w 1948 r. do 18.000
ton gotowych konstrukcji rocznie.

Na rok 1948 przewiduje sie ogdlny wplyw
zamowien na konstrukcje stalowe w ilosci okoto
40.000 t, z ktdrych okoto 30.000 t w stanie go-
towym do montazu, zostanie dostarczone zlece-
niodawcom do korica 1948 r.

Z zamowien eksportowych ,,Mostostal" posia-
da w wykonaniu:
konstrukcji stalowych mostowych dla Butgarii
147 t, dla Rumunii 1208 t.

Centralne Biuro Projektow wykonato:
Oryginalnych projektow konstrukcji stalowych
wraz z obliczeniami statycznymi i rysunkami:
mostowych 9, budowlanych 4. Ogoélnej wagi
projektowanych konstrukcji stalowych: 6365 t.
Rysunkéw warsztatowych wykonawczych Kil-
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kaset arkuszy dla konstrukcji og6lnej wagi oko-
fo 15.940 t.

Caly szereg zdje¢ pomiarowych w terenie,
czesciowo zniszczonych obiektow mostowych
dla odbudowy i rekonstrukcji planéw.

Z posrod projektow wykonanych przez ,,Mo-
stostal" nalezy wymieni¢ projekt mostu Slasko-
Dabrowskiego, przy zastosowaniu stali o wyz-
szej wytrzymatosci (St. 52), co pozwolito na
osiggniecie ok. 2500 t oszczednosci materiatu
w stosunku do tonazu przewidzianego zatoze-
niami projektowymi, ustalonego przez Komisje
Techniczng ze strony zleceniodawecy.

Dziat montazowy przeprowadzit do konca
roku 1947 szereg montazy wielkich obiektéw
mostowych, jak budowy:
mostu im. Ks. J. Poniatowskiego w Warszawie

»  kolejowego Warka/Pilica
Torun/Wista
Rozwadow/San
Pomiechéwek/Wkra

" " N. Sacz/Dunajec
oraz montaz szeregu mniejszych mostow kole-
jowych; poza tym — montaz w rekordowym
czasie 380 wiez linii wysokiego napiecia Slask—
L6dz na trasie diugosci 170 kim, wagi okoto
3000 t, w niezwykle trudnych warunkach tere-
nowych; odbudowe 5 hangaréw lotniczych na
Okeciu pod Warszawg; odbudowe wiezy ratu-
szowej w Poznaniu, kopuly Sejmu w Warsza-
wie, ,,Patacu pod Blachg"™ w Warszawie — oraz
szereg budowli hal przemystowych.

Ogotem przeprowadzono montazy:

konstrukcji mostowych 7975 t

" przemystowych i budowli 4740 t
oraz zdemontowano okoto 3000 tstarych
konstrukcji mostowych

” ”
7 1

Ogoblne obroty ,,Mostostalu" wyniosty:

w roku 1946 440.670 750.— zt.
, 1947 1.007.012.400— .,

W roku 1948 jest przewidziany obrét okoto
2.440.000.000.— zt.

W chwili obecnej ,,Mostostal™ posiada w wy-
konaniu:
zamowien na konstrukcje stalowe ogolnej wagi
ok. 35000 t, projektéw i rysunkéw wykonaw-
czych dla konstrukcji wagi 24000 t, oraz zlecen
na roboty montazowo - inzynieryjne w dwu-
dziestu paru punktach na catym obszarze Rze-
czypospolitej, w czym z wielkich rob6t nalezy
wymieni¢:
Montaz 2 mostéw sprzezonych, mostu Srednico-
wego, kolejowego w Warszawie, w formie bel-
ki ciggtej oraz budowa wiaduktu zelbetowego
0 wadze konstrukcji okoto 6000 t,
budowa mostu Slgsko - Dgbrowskiego w War-
szawie wraz z odbudowg filaréw, przyczotkéw
i wiaduktéw oraz ok. 5 km trasy Wschod —- Za-
chod w kierunku wschodnim. Zlecenie to obej-
muje montaz konstrukcji stalowej mostu wagi
ok. 5700 t, z terminem wykonania do 22 lipca
1949 roku,
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montaz trzech przeset o rozpietosci 98 m, ogol-
nej wagi ok. 1500 t na rzece Bug pod Fronoto-
wem,

montaz Piotrowickiej Fabryki Maszyn, wagi ok.
1200 t,

montaz wiezowca 0 16-tu kondygnacjach, wagi
ok. 6 000 t, dla Ministerstwa Komunikacji w
Warszawie,

montaz Hali Miedzynarodowych Targéw Poz-
nanskich, wagi ok. 290 t,

odbudowa dwdch mostéw drogowych na rzece
Odrze pod Szczecinem wraz z filarami i przy-
czotkami, renowacja i uzupetnieniem konstruk-
cji stalowej nosnej,

budowa wielkiego masztu antenowego 0 wyso-
kosci 330 m dla radiostacji w Raszynie pod
Warszawag, przy czym prace ,,Mostostalull obej-
muja catoksztalt zagadnienia, t.zn. wykonanie

J. BESZCZYNSKI
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projektu, dostawe i montaz konstrukcji wraz
z wykonaniem fundamentéw. Plan budowy
przewiduje ukonczenie tej wiezy jeszcze w ro-
ku biezacym.

W chwili obecnej ,,Mostostalll zatrudnia 362
pracownikéw umystowych i 1300 fizycznych.

Powyzsze dane nie wyczerpujg wszystkich
dotychczasowych osiagnie¢ ,,Mostostalull, jak
rowniez zadan stojgcych przed nim do wykona-
nia. Na podstawie cyfr uzyskanych z ankiet,
skierowanych do réznych resortdw parstwo-
wych wynika, ze dzialalnos$¢ ,,Mostostalu” po-
winna by¢ w dalszym ciggu znacznie wzmozona
i rozszerzona, aby zapewnic¢ potrzebng odbudo-
we i rozbudowe obiektdw komunikacyjnych
i przemystowych zwigzanych z dostawg i mon-
tazem konstrukcji stalowych.

Dziatalnos¢ Zjednoczenia Fabryk Drutu, Gwozdzi i Wyrobow
Z Drutu

Zjednoczenie Fabryk Drutu, Gwozdzi i Wy-
robow z Drutu w Bytomiu od chwili swego po-
wstania, tj. od lipca 1945 r. obejmowato 14 za-
ktadéw, zatrudniajgcych okoto 4000 pracowni-
kéw. Wszystkie te fabryki byty mniej lub
wiecej zniszczone i niezdolne do podjecia pro-
dukgcji.

W chwili obecnej Zjednoczenie kieruje 15
fabrykami, zatrudniajacymi 7300 pracownikow.
Zakres produkcji tych fabryk jest roznorodny.
Poza podstawowymi artykutami, jakimi sg dru-
ty i gwozdzie, Zjednoczenie wytwarza liny sta-
lowe — niezmiernie wazny artykut dla nasze-
go przemystu weglowego, naftowego, hutni-
czego i dla rozwijajgcej sie zeglugi morskiej
— nastepnie tancuchy, siatki, sprezyny, Sruby
oraz widly i topaty na potrzeby rolnictwa.

Dzieki wspoélnemu wysitkowi kierownictwa
i zatog fabrycznych, fabryki sg w petnym ru-
chu i w niektorych dziatach produkcyjnych
przekroczyty wytwoérczos¢ przedwojenna.

Globalna produkcja w latach minionych
i w najblizszym okresie planowania ukfada sie
w sposOb nastepujacy:

Plan

1945 1946 1947 1948
gotowych wyrobow 18135 40533 63200 71407 ton
przy wzroscie wydaj-

nosci na 1 roboczo-
odzine w z#/1937
idziat fabryk potozo-
nych na terenie Ziem
Odzyskanych w glo-
balnej produkcji
wszystkich zaktadow
wzrasta 0
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1,48 3,07 413

07% 186% 28,7%

Zjednoczenie produkuje réwniez powazne
ilosci drutdéw, gwozdzi, tancuchdéw i siatek na
eksport do krajéw Skandynawskich, Ameryki
tacinskiej, Bliskiego Wschodu oraz ZSRR (ogél-
ny tonaz wyeksportowanych towaréw w ro-
ku 1947 wynosit 3837 ton).

W zrozumieniu koniecznos$ci poczynienia
oszczednosci, Zjednoczenie przeprowadzito w ro-
ku ubieglym szereg komasacji podlegtych za-
ktadéw, taczac je w wieksze jednostki technicz-
ne. Uzyskano w ten spos6b moznos$¢ lepszego
wykorzystania istniejgcych urzadzeh ora2
podniesiono produkcje przy réwnoczesnej ob-
nizce kosztéw wiasnych.

W akcji tej skomasowano Fabryke Lin, dawn,
Deichsel w Zabrzu; Fabryke Drutu i Gwozdzi
w Radomiu z Walcownig Drutu w Gliwicach;
2 fabryki lin skomasowano z Dolnoslgskg Fa-
bryka Lin i Siatek (dawn. Pohlman) w Woal-
brzychu; Fabryke Siatek La Grange w Szcze-
cinie z Fabryka Siatek w tobezie; poza tym
powstaje obecnie w Krakowie jedna Fabryka
Drutu i Gwozdzi, tagczaca trzy dotad oddziel-
nie pracujgce fabryki: B-cia Bauminger, H.
Kamsler i ,,Rydléwkall

Do wazniejszych osiggnie¢ poza programo-
wych w zakresie wytwoérczosci fabryk Zjedno-
czenia, w roku ubiegtym notowane jest wyko-
nanie kabla dla przemystowej linii Slask —
tédz. Kabel o przekroju 463 mm3, S$red-
nicy 28 mm, wykonaty Zaklady Przemysto-
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we ,,Metalurgia” w Radomsku w ilosci 945
ton, oraz Fabryka Lin i Drutu, dawn. Deichscl
w Sosnowcu, 194 tony stalowej linki odgromo-
wej, $rednicy 10,5 mm. Dla przemystu mineral-
nego wykonano 140.000 nr siatki tkanej o cie-
zarze 72 tony do szkia zbrojonego. Dostawa tej
siatki przyczynita sie w powaznym stopniu do
wzrostu eksportu szkta zbrojonego. Précz wy-
zej wymienionej siatki, fabryki Zjednoczenia
wyprodukowaty znaczne ilosci drutu biato-za-
rzonego do produkcji siatki dla innych fabryk
nie podlegtych Zjednoczeniu. Dla przemystu
widkienniczego i szczotkarskiego wykonano 78
ton drutow stalowych specjalnych: gremplo-
wych, nicielnicowych, szczotkowych, a takze
agrafkowych. Druty te wymagajace specjalnej
obrobki cieplnej, nie byty przed wojna produ-
kowane w kraju.

W trosce 0 podniesienie stanu urzadzen i ma-
szyn zostalo zorganizowane w roku 1946 Cen-
tralne Biuro Konstrukcyjne ,,Zjednodrutu®.
Biuro to opracowato plany konstrukcyjne sze-
regu nowych maszyn, z ktérych kilka seryj
jest juz w budowie i bedzie ukoriczone jeszcze
w roku biezacym.

Jednym z najistotniejszych zadan Zjedno-
czenia stanowi dazenie do podniesienia wy-
dajnosci produkcji lin stalowych co najmniej o
100°/0 w stosunku do poziomu obecnego. Roz-
budowa jednakze dziatow liniarskich wyma-
ga powaznych inwestycyj. W szczegolnosci
trzeba importowa¢ gtéwne maszyny liniarskie,
ktore nie sg w kraju produkowane. Aczkol-
wiek praca ta jest przewidziana w planie diu-
gofalowym, to juz w roku biezacym urucha-
mia-sie pierwszg serie nowych konstrukcyj,
mianowicie trzy piece hartownicze wraz z ma-
szynami wyciggowymi do produkcji drutow
stalowych, przeznaczonych do wyrobu lin dla
gOrnictwa. Pierwsze urzadzenie hartownicze
uruchomione zostato w styczniu br. w Zabrzu.

Produkcja drutu stalowego i lin jako wybit-
nie indywidualna, wymaga duzej specjalizacji,
a tym samym szkolenia wysoko wykwalifiko-
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wanego personelu dla obstugi urzadzen. Tak
zwane ,patentowanie” drutéw stalowych na-
lezato przed wojna, czestokro¢ do tajemnic pew-
nej grupy fachowcéw, przekazywanych z ojca
na syna. Innym osobom starsi fachowcy nie-
chetnie odstepowali przez lata zdobyte do-
Swiadczenia. W dobie obecnej nieche¢ ta usta-
pita wobec rzeczywistosci, przed jakg staje
dzi$ kazdy obywatel dobrze rozumiejacy po-
grzeby odbudowujgcego sie przemystu pol-
skiego.

Indywidualnos¢ w wyrobie liny stalowej wy-
nika z jej przeznaczenia. W zaleznosci od wa-
runkéw, w jakich lina bedzie pracowaé, do-
biera sie wytrzymato$¢ drutéw, oraz konstruk-
cje liny. Konstrukcja liny wydobywczej do
wydobywania wegla jest odmienna od kon-
strukcji liny holowniczej, a juz w zupetnosci
odmiennej konstrukcji jest lina nosna, np. dla
kolejek linowych. Réznorodnos¢ w produkcji
lin siega jeszcze dalej, obok bowiem rodzaju
konstrukcji, odgrywa role — w zaleznosci od
przeznaczenia liny — jej wytrzymatos¢, ktéra
powoduje odmiany w przekroju liny.

Z posrod siedmiu fabryk, produkujacych li-
ny stalowe, Zjednoczenie przeznacza do roz-
budowy Fabryke Lin i Drutu, dawn. A. Deich-
sel w Zabrzu, jako pierwsza tego rodzaju
w Polsce. Fabryka ta przejeta przez Zjedno-
czenie jesienig 1945 roku, znajdowata sie w sta-
nie catkowitego zdewastowania. Z jej maszyn
i urzadzen pozostaty zaledwie szczatki. Dzis
produkcja lin tej fabryki dochodzi do 90 ton
miesiecznie, do kilkunastu ton drutow stalo-
wych specjalnych (gremplowych i nicielnico-
wych dla przemystu wibdkienniczego, oraz
szczotkowych, agrafkowych i innych). Rozbu-
dowa urzadzen fabryki jest zaplanowana do
produkcji 900 ton lin stalowych miesiecznie.
Produkcja ta, po zaspokojeniu potrzeb, rozwi-
jajacych sie obecnie w szybkim tempie prze-
mystow golrniczego i hutniczego oraz zeglugi,
zapewni Polsce mozliwosci eksportowania po-
waznych ilosci lin.

Przemyst motoryzacyjny

Dyrekcja Przemystu Motoryzacyjnego w
Warszawie koordynuje plany produkcyjne na-
stepujgcych podlegtych jej przedsiebiorstw:

Panstwowe Zaklady Lotnicze,
Panstwowe Zaklady Inzynierii,

Polskie Zaktady Silnikéw Spalinowych,
Panstwowe Zaklady Samochodowe,

Zjednoczone Zakiady Rowerowe,
Zaktady Starachowickie,
Polskie Zaklady Kuzienne,
Centralne Biuro Techniczne Przemystu Mo-
toryzacyjnego.
1. Panstwowe Zaklady Lotnicze, wykonuja:
nadwozia autobusowe, czesci dla silni-
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kow samochodowych i traktoréw, silniki
do todzi motorowych, silniki motocyk-
lowe, platowce i samoloty szkolne oraz
przeprowadzajg kapitalne remonty silnikow
lotniczych i ptatowcow.

2. Panstwowe Zaktady Inzynierii z zaklada-
mi w Ursusie, Szczecinie i Gorzowie — wy-
konuja ciagniki ,,Ursus", czesci zamienne
do ciagnikéw, odlewy zeliwne, aluminio-
we i ze stopOw miedzi, oraz przeprowadza-
ja remonty ciagnikow.

Do chwili obecnej wykonano okoto 200
ciggnikéw, ktore zostaty oddane do eksploa-
tacji Ministerstwu Rolnictwa.

3. Polskie Zaktady Silnikbw Spalinowych,
obejmujgce zaktady w Bielsku, Andrycho-
wie, Poznaniu i todzi, wykonujg: pompy
przemystowe, sprezarki, pompki smarne,
pompki paliwowe, nagrzewnice paropo-
wietrzne, motopompy, silniki przemystowe
Diesel'a, silniki samochodowe oraz chiodni-
ce do traktorow.

4, Panstwowe Zaktady Samochodowe, sku-
piajace zakiady w Gliwicach, Warszawie,
Poznaniu, Glownie, Solcu Kujawskim, Ka-
liszu i Bolechowie, przeprowadzajg kapital-
ne remonty samochodéw osobowych i cie-
zarowych, montaz motocykli Sokoét 125,
produkcje podwozi motocykli Sokét i cze-
§ci zamiennych do samochod6éw, oraz prze-
prowadzajg renowacje opon i detek samo-
chodowych.

5. Zjednoczone Zaktady Rowerowe, skiadaja-
ce sie z zakladow w Bydgoszczy, Dziedzi-
cach i Nowej Wsi, produkujg rowery mes-
kie, damskie i dziecinne, oraz zapasowe cze-
§ci rowerowe.

Przemyst

Zjednoczenie Przemystu Kotlarskiego obej-
muje obecnie dziesie¢ zaktadodw, oraz; dwa Cen-
tralne Biura Konstrukcyjne. Przemyst ten no-
si charakter wybitnie inwestycyjny i obstuguje
inne przemysty jak: Energetyczny, Cukrowni-
czy, Chemiczny, Weglowy, Koksochemiczny itd.

Z fabryk, ktére budowaty kotty przed rokiem
1939 tj. Zieleniewski Babcock w Sosnowcu, Ce-
gielski w Poznaniu, Parow6z w Warszawie i Sto-
cznia Gdanska, jedynie Babcock - Zieleniewski
wszedt do Zjednoczenia Przemystu Kotlarskie-
go. Inne fabryki ulegly zniszczeniu w czasie
woiny (Parowdz, Stocznia) lub podjety inng
produkcje, jak Cegielski.

Wiekszo$¢ naszego taboru kottowego juz
przed wojng byta niestychanie zuzyta. Stan ilo-
sciowy instalacji kottowych znacznie sie zmniej-
szyt podczas wojny, a pozostate instalacje wy-
magaty generalnego remontu. — Wzrost zuzy-
cia energii w zwigzku z odbudowsg i rozbudowsg
wszystkich gatezi przemystu wymagat budowy
nowych kottéw, nie liczagc remontow starych.

Plany inwestycyjne samego przemystu we-
glowego w dziale kottdw przewidujg w najbliz-
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Roczna produkcja rowerdw i ich czesci
wynosi okoto 100.000 szt.

6. Zaklady Starachowickie, sktadajgce sie
z Fabryki Samochodéw, Fabryki Hamulcow,
Fabryki Narzedzi oraz Wielkiego Pieca, pro-
dukujg czesci zamienne do samochoddw,
przyczepy 3,5-tonowe, mechanizmy do ha-
mulcow kolejowych, narzedzia do produk-
cji maszynowej i recznej, odlewy zeliwne
oraz surOwke hematytowa.

Znajdujaca sie w chwili obecnej w sta-
dium budowy Fabryka Samochodow, jest
przygotowywana do produkcji rocznej
10.000 szt. samochod6éw cigezarowych 3,5 t.

7. Polskie Zaklady Kuzienne z zakladami
w Ustroniu Cieczyniskim i Katowicach wy-
konujg czesci kute dla kolejnictwa i gor-
nictwa, narzedzia, korby rowerowe, odle-
wy, odkowki czesci samochodowych i mo-
tocyklowych, drezyny kolejowe, tarcze ob-
rotowe, wywrotki oraz akcesoria do szyn.

8. Centralne Biuro Techniczne Przemystu Mo-
toryzacyjnego, posiadajace swe oddziaty
w Bielsku i todzi oraz Zaktad Dos$wiadczal-
ny w Ursusie, zajmuje sie opracowywaniem
rysunkéw na wszelkie obiekty wchodzace
w zakres produkcji przemystu motoryzacyj-
nego, wykonuje rysunki na narzedzia i przy-
rzady produkcyjne, a Zaklad Doswiadczal-
ny wykonuje prototypy, oraz przeprowa-
dza proby i wszelkiego rodzaju badania
sprzetu motoryzacyjnego.

Poza tym Dyrekcja Przemystu Motoryzacyj-
nego korzysta z ustug kilkudziesieciu poddo-
stawcow tak panstwowych, jak spotdzielczych

i prywatnych, wykonujacych przedmioty
z dziedziny elektrotechniki, opon, oraz r6znego
rodzaju akcesorii i aparatow. J. D.
Kotlarski

szym trzechleciu okoto 50 kottdw, co tgcznie

z innymi przemystami daje sumaryczne zapo-
trzebowanie na budowe okoto 100 kottéw. Cho-
dzi tu przewaznie o jednostki duze o wydajno-
$ci srednio okoto 50 ton pary na godzine.

Jak juz wspomniano, jedyng fabryka zdolng
do podjecia produkcji kottéw byt Babcock Zie-
leniewski w Sosnowcu i tam tez powstato po-
czatkowo Biuro Konstrukcyjne Kottéw. Zosta-
to ono nastepnie przeniesione do Tarnowskich
Gor, a réwnoczesnie zebrano rozproszonych po
innych przemystach konstruktorow.

Pomimo wielkich - trudnosci plan produkcji
kottow w roku 1947 zostat catkowicie wykona-
ny. Sporzgdzono rysunki konstrukcyjne dla 15
instalacji kottowych o tgcznej zdolnosci produk-
cyjnej okoto 380 t pary na godzine. W okresie
tym wykonano réwniez caly szereg rysunkow
konstrukcyjnych dla czesci urzadzen pytowych,
jak miyny, podawacze itp.

Drugie Centralne Biuro Aparatury i Urza-
dzen Chiodniczych opracowuje projekty kom-
pletnych urzadzen przemystu fermentacyjnego,
chemicznego, technologicznego i chtodniczego.
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W zwigzku z wielkim rozwojem tych prze-
mystow zachodzi potrzeba znacznego zwigksze-
nia tej produkcji. Zdolno$¢ produkcyjna gtow-
nej fabryki Zieleniewski w Krakowie jest juz
niewystarczajgca. Zakiady w Nysie sg w trak-
cie silnej rozbudowy, sg one nastawione na bu-
dowe ciezkiej aparatury chemicznej oraz kom-
pletnych urzadzen rektyfikacji, browarow itd.
Fabryka w Swidnicy buduje r6zne elementy dla
cukrowni itd.
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Pozostate fabryki jak Gliwicka Fabryka Kon-
strukcji Stalowych wykonuje konstrukcje dla
budownictwa wodnego, ladowego i przemysto-
wego, Fabryka Rurociggéw w Tarnowskich Gé-
rach zbiorniki, rurociggi dla gazéw i ptyndw,
Fabryka w Toruniu d. Born - Schutze mate ko-
tty lokomobilowe, zbiorniki, urzgdzenia maszy-
nowe itp.

S. G.

Przemyst narzedziowy

Ogolne zniszczenie przemystu metalowego,
spowodowane okresem wojennym, oraz rabun-
kowa gospodarkg okupanta odbito sie bardzo
silnie w branzy narzedziowej.

W pierwszym okresie powojennym, w latach
1945—1946, przemyst narzedziowy opierat sie
gtéwnie na produkcji tych fabryk, ktére zacho-
waty sie z okresu okupacji w stanie czesciowo,
lub bardzo mato zniszczonym. Program produ-
kcji narzedzi tego okresu byt uzalezniony od
mozliwosci produkcyjnych fabryk, zaréwno pod
wzgledem ilosci, jak i jakosci narzedzi.

Dla celow dystrybucji narzedzi zostata powo-
tana do zycia ,,Centrala Zbytu Narzedzi Tna-
cych®, dziatajgca obecnie pod nazwg ,,Centrala
Handlowa Przemystu Metalowego, Biuro Sprze-
dazy Narzedzi" w Pruszkowie.

Poczatek r. 1947 cechowat szybki wzrost pro-
dukcji narzedzi rzemieslniczo-monterskich i go-
spodarczych, przy stosunkowo matym zapotrze-
bowaniu narzedzi precyzyjnych do obrébki me-
chanicznej. Zapotrzebowanie tych ostatnich po-
krywaly woéwczas wieksze narzedziownie przy
fabrykach.

Obecnie zapotrzebowanie na narzedzia do ob-
robki mechanicznej wzrosto ogromnie w zwigz-
ku z wykonywaniem trzyletniego planu odbu-
dowy, oraz wskutek tego, ze planowanie zuzy-
cia tych narzedzi w przysztosci nakazuje ich
planowe zamawianie.

Stosunek wartosci produkcji narzedzi precy-
zyjnych obrébki maszynowej do narzedzi rze-
mieslniczo - monterskich i gospodarczych w la-
tach od 1945 do 1947, oraz produkcje planowa-
na na nastepne lata, ilustruje ponizsze zesta-
wienie:

Produkcja narzedzi, wg wartosci w tysigcach
ztotych 1937 r.

Narzedzia i po- Narzedzia rzemies|- n

ROk moce dla obréb- niczo-monterskie stosunek warto-

ki mechanicznej i gospodarskie $ci rubryki2do 3
1 2 3 4

1945 — 1830 —

1946 — 8600 —

1947 5000 14600 0,33

1948 20600 24000 0,86

1949 36200 29000 1,25

Niski stosunek n, wynoszacy w roku 1947 tyl-
ko 0,33 ttumaczy sie tym, ze w poczatkowej fa-
zie odbudowy przemystowej kraju, zostaly w
pierwszym rzedzie uruchomione warsztaty po-
mocnicze i naprawcze, oraz warsztaty drobnego
przemystu i rzemiosta, ktére to gtdwnie uzytko-
waty narzedzia rzemie$lniczo - monterskie. W
tym czasie odbywata sie rOéwniez odbudowa
wiekszych zakladow przemystowych. Jednak
z powodu diuzszego okresu ich uruchomienia,
zapotrzebowanie tych zakladéw na narzedzia
dla obrébki mechanicznej bylo niewielkie.

Dostawy otrzymywane w drodze reparacji nie
zaspakajajg potrzeb przemystu w dostatecznym
stopniu. Obecnie, wykorzystujac wszystkie mo-
zliwosci techniczne nalezy przypuszczac, ze pro-
gram w biezgcym roku zostanie wykonany i do-
rowna poziomowi produkcji z 1937 r., to jest
bedzie przedstawia¢ wartos¢ ok. 40 milionow
ztotych z r. 1937.

Bedziemy mieli nadal trudnos¢ w zaopatrze-
niu rynku w narzedzia specjalne z uwagi na
czesciowy brak odpowiedniego wyposazenia.
Narzedzia produkcji krajowej wraz z dostawa-
mi zagranicznymi zaspokojg jednak catkowicie
zapotrzebowanie przemystu. G. R

Przemyst maszynowy

Zjednoczenie Przemystu Maszynowego po-
wstato dnia 1 czerwca 1945 r. w Poznaniu i zo-
stato przeniesione do Gliwic z poczatkiem 1946
roku. Niedlugo potym zorganizowano Central-
ne Biuro Konstrukcyjne w Bytomiu. Pierwszg
praca CBK w Bytomiu byto wykonanie rysun-
kéw konstrukcji 45 dzwigéw portowych o wa-
dze okoto 4500 t i o wartosci okoto 13 500 000
zt. wedlug cen z roku 1947. Nastepnie CBK
przystgpito do opracowania zamoOwien dla Mi-
nisterstwa Komunikacji, tgcznie z konstrukcjg
suwnic, obrotnic, zapadni, zurawi itp. W tym

okresie Zjednoczenie obejmowato 18 fabryk,
z ktérych jedna znajdowata sie na Ziemiach Od-
zyskanych.

W tymze czasie powstaje w ramach Zjedno-
cznie Przemystu Maszynowego Centralne Biu-
ro Konstrukcji Maszyn Papierniczych i Apara-
tury Celulozowej w Jeleniej Gorze. W roku
1947 Zaktady Zjednoczenia Przemystu Maszy-
nowego przy zatodze ok. 8200 ludzi wykazaty
wzrost produkcji z 34 000 000 na 49 000 000 a to
tylko dzieki usprawnieniom i wydajnosci. Kwo-
ty te sg podane wdiug cen z roku 1937 .
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Ze wzgledu na szeroki zakres produkcji prze-
prowadza Zjednoczenie daleko idgca specjaliza-
cje Zaktaddéw, a mianowicie Gliwickie Zaklady
Budowy Maszyn z nastawieniem na produkcje
dzwigéw portowych, zurawi kolejowych, zura-
wi wodnych itp., Pomorskie Zaktady Maszyn
nastawione wytgcznie na maszyny cementowni-
cze, cukrownicze, budowlane oraz piekarskie,
Bytomskie Zaklady Budowy Maszyn na wyko-
nanie podnosnikdw kolejowych, urzadzen do
naweglania, kot zebatych, urzadzen do kopaln,
transporterow réznych systemow, czesci do zu-
rawi portowych itp., Hute ,,Zgodall nastawia
Zjednoczenie wytgcznie na budowe ciezkich ma-
szyn oraz na naprawe uszkodzen ciezkich urza-

Inz.-mech. A. T, TROSKOLANSKI
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dzen dla przemystu hutniczego i weglowego,
Mikotajewskie Zaktady Budowy Maszyn prze-
znaczono do wytwarzania walcoéw drogowych,
woOzkéw kopalnianych konstrukcji zelaznych
itp., Fabryka Maszyn Papierniczych w Jelenigej
Gorze jest nastawiona na produkcje maszyn pa-
pierniczych i sprzetu papierniczego, oraz kroch-
malarek.

Na poczatku roku 1948 powstato w Gdansku
Biuro Konstrukcji Turbin, podlegte ZPM.
Obejmuje ono catoksztatt zagadnien zwigzanych
z budowsg turbin w kraju. W pierwszym okre-
sie przewiduje sie budowe turbin w naszych
Zaktadach w Elblagu o oparciu o Wspo’rprace
z firmami zagranicznymi. . G.

Instytut Wydawniczy SIMP

Jednym z podstawowych warunkow odbu-
dowy polskiego gospodarstwa narodowego,
a w szczegolnosci przemystu, bylto uzupetnienie
kadr technicznych, przerzedzonych na skutek
dziatan wojennych i wyniszczajacej dzialal-
nosci okupanta.

Centralny Zarzad Przemystu Metalowego,
w osobach Dyrektora Naczelnego inz. - mech.
Mieczystawa Lesza i Dyrektora Technicznego
inz. - mech. Ignacego Bracha, doceniajac zna-
czenie szkolenia i doksztatcania zawodowego
dla rozwoju przemystu, umozliwit z poczat-
kiem 1946 roku wznowienie czasopisma ,,Me-
chanikll, przeznaczonego dla szerokich rzesz
pracownikdéw przemystu metalowego. Przy-
chylajac sie do uchwat, powzietych na Nadzwy-
czajnym Zjezdzie Delegatéw SIMP dnia 22
marca 1946 r., Centralny Zarzagd Przemystu
Metalowego wyrazit zgode na rozszerzenie ty-
tutu wydawniczego czasopisma na Stowarzy-
szenie Inzynierdw i Technikbw Mechanikow
Polskich. Z chwilg ta czasopismo ,,Mechanikll
stalo sie organem CZPM i SIMP, a zarazem
zalgzkiem powstania placéwki wydawniczej
0 szerszym zasiegu dziatalnosci, nalezgcej do
SIMP.

Nie majacy precedensu w dziejach polskiej
prasy technicznej, rozwdéj czasopisma ,,Mecha-
nikll, ktére w ciggu jednego roku istnienia
podwoito swoéj naktad z 8000 na 16.000 egzem-
plarzy, przyspieszyt powstanie INSTYTUTU
WYDAWNICZEGO SIMP, powotanego do zy-
cia uchwatg Zarzagdu Giéwnego SIMP z dnia
24 pazdziernika 1946 r.

Zadaniem Instytutu Wydawniczego SIMP,
stanowiacego przedsiebiorstwo, dziatajace na
prawach sekcji SIMP, jest prowadzenie akcji
wydawniczej dostosowanej do potrzeb najszer-
szych warstw pracownikow przemystu i rzemio-
sta metalowego.

Zakres dziatalnosci
go SIMP obejmuje:

Instytutu Wydawnicze-

A. Wydawnictwa periodyczne (przede wszyst-
kim czasopisma ,,Mechanikl i ,,Przeglad Me-
chanicznyll).

B. Wydawnictwa Ksigzkowe.

C. Pomoce naukowe (tablice Scienne, instruk-
cyjne karty warsztatowe, instrukcje naucza-
nia rzemiost itp.).

Instytut Wydawniczy SIMP czerpie S$rodki
finansowe z funduszéw wiasnych, tj. z prenu-
meraty czasopism i sprzedazy wydawnictw
ksigzkowych, oraz z legatow, darowizn i sub-
wencyj.

Instytut Wydawniczy SIMP jest instytucjg
spoteczna, a nie obliczong na zysk. Nadwyzki
dochoddéw nad wydatkami mogg by¢ obracane
na powiekszenie funduszu wydawniczego, wy-
dawanie dziet nierentownych, ktérych ukaza-
nie sie jest wskazane dla rozwoju polskiej
nauki i techniki, oraz na wydawanie dziet, prze-
znaczonych dla szerokich rzesz mechanikoéw po
cenach przystepnych z minimalnym zyskiem,
a nawet ponizej kosztow wiasnych. W szcze-
golnosci dotyczy to czasopisma technicznego.

Organami Instytutu Wydawniczego SIMP
sg: Rada Wydawnicza, Zarzad, Komitety i re-
dakcje poszczegdlnych wydawnictw.

Ustréj IW SIMP umozliwia z jednej strony
peiny rozwdj inicjatywy osobistej i jednoli-
tos¢ decyzji, z drugiej za$ strony zapewnia
zyczliwa opieke i nadzOr Stowarzyszenia, kto-
re przez Rade Wydawniczg czuwa nad Kierun-
kiem i rozwojem akcji wydawniczej w sposob
zgodny z potrzebami polskiej techniki, a w
szczegOlnosci polskiego przemystu metalowego.

Dziatalnos¢ IW SIMP na polu pismiennictwa
technicznego opiera sie na harmonijnej wspo6t-
pracy autora i Kolegium Redakcyjnego, zmie-
rzajgcej do wydania dzieta mozliwie doskona-
tego, zaréwno pod wzgledem naukowym, jak
i dydaktycznym. Autor wspotpracujacy z In-
stytutem nie wystepuje w odosobnieniu, lecz
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na tle zbiorowosci, jakg stanowi Kolegium Re-
dakcyjne, ktére decyduje o ostatecznej posta-
ci dzieta. ldea pracy zespotowej stanowi czyn-
nik, decydujacy o jakosci i rozmiarach osig-
gnie¢ IW SIMP na polu pismiennictwa tech-
nicznego.

Udziat w Kolegiach i Komitetach Redakcyj-
nych Instytutu najpowazniejszych sit nauko-
wych i technicznych z dziedziny mechaniki,
daje pelng rekojmie wartosci ksigzek i czaso-
pism, wydawanych przez Instytut wydawniczy
SIMP.

Czasopismo ,,MECHANIK" obejmuje swym
zasiegiem wszystkie dziedziny wiedzy, na kt6-
rych opiera swa dziatalno$¢ przemyst metalo-
wy, ze szczegolnym uwzglednieniem techniki
warsztatowej. Gléwnym zadaniem czasopisma
»Mechanik" utrzymanego na poziomie dostep-
nym dla wykwalifikowanego rzemies$inika jest
doksztatcanie szerokich rzesz pracownikéw
przemystu metalowego oraz szkolenie uczniéw
szkot technicznych kierunku mechanicznego.

Miesiecznik naukowo - techniczny ,,PRZE-
GLAD MECHANICZNY"™ obejmuje catoksztatt
zagadnien, zwigzanych z przemystem metalo-
wym, ze szczegblnym uwzglednieniem metalo-
znawstwa, konstrukcji, energetyki, obrobki me-
tali i zagadnienn ekonomiczno - przemystowych.
Zadaniem ,,Przegladu Mechanicznego™, utrzyma-
nego na poziomie inzynierskim jest informo-
wanie czytelnikdw o postepach wiedzy w kra-
ju i zagranica, w dziedzinach zwigzanych
z przemystem metalowym.

WYDAWNICTWA KSIAZKOWE IW SIMP

Program dziatalnosci IW SIMP obejmuje
wydawanie ksigzek ze wszystkich dziedzin
wiedzy, na ktdrych opiera swa dziatalnos¢
przemyst metalowy.

Ksigzki, wydawane przez Instytut Wydawni-
czy SIMP, majg przede wszystkim za zadanie
zaspokoi¢ potrzeby praktyki warsztatowej
i szkolnictwa zawodowego grupy metalowej,
oraz stuzy¢ rozwojowi polskiej nauki i tech-
niki w dziedzinach, zwigzanych z przemystem
metalowym.

Ksigzki, wydawane przez IW SIMP, obejmu-
ja nastepujace serie:

Seria |I. Dzieta podstawowe z zakresu tech-
niki.

Do serii tej nalezg ksigzki, ktére obejmujg
pewng dziedzine wiedzy technicznej w sposob
petny i gruntowny, stanowigc tym samym pra-
ce zrodlowa, opartg na rozwazaniach teoretycz-
nych lub badaniach naukowo-doswiadczalnych.

W serii tej ukazaty sie nastepujgce prace:

Inz.-mech. Kazimierz Ocheduszko ,,Kota ze-
bate”, Tom I. Konstrukcja.

Prof, dr inz. Wactaw Moszynski ,,Pasowania
w budowie maszyn™.

Seria Il. Prace badawcze.

Serie te tworzg zaréwno prace teoretyczne,
jak i doswiadczalne, bedace wyrazem samo-
dzielnej mysli badawczej autora.
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W serii tej ukazata sie praca prof. Michata
Broszki ,,Podstawy hydromechaniki racjonal-
nej”, bedaca wynikiem 25-letnich zwycigskich
zmagan z zagadka ruchu burzliwego cieczy
rzeczywistych.

Seria Ill. Ksigzki do nauki.

Ksigzki do nauki, zwane réwniez podreczni-
kami szkolnymi, stanowig opracowanie pew-
nych dziedzin wiedzy, wedlug obowigzujacych
programow nauczania.

W serii tej wyszty z druku:

Inz.-mech. Roman Sypniewski ,,Zarys wia-
domosci o metalach i stopach przemystowych"
(podrecznik na poziomie liceum mechaniczne-
90)-

Tadeusz Dobrzanski ,,Rysunek techniczny"
(podrecznik dla gimnazjow mechanicznych).

W opracowaniu znajduje sie ponadto okoto
20 podrecznikow dla szkét przemystowych
grupy metalowej.

Na poziomie szkot inzynierskich
sie w przygotowaniu lub druku:

Prof, dr inz. W. Moszynski ,,Wykiad elemen-
tow maszyn", Tom |. Potgczenia. Tom Il. Lozy-
skowanie. Tom Ill. Napedy.

Seria IV. Ksigzki warsztatowe.

Ksigzki warsztatowe obejmujg swym zakre-
sem konkretne zagadnienia praktyki warszta-
towej.

W serii tej wydano:

Dr inz. Zygmunt Zbichorski ,,Kalkulacja ro-
bot frezarskich™.

Inz.-mech. Marian Wakalski ,,Skrawanie na-
rzedziami ze stopow spiekanych".

Seria V. Poradniki techniczne.

Poradniki techniczne obejmujg podstawowe
wiadomosci z pewnej dziedziny wiedzy, ujete
w sposéb zwiezty i umozliwiajgcy bezposrednie
stosowanie podanych wiadomosci w praktyce.

Instytut Wydawniczy SIMP przystapit do
opracowania od dawna oczekiwanego dziela
zrodtowego pt. PORADNIK TECHNICZNY ME-
CHANIK, pod redakcjg naczelng inz.-mech. A.
T. Troskolanskiego.

Dzieto to, o przetomowym znaczeniu dla od-
budowy polskiej kultury technicznej, obejmie
5 toméw o tacznej objetosci okoto 8000 stron.
Tom | obejmie nauki matematyczno - fizyczne
oraz ogolne nauki techniczne. Tom Il. Materia-
toznawstwo. Rysunek techniczny. Elementy
maszyn. Tom lll. Technologia metali. Tom IV.
Silniki i maszyny robocze. Tom V. Organiza-
cja przedsiebiorstw przemystowych. Ruch fa-
bryczny. Kalkulacja przemystowa. Higiena
i bezpieczenstwo pracy. Prawodawstwo prze-
mystowe. Varia.

Dotychczas ukazaty sie 4 zeszyty | tomu, za-
wierajgce tablice matematyczne i matematy-
ke. Dalsze zeszyty beda sie ukazywaty w od-
stepach miesiecznych. Druk tomu Il i IV roz-
pocznie sie jeszcze w biezgcym roku.
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Seria VI. Encyklopedie techniczne.
Zadaniem encyklopedii technicznej jest:

1) ustalenie poprawnych polskich nazw
technicznych,
2) podanie Scistych okreslen omawianych

pojec,

3) wyjasnienie
technicznych.
Instytut Wydawniczy SIMP przystgpit do
opracowania dzieta zbiorowego pt. ,,POLSKA

istoty omawianych pojec

ENCYKLOPEDIA MECHANIKIL, ktéra uka-
zuje sie narazie w postaci odbitek artykutow,
zamieszczanych w czasopismach ,,Mechanikll

i ,,Przeglad Mechaniczny!l
Dr J. KOWALSKI i W. LEMIESZEWSKI

Wspotzawodnictwo pracy

Wspoétzawodnictwo pracy jest dowodem ini-
cjatywy i pozytywnego ustosunkowania sie kla-
sy robotniczej do budowy gospodarczej kraju.
Zmierza ono do zwiegkszenia wydajnosci, ulep-
szenia i potanienia produkcji, zwiekszenia dy-
scypliny pracy jako tez zwiekszenia zarobkéw.

Waznos$¢ tego zagadnienia, doskonale zrozu-
mieli pracownicy Panstwowych Zaktadéw In-
zynierii w Ursusie, ktorzy w ostatnim kwarta-
le 1947 r. zapoczatkowali wspo6tzawodnictwo
pracy w przemysle metalowym i wezwali réw-
noczes$nie inne Zaklady do wszczecia tej akcji.

Ruch ten stat sie aktualnym problemem dla
Centralnego Zarzadu Przemystu Metalowego,
ktory tez na VI-ej Naradzie Wytworczej duzo
czasu poswiecit zagadnieniom wspotzawodnic-
twa pracy. Robotnik bowiem, biorgcy udziat
we wspotzawodnictwie jest uzalezniony od ca-
tego szeregu czynnikéw (np. usprawnionej or-
ganizacji wewnetrznej, terminowego zaopatrze-
nia, zorganizowanego zbytu itp.), na ktore sam
nie ma bezposredniego wptywu. Scista wspot-
praca kierownictwa zaktadu z robotnikiem jest
zatym nieodzownym warunkiem zupetnego po-
wodzenia tej akcji.

Ruch wspétzawodnictwa pracy ujeto w pew-
ne ramy organizacyjne o charakterze ogolnym.
Ustalono ramowy regulamin, ktéry okresla wa-
runki uzyskania tytutu ,,Przodownika Przemy-
stu Metalowego !, ustalono zasady premiowania,
uregulowano wspotzawodnictwo miedzyzakta-
dowe.

Ze wzgledu na roznorodnos¢ produkcji, nasu-
waty sie niemate trudnosci przy ustalaniu jed-
nakowych norm produkcyjnych dla wspétza-
wodnikéw w poszczegdllnych gateziach przemy-
stu metalowego. Okazato sie, ze najdogodniejszag
formg w przemysle metalowym, jest wspotza-
wodnictwo indywidualne — obejmujace grupe
robotnikéw, pracujgcych mozliwie na tych sa-
mych wzgl. na podobnych maszynach zaréwno
na terenie jednego lub Kkilku zakladow — przy
wspoétzawodnictwie miedzy zaktadami o podob-
nej i niezaleznej produkcji. Dla kazdej grupy
wspotzawodniczacej ustala sie wysoko$¢ normy
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Seria VII. Stowniki techniczne.

Materiaty do stownictwa technicznego sg
ogtaszane na tamach czasopisma ,,Mechanikll
w rubryce ,,Polscy mechanicy mowig po pol-
skull, w postaci artykutow lub stowniczkéw
ilustrowanych.

W dalszej przysztosci przewiduje sie wyda-
wanie poradnikéw bibliograficznych, zawiera-
jacych obok analizy omawianej dziedziny wie-
dzy, zestawienia celniejszych dziet i omowie-
nie ich zakresu tresci, poziomu, wartosci nau-
kowej i dydaktycznej.

w przemysle metalowym

tzw. ,bazell, tj. Srednie przekroczenie normy
za ostatnie 3 miesigce (przed rozpoczeciem
wspotzawodnictwa). Warunki uzyskania tytutu
,»Przodownika Pracy Przemystu Metalowegoll

Warunki uzyskania tytutu ,,Przodownika
Przemystu Metalowegoll, okresla regulamin
wspotzawodnictwa. Zasadniczym warunkiem,
jest przekroczenie ,,bazyll

Przypatrzmy sie wysokosci baz w PZInz Ur-
Wydziat Mechaniczny: Normy osiggniete na ka-
ruzeléwkach i wytaczarkach wyniosty (przed
rozpoczeciem wspotzawodnictwa): w czerwcu —
157%, w lipcu — 160%, a w sierpniu — 162%.
Przyjeta ,,bazall wyniosta — 155%. W dziale
szlifierek ustalono ,,bazell — 145%. Rewolwe-
rowki Srednie 105%, rewolwerowki duze
125%, traserzy — 150%, rewolwerdéwki mate —
105%, gwinciarki — 105%, po6tautomaty —
125%, kota zebate — 135%. Narzedziownia:
przyjeta ,bazall 145%, montaz traktorow —
140%, Slusarnia — 145%, w hartowni przyjeto
»bazell dla piaskarzy i hartownikéw — 160%,
w kuzni dla kowali i spawaczy ,baza“ wynosi
160%, dla blacharzy 155%. ]

Rozpietos¢ baz jest zatym znaczna. Swiadczy
ona o dokladnym zbadaniu warunkdéw wspéiza-
wodnictwa i zapewnia obiektywna ocene wyni-
kow.

Ale samo przekroczenie ,,bazyll nie zapewni
jeszcze zwyciestwa. Dalszymi warunkami sg:
zmniejszenie ilosci brakdw, podniesienie dyscy-
pliny pracy tzn. punktualne rozpoczynanie
i konczenie pracy, karnos¢ i postuszenstwo
wzgledem zwierzchnika; wzorowe utrzymanie
miejsca pracy to zn. konserwacja maszyn i na-
rzedzi, utrzymanie czystosci i porzadku, osz-
czedno$¢ materiatéw produkcyjnych i pomocni-
czych. Niestosowanie sie do ktdrego$ z warun-
kéw regulaminu, powoduje punkty karne, kt6-
re sg odliczone przy koncowej klasyfikacji. Na-
grody.

Wspdtzawodnictwo pracy zwieksza wydajnosé
a tym samym zwieksza sie automatycznie wy-
nagrodzenie robotnika. Pracownikom przy tym
zagwarantowano, ze ,bazall nie zostanie zwiek-
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szona, a nawet najwyzsze zarobki zostang wy-
ptacone. Ponadto przodownicy otrzymujg pre-
mie specjalng wynoszaca 30% miesiecznego
akordowego zarobku. Trzykrotni zwyciezcy
otrzymujg staty tytut ,Przodownika Pracy
Przemystu Metalowego™ i specjalng odznake,
ustanowiong przez CZPM, ponadto sg przedsta-
wiani do odznaczen panstwowych. Zakiad, kto-
ry uzyskat najlepsze wyniki we wspotzawodnic-
twie miedzyzaktadowym, ma prawo uzywania
na swoich blankietach nadruku: ,,Zakfad Przo-
dujacy Branzy..."

Caly szereg zakltadéw przemystu metalo-
wego przystapit juz do wspoétzawodnictwa. Za-
twierdzone regulaminy wspoétzawodnictwa po-
siadajg miedzy innymi: PZInz Ursus, PZL,
PAFAWAG we Wroctawiu, Zaklady Przemys-
towe H. Cegielski w Poznaniu, Wytwornia Wa-
gonéw i Mostow w Chorzowie, Fabryka Pilni-
kow ,,Prom" w Bydgoszczy, Fabryka Obrabia-
rek im. J. Strzelczyka w todzi, Fabryka Ma-
szyn Wiokienniczych d. G. Josephy w Bielsku,
Fabryka Armatur w Giluchotazach, Fabryka
Srub ,,Bispol" w Bielsku, Fabryka Sygnatow
Kolejowych w Bydgoszczy, Fabryka ,,Kamien-
na" w Skarzysku, Fabryka Maszyn Rolniczych
w Radomiu i inne. Do 1 kwietnia w 33 zakia-
dach odbywa sie wspotzawodnictwo indywidu-
alne a nadto w 2 — miedzyzakiadowe.

W pazdzierniku ub. roku przystgpito do
wspotzawodnictwa w Panstwowych Zakiadach
Inzynierii w Ursusie 320 pracownikéw. Z nich
tylko trzech osiggneto trzykrotne zwyciestwo,
uzyskujac tytut ,,Przodownika Pracy". W sty-
czniu br. do drugiego etapu wspoétzawodnictwa
staneto ponad 400 pracownikéw Ursusa.

Wspoétzawodnictwo powoduje wzrost ilosci
przepracowanych maszynogodzin kalkulacyj-
nych. We wrzesniu 1947 r,, t.j. na miesigc przed
rozpoczeciem akcji, przepracowano w PZInz
Ursus 33 tys. maszyno-godzin. W pazdzierniku
cyfra ta wzrosta do 46.399, w listopadzie prze-
pracowano 55 tys. maszyno-godzin, za$ w grud-
niu 1947 r., pomimo okresu Swigtecznego, uzy-
skano 56 tys. maszyno-godzin. W zwigzku z tym
wzrosty zarobki pracownikéw. W styczniu b.r.
nastgpit wzrost funduszu ptac dla pracownikéw
fizycznych o 2.658.543.— zi. w stosunku do
grudnia 1947 r. zas produkcja podniosta sie
0 32%.

Zainicjowana przez PZInz Ursus akcja wspot-
zawodnictwa pracy zatacza co raz szersze kregi
w Przemysle Metalowym.

W Pafagu podjeto wspoétzawodnictwo w ten-
drowni, kuzni, wydziale mechanicznym i hali
wagonowej. Razem 500 o0s6b.

W Fabryce Pilnikow ,,Prom" w Bydgoszczy
przystapiono dopiero w styczniu br. i nieba-
wem zaobserwowano tu wzrost funduszu ptac
dla pracownikéw fizycznych. W styczniu wzrést
on o0 393 tys. zt. w stosunku do grudnia ub. r.

W Panstwowej Fabryce Obrabiarek im. J.
Strzelczyka w todzi przystgpito do wspotzawod-
nictwa 56 pracownikow.
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400 robotnikéw zgtosito udziat we wspotza-
wodnictwie pracy w Fabryce Maszyn i Odlewni
Zelaza d. G. Josephy w Bielsku. Wspo6tzawod-
nicza tu juz: narzedziownia, $lusarnia, tokar-
nie, odlewnia i inne. Ma tu réwniez miejsce
wspotzawodnictwo miedzyoddziatowe (zespoto-
we), np. narzedziownia ze Slusarnia, montazow-
nia obrabiarek z montazownig wind. W Zakia-
dach Cegielskiego — Poznan uczestniczy 800
wspoétzawodnikow, w Fabryce Wagonow — Zie-
lona Gora — 500, w Fabryce Wagonéw i Mos-
tow — Chorzéw — 500, w Fabryce tgcznikéw
— Zawiercie 293 itd. Jednoczesnie z powyzszym
wspotzawodnictwem pracy, trwa na terenie fa-
bryk przemystu metalowego Mtodziezowy Wys-
cig Pracy. W obecnym IV etapie bierze udziat
ponad 20 tysiecy miodych metalowcow. Wielu
z nich zdotato osiggna¢ ponad 400% normy.

Dotychczasowe doswiadczenia jednak wyka-
zaly, ze masowy udzial we wspotzawodnictwie
pracy nie moze mie¢ miejsca bez udziatu czyn-
nika administracyjnego: majstrow, kierownikow
oddziatéw fabryki. Charakter pracy w przemy-
$le metalowym wymaga tego Scistego, gtebsze-
go powigzania wspo6tpracy tych czynnikow
i szczegOllnego zainteresowania czynnika admi-
nistracyjnego akcjg wspoétzawodnictwa na tere-
nie jego odcinka pracy.

CZPM przystgpit tedy do opracowania nowe-
go regulaminu premiowania. Regulamin ten
bedzie uwzgledniat w nalezytej mierze konie-
cznos¢ udziatu majstrow i kierownikow w nad-
wyzce zysku, przy zwiekszeniu wydajnosci. Do-
tychczasowe przepisy ograniczaty premie maj-
stra wzglednie kierownika do 60% uposazenia
—- natomiast wzrost zarobku wspoétzawodnikow
byt teoretycznie nieograniczony.

Nowy regulamin zmienia zasady premiowa-
nia pracownikow umystowych (majstréw, kie-
rownikdbw admin.) w zakladach podlegtych
CZPM — wychodzac z zatozenia, ze wyniki pro-
dukcyjne, czy inne zadania nalozone na posz-
czegO6lne zjednoczenia czy fabryki, sa uzalez-
nione od zgrania catego zespotu pracownikéw
danej jednostki, bez wzgledu na funkcje, grupe
zaszeregowania i charakter wykonywanej pra-
cy. Nagradzanie pracownikéw dotychczas nie
otrzymujacych premii, zwigze te kategorie za-
trudnionych silniej z miejscem pracy. Stanowic
bedzie czynnik przeciwdziatajgcy fluktacji na
danym odcinku pracy. CZPM zerwat z krocze-
niem po linii najmniejszego oporu i szablono-
wym premiowaniem, nie uwzgledniajacym is-
totnych zastug oséb premiowanych. Dazeniem
jego jest znalezienie' odpowiednich miernikéw
opartych o wartosci obiektywne. Dzieki tym
miernikom — premia stanie sie rzeczywistym
obrazem wyrdéznienia sie w pracy poszczegol-
nych oséb. Opracowania osobnych regulaminéw
dla kazdego wydziatu a nawet dziatu czy war-
sztatu produkcyjnego — przyczyni sie niechyb-
nie do urzeczywistnienia zamierzonego celu.

Projekt omawianego regulaminu, uzaleznia
wysoko$¢ premii od 5-ciu skladnikéw pozytyw-
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nych i jednego negatywnego. Skiadniki pozy-
tywne, usprawnig wykonanie planéw w ogdle,
a pod wzgledem asortymentowym — w szcze-
golnosci. Przyczyni sie do podniesienia wydaj-
nosci, zwiekszenia wykorzystania maszyno - go-
dzin i poczynienia oszczednosci na pewnej gru-
pie kosztow wiasnych. Sktadnikiem negatyw-
nym jest problem jakosci.

Premia za wykonanie planu i za spetnienie
warunku asortymentu nie moze przekroczyc¢
40% na kazdy z nich. Natomiast premia za dal-
sze trzy skifadniki jest teoretycznie nieograni-
czona. Uwzgledniono réwniez premie za zwiek-
szenie dotychczasowego procentu wykorzysta-
nia maszyn. Putap tego skiadnika jest otwarty;
daje on mozno$¢ zapracowania na premie fa-
brykom, znajdujgcym sie w odbudowie. Ostat-
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nim ze skladnikow pozytywnych jest premia za
0szczednosc.

Zatwierdzenie niniejszego regulaminu przez
Departament Ekonomiczny spowoduje w szcze-
golnosci zahamowanie , odptywu pracownikéw
umystowych z przemystu metalowego; zapewni
ogolny wzrost wydajnosci i oszczednosci. Wzro-
$nie wykorzystanie maszyn. Ponadto zaintere-
suje powaznie majstrow, technikéw, inzynie-
row i dyrekcje — wynikami produkcyjnymi.
W konsekwencji stworzy lepsze warunki roz-
wojowe dla ruchu wspoétzawodnictwa, ktéry tak
specjalnie na gruncie przemystu metalowego
zalezy od odpowiedniego zgrania catego zespotu
fabrycznego.

Nieszablonowa premia,
jest dotychczas) dodatkiem do pens;ji.
sie natomiast istotnym bodzcem do pracy.

przestanie by¢ (jak
Stanie

Udziat przemystu metalowego w targach
krajowych i zagranicznych

W miare rozbudowy przemystu metalowego
i jego osiggnie€, wzrastajg rowniez mozliwosci
eksportowe. Osiggniecie to pragnie przemyst
metalowy odpowiednio spopularyzowac zarow-
no w Kraju jak i zagranicg. Jednym z wielu
sposobOw rozpowszechnienia wyrobow przemy-
stowych sg Targi i Wystawy. Udziat nasz w Tar-
gach i Wystawach w krajach, z ktérymi zostaty
podpisane umowy handlowe, ma na celu za-
interesowanie odpowiednich wiadz i czynnikéw
gospodarczych naszymi wyrobami i niejedno-
krotnie umozliwia rozszerzenie ram clearingo-
wych. Przy statym wzro$cie mozliwosci produk-
cyjnych powstaje réwniez obowigzek szukania
nowych rynkéw zbytu zarébwno w drodze roz-
liczen clearingowych, jak i za wolne dewizy.

Odpowiednio zatem przygotowany zestaw
eksponatéw ma decydujacy wptyw na powodze-
nie imprezy i rozstrzyga o wielkosci i skali za-
wieranych tranzakcyj.

Jak z powyzszego widzimy, pierwszym za-
gadnieniem przy montowaniu Targow i Wystaw
jest pytanie — co mamy wystawié. Stale roz-
wijajacy sie wachlarz wyrobow przemystu ob-
rabiarkowego, narzedziowego, kotlarskiego, ma-
szynowego, miynskiego, sprzetu kolejowego
i precyzyjno optycznego stwarza wiele mozli-
wosci zainteresowania odbiorcOw naszymi wy-
robami.

W | potroczu b. r. przemyst metalowy bierze
czynny udziat w nastepujacych targach i wy-
stawach:

Targi w Poznaniu 24/4 — 9/5

» W Brukseli 17/4 — 28/4
w Paryzu 1/5 — 17/5 oraz

w Zagrzebiu 8/5 — 17/5.

Jak widzimy z powyzszego terminarza prze-
myst metalowy jest reprezentowany w waz-
nych punktach zycia gospodarczego Europy,, co
pozwala nam sadzi¢, ze oprécz strony handlo-
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wej, udziat nasz w tych Targach réwniez zobra-
zuje dorobek przemystu metalowego, ktory w
tak krotkim czasie, poza statym zaspakajaniem
zapotrzebowania rynku krajowego mogt stwo-
rzy¢ takze pewien asortyment eksponatowy
i przyczynic¢ sie w ten sposob do utatwienia im-
portu tych towardw i surowcow, ktorych brak
odczuwamy w Kkraju.

W drugim po6troczu roku biezacego przewi-
dujemy udziat naszego przemystu w targach w
Stockholmie, Pradze, Plovdiw i Utrechcie, w kra-
ju za$ w Ruchomej Wystawie Gospodarczej i na
Wystawie Ziem Odzyskanych we Wroctawiu.

Wystawa ta zostata zorganizowana wielkim
nakladem pracy. Zostala ona podzielona na
nastepujace dziaty:

dziat probleméw, przedstawiajagcych Ziemie
Odzyskane w aspektach politycznym, spotecz-
nym i gospodarczym, da catoksztatt osiggniec
polskich na Ziemiach Odzyskanych,

dziat spoteczno - gospodarczy to jest dziat ty-
powo wystawowy w potgczeniu z kiermaszem,

wreszcie dzial, mieszczacy sie poza terenem
a majacy na celu rozszerzenie i podkreslenie
tematow ogolno wystawowych.

Wystawa we Wroctawiu bedzie zatym ilust-
racjg naszego dotychczasowego dorobku gospo-
darczego i kulturalnego i raz jeszcze uwidoczni
ogrom dokonanych prac i osiggnie¢ narodu pol-
skiego w zagospodarowaniu Ziem Odzyskanych.

Jak wynika z zestawu eksponatow reprezen-
tujacych poszczegolne dziaty przemystu meta-
lowego jak parowozy, wagony osobowe i towa-
rowe, obrabiarki, maszyny rolnicze, traktory,
sprzet optyczny i precyzyjny, meble stalowe,
odlewy, wyroby z blachy, narzedzia i inne, mo-
zemy sagdzi¢, ze dotychczasowe osiggniecia pro-
dukcyjne, mimo wielkich trudnosci nalezy uz-
na¢ za duze i dajgce gwarancje dalszego pozy-
tywnego rozwoju.
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Akcja szkolnictwa zawodowego w przemysle metalowym

Przemyst metalowy jest jedng z najwazniej-
szych gatezi przemystu, ze wzgledu na swdj
bardzo szeroki zakres produkcji i olbrzymie za-
stosowanie jego wytworéw. Od poteznych ma-
szyn, wagonéw i dzwigow przez narzedzia chi-
rurgiczne, meble, narzedzia precyzyjne do naj-
drobniejszych wyrobdw galanteryjnych czy
gwozdzi. Przemyst Metalowy w Polsce ma tym
wieksze znaczenie, ze Polska obecnie przecho-
dzi ciezki i trudny okres odbudowy po zawieru-
sze wojennej, w ktdrym to okresie odgrywa on
wielkg role ze wzgledu na swoja wszechstron-
nosc.

Mimo prawie Ze zupetnego zniszczenia fabryk
w czasie wojny, obecnie przemyst metalowy
dzwignat sie juz tak, ze osiggnat wysoki poziom
produkcji. Przemyst nasz w wysokim stopniu
uzupetnity fabryki, potozone na Ziemiach Od-
zyskanych, gtéwnie skupione na Slgsku Opol-
skim i Dolnym. Mimo, ze ustepujace wojska
niemieckie i wojna zniszczyta fabryki prawie
ze doszczetnie, obecnie biorg juz one udziat w

rekonstrukcji i odbudowie przetadunkowych
urzadzen portowych, stoczni i taboru kolejo-
wego.

Jedng z bolaczek i przeszkodg w rozwoju
przemystu metalowego jest dotkliwy brak pra-
cownikow  wykwalifikowanych. W zwiazku
z tym, aby podnies¢ jeszcze bardziej poziom na-
szego przemystu metalowego, udoskonali¢ wy-
tworczos¢, poszerzy¢ jego zakres — rozwijamy
szeroko zakrojong akcje szkolenia zawodowego.
Kazdy cziowiek na kazdym poziomie umysto-
wym moze znalez¢ szanse zyciowe i wyspecja-
lizowac sie w zawodzie, sta¢ sie jednostka pozy-
teczng, a nawet niezastgpiona.

Szkolnictwo zawodowe pomaga w przeksztal-
ceniu struktury naszego Panstwa na przemys-
towo - rolnicze. Szkoty dostarczajg dla naszego
przemystu pracownikéw przygotowanych facho-
wo i uswiadomionych obywatelsko.

Zadaniem szkot zawodowych jest udzielenie
podstawowych wiadomosci i umiejetnosci nie-
zbednych do racjonalnego wykonywania zawo-
du. Celem ich jest wychowanie jednostki uspo-
tecznionej, wyrobionej zyciowo i w swoim za-
wodzie, a jednoczesnie biorgcej swiadomy i po-
zytywny udziat w zyciu spoteczeristwa, zorgani-
zowanego na zasadach demokracji ludowej.
Szkoty zawodowe organizujg sie tam, gdzie sg
osrodki danego przemystu, aby uczniowie mogli
uczac sie pracowa¢ w swoim przysztym zawo-
dzie, a jednoczesnie, aby da¢ mozliwos¢ zakta-
dom pracy wychowac i przysposobi¢ przysztych
pracownikow o réznych kwalifikacjach. W prze-
mys$le metalowym szkoty takie sg umieszczone
przy fabrykach przemystu metalowego. Przy
wiekszych skupiskach przemystowych sg orga-
nizowane Osrodki Szkolenia Zawodowego.

W ten sposob szkolnictwo zawodowe przemy-

stu metalowego niesie swojg wiedze wzdtuz ca-
tej Polski, poczawszy od Bielska, Katowic przez
Giiwice, Wroctaw, Warszawe, +t6dz, Poznan,
Bydgoszcz do Szczecina, Gdanska i Elblgga.

Mamy 4 rodzaje szkot: Szkoty Przemystowe,
Gimnazja i Licea Przemystowe i Szkoty Przy-
sposobienia Przemystowego. Poziom ich i up-
rawnienia, ktére uczniowie nabywajg po ukon-
czeniu ich, sa bardzo rézne.

Najnizszy poziom stanowig Szkoly Przyspo-
sobienia Przemystowego. Przygotowujg one
przyuczonego do danej pracy robotnika, zalez-
nie od zawodu, ktory sobie obierze. Kurs szko-
lenia trwa 1 rok.

Szkoty Przemystowe, trwajgce 3 lata udzie-
laja stopien czeladnika przemystowego w da-
nym zawodzie. ,

Gimnazja Przemystowe trwajace takze 3 lata
wymagajag ukonczenia szkoly powszechnej
i udzielajg takze stopien czeladnika przemysto-
wego, ale z przygotowaniem do dalszego ksztat-
cenia w Liceach Przemystowych.

Ukonczenie Liceum Przemystowego nadaje
tytut technika w danym zawodzie z prawem
dalszego ksztatcenia sie na wyzszej uczelni.

Czeladnik po ukonczeniu Szkoty Przemysto-
wej i po odbyciu pewnej ilosci lat praktyki mo-
ze ubiegac sie o tytut mistrza, za$ po przejsciu
kursu i egzaminu mistrzowskiego oraz po uzu-
petnieniu wiadomosci, stara¢ sie o przyjecie do
liceum.

Przy wiekszych osrodkach przemystowych
taczy sie Szkoty Przemystowe, Gimnazja i Li-
cea w tzw. Os$rodek Szkolenia Zawodowego.
W przemysle metalowym mamy takich osrod-
kéw osiem.

Obecnie istniejg 74 Szkoly Przemystowe li-
czace 10.499 uczniéw, 28 Gimnazjéw liczacych
4.929 uczniéw, 16 Licedbw Przemystowych liczg-
cych 1.963 ucznidw i 8 Szkdét Przysposobienia
Przemystowego liczacych 4.480 uczniéw. Ogo-
tem 126 szkot przemystu metalowego ksztakci
21.871 miodziezy, w ten sposob przemyst meta-
lowy zyskuje co roku kilka tysiecy wykwalifi-
kowanych pracownikéw w réznych zawodach
i specjalnosciach.

Wyksztatcenie zawodowe pobiera miodziez w
warsztatach szkolnych. Zaleznie od typu szkoty
i warunkéw miejscowych szkoty majg swoje
warsztaty szkolne, korzystajg z warsztatow wy-
dzielonych przy fabrykach, lub uczniowie pra-
cujg w fabryce. Duzy bardzo nacisk kiadzie sie
na organizacje warsztatéw szkolnych. Calty wy-
sitek finansowy i organizacyjny idzie w tym
kierunku, aby przygotowa¢ miodziez do przy-
sztego zawodu jak najbardziej wszechstronnie.

Szkolnictwo zawodowe nie zapomniato takze
o0 ludziach, ktérzy z r6znych powoddw zmusze-
ni byli pozosta¢ w tyle i juz przekroczyli wiek
szkolny. Tym ludziom stwarza sie takze szanse
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zyciowe w postaci organizowanych kurséw do-
ksztatcajacych, wychodzac z tego zatozenia, ze
wszyscy dorosli réwniez muszg by¢ przeszkole-
ni zawodowo i mie¢ jaki$ zawaod.

Istniejg nastepujgce rodzaje kursow:

1) Kursy Przysposobienia Przemystowego, na
ktore przyjmuje sie ludzi zupetnie nieprzygoto-
wanych w obranym zawodzie i bez cenzusu
szkolnego. Po ukoriczeniu tego kursu i po trzy-
letniej praktyce absolwenci tych kursow maja
prawo wstgpi¢ na Kursy Czeladnicze.

2) Kursy Okreslonej Specjalnosci — pogte-
biajg wiadomosci praktyczne i teoretyczne w da-
nym zawodzie i specjalnosci.

3) Kursy Czeladnicze — dajg mozliwos¢ zda-
wania egzaminu czeladniczego przemystu meta-
lowego z pominieciem lIzby Rzemieslniczej. Po
trzyletniej praktyce w zawodzie mozna sie ubie-
gac¢ o przyjecie na Kurs Mistrzowski.

4) Kursy Mistrzowskie dajg mozliwos¢ zda-
wania egzaminu mistrzowskiego z pominieciem
Izby Rzemieslniczej i dajg tytut mistrza w da-
nej branzy.
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5) Kursy Specjalne — sg to kursy dla kresla-
rzy, pisarzy warsztatowych, ksiegowych, maszy-
nistek itp.

Obecnie idg wszystkie starania w tym Kkie-
runku, aby jeszcze bardziej zwiekszy¢ ilos¢
szkot i rozszerzy¢ szkolnictwo zawodowe tak,
by cata mtodziez zebra¢ w ramy zorganizowane-
go, pozytecznego zycia, wyciggajac ja niekiedy
z najnizszych szczebli $Srodowisk spotecznych
i robiac z niej pozytecznych — w catym stowa
tego znaczeniu — obywateli.

Wyzej opisana akcja szkolenia zawodowego
podjeta przez Panstwo Polskie jest u nas w Pol-
sce dzielem zupetlnie nowym, szczegdlnie jesli
chodzi o ksztalcenie robotnika. Wigze sie ona
W znacznym stopniu z wprowadzong przez Pan-
stwo gospodarka planowa, dla ktérej fachowo
wyszkolony czynnik ludzki musi by¢ z goéry
przygotowany w ilosci wynikajgcej z planowego
poziomu produkcji. Zadaniu temu nigdy nie
mogtby sprosta¢ system przedwojenny, opraty
na wolnej grze czynnikéw ekonomicznych
i walk klasowych.

Pierwsza wystawa przemystu metalowego w Krakowie

Przemyst metalowy stracit w wyniku wojny
okoto 60°/0 swych zdolnosci wytworczych. Nie-
mal doszczetnie zostat zniszczony przemyst me-
talowy, zgrupowany w Warszawie, ktory zatru-
dniat 20 tys. pracownikOw. Zniszczone zostaty
fabryki podwarszawskie: Stowarzyszenie Me-
chanikéw w Pruszkowie oraz Panstwowe Za-
klady Inz. ,,Ursus". Okupant wywiozt w latach
1944 — 1945 wszystkie obrabiarki z fabryk, po-
tozonych na zachéd od linii frontu, tj. z zakia-
dow dawnego Centralnego Okregu Przemysto-
wego (Starachowice, Ostrowiec, Skarzysko, Ra-
dom itd.). Przemyst metalowy poniost ogrom-
ne straty nie tylko pod wzgledem budynkow,
maszyn i urzadzen technicznych. Okupant
przerzedzit bardzo powaznie kadry pracowni-
kow przemystu metalowego przez wywoézki do
Rzeszy i egzekucje, albowiem pracownicy sabo-
towali od samego poczatku zarzadzenia okupan-
ta; prawie we wszystikch fabrykach pracowaty
komoérki podziemne, kolportowano prase, nie-
jednokrotnie wytwarzano bron i amunicje, dla
akcji podziemnej.

Potencjat produkcyjny przemystu metalowe-
go Ziem Odzyskanych w tym stanie, w jakim

przyjeliSmy go w roku 1945, praktycznie nie
istniat.

O rozmachu, z jakim sie metalowcy zabrali
do pracy nad uruchomieniem zakladow prze-

mystowych $wiadczy to, ze juz z koncem lipca
1945 r., a zatem zaledwie w kilka miesiecy od
ucieczki okupanta, odbyta sie w Krakowie
pierwsza Wystawa Przemystu Metalowego.

Wystawa Przemystu Metalowego w Palacu
Sztuki w Krakowie, obrazowata éwczesny stan
przemystu metalowego w wojewddztwie kra-
kowskim. Na 52 stoiskach, przewaznie matych
i skromnych, byly artystycznie ugrupowane
roznorodne dzialy przemystu i typy sprzetu
przemystowego. U wejscia, po prawej stronie,
byto urzadzone stoisko Propagandy i Informa-
cji przemystu, zaopatrujgce zwiedzajgcych
w doktadnie opracowany Biuletyn - Przewod-
nik. Ponadto zwiedzajgcy otrzymywali pamiat-
kowe znaczki wystawowe, zlecenia na znizko-
we obiady i noclegi oraz wszelkie wiadomosci
dotyczace przemystu. Dyzury przy tym stoisku
petnili na zmiane kierownicy S$wietlic fabrycz-
nych.

W duzej sali zostat skupiony ciezki przemyst
metalowy. Zwiedzajgcy mieli tu sposobnosé
zapozna¢ sie z praca Zjednoczonych Fabryk
Maszyn, Kottéw i Wagondéw L. Zieleniewski
i Fitzner Gamper, Odlewni Zelaza i Fabryki

Maszyn w Krakowie, Wytwoérni Sygnatow i U-
rzadzen Kolejowych, ktdra précz sprzetu ko-
lejowego wystawita rozmaitego rodzaju wagi.
Powaznie przedstawiato sie stanowisko Fabry-
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ki Lokomotyw w Chrzanowie ,,Fablok™, ktora
wystawita wzory skladowych czesci lokomo-
tyw. Zakiady Cynkownicze ,,Polcynk”“ pod

Zarzadem Panstwowym, Krakéw — Zablocie,
zobrazowaty proces produkcji od surowca, az
do gotowych towaréw. Zaklady te wystawity
wiadra, wanienki, garnki itp.

Obok przemystu panstwowego, byto sporo
stoisk wytworni, podlegajacych Przemystowi
Miejscowemu; rowniez Rzemiosto wojewodz-
twa krakowskiego, wystawito zbiorowo swe
eksponaty w sali na lewo od wejscia.

WIADOMOSCI RYNKU METALOWEGO
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Catos¢ Wystawy robita wrazenie bardzo
dobre. Woystawa stanowita dowdd, ze Pol-
ski Przemyst Metalowy pracuje juz zywo, ze
nie potrafita go ztama¢ przemoc germanska, ze
odrodzenie przemystu metalowego postepuje
szybkim krokiem naprzéd. Wystawa ta byta
zarazem dowodem, ze przemyst metalowy zda-
je sobie sprawe z waznosci propagandy swej
pracy — w drodze urzadzania wystaw. Wyzej
wspomniana Wystawa byta bowiem pierwsza
Wystawg Przemystowg w Polsce powojen-
nej.

Akcja socjalna w przemysle metalowym

Zorganizowana akcja wczasOw, to powaz-
na zdobycz socjalna $wiata pracy. Stosunko-
wo nowa akcja wczasow dorocznych rozwija
sie coraz pomyslniej.

Frekwencja w domach wypoczynkowych
Przemystu Metalowego wzrasta coraz bardziej.
W roku 1946 korzystato z 2-tygodniowych tur-
nuséw 6.850 osob, w roku 1947 — 11.646 0s0b,
w roku 1948 — zamierzamy wysta¢ do domoéw
wypoczynkowych 21.250 os6b. Roczna przepu-
stowos$¢ domow wypoczynkowych wynosi 23.000
0s6b. Pelne wykorzystanie doméw wypoczyn-
kowych .napotyka jeszcze na duze trudnosci
wskutek braku zrozumienia faktu, a zwilasz-
cza u pracownikow fizycznych, ze w okresie
zimowym i wiosennym mozna spedzi¢ urlop
z pozytkiem dla zdrowia i odpocza¢ réwnie do-
brze jak i w lecie. Nie znajg oni piekna i wa-
runkéw klimatycznych gér w zimie.

Dnia 1.1.1948 r. nastgpito scentralizowanie
administracji doméw wypoczynkowych przy
CZPM. Stanowilo to pierwszy etap pracy
w organizowaniu wczaséw w skali ogélno pan-
stwowej. W dalszym ciggu przewiduje sie od-
danie doméw wypoczynkowych przemystu me-
talowego w administracje KCZZ.

Budzet na prowadzenie wczaséw zatwierdzo-
no w wysokosci zt 119.270.000.

Opieka nad matka i dzieckiem.

Troska o dziecko i matke w przemysle me-
talowym jest jednym z gtdéwnych zadan poli-
tyki CZPM, ktory dazy do tego, zeby kazde
dziecko pracownika oraz kazda matka potrze-
bujaca opieki, otrzymata jg w odpowiedniej for-
mie. Opieka ta wyraza sie w prowadzeniu sze-
regu wiasnych placowek socjalnych, oraz
w kierowaniu dzieci i matek do innych tego ro-
dzaju placéwek, prowadzonych przez takie In-
stytucje jak RTPD, ChiTPD, ZHP.

Obecnie prowadzimy 5 wiasnych Zziobkow
dla 150 dzieci, 17 wiasnych Stacji Opieki nad
Matkg i Dzieckiem dla 6.530 dzieci, 32 wilasne
przedszkola dla 1.749 dzieci i jedno wiasne pre-
wentorium na 60 t6zek. Ponadto 100 dzieci

pracownikow Przemystu Metalowego znajdu-
je opieke w ,,obcych” Zztobkach, 2.303 w ,,0b-
cych" Stacjach Opieki nad Matkg i Dzieckiem,
1.453 w ,,obcych" przedszkolach oraz 155 w ,,0b-
cych” prewentoriach.

Na kolonie i potkolonie w roku 1947 wysta-
no 12.299 dzieci pracownikéw Przemystu Me-
talowego, co stanowi 40% stanu dzieci, w wie-
ku kolonijnym. W roku 1948 postanowilismy
rozbudowa¢ w znacznym stopniu w Przemysle
Metalowym akcje Opieki nad Matkg i Dziec-
kiem. Przewidujemy oddanie do uzytku no-
wych 13 wiasnych zlobkéw, 3 wiasne Stacje
Opieki nad Matka i Dzieckiem bez dozywiania,
20 Stacji z dozywianiem, 26 wiasnych przed-
szkoli, 2 wiasne prewentoria, 62 wiasne punk-
ty kolonijne i 29 wiasnych punktéw potkolo-
nijnych. W akcji naszej gtdwng trudnos¢ sta-
nowi brak odpowiednio wykwalifikowanego
personelu, ktory przyczynitby sie do rozwinie-
cia na szerszg skale naszej dziatalnosci.

Na akcje Opieki nad Matkg i Dzieckiem za-
twierdzono budzet na rok biezacy w sumie
zt 365.495.000.—.

Kultura i oswiata.

W terenie posiadamy 198 Swietlic i 192 bi-
blioteki o tgcznej ilosci ksigzek 50.450 egz.

W okresie sprawozdawczym poétrocznym od
4.10.1947 wydano w S$wietlicach 68 gazetek
sciennych, 925 drukow czasopism, odbylo sie
765 odczytow i referatow, 280 zwiedzan ksztat-
cacych i 374 wypraw do teatrow, 105 zespotow
dramatycznych amatorskich dato 250 przed-
stawien, 68 chorow i 71 orkiestr daty 350 kon-
certow, 287 zespotéw sportowych brato czyn-
ny udziat w 1235 imprezach sportowych. Swie-
tlice urzadzity 93 wycieczki turystyczne i bra-
ty udziat w 276 pokazach filmowych.

Na prowadzenie pracy kulturalno - o$wiato-
wej i sport, przemyst metalowy odda KCzz
w roku 1948 — 81.777.000 zi.

Lekarze fabryczni.

Przy kazdej fabryce liczacej ponad 500 osob
jest zatrudniony lekarz przemystowy, ktérego
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obowigzkiem jest pilnowanie przestrzegania
zasad higieny, oraz zapobieganie chorobom za-
wodowym robotnikéw, badanie wystepujacych
przy produkcji szkodliwych dla zdrowia wpty-
wow, opieka nad sportem itd.

Na higiene zatwierdzono budzet w sumie
zt 25.000.000.—.

tgczny budzet akcji socjalnej wynosi.

Na rok 1946 . . .. —
1947  _ _ _ - 454.249.000 zt.
1948 _ _ _ . 838.929.000 ,
Stotowki.

Na terenie CZPM istniejg przy 188 Zakia-
dach stotowki, obstugujace ok. 100.000 pra-
cownikéw, przy ogolnym stanie zatrudnienia
138.000 pracownikéw. Koszty administracyjne
stotdwek, jak réwniez i koszty artykutdw zyw-
nosciowych sg pokrywane z dotacji Zaktadéw
Pracy, przy czym dotacja w gotéwce na wyzy-
wienie wynosi zt 600.— na pracownika mie-
siecznie.
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Stotowki, mimo niewielkich dotacji na zyw-
no$¢ potrafig wydac positki odpowiadajace na-
0go6t wymaganiom pracownikow. Stotéwki bo-
wiem, oprocz zakupéw czynionych w RSA
i Spotdzielniach terenowych, sg zaopatrywane
przez przyfabryczne majatki, oraz mieso uzy-
skiwane z hodowli przystotéwkowych.

Oto cyfry:

W IV kwartale 1947 r. stotowki otrzymaty
z majatkow 1.260.000 kg roéznych warzyw oraz

omocom 396 kg.
mleka 5960 Itr.
masta 1061 kg.
jaj - - - 11061 szt.
miesa . 12852 kg.

Hodowle przystotowkowe w IV kwartale

1947 r. dostarczyty:
348 szt. Swin ogodlnej wagi ca 35.000 kg,
innych ogodlnej wagi 1.170 kg.
H. N.

Konkurs na znak przemystu metalowego

Sprawa ustalenia znaku przemystu metalo-
wego byta oddawna aktualna. Znak taki, uwi-
doczniony i powtarzany we wszystkich wy-
dawnictwach katalogach, cennikach jak row-
niez wszedzie tam, gdzie przemyst metalowy
dociera do najszerszych warstw spoteczenstwa
winien sta¢ sie symbolem tego przemyshu
i stale przypomina¢ o zadaniach jakie prze-
myst metalowy ma do spetnienia i 0o ogromie
juz wykonanych prac.

Zdajemy sobie sprawe, ze ustalenie takiego
znaku nie jest tatwe. Majgc na uwadze nikie
wyniki poprzednio dokonanych préb, Centra-
la Handlowa Przemystu Metalowego w War-
szawie ogtosita konkurs na Znak Przemystu
Metalowego. Po zebraniu prac w ilosci okoto
50 sztuk zostato zwotane posiedzenie Sadu
Konkursowego w skfadzie nastepujgcym:

przewodniczacy Profesor Siennicki
i przy wspoétudziale:
Nacz. Dyrektora Wencla CHPM
Dyrektora Zygmuntowicza CZPM
Dyrektora Blachowskiego CHPM
N. Redaktora inz. Troskolanskiego SIMP
Inz.-arch. Bogustawskiego SARP
Art. graf. Czerwinskiego Zw. Plastykéw.
Nalezy stwierdzi¢, ze Sad Konkursowy sta-
nat wobec trudnego zadania a to z tego powo-
du, ze nadestane prace albo nie odpowiadaty
warunkom konkursu, albo tez poziom ich po-
zostawial wiele do zyczenia. Praca wykonana
przez Ob. Zduna Eugeniusza, Dyrektora Za-
ktadow Graficznych ,,Ksigzkall w todzi, w po-
staci uwidocznionej na okfadce, uzyskata I na-
grode. K. F.

Oktadke projektowat Czestaw Barancewicz, Sekretarz Techniczny IW SIMP.

Ostateczne forme graficzne odznaki
kreslarz ¢ konstruktor Biura Technicznego IW SIMP.

Witold Michalski,

PRENUMERUJCIE

czasopisma techniczne:

Przemystu Metalowego opracowat

-MECHANIK"
~PRZEGLAD MECHANICZNY"

Wydavvnictwa

INnstytutu Wydawvwvniczego SIMP

Warszawa, ul. Mickiewicza 18.
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Inz. Z. Nowakowski — Produkcja bottow w Pol- promyszlennosti w Krakowie w_ijulie 1945 g. 44
sze. _ 22 H. Ni — Zamietka o socjalnoj diejatielnosti w

Inz. O. Kwiecifiski — Zestianaja upakowka. 24 metattopromyszlennosti. 45

Inz. J. Wieczorek — Produkcja zestianych iz- K. F. — Konkurs na znak Metatopromyszlen-
dielii. 25 nosti. 46
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CEATRALA

PRZEMYSLU ME

HAADLOWA
ALOWEGO

WARSZAWA, UL. PRZEMYSEOWA 26

WYEACZNA SPRZEDAZ ARTYKUELOW

Eksporterzy: ,,Polimex“ Polskie Towarzystwo
Eksportowo - Importowe Maszyn i Narze-
dzi, Warszawa — Zgoda 5,

Branzowe Biura Sprzedazy:

1. Biuro Sprzedazy Wyrob6éw Blaszanych,
Bytom — ul. Chrzanowskiego 17.

2. Biuro Sprzedazy Gwozdzi, Drutu i Czarnych
Narzedzi,
Bytom — ul. Wroctawska 14.

3. Biuro Sprzedazy Srub, Nitéw i Czeéci Ku-
tych,
Bytom — PI. Stalina 11.

4. Biuro Sprzedazy Odlewow,
Warszawa — ul. Mokotowska 12.

5. Biuro Sprzedazy Narzedzi,
Pruszkéw — Sienkiewicza 19.

oraz Wydziaty Zbytu:

1. Wydziat Zbytu Zjednoczenia Przemystu Ob-
rabiarkowego,
Pruszkéw — Sienkiewicza 19.

2. Wydziat Zbytu Przemystu Maszynowego,
Gliwice — Zwyciestwa 7.

Sktady wielobranzowe:

Poznan, Gdansk, Woroctaw, Szczecin, Kra-
kow, Katowice, Gliwice, Chorzéw, Swie-
tochtowice, Lublin, Bytom, Olsztyn.

specjalne

Sklepy Przemystu

Warszawa, t6dz, Katowice, Wroctaw, Gdynia.

PANSTWOWEGO

PRZEMY St U METALOWEGO

»Vvarimex“ Polskie Towarzystwo Handlu

Zagranicznego, Warszawa — Kredytowa 4.

6. Biuro Sprzedazy Mebli Stalowych i Galan-
terii Metalowej,
Bytom — Karola Miarki 16.

7. Biuro Sprzedazy Wyroboéw Przemystu Pre-
cyzyjnego i Optycznego,
£ 6dz — ul. Wigury 21.

8. Biuro Sprzedazy Maszyn Rolniczych,
t6dz — ul. Traugutta 9.

9. Biuro Sprzedazy Wyrobow Przemystu Mo-
toryzacyjnego,

Warszawa — ul. Mazowiecka 13.

3. Wydziat Zbytu Zjednoczenia Przemystu Kot-
larskiego,
Krakow — PI. J. Kossaka 6.

4, Wydziat Zbytu Zjednoczenia Przemystu
Taboru i Sprzetu Kolejowego,
Poznan — Daszynskiego 174.

Skiady hurtowe Maszyn Rolniczych.

Przy wszystkich fabrykach oraz w Poznaniu
i Bydgoszczy.

Precyzyjnego i Optycznego:






