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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrot opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkow i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszer wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) = nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL

Polskiej

Data: 2024.02.19
URZAD PATENTOWY A
RZECZ’\}POSPOLITEJ POLSKIEJ 084510 CET

‘ Dokument podpisany
przez Urzad Patentowy
' Rzeczypospolitej




l. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

AT (21) 442021 (22) 202208 16

(51) A61F 6/08(2006.01)
A61B 8/00 (2006.01)
B33Y 80/00(2015.01)
B29C 64/10(2017.01)

(71)  WARSZAWSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY, Warszawa

(72) BOJANOWICZ WOJCIECH; GODEK BARTOSZ;
KOSINSKI PRZEMYSEAW; MAJEWSKA AGATA;
WIELGOS MIROSEAW; BASZA MIKOEAJ

(54) Pessar potozniczy dopasowany do szyjki macicy
i sposob wytwarzania pessara

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest Pessar potozniczy wykonany
z silikonu medycznego w ksztafcie zblizonym do pierscieniowego
$cietego stozka, przypominajacego wycinek sfery, z gérnym otwo-
rem (2) i dolnym otworem (3), pomiedzy ktérymi znajduje sie prze-
lotowy otwor (4) charakteryzujacy sie tym, ze grubos¢ scianki (5)
pessara zawiera sie w zakresie 3 — 8 mm, kat nachylenia osi otwo-
ru gérnego (2) w stosunku do osi otworu dolnego (3) zawiera sie
w przedziale 0 — 90 stopni, jednoczednie w $ciance (5) wykonano
przelotowe otwory fenestracyjne (6). Przedmiotem zgtoszenia jest
takze sposodb wytwarzania pessara potozniczego.

(15 zastrzezeri)

Al (21) 442022 (22) 202208 16

(51) A61K 9/14(2006.01)
A61K 31/685(2006.01)
A61K 38/48 (2006.01)
A61P 15/14(2006.01)

(71) NUTROPHARMA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lesznowola
(72) WIETRAK EWA; POPIEL MARTA; FILIPOWICZ NATALIA

(54) Kompozycja doustna dla karmigcych matek
i jej zastosowanie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja doustna dla kar-
migcych matek zawierajaca lecytyne, charakteryzujaca sie tym,
Ze zawiera ponadto bromelaine, a lecytyna jest odolejona. Przed-
miotem zgtoszenia jest réwniez zastosowanie kompozycji wedtug
wynalazku do wspierania i/lub polepszenia laktacji, korzystnie
w stanach utrudnionego wyptywu mleka i/lub zapalenia piersi.
(18 zastrzezeri)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYSLOWE; TRANSPORT

Al (21) 442037 (22) 202208 17

(51) BO1D 53/14(2006.01)
B0O1D 53/62 (2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

2) CHROBOK ANNA; LATOS PIOTR; SIEWNIAK AGNIESZKA
54) Sposob absorpcji CO, z gazéw po-procesowych

57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb absorpcji gazéw po-
-procesowych, ktéry polega na tym, ze zwiazki oparte o aminy mie-
sza sie ze zwigzkami z grupy hydroksylowej w stosunku molowym
od 1.1 do 12:1 oraz CO, w wodzie w ilosci 0% do 200% masowych
w stosunku do aminy, proces prowadzi sie w temperaturze od 20°C
do 120°C, korzystnie w 80°C pod cisnieniem od 1 do 10 bar, ko-
rzystnie 2 barow w czasie od 1 h do 4 h, korzystnie 2 h, nastepnie
otrzymana ciecz jonowg poddaje sie desorpcji CO,.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 442008 (22) 202208 12
(51) B0O1J8/18(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IMTADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakow

(72) BERKOWICZ-Pt ATEK GABRIELA; ZUKOWSKI WITOLD;
LESKI'KRYSTIAN

(54) Sposéb spalania paliw alternatywnych lub biomasy
w ztozu fluidalnym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob spalania paliw alter-
natywnych lub biomasy w ztozu fluidalnym, ktéry polega na tym,
Ze w procesie spalania stosuje sie fluidalne ztoze binarne o zmien-
nym pionowym profilu gestosci, utworzone z dwodch odpornych
mechanicznie i termicznie materiatéw o srednicy czastek od 50
do 1000 pm, réznigcych sie gestoscig wiasciwg o co najmniej
20% i ktorych minimalna predkos¢ fluidyzacji rézni sie nie wiecej
niz 40%, przy czym proces spalania prowadzi sie przy wydatku ob-
jetosciowym powietrza lub mieszaniny powietrza z gazami zawra-
canymi z procesu, zapewniajacym liczbe fluidyzacji sktadnika ztoza
0 wiekszej gestosci w przedziale 1 do 10, utrzymujac temperature
ztoza zakresie od 400°C do 1000°C i dozujac materiat przetwarzany
termicznie w takiej ilosci, by stezenie tlenu w gazach odlotowych
wynosito od 6% - 11% obj. Fluidalne ztoze binarne jest korzystnie
utworzone z piasku o wielkosci ziaren 100 -140 um i cenosfer o wiel-
kosci ziaren 140 - 160 pym.

(5 zastrzezen)

Al (21) 442036 (22) 202208 17

(51) B01J20/30(2006.01)
B01J20/16 (2006.01)
B01J20/20 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET JANA KOCHANOWSKIEGO W KIELCACH,
Kielce; POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) SLOMKIEWICZ PIOTR M.; SZCZEPANIK BEATA;
PIOTROWSKI KRZYSZTOF; SAKIEWICZ PIOTR
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(54) Sposdb wytwarzania kompozytu weglowo-
-zeolitowego na bazie prekursora weglowego
z wibékniny celulozowej do adsorpcji naproksenu
z solankowych wéd pokapielowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania kom-
pozytu weglowo-zeolitowego na bazie prekursora weglowego
z wiokniny celulozowej do adsorpdji naproksenu z solankowych
wod pokapielowych, polegajacy na zmieszaniu zeolitu mielonego
o rozmiarze ziaren 0,3 - 0,9 mm z widkning celulozowa, ktéry polega
na zmieszaniu 4 czesci wagowych zmielonej wiokniny celulozowej
7 4 czesciami wagowymi wody przez 20 min., a nastepnie dodawa-
niu 8 czesci wagowych wody i poddawaniu sie homogenizacji, az
do otrzymania jednorodnej zawiesiny i nastepnie dodawaniu kwa-
su solnego o stezeniu 10% wagowych do uzyskania pH zawiesiny
celulozowej od 6,5 do 7,5 i do tej zawiesiny celulozowej dodaje sie
7 cze$ciwagowych ziarnistego produktu zeolitowego otrzymanego
7 10 czesci wagowych frakcji zeolitu mielonego o rozmiarze ziaren
0,3 -09 mm zdodatkiem 7 czesci wody solankowej o zawartosci jo-
now sodu okoto 12000 mg/I, jondw wapnia okoto 2500 mg/I, jondw
chlorkowych okoto 16000 mg/I i mieszaniu catosci przez 150 min.
i odsaczeniu jako ziarnisty produkt zeolitowy, a catos¢ mieszaniny
zawiesiny celulozowej z produktem zeolitowym odsacza sie z wody,
suszy przez 6 godzin w temperaturze 313 Ki karbonizuje w atmosfe-
rze azotu z narostem temperatury 10 K/min., w zakresie temperatur
373 - 1073 Ki w izotermie 1073 K przez 4 godziny.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 442029 (22) 202208 17

(51) B09C 1/10(2006.01)
CO5F 11/08 (2006.01)
AOTN 63/27(2020.01)
C12N 1/20(2006.01)
C12R 1/38(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa

(72) DEBIECANDRZEJEWSKA KLAUDIA;
MUSIALOWSKI MARCIN; KOWALEWSKA tUCJA;
STASIUK ROBERT

(54) Kompozycja zawierajgca syderofory produkowane
przez szczep Pseudomonas H12B, zastosowanie
syderoforéw wytwarzanych przez ten szczep,
sposob wytwarzania kompozycji zawierajacej
syderofory oraz podtoza do wytwarzania takiej
kompozycji

(57) Przedmiotem zgloszenia jest kompozycja zawierajaca syde-

rofory wytwarzane przez szczep Pseudomonas H12B, zdepono-

wany pod numerem B/00321 w Polskiej Kolekgji Mikroorganizméw

Instytutu Immunologii i Terapii Doswiadczalnej PAN we Wroctawiu,

Polska, przeznaczona do poprawy jakosci mikrobiologicznej gleby,

zwiekszania biodostepnosci mikro- i makrosktadnikow niezbed-

nych do prawidtowego wzrostu i rozwoju mikroorganizmoéw gle-
bowych oraz roslin, zwiekszania mobilnosci metali ciezkich w gle-
bie, przyspieszenia biodegradacji zwigzkéw ropopochodnych lub
promowania kietkowania roslin uprawnych, sposéb wytwarzania
kompozycji zawierajacej syderofory oraz podtoza do wytwarzania
takiej kompozycji.

(15 zastrzezeri)

AT (21) 442023 (22) 202208 16

(51) B21D 1/02(2006.01)
B21D 3/02(2006.01)
B21C47/06 (2006.01)
B21C 47/22(2006.01)
B23P 23/06 (2006.01)

(71) TESKO STEEL SPOtKA Z OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rybnik
(72) SCHNABEL ROBERT

(54) Sposéb i urzadzenie do prostowania blach
rozwijanych z kregu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob i urzgdzenie do prosto-
wania blach rozwijanych z kregu. Sposob prostowania blach rozwi-
janych z kregu w ukfadzie zawierajacym rozwijak, system czujnikow
pomiarowych naprezen wiasnych, prostownice rolkowa wstepna
i prostownice rolkowa wykanczajaca polega na tym, ze do kregu
blachy (2) zamocowanej w rozwijaku (3) przyktada sie uktad czuj-
nikdw pomiarowych tak, ze w trakcie rozwijania blachy w sposéb
ciagty mierzy sie poziom naprezer wiasnych na szerokosci kregu
przekazujac sygnat do uktadu sterowania predko$ciami obrotowy-
mi (w1) i (w2) rolek prostownic (5) i (6) i w zaleznosci od poziomu
naprezen wiasnych blachy reguluje sie w czasie rzeczywistym site
naciggu pomiedzy prostownicami poprzez zwiekszenie lub zmniej-
szenie predkosci obrotowej rolek (w2) w prostownicy wykanczaja-
cej (6) w stosunku do predkosci obrotowej rolek (w1) w prostowni-
cy wstepnej (5) przy czym system optyczny (7) weryfikuje finalng
falistos¢ blachy po wyjsciu z prostownic i dokonuje korekcji war-
tosci naciagu poprzez zwiekszenie predkosci obrotowej rolek (w2)
w prostownicy wykanczajacej (6).

(8 zastrzezen)
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Al (21) 442020 (22) 20220816
(51) B23K 37/06 (2006.01)

(71) BASE GROUP SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Koszwaty
(72) CENTKOWSKI tUKASZ; MADRY KRZYSZTOF

(54) Sposdb spawania elementéw spawalnych
na stanowisku zrobotyzowanym z uksztattowana
wysokoscia spoiny oraz wktadka wyptywu spoiny

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
sposéb spawania elementéw spawalnych na stanowisku zrobo-
tyzowanym z uksztattowang wysokoscia spoiny oraz wkfadka wy-
ptywu spoiny. Sposéb spawania elementéw metalowych na sta-
nowisku zrobotyzowanym z uksztattowang wysokoscig spoiny
oraz wkfadka wyptywu spoiny, charakteryzujacy sie tym, ze wstep-
nie sczepia sie taczone elementy po czym do wnetrza sczepio-
nych elementéw montuje sie na obu korcach wyptywu spoiny
kostki wyptywu spoiny, przy czym pozycja kostki utrzymywana
jest poprzez sprezyne rozpierajaca kostki, ktéra dociska je do we-
wnetrznych $cianek spawanego elementu oraz przy wykorzysty-
waniu elementéw dociskajacych kostki w kierunku prostopadtym
do kierunku dziatania sprezyny, przy czym kostka uktadana jest
w taki sposob azeby krawedZ najdtuzszego elementu przylegata
w miejscu styku spawanych detali, zas boczne elementy kostki
powodujg zatrzymanie ptynnego jeziorka spawalniczego, ktére
formuje zakonczenie spoiny w taki sposéb by spoina nie sptywata
poza krawed? detalu, co pozwala takze na utrzymanie wymaganej
wysokosci spoiny, przy czym elementy robocze kostki, czy tez te
ktére maja kontakt z ciektym jeziorkiem zbudowane sg z materia-
tow dobrze odprowadzajacych ciepto co zapobiega wymiesza-
niu sie ciektego metalu elementu spawanego i kostki, nastepnie
prowadzi proces spawania rozpoczynajac od wybranej krawedzi
w odlegtosci 0 do 30 mm dla grubosci blachy 6 do 12 mm od kra-
wedzi wyptywu spoiny, przy czym palnik prowadzi sie ruchem
jednostajnym do skraju wybranej krawedzi, zawraca do przeciw-
legtej krawedzi i zawraca na odlegtos¢ zblizong do poczatkowej
wskazanej wyzej odlegtosci od przeciwlegtej krawedzi, po czym
zawraca i powtarza ruch palnika do uzyskania wymaganej wyso-
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kosci spoiny, za$ po uzyskaniu wymaganej wysokosci spoiny kostki
wycigga sie z wnetrza elementéw i odktada do wystudzenia, zas
nadlew poddaje obrébce $ciernej.

(11 zastrzezeri)

Al (21) 442039 (22) 202208 18

(51) B25J7/00(2006.01)
B25J9/10(2006.01)
B25J 15/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IMTADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakow
(72) TORA GRZEGORZ

(54) Chwytak do mikroobiektow

(57) Chwytak do mikroobiektdw, zawierajacy rame, szczeki, ogni-
wa i silnik, ktory charakteryzuje sie tym, ze z ramg (1) potaczone jest
pierwsze przewezenie (D), drugie przewezenie (G), trzecie przewe-
Zenie (J), czwarte przewezenie (M), pigte przewezenie (N) oraz széste
przewezenie (S). Na watku silnika krokowego, wewnatrz fozyska (2),
jest zamontowana, na sztywno, mimosrodowa tarcza (3). Ponadto
na tozysko (2) natozona jest pierwsza dzwignia (4) majaca postac
przecietej obejmy, pofaczona siédmym przewezeniem (C) z pierw-
szym ogniwem (5). Pierwsze ogniwo (5) pofaczone jest réwniez
z pierwszym przewezeniem (D) oraz poprzez ésme przewezenie (E)
z drugim ogniwem (6), ktore za pomoca dziewigtego przeweze-
nia (F) jest potaczone z trzecim ogniwem (7). Natomiast trzecie ogni-
wo (7) potaczone jest z drugim przewezeniem (G) oraz za posred-
nictwem dziesigtego przewezenia (H) z druga dzwignig (10). Z kolei
druga dZzwignia (10) poprzez jedenaste przewezenie () pofagczona
jest z trzecig dZzwignia (18), a poprzez dwunaste przewezenie (R)
z czwarta dzwignig (12). Ponadto trzecia dZzwignia (18) jest pofaczona
z trzecim przewezeniem (J) oraz poprzez trzynaste przewezenie (K)
z czwartym ogniwem (17), ktére za posrednictwem czternastego

przewezenia (L) jest pofaczone z pigta dZzwignia (16). Natomiast
czwarta dzwignia (12) jest potaczona z széstym przewezeniem (S)
oraz poprzez pietnaste przewezenie (P) z pigtym ogniwem (11), ktd-
re za posrednictwem szesnastego przewezenia (O) jest potgczone
7 sz6sta dZzwignig (13). Dodatkowo pigta dzwignia (16) jest potaczo-
na z czwartym przewezeniem (M) oraz pierwsza szczeka (15). Z kolei
szosta dzwignia (13) jest potgczona z pigtym przewezeniem (N) oraz
drugg szczeka (14). Ponadto na ptycie znajdujg pierwszy czujnik la-
serowy (20) oraz drugi czujnik laserowy (9), za$ do piatej dzwigni (16)
jest przytwierdzony pierwszy ekran (19), a do szdstej dzwigni (13)
jest przytwierdzony drugi ekran (8).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 442038 (22) 202208 18

(51) B60P 7/13(2006.01)
B65D 90/18 (2006.01)

(71)  SERVO COOL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Pszczyna
(72) ROGOZINSKI PRZEMYSt AW

(54) Rama posrednia oraz system do zatadunku
kontenera na platforme

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest rama pos$rednia do zatadunku
kontenera na platforme wykonana z ksztattownika, ktory w czte-
rech rogach zawiera zamocowane co najmniej cztery resory (2),
kazdy wyposazony w rolke jezdna (1) zwrécona w kierunku na ze-
wnatrz ramy posredniej (3), przy czym do resoréw (2) zamocowane
sq poduszki pneumatyczne (5), z rurami doprowadzajacymi spre-
zone powietrze, ktére to poduszki pneumatyczne (5) umieszczone
sq pomiedzy rolkami jezdnymi (1) a miejscem zgtoszenia moco-
wania resora (2) do ramy posredniej. Przedmiotem zgtoszenia jest
takze system do zatadunku kontenera na platforme, ktéry zawiera
rame posrednig (3).

(7 zastrzezeri)

NN

Al (21) 442012 (22) 202208 12

(51) B60T 13/66 (2006.01)
B60T 17/22 (2006.01)
B60T 8/17 (2006.01)
B60L 7/26 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ - POZNANSKI
INSTYTUT TECHNOLOGICZNY, Poznan
(72) GOLIWAS DAMIAN; KALUBA MARIAN

(54) Ukfad sterujacy cisnieniem w przewodzie gtéwnym
hamulca pneumatycznego pojazddw, zwtaszcza
pojazddw szynowych

(57) Ukfad sterujacy cisnieniem sprezonego powietrza w prze-

wodzie gtéwnym hamulca pneumatycznego pojazddw, zwiaszcza

pojazdow szynowych, zawierajacy przektadnik cisnienia (P) do ste-
rowania cisnieniem o zdolnosci napetniania i oprézniania sprezo-
nym powietrzem przewodu gtéwnego (PG) o pojemnosci co naj-
mniej 400 |, ktéry to przektadnik cisnienia (P), sterowany cisnieniem
sterujgcym (St) potaczony jest z przewodem gtownym (PG) oraz
przewodem zasilajacym (PZ), a przewdd zasilajacy (PZ) potaczony

z zaworem maszynisty (ZM) oraz zbiornikiem sterujagcym (ZS), cha-

rakteryzujacy sie tym, ze przewdd gtowny (PG) wyposazony jest
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w zasilany z przewodu zasilajgcego (PZ) zawor elektropneumatycz-
ny (N) napetniajacy przewod gtéwny (PG).
(6 zastrzezen)

PG ~

Al (21) 442027 (22) 202208 16

(51) B65G 47/74(2006.01)
B65G 35/06 (2006.01)
B65G 47/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA BYDGOSKA
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH, Bydgoszcz
(72) TOMASZEWSKI TOMASZ; PIATKOWSKI TOMASZ

(54) Ukfad jezdny jednostki transportujacej sortera
poprzeczno-tasmowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uktad jezdny jednostki transpor-
tujacej sortera poprzeczno-tasmowego, porusza sie wzdtuz profili
prowadzacych toru, ktory skfada sie z kofa jezdnego mocowanego
za pomocy osi, potaczenia $rubowego do wspornika kota jezdne-
go (4) i kota prowadzacego (7) mocowanego do belki poprzecznej
jednostki transportujace za pomoca dzielonej osi gtéwnej (15), tulei
dystansowej (16) i tozyska $lizgowego (17) osadzonego w wsporni-
ku kota jezdnego (4). Profile toru prowadzacego skfadajq sie z biezni
pionowej i szerszej biezni poziomej niz profil mocowanej z wyko-
rzystaniem uchwytu.

(1 zastrzezenie)

7 14 7 16

DK

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 442024 (22) 202208 17

(51) C01B 3/08 (2006.01)
C07C 1/12(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) MORAWSKI ANTONI WALDEMAR;
NARKIEWICZ URSZULA; CMIELEWSKA KATARZYNA;
KUSIAK-NAJMAN EWELINA; PELECH IWONA;
SIBERA DANIEL; STACIWA PIOTR;
WANAG AGNIESZKA MARIA; GANO MARCIN;
EKIERT EWA; KAPICA-KOZAR JOANNA

(54) Spos6b wytwarzania wodoru i redukgji CO,

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania wodoru
i redukgji CO, do uzytecznych weglowodoréw, wedtug wynalaz-
ku, w ktorym reakcje prowadzi sie w fazie wodnej, gdzie roztwor
wodny wysyca sie gazowym CO,, a nastepnie naswietla sie promie-
niowaniem UV-A i UV-C. Sposéb charakteryzuje sie tym, ze roztwor
wodny uzyskuje sie przez dodanie do wody nieorganicznych form
cynku ulegajacych rozpuszczeniu podczas wysycania CO,, przy
czym roztwor wodny przeptukuje sie gazowym CO, do uzyskania
kwasnego odczynu oraz klarownego i transparentnego roztwordu,
a nastepnie catos¢ naswietla sie promieniowaniem UV-Vis.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 442014 (22) 202208 13

(51) CO2F 3/32(2023.01)
CO2F 11/02 (2006.01)
CO2F 11/04 (2006.01)
C12M 1/00 (2006.01)
CO2F 9/00 (2023.01)

1) DREWNIANY JAKUB, Pszow
2) DREWNIANY JAKUB

4) Sposo6b oczyszczania $ciekéw z wykorzystaniem
alg, uktad do realizacji tego sposobu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uktad urzadzen do oczyszcza-
nia sciekow zawierajgcy uktad napowietrzania Sciekow, reaktor
glondw zawierajacy glony, doprowadzenie gazéw zawierajacych
dwutlenek wegla, Zzrédto swiatta, ktéry charakteryzuje sie tym,
Ze reaktor glonéw (7) ponadto zawiera doprowadzenie odcie-
kow (14, 15) z oczyszczalni $ciekdw oraz wyprowadzenie gazow
zawierajacych tlen (18), a uktad napowietrzania oczyszczalni scie-
kow (9) zawiera doprowadzenie tlenu (18) z reaktora glonéw (7).
Przedmiotem zgtoszenia jest takze sposéb oczyszczania $ciekow
realizowany w uktadzie urzadzen zawierajgcym ukfad napowie-
trzania sciekdw, reaktor glondw zawierajacy glony, doprowadze-
nie gazéw zawierajacych dwutlenek wegla, Zrodto swiatta, gdzie
do reaktora glonéw doprowadza sie gaz zawierajacy dwutlenek
wegla, ktory charakteryzuje sie tym, ze do reaktora glonéw (7)
ponadto doprowadza sie odcieki (14, 15) z oczyszczalni $ciekow
i w wyniku uprawy glonéw uzyskuje sie biomase (21) oraz gaz za-
wierajacy tlen (18), ktory doprowadza sie do uktadu napowietrza-
nia oczyszczalni sciekow (9).

—
=

7
7

—
(@a)

(8 zastrzezen)
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Al (21) 443331 (22) 20221229

(51) CO2F 11/04(2006.01)
CO2F 11/18(2006.01)
CO2F 11/143(2019.01)

CO2F 3/32(2023.01)
CO02F 9/00 (2023.01)
C12M 1/00(2006.01)
(31) P442013 (32) 20220813 (33) PL
P442014 202208 13 PL

1) DREWNIANY JAKUB, Pszow
(72) DREWNIANY JAKUB

(54) Sposob przeprowadzania obrébki osadéw
$ciekowych, uktad do realizacji tego sposobu

(57) Sposéb przeprowadzania procesu obrobki cieplnej osadu
realizowany w ukfadzie zawierajacym co najmniej jeden reak-
tor (1, 1, 1), osadu (9), co najmniej jeden wymiennik ciepta (2, 2'),
do podgrzewania osadu (9), wydzielona komore fermentacji bez-
tlenowej WKF (15), uktad pozyskiwania biogazu (3) z WKF (15) oraz
silnik kogeneracyjny (4) zasilany biogazem (3) zawierajacy ukfad
chtodzenia ciecza charakteryzuje sie tym, ze obejmuje nastepu-
jace etapy: a) do komory co najmniej jednego reaktora (1, 1, 1)
wprowadza sie osad (9), b) do jednego lub wielu wymiennikéw
ciepfa (2, 2, 2") doprowadza sie ciepto technologiczne w postaci
goracego ptynnego lub gazowego medium, ¢) nastepnie osad (9)
znajdujacy sie w komorze co najmniej jednego reaktora (1, 1, 1)
podgrzewa przy pomocy medium przeprowadzonego przez jeden
lub wiele wymiennikéw ciepta (2, 2/, 2") do temperatury w zakresie
40°C do 200°C, przez okres co najmniej 20 minut, d) nastepnie zhy-
drolizowany osad (11) lub schtodzony zhydrolizowany osad wypro-
wadza sie z co najmniej jednego reaktora (1, 1, 1") i doprowadza sie
do wydzielonej komory fermentacyjnej WKF (15) i prowad?zi sie pro-
ces fermentacji, f) z wydzielonej komory fermentacyjnej WKF (15)
pozyskuje sie biogaz (3) i kieruje sie do spalania w kogeneracyjnym
silniku (4) w celu wytworzenia energii elektrycznej (12) i ciepta tech-
nologicznego. Uktad do realizacji sposobu zawiera wymienione
W sposobie urzadzenia.

(32 zastrzezenia)
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AT (21) 442013 (22) 202208 13

(51) CO2F 11/13(2019.01)
CO2F 11/143(2019.01)

(71) DREWNIANY JAKUB, Pszéw
(72) DREWNIANY JAKUB

(54) Sposob przeprowadzania obrébki osadéw
$ciekowych, uktad do realizacji tego sposobu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uktad urzadzen do przepro-
wadzania hydrolizy osadu, zawierajacy co najmniej jeden reaktor
osadu z doprowadzeniem i wyprowadzeniem osadu, ktory charak-
teryzuje sie tym, ze co najmniej jeden reaktor (1), (1") zawiera/ja jed-
na lub wiecej dodatkowa/e, wydzielona/e przestrzeri/e (2) zawie-

rajaca/e doprowadzenie/a i wyprowadzenie/a jednego lub wiecej
medium/ow grzewczego/ych lub chtodzacych, a komora osadu
$ciekowego reaktora (1) jest zamknieta i szczelna w zakresie cisnie-
nia 1 - 20 atm. Zgtoszenie obejmuje takze sposdb przeprowadzania
procesu hydrolizy osadu realizowany w powyzszym uktadzie, gdzie
osad podgrzewa sie w co najmniej jednym reaktorze (1), (1), ktory
to sposob charakteryzuje sie tym, Zze proces obejmuje nastepujace
etapy. a) do komory co najmniej jednego reaktora (1), (1") wpro-
wadza sie osad (9), b) do jednej lub wiecej dodatkowej/ych prze-
strzeni (2) doprowadza sie gorgce medium, ¢) nastepnie osad (9)
znajdujacy sie w komorze co najmniej jednego reaktora (1), (1)
podgrzewa przy pomocy medium przeprowadzonego przez do-
datkowa wydzielong przestrzen (2) w opcjonalnej obecnosci NaOH
do temperatury w zakresie od 40°C do 200°C, przez okres co naj-
mniej 20 minut, d) nastepnie zhydrolizowany osad wyprowadza sie
7 co najmniej jednego reaktora (1), (1") w celu dalszej obrobki.

(28 zastrzezen)

Al (21) 442032 (22) 20220818

(51) CO7K 14/24(2006.01)
C12N 9/02 (2006.01)
AOTN 63/23(2020.01)
AO01P 7/04 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET IM. ADAMA MICKIEWICZA
W POZNANIU, Poznan
(72) BARANEK JAKUB; WOJTKOWIAK FILIP

(54) Biatko SmLPMO21_Sm5, sposéb pozyskiwania
biatka oraz jego zastosowanie w zwalczaniu
szkodnikow

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest biatko SmLPMO21_Sm5 o se-
kwendji 1, sposéb pozyskiwania tego biatka oraz jego zastoso-
wanie w zwalczaniu szkodnikow z rzeddw Blattodea, Coleoptera,
Diptera, Hemiptera, Homoptera, Hymenoptera, Lepidoptera, Or-
toptera i Thysanoptera. Przedmiotem zgtoszenia jest takze DNA
o sekwencji 2 kodujacy to biatko, wyizolowany z DNA izolatu
bakteryjnego Serratia marcescens Sm5 oraz DNA o sekwencjach
podobnych w >90% do sekwencji 2, ktdre kodujg ww. biatko. Biat-
ko SmLPMO21_Sm5 charakteryzuje sie tym, ze jego sekwencja
aminokwasowa odpowiada sekwencji 1. Sposéb jego uzyskania
polega na tym, ze proces przebiega w czterech etapach: w pierw-
szym etapie izoluje sie genomowe DNA szczepu bakteryjnego
S.marcescens Sm5 wyhodowanego na podtozu LB, w drugim eta-
pie przeprowadza sie amplifikacje fragmentu DNA o sekwendji 2,
za pomoca reakgji taicuchowej polimerazy (ang. polymerase cha-
in reaction; PCR), znajdujacego sie w genomie S. marcescens Sm5
z uzyciem startera o sekwencji 3 i startera o sekwencji 4, przy
czym amplifikacje prowadzi sie w termocyklerze, w trzecim eta-
pie przeprowadza sie konstrukcje wektora ekspresyjnego, po-
przez wprowadzenie zamplifikowanego fragmentu o sekwencji 2
do szkieletu wektora plazmidowego (ang. vector backbone), da-
lej namnaza sie uzyskany wektor w komarkach E. coli i izoluje sie
go, po czym wprowadza sie uzyskany wektor do komorek E. coli
zdolnych do nadekspresji gendw, a w czwartym etapie przepro-
wadza sie nadekspresje w celu uzyskania biatka.

(5 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2023 06 14
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Al (21) 442033 (22) 202208 18

(51) CO7K 14/24(2006.01)
C12N 9/02 (2006.01)
AOTN 63/23(2020.01)
AO01P 7/04 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET IM. ADAMA MICKIEWICZA
W POZNANIU, Poznan
(72) BARANEK JAKUB; WOJTKOWIAK FILIP

(54) Biatko SmLPMO52_Smb5, sposob pozyskiwania
biatka oraz jego zastosowanie w zwalczaniu
szkodnikow

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest biatko SmMLPMO52_Sm5 o se-
kwendji 1, sposéb pozyskiwania tego biatka oraz jego zastoso-
wanie w zwalczaniu szkodnikow z rzedéw Blattodea, Coleoptera,
Diptera, Hemiptera, Homoptera, Hymenoptera, Lepidoptera, Or-
toptera i Thysanoptera. Przedmiotem zgtoszenia jest takze DNA
o sekwencji 2 kodujacy to biatko, wyizolowany z DNA izolatu
bakteryjnego Serratia marcescens Sm5 oraz DNA o sekwencjach
podobnych w >90% do sekwencji 2, ktére koduja ww. biatko. Biat-
ko SmLPMO52_Sm5, charakteryzuje sie tym, ze jego sekwencja
aminokwasowa odpowiada sekwencji 1. Sposéb jego uzyskania
polega na tym, ze proces przebiega w czterech etapach: w pierw-
szym etapie izoluje sie genomowe DNA szczepu bakteryjnego
S.marcescens Sm5 wyhodowanego na podtozu LB, w drugim eta-
pie przeprowadza sie amplifikacje fragmentu DNA o sekwendji 2,
za pomoca reakgji fancuchowej polimerazy (ang. polymerase cha-
in reaction; PCR), znajdujacego sie w genomie S. marcescens Sm5
z uzyciem startera o sekwencji 3 i startera o sekwencji 4, przy
czym amplifikacje prowadzi sie w termocyklerze, w trzecim eta-
pie przeprowadza sie konstrukcje wektora ekspresyjnego, po-
przez wprowadzenie zamplifikowanego fragmentu o sekwencji 2
do szkieletu wektora plazmidowego (ang. vector backbone), da-
lej namnaza sie uzyskany wektor w komorkach E. coli i izoluje sie
go, po czym wprowadza sie uzyskany wektor do komoérek E. coli
zdolnych do nadekspresji gendw, a w czwartym etapie przepro-
wadza sie nadekspresje w celu uzyskania biatka.

(5 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 06 14

Al (21) 442031 (22) 202208 18

(51) CO7K 14/32(2006.01)
C12N 9/02 (2006.01)
AOTN 63/23(2020.01)
AO1P 7/04 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET IM. ADAMA MICKIEWICZA
W POZNANIU, Poznan
(72) BARANEK JAKUB; MARTENKA KINGA

(54) Biatko BtLPMO24_B7, sposéb pozyskiwania biatka
oraz jego zastosowanie w zwalczaniu szkodnikéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest biatko BtLPMO24_B7 o se-
kwendji 1, sposéb pozyskiwania tego biatka oraz jego zastoso-
wanie w zwalczaniu szkodnikéw z rzedéw Blattodea, Coleoptera,
Diptera, Hemiptera, Homoptera, Hymenoptera, Lepidoptera, Or-
toptera i Thysanoptera. Przedmiotem zgtoszenia jest takze DNA
o sekwendji 2 kodujacy to biatko, wyizolowany z DNA izolatu bak-
teryjnego Bacillus thuringiensis MPU B7 oraz DNA o sekwencjach
podobnych w >90% do sekwendji 2, ktére koduja ww. biatko. Biatko
BtLPMO24_B7 charakteryzuje sie tym, ze jego sekwencja amino-
kwasowa odpowiada sekwencji 1. Sposéb jego uzyskania polega
na tym, ze proces przebiega w czterech etapach: w pierwszym
etapie izoluje sie genomowe DNA szczepu bakteryjnego B. thu-
ringiensis MPU B7 wyhodowanego na podtozu LB, w drugim eta-
pie przeprowadza sie amplifikacje fragmentu DNA o sekwendji 2,
za pomoca reakgji taicuchowej polimerazy (ang. polymerase chain
reaction; PCR), znajdujacego sie w genomie B. thuringiensis MPU B7
z uzyciem startera o sekwencji 3 i startera o sekwendji 4, przy czym
amplifikacje prowadzi sie w termocyklerze, w trzecim etapie prze-
prowadza sie konstrukcje wektora ekspresyjnego, poprzez wpro-

wadzenie zamplifikowanego fragmentu o sekwencji 2 do szkieletu
wektora plazmidowego (ang. vector backbone), dalej namnaza sie
uzyskany wektor w komorkach E. coliiizoluje sie go, po czym wpro-
wadza sie uzyskany wektor do komorek E. coli zdolnych do nade-
kspresji gendw, a w czwartym etapie przeprowadza sie nadekspre-
sje w celu uzyskania biatka.

(5 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 06 14

Al (21) 442025 (22) 202208 17

(51) CO8F 112/08(2006.01)
C08J 9/20(2006.01)
CO8L 25/06 (2006.01)
CO8K 3/34 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) WILPISZEWSKA KATARZYNA; GOLDYN ADRIAN;
PELECH ROBERT

(54) Spieniony polistyren o ulepszonych wtasciwosciach
zawierajgcy nanonapetniacz mineralny
i sposoéb wytwarzania spienionego polistyrenu
o ulepszonych wiasciwosciach zawierajacy
nanonapetniacz mineralny

(57) Przedmiotem zgloszenia jest spieniony polistyren o ulep-
szonych wtasciwosciach zawierajacy nanonapetniacz mineralny,
ktéry charakteryzuje sie tym, ze jest otrzymany zgodnie ze spo-
sobem opisanym ponizej i stosuje sie nanonapetniacz mineralny
w ilosci od 5% do 50% wagowych w stosunku do styrenu. Korzyst-
nie nanonapetniacz mineralny stanowi haloizyt i/lub montmory-
lonit i/lub bentonit. Przedmiotem zgtoszenia jest takze sposéb
wytwarzania spienionego polistyrenu o ulepszonych wiasci-
wosciach zawierajacy nanonapetniacz mineralny, ktory poprzez
polimeryzacje suspensyjng styrenu, w obecnosci koloidu ochron-
nego, inicjatora i srodka spieniajacego charakteryzuje sie tym,
ze podczas polimeryzacji suspensyjnej styrenu dodaje sie do fazy
styrenowej lub fazy wodnej nanonapetniacz mineralny w ilosci
od 5% do 50% wagowych w stosunku do styrenu. Korzystnie jako
nanonapetniacz mineralny stosuje sie haloizyt i/lub montmorylo-
nit i/lub bentonit. Korzystnie jako inicjator stosuje sie nadtlenek
benzoilu. Korzystnie jako $rodek spieniajacy stosuje sie heptan
i/lub heksan lub pentan. Korzystnie jako koloid ochronny stosu-
je sie poli(alkohol winylowy).

(7 zastrzezeri)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 442781 (22) 2022 11 1

(51) E04F 21/20(2006.01)
EO04F 15/02 (2006.01)

(31) Wp.31004 (32) 20220818 (33 PL

(71) RENOPLAST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zywiec
(72) GAWRON MAREK
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(54) Sposoéb uktadania modutowej podktadki tarasowe;j

(57) Sposdb ukladania modutowej podkiadki tarasowej sktadaja-
cej sie z podstawy podkfadki (1) oraz warstwy wierzchniej podkfad-
ki (2) osadzonej na podstawie (1) przy czym zarowno podstawa (1)
jak i warstwa wierzchnia (2) s uksztattowane arkuszowo z pota-
czonych ze sobg poprzez faczniki poziome jednakowych moduto-
wych elementéw, z ktérych kazdy ma ptaska osmiokatng podstawe
z centrycznym pierscieniem (6) oraz obwodowo rozmieszonymi
na jego powierzchnizebrami, za$ wewnatrz centrycznego pierscie-
nia (6) jest osadzony element dystansowy (8) tak, ze zewnetrzna
powierzchnia elementu dystansowego (8) tworzy z powierzchnig
centrycznego pierscienia (6) po obydwu stronach podstawy obwo-
dowe szczeliny (9), a element dystansowy (8) po jednej stronie jest
ograniczony denkiem, w ktérym sg wykonane przelotowe otwory,
polega na tym, ze zeberka rozdzielcze tworzace dylatacje miedzy
ptytami okfadziny o przekroju czworokata kazdego z elementéw
modutowych podstawy (1) tworzace dwie pary prostopadte wzgle-
dem siebie i krawedzi podstawy tamie sie na wysokosci zebra, ktéra
jest mniejsza niz wysokos¢ centrycznego pierécienia (6), a nastep-
nie centryczny pierscien (6) kazdego z elementéw modutowych
podstawy (1) umieszcza sie w pogtebieniu o ksztatcie cylindrycz-
nym denka kazdego z elementéw modutowych w dolnej czesci
warstwy wierzchniej (2).

(1 zastrzezenie)

N L g

THL =1 ]

=

Al (21) 442016 (22) 2022 08 15

(51) E05B 15/00(2006.01)
E05C 9/18 (2006.01)
E05C 9/04 (2006.01)
E05C 1/00 (2006.01)

(71)  ROL-TECH-MAR SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zuromin
(72) SERAFINSKI MICHAL

(54) Mechanizm ryglowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm ryglowy przymo-
cowany do metalowej podstawy (1), zawierajacy dZzwignie do jed-
noczesnego wsuwania rygla gérnego i rygla dolnego w prowad-
nice, dwa ciegna gérne (4) oraz dwa ciegna dolne stanowigce
potgczenie dzwigni z ryglami oraz tacznik dwoch elementéw
podporowych (10). Mechanizm ten charakteryzuje sie tym, ze jako
tacznik elementéw podporowych (10) stosuje sie sworzen w po-
staci obrotowego walca, zespawany z dzwignia, ktéry dzieli dzwi-
gnie na cze$¢ chwytng (2b) oraz czes¢ zasworzniowa (2¢), przy
czym facznik umieszczony jest w otworach elementéw podporo-
wych (10), w odlegtosci od krawedzi doInej elementéw podporo-
wych (10) réwnej lub wiekszej dtugosci czesci zasworzniowej (2¢)
dzwigni.

(7 zastrzezen)

DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

AT (21) 442043 (22) 202208 18

(51) F24H 1/10(2022.01)
HO5B 6/10(2006.01)

1) KRAWCZYK JERZY, Czestochowa
2) KRAWCZYK JERZY
)

54) Kociot magnetyczny

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
kociot magnetyczny. Zespét grzewczy kotta magnetycznego po-
siadajacy wytwornice wiru magnetycznego, zamocowang na wat-
ku napedowym, posiadajaca na obwodzie magnesy neodymowe
na przemian usytuowane (N,S), oraz ksztattke grzejna zamocowang
wspotosiowo, zakonczong ksztattkami - kolankami zimnej i cieptej
wody. Zespot ten charakteryzuje sie tym, ze wytwornica wiru ma-
gnetycznego, na obwodzie posiada na przemian magnesy neody-
mowe usytuowane (N,5). Istotna jest rowniez ksztattka grzejna, ma
ksztatt zblizony do kofa.

7
7
(

(3 zastrzezenia)

Al (21) 442040 (22) 20220818

(51) F41F 3/00(2006.01)
F41F 3/04 (2006.01)
F41F 3/042 (2006.01)
F41F 7/00(2006.01)
F41F 1/00(2006.01)

(71) PRZEDSIEBIORSTWO PREXER SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, t6d7
(72) DOBRZYNSKI PAWEt; MACHOWSKI BOGDAN,;
KWIATKOWSKI PAWEL; KLIMCZAK TOMASZ

(54) Aerodynamiczny pocisk manewrujacy,
przeznaczony do wystrzeliwania z wyrzutni
rurowych rakietowych systemow artyleryjskich

(57) Aerodynamiczny pocisk manewrujacy, ktérego czes¢ nie-
obrotowg tworzg pofaczone roztacznie: gtowica obserwacyjno-
-sledzaca umieszczona na przedzie czesci nosowej, przedziat
dalmierza laserowego, przedziat komputera poktadowego w po-
staci bloku elektronicznego, gtowica bojowa wraz z uktadem
zapalnikéw, uktad rozktadanych skrzydet wraz ze sprezynowym
uktadem ich rozktadania i ryglowania, zbiornik na paliwo ciekfe,
silnik odrzutowy, uktad sterolotek poziomych i pionowych wraz
z sitownikami elektromechanicznymi a jego czes¢ obrotowa two-
rzy rakietowy silnik startowy, charakteryzujacy sie tym, ze niewi-
rujacy pocisk (14) moze byc¢ wystrzeliwany z wyrzutni rurowej
gfadkosciennej posiadajacej jeden lub kilka slimakowych rowkéw
prowadzacych wspodtpracujacych z wystepem prowadzacych (41)
rakietowego silnika startowego, (37). Istotg zgtoszenia jest roz-
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wigzanie problematyki rozpedzania przez wirujacy silnik rakie-
towy, niewirujgcego pocisku skrzydlatego, ktéry jest napedzany
silnikiem turboodrzutowym. Przedmiotowy pocisk manewrujacy
przeznaczony jest do kompleksowego niszczenia silnie opance-
rzonych pojazddéw i innych wolno przemieszczajacych sie obiek-
téw militarnych w strefie przyziemia, ktére znajduja sie w odlegto-
$cido 100 km od wyrzutni rakietowej.

(8 zastrzezen)

DZIAL G

FIZYKA

Al (21) 442035 (22) 202208 18

(51) GO1B 7/00(2006.01)
B25J9/00(2006.01)
B25J9/06 (2006.01)

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar
) BUSKIEWICZ JACEK

Uktad kinematyczny o jednym stopniu swobody
do generowania sity o statej wartosci

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ukfad kinematyczny o jednym
stopniu swobody do generowania sity o statej wartoéci. Posiada
jarzmo (1) z dwiema prowadnicami lewa (12) i prawg (13), ktére
prowadzi poprzez trzpien elementu posredniego (6) osadzony
w tozysku kulkowym rolke toczng elementu posredniego (5), a pro-
wadnica prawa (13) prowadzi poprzez trzpier elementu wykonaw-
czego (8) osadzony w tozysku kulkowym rolke toczng elementu
wykonawczego (7), przy czym rolki toczne elementu posrednie-
go (5) i elementu wykonawczego (7) poruszaja sie wzdtuz dwdch

A
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wzajemnie prostopadtych prowadnic liniowych elementu posred-
niego (10) i elementu wykonawczego (11) montowanych w korpusie
urzadzenia, przy czym trzpien rolki elementu posredniego (5) requ-
luje naciag zamontowanej osiowo z torem srodka tej rolki rozcigga-
nej sprezyny (2) o niezerowej dtugosci swobodnej, a do trzpienia
rolki elementu wykonawczego (7) wzdtuz osi prowadnicy elemen-
tu wykonawczego (11) przyktadana jest wyréwnowazona, gene-
rowana sita (F), ponadto poprzez srube (9) ustalane jest potozenie
jarzma (1) za posrednictwem trzpienia cztonu nastawnego (4) osa-
dzonego za pomocg tozyska kulkowego w cztonie nastawnym (3)
oraz wspotpracujgcego z lewa prowadnica (12), a osie podtuzne
$ruby (9), prowadnicy elementu wykonawczego (11) sg wspoétosio-
we i przecinajg osie trzpienia elementu nastawnego (4) oraz trzpie-
nia elementu wykonawczego (8).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 442019 (22) 202208 12
(51) GO1N 27/30(2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ - INSTYTUT
MIKROELEKTRONIKI I FOTONIKI, Warszawa
(72) UPPULURI KIRANMAI; SZWAGIERCZAK DOROTA

(54) Grubowarstwowa elektroda do pomiaru pH oraz
sposob wytwarzania grubowarstwowej elektrody
do pomiaru pH

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest grubowarstwowa elektroda

przeznaczona do zastosowania w miniaturowych potencjome-

trycznych czujnikach pH do pomiaru jakosci wody i zywnosci.

Elektroda wedtug wynalazku posiada na ceramicznym podfo-

zu z kontaktami elektrycznymi czesciowo pokrytymi izolacyjna

zywicg warstwe czynng. Warstwa czynna ma posta¢ porowatej
spieczonej warstwy ceramicznej, ktéra zawiera kobalt w ilo-
$ci 32% - 59% wagowych oraz ruten w ilosci 15% - 42% wago-
wych masy ztozonych tlenkdw tworzacych warstwe ceramiczna.
Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez sposdb wytwarzania tej
elektrody, ktéry jest wieloetapowy. W pierwszym etapie spo-
sobu na podfozu ceramicznym wykonuje sie metoda sitodruku
kontakty elektryczne. W drugim etapie sporzadza sie paste z mie-
szaniny tlenku kobaltu CO,0; lub CO,0, z tlenkiem rutenu RuO,
oraz z dodatkiem spoiwa organicznego. W trzecim etapie wytwa-
rza sie warstwe czynna elektrody nanoszac najpierw metoda sito-
druku sporzadzong paste na podtoze z kontaktami elektrycznymi,

a nastepnie poddajac spiekaniu w temperaturze 850°C - 900°C

przez co najmniej 1 h. W etapie czwartym wykonuje sie wyprowa-

dzenia elektryczne i przeprowadza sie hermetyzacje kontaktéw
elektrycznych.
(5 zastrzezen)

Al (21) 442017 (22) 202208 15

(51) G06Q 10/00(2012.01)
GO6F 17/40(2006.01)
A61B 5/00(2006.01)

(71) FUNDACJA W RUCHU, Warszawa
(72) tUKASIAK PIOTR

(54) Sposob opracowania programu zywienia
i aktywnosci ruchowej oraz monitorowania
jego realizacji, wspomagajacy leczenie
zwiaszcza nadwagi i otytosci

(57) Przedmiotem zgtoszenia schematycznie przestawionym
na rysunku jest sposéb opracowania programu zywienia i ak-
tywnosci ruchowej oraz monitorowania jego realizacji, wspoma-
gajacy leczenie zwtaszcza nadwagi i otytosci, z zastosowaniem
dostepnego z poziomu koAcowych urzadzen elektronicznych,
zawierajacego funkcjonalne elementy dedykowanego opro-
gramowania, w ktérym po uzyskaniu dostepu i zalogowaniu sie
do internetowej platformy interaktywnej uzytkownik zaktada in-
dywidualne konto i pobiera umieszczony w indywidualnym kon-
cie formularz ankiety, a nastepnie uzupetnia go odpowiednimi,
dotyczacymi jego stylu zycia oraz stanu zdrowia indywidualnymi

7
7
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danymi, po czym tak wypetniona ankiete zatwierdza na swoim
indywidualnym koncie.
(7 zastrzezen)

DZIAt H

ELEKTROTECHNIKA

Al (21) 442034 (22) 202208 18
) HO1M 10/056 (2010.01)

) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
2) SWIDERSKA-MOCEK AGNIESZKA;
GABRYELCZYK AGNIESZKA

(54) Zelowy elektrolit polimerowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest Zelowy elektrolit polimero-
wy sktadajacy sie z osnowy polimerowej, soli przewodzacej oraz
plastyfikatora, w ktorym sél przewodzaca stanowi sél metalu
pierwszej grupy gtéwnej uktadu okresowego z anionem heksaflu-
orofosforanowym PF,", plastyfikator sulfolan w ilosci 78,4% wag.
wzgledem catego elektrolitu polimerowego albo mieszanina sulfo-
lanu z weglanem etylenu, a osnowe polimerowg stanowi 15% wag.
poli@lkoholu winylowego), ktéra zmodyfikowano poprzez substy-
tucje czesci polimeru talkiem do 10% wag. wzgledem catkowitej
masy elektrolitu, korzystnie 1% - 3% wag.

(51
71
7

(3 zastrzezenia)

Al (21) 442007 (22) 202208 12
(51) H02G 13/00(2006.01)

—
iy
=

SMYCZ EUGENIUSZ, Paryz, FR
SMYCZ EUGENIUSZ, FR

4) Zabezpieczenie odgromowe
wielkopowierzchniowych obiektéw budowlanych,
zwiaszcza z dachami wyposazonymi w panele
fotowoltaiczne

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zabezpieczenie odgromo-
we wielkopowierzchniowych obiektow budowlanych, zwiaszcza
7 dachami wyposazonymi w panele fotowoltaiczne, ktére charak-
teryzuje sie tym, ze stanowi go co najmniej jedno dwuczesciowe
odprowadzenie do ziemi pradu pioruna przejetego przez gtowice
piorunochronu (7), przy czym pierwsza cze$¢ tego odprowadzenia
stanowi kabel (19) z metalowa zyf3 o przekroju poprzecznym wyno-
szacym od 10 mm? do 70 mm? ostonietg wysokonapieciowg izola-
Cja polietylenowa, ktérego dolny koniec potaczony jest elektrycznie
i mechanicznie z gérnym koricem drugiej czesci tego dwuczescio-
wego odprowadzenia, ktéra stanowi nieizolowany przewodnik (27)
o przekroju poprzecznym wynoszacym od 50 mm? do 120 mm?,
osadzony wewnatrz stupa Zzelbetowego i potaczony nieroztacznie
Z jego stalowym zbrojeniem (22), przy czym dolny koniec nieizolo-
wanego przewodnika (27) poprzez ztacze kontrolne (29) potaczony
jest z przewodnikiem (27') potagczonym z uziemieniem (28).

(13 zastrzezer)
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ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

UT (21) 130944 (22) 202208 16

(51) B63B35/34(2006.01)
B63B 35/38(2006.01)
HO02S 20/32 (2014.01)

(71) POLITECHNIKA BYDGOSKA
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz

(72)  WIRWICKI MATEUSZ; KUSZ KACPER;
PORAZINISKI KACPER; ROGALSKI PIOTR

(54) Ptywak do mocowania panelu fotowoltaicznego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ptywak stuzacy do zamo-
cowania na nim panelu fotowoltaicznego w celu umieszczenia
go na powierzchni wody. Ptywak jest przeznaczony do stosowa-
nia na akwenach takich jak jeziora, stawy, oczka wodne. Ptywak
sktada sie z korpusu (4), w postaci prostopadtosciennej bryty, zbli-
zonej w widoku z gory do trapezu, ktéry ma centralnie posrodku
pfaszczyzny czotowej, owalng ptycine (18), wewnatrz ktérej wzdtuz
poziomej osi symetrii korpusu (4), usytuowana jest prostopadto-
scienna belka (9) z usytuowanym centralnie posrodku owalnym
otworem (5) o zarysie elipsy, za$ na powierzchni czotowej korpu-
su (4), zamocowany jest podest (1), w postaci prostokatnej ptyty
z dwoma prostokatnymi wycieciami (12), przy czym podest (1),
oraz korpus (4) potaczone sg w czesci dolnej za pomoca dwdch
zawiasow (2) i potaczenia srubowego (13), zas w czesci $rodko-
wej podestu (1), pomiedzy wybraniami (2), za pomoca ptytki (8)
i $rub (14) zamocowane jest ramie (3), w postaci ptaskownika o za-
rysie tukowym, zblizonym do wycinka z % pierécienia, ktéry ma
na catej dtugosci szereg otwordw (15), usytuowanych na catej dtu-
gosci ramienia (3), co 5° przy czym dolna czes$¢ ramienia (3) usytu-
owana jest w otworze (5) belki (9), i ustalona jest za pomoca wpu-
stu, usytuowanego prostopadle w potowie wysokosci otworu (5),
za$ na narozach korpusu (4), usytuowane sg zaczepy (7), oraz (7.1),
od spodu, w korpusie (4) usytuowany jest otwor (6).

(3 zastrzezenia)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ul (21) 130946 (22) 2022 08 18
51) E01B 9/30(2006.01)

) TRACKTEC SPOtKA AKCYINA, Warszawa
2) CHUDYBA LUKASZ; PITRUS TOMASZ; PIECH PIOTR;
STANISLAWSKI PRZEMYStAW

(54) Kotwa chwytowo - przytwierdzajaca

(57) Kotwa chwytowo-przytwierdzajaca sktadajaca sie z gtowicy
i trzpienia przechodzacego w dolnej czesci w stope, gdzie gtowica
ma naprzeciwlegle rozmieszczone cylindryczne otwory i co naj-
mniej po jednej stronie wykonang wneke, charakteryzujaca sie tym,
ze stosunek dtugosci odcinka (L) taczacego najbardziej odlegte
od siebie punkty znajdujace sie na obwodzie podstawy stopy (3)
do wysokosci (H) trzpienia (2) wynosi od 0,56 do 0,6, korzystnie 0,58,
a stopa rozciggnieta jest zasadniczo poprzecznie do podstawy gto-
wicy. Ponadto, na jednym z dtuzszych bokéw podstawy (4) gtowicy
wykonany moze by¢ wypust.

(51
(71
(7

(6 zastrzezen)
Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2023 08 28
Ul (21) 131085 (22) 2022 11 11
(51) EO04F 21/20(2006.01)
E04F 15/02 (2006.01)
(31) Wp.31004 (32) 20220818 (33) PL

(71) RENOPLAST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zywiec
(72) GAWRON MAREK

(54) Modutowa podktadka tarasowa

(57) Przedmiotem zgloszenia jest modutowa podkiadka tarasowa
sktadajaca sie z podstawy podktadki (1) oraz warstwy wierzchniej
podktadki (2) osadzonej na podstawie (1), przy czym zaréwno pod-
stawa (1) jak i warstwa wierzchnia (2) sg uksztattowane arkuszowo
z potaczonych ze sobg poprzez taczniki poziome (3) jednakowych
modutowych elementow (4), z ktorych kazdy ma ptaska osmiokat-
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na podstawe (5) z centrycznym pierscieniem (6) oraz obwodowo
rozmieszonymi na jego powierzchni zebrami (7), za$ wewnatrz cen-
trycznego pierscienia (6) jest osadzony element dystansowy (8) tak,
ze zewnetrzna powierzchnia elementu dystansowego (8) tworzy
z powierzchnig centrycznego pierécienia (6), po obydwu stronach
podstawy (5) obwodowe szczeliny (9), a element dystansowy (8)
po jednej stronie jest ograniczony denkiem (10), w ktérym sa wyko-
nane przelotowe otwory (11), charakteryzuje sie tym, ze wysokos¢
zeber (7) jest mniejsza niz wysokos¢ centrycznego pierscienia (6),
za$ denko zawiera od spodu pogtebienie o ksztatcie cylindrycz-
nym (11), umozliwiajace utozenie warstwy wierzchniej podktadki (2)
na podstawie (1), a kazdy z modutowych elementéw zawiera dwa
tamliwe na wysokosci zebra taczniki pionowe o przekroju czworo-
kata, usytuowane w ten sposob, ze faczniki kazdego z elementow
modutowych (4) tworza dwie pary prostopadte wzgledem siebie
i krawedzi podstawy (5).

(1 zastrzezenie)

DZIAL G

FIZYKA

Ut (21) 130945 (22) 202208 18

(51) GO1N 3/20(2006.01)
GOTN 3/00(2006.01)
GO1L 5/00(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) JURGA JAN; SEOWIK MAtGORZATA

(54) Przyrzad do pomiaru wytrzymatosci na zginanie
w szczeg6lnosci zdZzbta zboza

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przyrzad do pomiaru wytrzy-
matosci na zginanie w szczegdlnosci zdZbta zboza, wedtug wzoru
uzytkowego zawierajacy nieruchomga podstawe, na ktorej umie-
szone sg dwupunktowa podpora oraz uktad pomiarowo-rejestru-
jacy, zawierajacy sitomierz ze stemplem. Przyrzad charakteryzu-
je sie tym, ze uktad pomiarowo-rejestrujacy stanowi nieruchomy
sitomierz (1), mikrokontroler (2) oraz enkoder (3) zespolony z silni-
kiem pradu statego (4) i reduktorem (5), za$ dwupunktowa podpo-
ra (6) jest ruchoma i wyposazona jest w dwa toza (7) znajdujace sie
na dwoch przeciwlegtych krancach dwupunktowej podpory (6),
przy czym dwupunktowa podpora (6) umieszczona jest na linio-
wym uktadzie prowadnicowym (8) i zespolona jest roztacznie z na-
pedem $rubowym (9), ktéry stanowi przedtuzenie osi silnika pradu
statego (4), natomiast $ruba napedu srubowego (9) zespolona jest
z watem reduktora (5).

(3 zastrzezenia)
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(54) Pasek odblaskowy przeznaczony do oznaczania
znakéw drogowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia pasek odblaskowy przeznaczo-
ny do oznaczania znakow drogowych, stuzacy do rozroznienia
oznakowania statego i oznakowania czasowego wystepujacego
na drogach publicznych, np. w czasie trwania reorganizacji ruchu,
robdt drogowych itp. Pasek odblaskowy ma posta¢ prostokatne-
go elementu i ztozony jest z dwdch elastycznych warstw, warstwy
wierzchniej i warstwy spodniej, potaczonych wzajemnie za pomo-
ca warstwy kleju (4), przy czym warstwa wierzchnia ztozona jest
z dwoch prostokatnych paskéw, paska materiatu odblaskowego (1),
oraz paska rzepu (2) z haczykowata struktura, przy czym stosunek
dtugosci paska materiatu odblaskowego (1) do paska rzepu (2) wy-
nosi 2:1, za$ druga warstwa - spodnia, ztozona jest z dwdch prosto-
katnych paskow, paska materiatu antyposlizgowego (3), oraz paska
rzepu (4), z petelkowa struktura, przy czym stosunek dtugosci pa-
ska (3) do paska rzepu (4), wynosi 2:1.

(1 zastrzezenie)
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. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr Nr Nr
2gloszenia Int. Cl. Strona 2gloszenia Int. Cl. Strona 2gloszenia Int. Cl. Strona
1 2 3 1 2 3 1 2 3
442007 H02G (2006.01) 13 442022 A61K (2006.01) 5 442035 GO01B (2006.01) 12
442008 B01J(2006.01) 5 442023 B21D (2006.01) 6 442036 B01J(2006.01) 5
442012 B60T (2006.01) 7 442024 CO1B (2006.01) 8 442037 BO1D (2006.01) 5
442013 CO2F (2019.01) 9 442025 CO8F (2006.01) 10 442038 B60P (2006.01) 7
442014 CO2F (2023.01) 8 442027 B65G (2006.01) 8 442039 B25J(2006.01) 7
442016 E05B (2006.01) 11 442029 B09C (2006.01) 6 442040 F41F (2006.01) 11
442017 G06Q (2012.01) 12 442031 C07K (2006.01) 10 442043 F24H (2022.01) 11
442019 GOTN (2006.01) 12 442032 C07K (2006.01) 9 442781 E04F (2006.01) 10
442020 B23K (2006.01) 6 442033 C07K (2006.01) 10 443331 CO2F (2006.01) 9
442021 A61F (2006.01) 5 442034 | HOTM (2010.01) 13
WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
ZGLOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM
Nr . Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3
130943 GO9F (2006.01) 15 130946 E01B (2006.01) 14
130944 B63B (2006.01) 14 131085 E04F (2006.01) 14
130945 GOTN (2006.01) 15
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