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LAWIADOMIENIE O WYSYLCE
| WYSTAWIENIE RACHUNKU

I. Zawiadomienie o wysyice

Zawiadomieniem o wysyice odbiorca zostaje po-
wiadomiony, iz dostawca przekazat przewoznikowi
towar, to znaczy, ze towar zostat wystany. To za-
wiadomienie pozwala odbiorcy obliczy¢ czas nadej-
Scia przesytki oraz wyda¢ konieczne dyspozycje.

Z punktu widzenia prawniczego waznos$¢ za-
wiadomienia o wysytce polega na tej okolicznosci,
ze stwierdza oddanie przesytki przewoznikowi; o ile
wiec nie zawarto innych uméw, tym samym ustala
sie fakt i termin przejscia ryzyka na sprzedawce.
Skoro zawiadomienie o wysyice nie nadchodzi w zwy-
klym terminie, zachodzi potrzeba wystania upomnie-
nia w sprawie przesytki. Jest wiec rzeczg konieczng
i celowa, czuwa¢ nad wptywem zawiadomien o wy-
sytce przy pomocy kontroli terminéw dostawy.
Niektére przedsiebiorstwa uwazajg zawiadomienie
0 wysylce za rzecz tak istotng, ze wzbraniajg sie
przyja¢ przesytke, ktora nie zostata odnosSnym za-
wiadomieniem poprzedzona.

Odpowiednio do swego celu zawiadomienie 0 wy-
sylce zawiera nastepujgce dane: date wystawienia,
adres odbiorcy i podpis wysytajacego, doktadne okre-
Slenie przesytki (znak, rodzaj opakowania, zawar-
tos¢, ciezar), dzien wysyiki, Srodek transportu (kolej,
poczta, platforma konna, samochod, statek), rodzaj
tranportu (kolejowy zwykty, pospieszny, ekspresowy,
Za pobraniem itp.). Czesto podaje sie réwniez droge
przesytki, miejsce wysyiki oraz numer zlecenia.

Przy sporzadzeniu zawiadomienia o wysytce zwy-
kle postugujemy sie druczkami, rzadziej listami. Jest
rzecza celowg i racjonalng sporzadza¢ zawiadomienie
0 wysytce réwnoczesnie z resztg papierow wysyiko-
wych (list przewozowy, rachunek itd.).

Niektdre przedsiebiorstwa wysylaja zawiadomienie
0 wysylce z chwilg, gdy wysytka przekazana zostata
przewoznikowi, a nastepnie wysytaja rachunek. Inne
natomiast wysylajg zawiadomienie o wysytce i ra-
chunek réwnoczesnie. W takich razach dawniej
postepowano w ten sposéb, ze na pierwszej kartce
zatlamanego arkusza listowego pisano zawiadomie-
nie o wysytce, a na drugiej — rachunek. P&zZniej
wysytano zamoéwienie o wysylce na goérnej, a ra-'
chunek na dolnej czesci niezagietego arkusza listo-
wego. Wreszcie zawiadomienie o wysyice znika zu-
petnie jako oddzielna cze$¢ pisma i zastgpione zo-
staje forma:

»Wystalismy dzi$§ Panom na ich rachunek i ry-

zyko... (poczta, kolejg lub tp.) jako... (przesyitke po-
$pieszna, kolejowa zwykig lub tp.)...".

W ten spos6b rachunek stat sie jednoczesnie za-
wiadomieniem o wysylce. Ta droga postepowania
jest dzi$ powszechnie stosowana w tych wypadkach,
w ktorych towar i rachunek wysytane sg réwno-
czednie.

I1. Rachunek

Zawiadomienie o wysyice stwierdza oddanie prze-
sylki w rece przewoznika oraz okres$la przedmiot
przesytki, rachunek natomiast, zajmuje sie warto-
Scig przesytki. Zadaniem rachunku jest warto$¢ te
obliczy¢ i tym samym stwierdzi¢, ile wynosi pie-
niezne zobowigzanie kupujacego. Skoro rachunek nie
zostat poprzedzony zawiadomieniem o wysyice, przej-
muje takze funkcje tego zawiadomienia. W tym wy-
padku rachunek podaje nastepujgce dane: i. wy-
konanie wysyitki przez przekazanie towaru prze-
woznikowi, 2. przedmiot wysytki, 3. war-
tos¢ wysylki, oraz 4. zobowigzanie pieniezne
odbiorcy.

Czesci sktadowe rachunku mozemy dzieli¢ na bez-
warunkowe oraz dodatkowe. Do bezwarunkowych
nalezy przede wszystkim nazwisko sprzedawcy, ktére
Zwykle jest wydrukowane w nagtowku rachunku,
oraz adres kupujacego, a zatem obaj kontrahenci,
nastepnie data rachunku i obliczenie naleznosci.

Szczegblne znaczenie ma tu przede wszystkim
data rachunku. Charakteryzuje ona to pismo,
w wypadku watpliwym okresla termin wykonania
dostawy, a tym samym date przejscia ryzyka, o ile
inne pisma nie sg w tej sprawie miarodajne; naste-
pnie w wypadku braku innych umoéw lub obowig-
zujacych zwyczajow okresla poczatek terminow
ptatnosci przy kupnie terminowym. Celem
obliczenia naleznosci koniecznie okresli¢ nalezy ro-
dzaj i ilos¢ towaru, oraz podac cene za jednostke to-
warowa (cena detaliczna) oraz za cato$¢ przesyiki.
Dalej potrzebna jest wzmianka o rabacie i skoncie,
o ile one obowigzujg. Dodatkowe wzmianki na
rachunku dotycza albo umowy, na podstawie ktorej
dostawe uskuteczniono, albo tez ewentualnych zwy-
czajow handlowych i odnoszg sie do dostawy lub
zaptaty. Dostawy dotyczg uwiadomienia w sprawie
obliczenia i zwrotu opakowania, reklamacji, zastrze-
zen wiasnodci itd.; ptatnosci dotycza wzmianki o ter-
minach ptatnosci oraz o formie i rodzaju zapfaty.
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Précz tego rachunki zawierajg zwykle jeszcze roz-
maite dane o przedsiebiorstwie, jak: konto czekowe,
bankowe i pocztowe, skrot telegraficzny, telefon itp.
Niedopuszczalne sg wzmianki propagandowe,
ktore wielko$¢ i znaczenie przedsiebiorstwa stawiajg
w niewtasciwym oswietleniu. W szczegolnosci zali-
czy¢ tu nalezy dawniej czesto stosowane w nagtowku
rachunku obrazki, przedstawiajgce przedsiebiorstwo
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w sposOb wprowadzajacy w biad, jako o wiele wie-
ksze i znaczniejsze, niz jest w rzeczywistosci.

Rachunek zaréwno dla wystawiajacego jak i dla
odbiorcy jest waznym dokumentem nie tylko ze
stanowiska prawnego, ale rowniez jako zalgcznik do
ksiegowania. Trzeba go wiec sumiennie potraktowac,
opracowac i przechowywac.

Dr. S.

KARTOTEKA i kartoteka TOWAROWA

Dawniej dokonywano wszystkich zapiskéw, odno-
szacych sie dowszelkich zmian majgtkowych, w ksie-
gach, w ktorych poszczegdlne strony byly biezaco
numerowane. Z biegiem czasu jednak zaczeto rozne
zapiski ksiegowe robi¢ na luznych kartkach. Poniewaz
na kartach tych wypisywano po jednej stronie
przychody, a po drugiej stronie rozchody, tak jak
zapisujemy w ksiegach na rachunkach czyli kontach,
nazwano tez te karty kartami kontowymi. Karty
kontowe ujete w pewnym porzgdku, a przechowywane
w tekach lub skrzynkach nazywamy kartoteka.
Kartoteka znana juz jest od przeszio 60 lat, jest
bardzo rozpowszechniona i ma duzo r6znych odmian.

Najbardziej rozpowszechnione sg kartoteki tzw.
poziome i pionowe.

Pod kartotekg pionowg rozumiemy Kkarty, ktére
badZz stojg pionowo w skrzynce, badz tez wisza
jedna obok drugiej. Same karty sg zazwyczaj spo-
rzadzone z grubszego papieru i utozone w skrzynkach

Kartoteka pionowa z przegrédkami.

pionowo. Pomiedzy poszczegélnymi kartami znaj-
dujg sie czesto przegrodki sporzadzone przewaznie
Z kartonu lub tektury dla rozdzielenia zawartosci
kartoteki. Przegrédki majg wystepy dla fatwiejszego
rozdziatu kart na grupy i fatwiejszego szukania
poszczeg6lnych Kart.

Kazda przegrédka ma wystep w innym miejscu,
a wystepy sg zaopatrzone w napisy orientacyjne.
Napisy moga oznacza¢ pewne grupy np. towaru,
albo tez oznaczono przegrodki literami alfabetu lub
liczbami, jak widzimy to na powyzej umieszczo-
nym rysunku. Poza przegrodkami znajdujg sie
w kartotece tzw. karty przewodnie. Karty prze-

wodnie sporzadzone sg zazwyczaj z kartonu, roznig
sie od zwyktych kart kontowych wielkoscig i kolorem.
Na kartach przewodnich wpisuje sie nagtowki
wszystkich kart, ktére sie za dang przewodnig znaj-
duja. Przyjmijmy, ze kartoteka ma 400 kart, ktdre
podzielono przegrédkami na 4 grupy po 100 kart.
Grupe pierwszg obejmujacg 100 kart podzielono na
5 dalszych grup po 20 kart. Przed kazdg grupg, zto-
zong z 20 kart, umieszczamy karte przewodnig, na
ktorej wypisujemy nastepnie po kolei wszystkie
nagtowki kart. Szukajac jakiej$ karty orientujemy
sie najpierw, w ktorej grupie sie ona znajduje, do
czego dopomagajg nam widoczne napisy na prze-
grodkach i na kartach przewodnich. Po wyszukaniu
odpowiedniej karty przewodniej przeglagdamy na niej
spis poszczeg6lnych kart i znajdujemy na niej
zadang karte np. jako 10-t3. Wtedy dopiero szukamy
w danej grupie karty 10-tej i odczytujemy z niegj
potrzebne nam wiadomosci.

Szafka z blatami kartoteki poziomej.

W Kkartotece poziomej karty lezg poziomo na
blacie. Blat ma na bokach umieszczone oprawki,
ktore trzymajg poszczegdlne karty. Nagtowki u kart
w kartotece poziomej sg napisane u dolnego brzegu
karty. Poniewaz w Kkartotece poziomej lezg karty
jedna na drugiej, przy czym brzeg kazdej karty
dolnej wystaje z pod karty gornej o y2 do 1 cm,
przeto bez przektadania kart mozna odczytaé
tytuty.

Wopisywanie do kart nie wymaga ich wyjmowania,
jak przy kartotece pionowej, lecz tylko otwiera sie
gorne karty, ktére dzieki odpowiednim oprawkom
wzglednie mechanizmowi metalowemu odwracajg sie
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jak kartki ksigzki. Jezeli jest bardzo duzo kart, wtedy
nie pomieszczg sie one na jednym blacie, lecz zajdzie
potrzeba uzycia kilku lub kilkunastu blatéw. Po-
szczegolne blaty przechowuje sie wtedy w specjalnie
do tego celu wykonanych szafkach. Tak szafki jak
i blaty wykonane sg przewaznie z metalu.

Jezeli mamy na sktadzie r6znego rodzaju towary
i chcemy w kazdym czasie wiedzie¢, ile tego towaru
posiadamy mimo, ze nam dzieki zakupom i sprzeda-
zom stan sie ciggle zmienia, musimy prowadzi¢ do-
ktadng ewidencje zmian towaréw. Ewidencje te
mozemy prowadzi¢ najlepiej przy pomocy kartoteki.

NazWa tOWArU ...ccocoe e Znak
Przychod
Data Dostawca llos¢ Cena j. Kwota

Do przeniesienia
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Dla kazdego towaru wzglednie dla kazdej odmiany
towaru otwieramy osobng karte kontowa. W nagtowku
karty kontowej umieszczamy nazwe danego towaru
wraz ze szczegbélnymi znakami tego towaru, jak
kolor, barwa, grubos$¢, numer itd. zaleznie od towaru.
Samg karte dzielimy na 2 czeéci, tj. na przychdd
i rozchod.

Po stronie ,,przychod" zapisujemy date, kiedy dany
towar nadszed}, nazwisko dostawcy, ilo$¢ towaru,
ceng jednostkowg zakupu i warto$¢ towaru. Po
stronie rozchdd wypisujemy znéw date, kiedy dany
towar wyszedt z naszego magazynu, nazwisko od-

Nr Stro.oveeeen.

Rozchoéd

Data Odbiorca llos¢ Cenaj. Kwota

Do przeniesienia

Karta kontowa dla zaliczenia ilosci i wartosci.

Nazwa towaru...........ccccoccoencrennnne. Nr.. Str.
Rozchad Przychod Rozchéd
llo¢ Data llos¢ Data Illos¢ Data 1los¢
Z przen. Zprzen, Z przen,
Do przen. Do przen. Do przen.

Karta kontowa dla zaliczenia ilosci.

biorcy, ilos¢ towaru, cene jednostkowsg sprzedazy
i wartos¢ towaru.

By dowiedzie¢ sie, ile danego towaru jest jeszcze
na sktadzie, odejmujemy sume wszystkich rozchodéw
od sumy wszystkich przychodéw. Nie zawsze jednak
chce wihasciciel sktadéw kazdorazowo dodawac przy-
chody i rozchody, a nastepnie odejmowac i dlatego
wstawia sie na kartach kontowych jeszcze dodatko-
wa kolumne, w ktérej po kazdej zmianie zapasu
ilosciowego towaru oblicza sie saldo, czyli zapas
towaru na dany dzien.

W sposéb powyzszy prowadzona kartoteka to-
warowa daje nam doktadne dane o towarze tak co do
ilosci jak i co do wartosci.

Czesto jednak wystarczajg dla wiasciciela dane,
ile towaru sprowadzit i ile sprzedat. W tym wy-
padku wystarcza dla prowadzenia ewidencji karta
kontowa, w ktérej znajdujg sie po stronie przychodu
jak i po stronie rozchodu kolumny daty i ilosci.

O Kkartotece prowadzonej pierwszym sposobem
mowimy, ze daje nam ewidencje ilosciowo-wartoscio-
we, za$ o kartotece drugiej moéwimy, ze daje nam
ewidencje ilosciowa.

N. A.
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MASZYNY DO LICZENIA

Oprocz zwyktych maszyn do pisania istniejg takze
maszyny do innych dziatéw pracy biurowej, ktére
oszczedzajg energie pracownikdéw i mechanizuja ich
czynnosci. Maszyny te dajg rezultaty Sciste, szybkie
i fatwe do skontrolowania. Do najbardziej wyczer-
pujacych prac biurowych nalezg niewatpliwie obli-
czenia arytmetyczne. W praktyce obliczenia w pa-
mieci lub na papierze sg czesto niesciste, gdyz im
bardziej jest pracownik zmeczony, tym czestsze sg
omytki w obliczeniach. Z koniecznosci trzeba kilka-
krotnie przelicza¢ rezultaty, a nawet oddawac je
innym pracownikom do powtdérnego skontrolo-
wania.

Dzieki wynalezieniu maszyny do liczenia przez
matematyka Pascala w roku 1642 i filozofa Leibniza,

Ryc. 1. Maszyna Brunsviga.

odpadta najbardziej wyczerpujgca i mozolna praca
w ksiegowosci i kalkulacji. Konstrukcje maszyn"do
liczenia udoskonalono stopniowo w réznych fabry-
kach szwedzkich i amerykanskich, dazac do uproszcze-
nia ich obstugi. Totez probierzem wartosci maszyny
jest jej prosta konstrukcja i tatwo$¢ obstugi. Ostatnimi
czasy udato sie fabryce niemieckiej skonstruowac
takg maszyne do liczenia o najbardziej nieskompliko-
wanym mechanizmie i tanig, jednak na razie o czyn-
nosciach na niej ograniczonych, bo tylko do dodawania
i odejmowania.

Maszyny do liczenia (arytmometry) sg zwykite i pi-
szace. Najbardziej rozpowszechniong z grupy zwyk-
tych maszyn (tylko liczacych) do liczenia jest ma-
szyna ,,Brunsviga*‘. Wspdtzawodniczag z nig inne
maszyny, np. ,Facit”, ktore posiadajg, zamiast
dzwigni do nastawiania cyfr, bardziej praktyczne
klawisze cyfrowe.

Na arytmometrze ,,Brunsviga®“ mozna wykonywa¢
nie tylko zasadnicze cztery dziatania arytmetyczne,
ale nawet potegowanie i pierwiastkowanie.

Obstuga zwyktych maszyn do liczenia.

Na arytmometrach nalezy pracowa¢ ostroznie,
w razie zaciecia sie lub oporu maszyny nie mozna
uzywac sity. Pierwsza czynnoscia jest doprowadzenie
wszystkich korb i dZzwigni nastawniczych do miejsca

zasadniczego. Liczniki muszg wykazywac zera.
Nastepnie sprawdzi¢ nalezy sprawno$¢ dziatania
arytmometru przez probne nastawienie dowolnej
liczby. Po obréceniu w prawo korbka gtéwng jeden
raz, powinna w liczniku ukaza¢ sie zadana liczba.
Chcac otrzymaé w liczniku rezultatow liczbe 9653
przesuwa sie palcem wskazujgcym pierwsza dzwignie
nastawniczg od strony prawej na cyfre 3, drugg na
5, trzecig na 6, czwarta na 9, po czym wycigga
sie raczke korby gtownej i obraca sie nig w prawo
jeden raz tak, aby zatrzask korby gtéwnej wskoczyt
we wglebienie podstawy korby. Po wykonaniu tych
czynnosci ukaze sie w liczniku zadana liczba. Aby
usung¢ liczbe z licznika rezultatdw, naciska sie
raczke lub klawisz licznika rezultatéw, albo obraca
sie korbg kasownika rezultatow.

Przed rozpoczeciem liczenia naciska sie zwalniacz
karetki kciukiem lewej reki, rdwnoczesnie wskazuja-
cym palcem tejze reki chwyta sie korbe kasownika
obrotéw, po czym przesuwa sie karetke w prawo
tak, aby wskaznik wyryty na tarczy cyfrowej kryt
sie z pierwszym otworem cyfrowym licznika obrotéw.
W miare potrzeby przesuwa sie karetke zawsze
w podany sposéb. Do przesuwania karetki o jedno
miejsce stuzy klawisz dzwigni karetki czyli przesu-
wacz karetki. Licznik obrotéw wykazuje ilos¢ obro-
tow wykonanych korbg gtéwng. W liczniku obrotéw
mozna stwierdzi¢ ilos¢ dodanych jak i odjetych po-
zycyj, mnozniki i iloczyny. Cyfry od 0—8 ukazujg sie
w liczniku obrotéw w kolorze biatym, cyfra dziewie¢
jako tez cyfry cofajgce sie do jednostek — w kolorze
czerwonym. Licznik rezultatéw wykazuje, po jedno-
razowym obrocie korby gléwnej w prawo, sume
nastawiong dzwigniami nastawniczymi, po obrocie
w lewo — rdznice. Przy dalszym obracaniu korbg
glowng w prawo, cyfry nastawione dzwigniami
nastawniczymi sg dodawane tyle razy, ile byto
obrotéw korbg gtéwna.

Nieprzestrzeganie zasady doktadnosci w pracy
moze unieruchomi¢ maszyne do liczenia, powodujac
niekiedy zaciecie sie lub zepsucie precyzyjnego
mechanizmu; dlatego nalezy stale pamieta¢, aby
korby byty umieszczone w pozycji zasadniczej.
Obroty korbg nalezy wykonywa¢ spokojnie, a nie
nerwowo i szybko. Potobroty korba gtowng dziatajg
szkodliwie na mechanizm maszyny. Po skonczonej
pracy przykrywa sie maszyne pokrowcem, aby
uchroni¢ jg przed kurzem. Maszyny nie nalezy
umieszcza¢ w poblizu miejsca silnie ogrzewanego,
wilgotnego lub narazonego na dziatanie promieni
stonecznych.

Dodawanie na arytmometrze Brunsviga

Zasady nastawiania liczb podane zostaty przy
omawianiu obstugi zwyklego arytmometru. Przy
dodawaniu nalezy pamieta¢ o nastepujacych czyn-
nosciach:
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1. Za kazdym razem nalezy nastawi¢ dzwignie
nastawnicze na zadane cyfry.

2. Obroci¢ korbag gtéwng jeden raz w prawo; w licz-
niku rezultatéw ukaze sie liczba zadana, a w liczniku
obrotow cyfra, stwierdzajgca dokonanie jednego
obrotu korbg gtéwna; po dalszym obrocie —
cyfra 2 itd.

3. Korba kasownika dzwigniowego cofa sie dzwignie
nastawnicze do pozycji zasadniczej.

4. Dzwigniami nastawniczymi nastawia sie cyfry
nowe, po czym wykonuje sie czynnosci omo-
wione poprzednio.

5. Dla fatwiejszego odczytania liczb dziesietnych
przesuwa sie na precie przy liczniku rezultatow
wskaznik przecinkowy na zadang ilo$¢ miejsc
dziesietnych.

Odejmowanie na arytmometrze Brunsviga

Przy odejmowaniu wykonuje sie nastepujgce
czynnosci:
1. Korbe nastawia sie na pozycje zasadnicza.
2. Do licznika rezultatéw-wprowadza sie odjemna.

3. Kasownikiem dzwigniowym usuwa sie dzwignie
nastawnicze do pozycji zasadniczej.

4. Ustawia sie dZzwigniami nastawniczymi odjemnik.

5. Obraca sie korbg gtéwng w lewo jeden raz,
w liczniku rezultatow ukaze sie réznica.

Mnozenie na arytmometrze Brunsviga

Chcac pomnozy¢ np. 416X435 nalezy:
1. Nastawi¢ dZzwigniami nastawniczymi mnozng 416.

2. Wprowadzi¢ do licznika obrotow za pomoca
korby gtéwnej kolejno mnoznik. Jezeli rozpoczyna
sie mnozenie od pierwszej cyfry mnoznika, to
nalezy przesung¢ karetke na prawo na trzeci
otwor licznika obrotéw, poniewaz mnoznik jest
trzycyfrowy; po czym obraca sie korbg gtéwng
W prawo cztery razy, poniewaz cyfra oznacza
cztery.

3. Nastepnie przesuwa si¢ karetke w lewo na drugi
otwor (miejsce) i obraca sie korbg gtowng trzy
razy.

4. Przesuwa sie karetke w lewo na pierwszy otwor
i obraca sie korba gtéwna pie¢ razy w prawo.

5. W liczniku obrotéw ukaze sie mnoznik 435, aw licz-
niku rezultatéw iloczyn.

Jezeli rozpoczyna sie mnozenie od korica mnoznika,
postepuje sie odwrotnie. Zaczyna sie od miejsca
pierwszego karetki, obracajac korbg gtéwng piec
razy itd.

Przy mnozeniu liczb dziesiethnych nalezy przed
rozpoczeciem mnozenia przesungé na precie przecinek
wskaznikowy.

Dzielenie na arytmometrze Brunsviga

1. Nastawia sie dzielng dzwigniami nastawniczymi,
przesuwajac wskaznik na precie przecinkowym
na zadane miejsce.

Ryc. 2. Maszyna do liczenia typu ,,Facit".

2. Przesuwa sie karetke w prawo zwalniaczem ka-
retki az do ostatniego miejsca licznika obrotow,
aby mie¢ tym samym w liczniku rezultatow
dostateczng ilo$¢ miejsc na ewentualne liczby
dziesietne.

3. Naciska sie wytgcznik licznika rezultatéw i obra-
cajgc korbg gtébwng w prawo, wprowadza sie
dzielng do licznika rezultatéw, po czym przesuwa
sie wskaznik przecinkowy na precie, znajdujgcym
sie przy liczniku rezultatéw, na wymagane miejsce.

4. Kasuje sie na nastawnicy cyfrowej dzielng, ka-
sownikiem dzwigniowym.

5. Ustawia sie dzielnik dzwigniami nastawniczymi
w ten sposob, aby poczatkowa cyfra dzielnika
kryta sie z poczatkowg cyfrg dzielnej, wprowa-
dzong do licznika rezultatéw. Jezeli poczatkowa
Cyfra dzielnika jest wieksza do poczatkowej cyfry
dzielnej, nalezy przesung¢ karetke w lewo o jedno
miejsce, aby pierwsza cyfra dzielnika stata na
przeciw drugiego miejsca dzielnej. Nastepnie
przesuwa sie znak przecinkowy na precie przy
mechanizmie nastawniczym. *

6. Kasuje sie cyfre w liczniku obrotowym kasowni-
kiem obrotéw, aby licznik obrotéw wykazywat
Zera.

7. Obraca sie korbg gtéwng do siebie (w lewo) tak
dtugo, az dzwonek zadzwoni stwierdzajgc, ze
wykonano jeden obrot za duzo, wobec czego nalezy
jeden raz obréci¢ w prawo.

8. Przesuwa sie karetke klawiszem dzwigni karetki
0 jedno miejsce do siebie i obraca sie korbg
gtowng w lewo, jak w punkcie 7.

9. Przy wykonywaniu obrotéw korbg gtéwna w lewo,
ukazujg sie liczby czerwone w liczniku obrotow,
ktore sg ilorazem.

10. Przecinek w liczniku obrotéw dla ilorazu ustawia
sie wedlug reguly nastepujacej: ilos¢ miejsc
po przecinku w liczniku rezultatdbw minus
ilos¢ miejsc na mechanizmie do nastawiania,
réwna sie ilosci znakéw dziesietnych w liczniku
obrotéw.
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Doskonalszg konstrukcjg odznacza sie maszyna do
liczenia ,,Facit" ze zdaltonizowang klawiaturg, tzn.
podiug konstrukcji maszyny ,,Dalton", gdzie wynik
dziatan ukazuje sie jednocze$nie na taSmie papiero-
wej. Klawiatura tej maszyny sklada sie z dziesieciu

Przedstawianie zjawisk ruchowych (dynamicznych)
w czasie, np.: wahania produkcji, cen towaréw,
finanséw przedsiebiorstwa itd., na tablicach aparatow
wykresowych, jest bardzo praktyczne i fatwe, bo
tylko po zaznajomieniu sie z siatkg na tablicach wy-
kresowych i spojrzeniu na linie krzywg mozna
okresli¢ stan faktyczny badanej dziedziny zycia
gospodarczego. Ze wzgledéw praktycznych postuguja
sie aparatami wykresowymi przedsiebiorstwa prze-
mystowe, rzadziej handlowe, np.: gazownie, wodo-
ciggi, elektrownie itd. Aparaty wykresowe samo-
czynnie notujg za pomocg przyrzadu piszacego
wystepujgce w pewnym okresie czasu zmiany ba-
danych zjawisk, ktére sa wypadkowa roznych czyn-
nikow.

Badania zamierzonych dziatan' handlowych i prze-
mystowych, ktérych nie mogg samoczynnie rejestro-
wac aparaty wykresowe, przeprowadza sie za pomocg
roznych tablic wykresowych.

Do ulepszonych tablic wykresowych nalezg wy-
kresy Cantta; ufatwiajg one kontrole i przedstawiajg
fakty wyrazone liczbami w sposob graficzny za po-
mocg stosunku liczby wyrazajacej dany fakt do
liczby, jaka byta zamierzona.

Jezeli kupiec chce stwierdzi¢ w pewnym dowol-
nym czasie, jaki jest stan finansowy przedsiebiorstwa,
to po ustaleniu na podstawie ksigg kwoty obrotu
i ogdlnej sumy kosztow 6d poczatku okresu gospo-
darczego, moze za pomocg wykresow Cantta do-
ktadnie ustali¢ optacalno$¢ przedsiebiorstwa.

W podanych nizej wykresach sg wykreslone trzy
pionowe odcinki réwnolegte, oznaczone literami
A, B, C. Odcinki A i B podzielone sg poziomymi
liniami na odcinki mniejsze. Odcinek A przedstawia
skale od i do iooo, odcinek B skale od iooo do i,
za$ odcinek C nie ma zadnej podziatki.

Odcinek B stuzy do oznaczania ilosci w pewnym
dowolnym czasie, natomiast A stuzy do oznaczania
czasu, procentu i dhugosci.

Poniewaz wigkszo$¢ faktow gospodarczych od-
bywa sie w pewnym czasie, dlatego wychodzac z tej
zasady mozna wszelkie ilosci wyrazi¢ na wykresie
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klawiszow, zastepujacych dzwignie nastawnicze. Wy-
pisane na maszynie ,,Facit" cyfry ukazujg sie w liczniku
nastawiacza liczb, umozliwiajac sprawdzenie nasta-
wionej cyfry.

Wi Cywinski

w skali czasu przez potgczenie linig dowolnego
punktu czasu na skali A z dowolnym punktem
ilosci na skali B. Przez wykreslenie tej linii otrzymuje
sie graficzne przedstawienie czasu i ilosci zamierzonej.
W ten sposob kazdy odcinek na skali czasu oznacza
rownoczesnie ilos¢ faktdow zamierzonych w tym
czasie. Chcac wiec zbada¢ w jakimkolwiek czasie
punkcie skali czasu i przesung¢ jg przez punkt
przeciecia odcinka, a linia ta wskaze dokladnie na
odcinku B ilos¢ odpowiadajaca zmienionemu
€Zasowi.

Przyktad: Przy zakladaniu przedsiebiorstwa usta-
lono przypuszczalny obrét na zt. 60000,— i koszty
handlowe na zt. 4000,—. Pytanie: lle powinien wy-
nosi¢ obrot i koszty po 120 dniach?

1. Potrzebne sg dwie tablice wykresowe. Pierwszy
wykres zaopatruje sie w napis ,,Obrét w roku
19427, drugi w napis ,Koszty w roku 1942%
Przyjmuje sie w obliczeniu 300 dni pracy. Na od-
cinku A umieszcza sie linie na punkcie 30, ktéry ma
oznacza¢ 300 dni, a na odcinku B na punkcie 600,
ktéory ma oznacza¢ 60000, nastepnie wykresla sie
linie, taczaca te dwa punkty. Wykreslona linia
oznacza, zew 300 dniach obrét mawynosi¢ 60000,—zt.
Przez wykreslenie linii odcinek C zostanie na
pewnym punkcie przeciety. Chcac obliczy¢ na
wykresie obrét za 120 dni umieszcza sie linie na od-
cinku A w punkcie oznaczonym 12 (dziesie¢ razy
mniejsza), przesuwa sie linie z tego punktu na punkt
przeciecia odcinka C, nastepnie odczytuje sie cyfre
na odcinku B, ktora po przeliczeniu daje obrot
teoretyczny przypadajgcy za 120 dni.

W ten sam spos6b postepuje sie na drugim wykre-
sie liczbowym, oznaczajgcym koszty z+ 4000,—
w 300 dniach. Po obliczeniu kosztow na wykresie za
dni 120 poréwnuje sie i stwierdza réznice dodatnig
lub ujemng miedzy rzeczywistymi, a teoretycznymi
kosztami. Roznica dodatnia oznacza lepszy rezultat
gospodarowania, ujemna gorszy. W ten sam spos6b
postepuje sie z obrotem. W koricu wyprowadza sie
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whnioski na podstawie odchylen graficznych, czy
przedsiebiorstwo prosperuje dobrze, czy tez upada.

2. Drugi sposob rozwigzania tego zagadnienia
polega na tym, ze na jednym wykresie na skali A
taczy sie liczbe 40, ktéra ma oznaczac koszty handlowe
w kwocie zt 4000,— za pomocg linii z liczbg 600
na skali B, ktéra ma oznacza¢ obrét zt 60000,—,
nastepnie wykresla sie punkt na skali C, kolo ktérego
obracajac linijka mozna stwierdzi¢, ile powinny
wynosi¢ koszty handlowe przy poszczegélnych su-
mach obrotu.

Zjawiska te same mozna przedstawi¢ w skali pro-
centowej, wowczas odcinek A oznacza procent, albo
tez mozna dtugos¢ odcinka czasu przedstawic
w milimetrach.

Sposéb postugiwania sie wykresem
1. Obliczenie dtugosci odcinka wedtug czasu.
llo$¢ zamierzona 350 w ciggu 21 dni. Znalez¢ ilos¢
dni, odpowiadajacg ilosci rzeczywistej 280. Skala A

(lewa) jest skalg czasu; skala B (prawa) — skalg za-
mierzen lub faktéw. Linia srodkowa C—D punktéw
zasadniczych.

kaczymy czas zamierzony (21 dni), na skali
czasu z iloscig (potozenie 1).. Potozenie linijki wy-
znaczy na linii C—D punkt, okoto ktérego obra-
cajac linijke az do przeciecia z punktem odpowia-
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dajacym 280 na skali B otrzymamy, na skali A rezultat
(16,8 dnia), tzn.: ile czasu wykorzystano.

2. Obliczenie diugosci odcinka
w milimetrach

llos¢ zamierzona 350 w ciggu odcinka diugosci
30 mm. Znalez¢ dtugos¢ odcinka, odpowiadajaca
ilosci rzeczywistej 270.

taczymy na skali czasu (A) punkt odpowiadajgcy
30 z iloscig zamierzong 350 na skali ilosci (B), przykta-
dajac linijke (potozenie 1). Potozenie linijki wyznaczy
na linit C—D punkt, okoto ktérego obracajac linijke
az do przeciecia z punktem odpowiadajgcym 280 na
skali B, otrzymamy na skali czasu (A) dtugosé
odcinka w milimetrach, odpowiadajaca ilosci rzeczy-
wistej 280 (24 mm). Odczytang ilos¢ milimetrow na
skali czasu (A), wyrysowujmy na wykresie.

3. Obliczenie dtugosci odcinka czasu w %%

llo$¢ zamierzona 350 w czasie 100%. Znalez¢ %
odpowiadajacy ilosci rzeczywistej 280.

+ aczymy ilos¢ zamierzong 350 na skali B z punktem
na skali czasu A, przykiadajgc linijke (potozenie 1).
Potozenie linijki wyznaczy na linii C—D punkt, okoto
ktorego obracajac linijke az do przeciecia z punktem
odpowiadajgcym 280 na skali B, otrzymamy na skali
czasu A (potozenie 2), rezultat zatem wynosi 80%.

Zamiast postugiwa¢ sie wykresem, mozna po-
stugiwa¢ sie suwakiem rachunkowym (linijkg
logarytmiczng).

Podane wyzej wykresy zastepujg wszelkie poréw-
nawcze obliczenia arytmetyczne z r6znych dziedzin
Zycia gospodarczego. Na wykresach tych mozna

w kazdej chwili stwierdzi¢, czy rzeczywisto$¢ odpo-
wiada zamierzeniom ustalonym z gory.
W. Cywinski.

Literatura: Artykut powyzszy podany byt w pracy
autora podtyt.: ,,Pisanie na maszynie".
Instytut Naukowej Organizacji i Kie-
rownictwa w Warszawie (1938).
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Wybieramy lokal na sklep

Azeby w pewnym miejscu upatrzonym zatozy¢
przedsiebiorstwo handlowe, powinien kupiec dobrze
rozwazy¢ wszystkie czynniki przemawiajace za lub
przeciw zatozeniu przedsigbiorstwa w danym punkcie.
Wszak wybor miejsca na sklep decyduje o powo-
dzeniu przedsiebiorstwa. Inne bedzie brat kupiec
okoliczno$ci pod uwage zaktadajac sklep w wiekszym
miescie, a inne beda decydowaty o wyborze miejsca
na sklep na wsi.

Pierwszym warunkiem rozstrzygajacym o dobroci
pewnego miejsca jest charakter sklepu, tzn.co w nim
ma by¢ sprzedawane, nastepnym rodzaj klienteli,
z jaka bedzie mie¢ do czynienia, pdzniej budynek
i lokal, a wreszcie konkurencja oraz warunki rozwo-
jowe danej miejscowosci.

Zaktadamy sklep na wsi

Sprawa wyboru miejsca na wsi jest fatwa, poniewaz
jej punktem osrodkowym jest plac przed kosciotem,
budynkiem gtéwnym, w ktérym miesci sie urzad
gminny i szkofa, lub tez centrum jej miesci sie na
gtownej linii ruchu przejazdowego, ktory tworzy
skupienie po kilka lub kilkanascie zabudowan.
Bedzie to wiec miejsce, gdzie panuje najwiekszy
ruch i gdzie w pewnych porach gromadzi sie cata
ludnos¢.

Na wsi racje bytu ma tylko sklep towaréw mie-
szanych, dostarczajacy ludnosci produktow codzien-
nej potrzeby, a wiec najniezbedniejszych do zycia
i prowadzenia gospodarstwa. Sklep wiekszy nie
bedzie sie cieszyt powodzeniem, poniewaz ludno$é
wiejska zwykta wieksze zakupy uskutecznia¢ w po-
bliskim miasteczku w dni targowe, gdy udaje sie
tam, aby sprzeda¢ swe produkty.

Miasteczko

Miasteczka i mniejsze miasta skupiajg przewaznie
swoj handel w rynku, z ktérego prowadzi pare uliczek
na przedmiescia, skupiajace samodzielne osiedla.
W rynku zatem koncentrujg sie rozmaite sklepy
detaliczne, zaopatrzone w towary réznych artykutéw
i sortymentéw. Dopiero w bardziej rozbudowanych
miasteczkach kupcy z rynkéw przenosza sie na
ulice, wybierajgc przede wszystkim ulice dojazdowe
do rynku, kosciota i dworca kolejowego, gdyz na
tych ulicach koncentruje sie ruch pieszy i konny.

Miasto

Gdy kupiec zaktada przedsiebiorstwo handlowe
w wiekszym miescie, musi sie liczy¢ z roznymi
i upodobaniami. Musi te czynniki dokfadnie uwzgled-
ni¢. Inaczej sie bowiem urzadza przedsiebiorstwo
handlowe w centrum, inaczej na przedmiesciu lub
w dzielnicy robotniczej.

W miastach na ogdl odrozniamy trzy rodzaje
sklepow.

W pieknych kamienicach przy rynku lub na
gtéwnych ulicach spotykamy duze, wykwintne sklepy.
Tutaj kupiec wyposaza swoje przedsiebiorstwo w to-
wary o duzej skali gatunkéw, od skromniejszych do
najwykwintniejszych, liczac sie z wybrednymi gustami
publicznosci, ktéra pochodzi nie tylko z danej
dzielnicy miasta, lecz zmienia sie ciagle, naptywa
Z catego miasta, a nawet rekrutuje sie z przyjezdnych.

Do séredniej klasy naleze¢ beda solidne, zasobne
sklepy rozrzucone po catym miescie, lecz juz nie tak
bogate i o skromniejszym wygladzie zewnetrznym.
Sklepy te sg przeznaczone dla warstw spotecznych
0 pewnym poczuciu smaku, lecz mniej zamoznych,
zmuszonych kupowa¢ towar dobrej jakosci lecz
tanszy.

Do ostatniego rodzaju zaliczymy sklepy przezna-
czone dla klasy robotniczej lub podmiejskiej. Przed-
siebiorstwa te majg lokaje mate, przewaznie jedno-
izbowe, wygladajace jak sktad przepetniony réznymi
towarami. Takie sklepy mieszczg sie przy bocznych
ulicach $rédmiescia i na przedmiesciach.

Magazyny sklepowe i skiady zapasowe

Poza sklepem Ilub obok sklepu winien kupiec
posiada¢ miejsce przeznaczone na magazyn. Sktadane
tu bedg wieksze zapasy towardw, ktérych w sklepie
pomiesci¢ nie mozna; towary pakowane w skrzyniach,
beczkach lub workach; a takze towary o silnym
zapachu, ktére trzeba oddzieli¢ od innych.

Z tych przyczyn szczeg6lnie sklep kolonialny po-
winien posiada¢ sktad zapasowy odpowiednio urza-
dzony i podzielony tak, by osobno mozna byto prze-
chowywac zapasy artykutow spozywczych a osobno
nie spozywczych. Taki sktad musi posiada¢ odpo-
wiednie urzadzenia (chtodnie, wentylacje itd.) celem
nalezytej konserwacji towarow.

WYybor lokalu

Chcac oceni¢ warto$¢ jaka przedstawia dane miejsce
na sklep i magazyn, nie mozna sie opierac wytacznie
na wysokosci i rodzaju obrotu, lecz waznym czynni-
kiem sg tu takze koszty prowadzenia przedsie-
biorstwa handlowego, a te zalezne sg od miejsca, ktdre
wybierzemy na nasz interes.

Nie zawsze dobrym miejscem jest takie, w ktorym
kupiec moze osiggng¢ duze obroty, ale jest nim ta-
kie, w ktorym moze mie¢ wieksze zyski. Aby osiag-
na¢ wiekszy zysk, powinien kupiec dazy¢ do duzych
obrotéw, lecz przy mozliwie matych kosztach.

Poniewaz koszta najmu lokalu przy gtéwnych
ulicach wiekszego miasta sg nieraz bardzo wysokie,
kupiec ogranicza sie czesto do mniej przestrzennych
lokali, albo tez otwiera sklepy z artykutami wysoko
kalkulowanymi, ktore zajmuja mato miejsca. Przy
ulicach pierwszorzednych spotykamy wprawdzie
sklepy z artykutami o nizszej kalkulacji, ale muszg
to by¢ towary o szybkim obrocie, aby przedsie-



Str. 10.

biorstwo byto optacalne. W takich przypadkach
obcigzenie kosztami lokalu réznych sortymentéw
jest stosunkowo niskie. Tam gdzie zachodzi potrzeba
zajmowania duzej przestrzeni na magazyny np.
wegla, drzewa, maszyn rolniczych, materiatow bu-
dowlanych itd., szuka kupiec skiadu na bocznych
ulicach lub przedmiesciach.

Koszt zatem utrzymania sklepu i magazynu jest
waznym czynnikiem, ktéry przy wyborze lokalu
bedzie jednym z decydujacych.
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Uwagi powyzsze dotyczg przewaznie miast duzych.
W mniejszych miastach czynsze za lokale sklepowe
sg nizsze, a miejsca przy gtéwnych ulicach sg do-
stepne takze dla sklepéw o tafiszym sortymencie.

Konczac powyzsze rozwazania zaznaczy¢ nalezy,
Ze sprawa wyboru odpowiedniego miejsca na sklep
i magazyn ma dla kupca wielkie znaczenie, gdyz od
tego zaleza obroty i wysokos¢ osiggalnych zyskow.

R. M.

WWALCE O SYTEJUTRO

Od poczatkdw swego istnienia cztowiek musiat
mysle¢ o tym, co bedzie jadt jutro, musiat mysle¢
0 nieubtaganym wrogu wszelkiego zywego stworze-
nia, o glodzie i o walce z nim. Wiedzial, ze zywnos¢
sie psuje. | juz tysigce lat temu musiat chroni¢ za-
pasy jedzenia przez solenie, wedzenie i suszenie,
chociaz nie wiedziatl tego, co my obecnie wiemy,
ze przyczyng psucia sie srodkéw zywnosci sa bakte-
rie i plesnie. Nie ma sensu wylicza¢ ich tutaj, bo-
wiem jest ich tysigce gatunkéw. Usuniecie tych
bakterii i zapobiezenie ich rozmnazaniu nosi nazwe
konserwacji wzglednie konserwowania. Konserwo-
wanie mozna przeprowadzi¢ na drodze fizycznej
oraz chemicznej.

Konserwowanie fizyczne

Suszenie. Bakterie sktadajg sie przewaznie z 85%
wody, zrozumiatym wiec jest, ze pozbawienie ich
wody zabija je. Przez suszenie konserwujemy mieso,
np. ryby, jak dorsze, $ledzie, dalej mieso wotowe,
ktére po zmieleniu uzywa sie w proszku jako do-
datek do wszelkiego rodzaju kostek bulionowych
i ekstraktow na zupy. Konserwujemy owoce i jarzyny,
ktore w handlu spotykamy jako susz, i chetnie uzu-
petniamy nimi nasza kuchnie w zimie, gdy Swiezych
owocOw i jarzyn brak. Najprymitywniejszym spo-
sobem suszenia jest suszenie na stonicu. Na wiekszg
skale uzywa sie w tym celu specjalnie zbudowanych
suszami, w ktérych zawieszone lub roziozone na
wielkich tacach suszy sie mieso w strumieniu go-
racego suchego powietrza.

Sterylizacja i pasteryzacja majg zastosowa-
nie przewaznie do plynéw. Polegajg na tym, ze
w specjalnie zbudowanych szczelnych kottach pod
zmniejszonym lub zwiekszonym ci$nieniem plyny
te zostajg ogrzane do temperatury 130° C lub utrzy-
mywane sg przez dtuzszy czas w temperaturze okoto
70° C. Zrozumiatym jest, ze to podwyzszenie tem-
peratury dziata zabdjczo na wszelkie drobnoustroje.
W ten sposob konserwuje sie mleko, kompoty, soki
owocowe i niektére konserwy miesne.

Zamrazanie i chlodzenie stosuje sie prze-
waznie tylko do miesa i owocdw. Owoce mozna
przez pare miesiecy przechowywac¢ w stanie Swiezym
w temperaturze 4—6°C; dla miesa potrzebna jest
nizsza temperatura okoto —40 C. Najlepszym do-
wodem, ze niska temperatura sprzyja konserwacji

miesa, moze by¢ fakt, ze wilki podczas ciezkich zim
w tundrze syberyjskiej wygrzebuja dzi$ jeszcze Zu-
petnie jadalne dla nich mamuty.

Konserwowanie chemiczne

Do ochrony $rodkéw zywnosciowych przed bakte-
riami nie mozemy stosowac takich srodkéw bakterio-
bojczych, ktore sg dla ludzi szkodliwe wzglednie
wrecz trujgce, jak sublimat lub karbol. Uzywa sie
natomiast Srodkéw, ktére sg zabojcze dla bakteryj,
natomiast dla ludzi sg catkiem nieszkodliwe lub dzia-
taja toksycznie nader stabo. Do zupetnie nieszkodli-
wych zaliczamy kwas octowy, mlekowy, cytrynowy,
winny oraz sél kuchenng. Do watpliwie nietoksy-
cznych zaliczamy kwas salicylowy, borowy, siarkawy
i ich sole. Ogorki, mieso, owoce mozemy dtugo
przechowywa¢ w occie bez obawy o zepsucie sie
ich. Kwasna kapusta nie psuje sie dzieki kwasowi
mlekowemu powstatemu przy jej kisnieniu. Do kon-
serwowania przetwor6éw owocowych i jarzynowych
o malej ilosci cukru wzglednie soli uzywa sie naj-
czesciej kwasu salicylowego wzgl. benzoesowego.
Soki owocowe poddaje sie przewaznie dziataniu
dwutlenku siarki, ktéry nastepnie usuwa sie przez
utlenianie i zobojetnienie powstatego kwasu siarko-
wego.

Ciekawe wiasnosci posiada sél i cukier. Dziatajg
one raczej fizycznie suszac mieso czy tez owoc czy
jarzyne. O tej suszacej wihasnosci soli mozemy sie
fatwo przekona¢ przez zanurzenie surowego ziem-
niaka w garnuszku z solg. Po kilku dniach zauwa-
zymy, ze soOl zawilgla, ziemniak natomiast pomar-
szczyt sie, stracit wode, ktérg mu wiasnie sol za-
brata. Analogiczny przyktad mogliby$my przepro-
wadzi¢ z jaka$ soczysta gruszka, umieszczajac ja
w miatkim cukrze. W ten spos6b powstajg owoce
kondenzowane. Mleko kondenzowane zawdziecza
swojg statos¢ 50% zawartosci cukru. Do $rodkéw
konserwujacych beda naleze¢ tak samo Srodki wytwa-
rzajgce na powierzchni produktu spozywczego cienkg
warstwe, nie dopuszczajagcg Z zewnatrz bakteryj
a czesto i powietrza. Tak np. uzywa sie parafiny
wzglednie wosku do pokrywania seréw. Jaja chroni
sie przed zepsuciem przez umieszczenie ich wwodzie
wapiennej lub roztworze szkfa wodnego. Mieso mo-
zna bardzo dlugo przechowywaé w stanie $wiezym
przez tzw. peklowanie. Powierzchnie migsa smaruje
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sie roztworem soli, cukru, saletry, octu oraz pew-
nych chemikalii, to wszystko powoduje, ze dane
mieso $cina sie na powierzchni, a utworzona war-
stwa $cietego biatka nie dopuszcza do dalszego psu-
cia, zagradzajac bakteriom wstep do wnetrza. Zasa-
dniczo tak samo dziata wedzenie. Zawarte w dymie,
powstatym przez palenie drzewa, np. debu lub buku,
kreozot, kwas octowy i inne $cinajg mieso na po-
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wierzchni, przy czym podwyzszona temperatura dy-
mow ma dziatanie sterylizujace.

Zazwyczaj obecnie stosuje sie metody i fizyczne
i chemiczne do konserwowania $rodkow zywnosci
i kombinuje je tak, by zywno$¢ zachowata jak naj-
wiekszg warto$¢ odzywcza, petng zawartos¢ witamin,
wzglednie hormonéw i $wiezy wyglad.

Mgr. W. H.

MY D+1.O

Dzi§ w domu wielkie pranie. Sterty zbrukanej
bielizny czekaja na czarodziejskie dziatanie wody
i mydta, ktére przywroci jej dawng biel i $wiezosc.
Praczka z nalezytym ceremonialem przystepuje do
pracy. Bierze duzy, Sliczny, jasnozolty, pachnacy
kawatek mydta, zanurza w balii. | oto dzieje sie
rzecz straszna. Zamiast by sie mydio pienito, pieni
sie ze ztosci czcigodna matrona z podkasanymi re-
kawami.

Nic dziwnego, mydto kupione gdzie$ u pokatnego
handlarza, nie pienigc sie wcale, pod wptywem wody
niknie w oczach i zgryza rece i bielizne. Praczka
wzieta sie pod boki i krotko zakonkludowata: Z prania
nici, mydto dete.

Dla nas ten sad czcigodnej matrony jest catkiem
niezrozumiaty. Jakto, takie piekne, twarde mydto,
pachngce migdatami, jest nic nie warte? By roz-
wigzac te palacg zagadke musimy zagtebi¢ sie troche
w tajniki chemii.

Wiemy, ze mydto robi sie z thuszczéw i sody zrace;j.

Sode zracg, kamien mydlany, sode kaustyczng,
kaustyk, wzglednie tug sodowy nazywamy w chemii,
wodorotlenkiem sodowym o wzorze NaOH. Nato-
miast kazdy ttuszcz pod wzgledem chemicznym jest
glicerydem kwasu tluszczowego, skfada sie po
prostu z gliceryny i kwasu ttuszczowego. Kwaséw
thuszczowych mamy caly szereg; w rozmaitych
thuszczach wystepuja rozne. | tak: w masle mamy m.i.
kwas mastowy C3HICOOH; w oleju palmowym
kwas palmitynowy OHACOCH; w foju wystepujg
dwa kwasy ttuszczowe: stearowy i olejowy. Z kwasem
stearowym, ktory ma konsystencje stalg, spotykamy
sie w zyciu codziennym czesto, jest to tzw. stearyna,
stuzaca do wyrobu $wiec. Najprostszym tluszczem
obrazujacym nam chemiczng budowe tluszczow
bedzie gliceryd kwasu stearowego:

CIlTH35CO0.CH?
C17TH36COO.CH
CIlTH36COO.CH?

Thuszcz ten pod dziataniem tugu sodowego roz-
ktada sie na gliceryne i na stearynian sodowy, ktory
jest niczym innym pod wzgledem chemicznym
i praktycznym jak mydiem

CITH3COO—CH? NaOH

|
CIIH¥COO—CH + NaOH =

|
CITHHCOO—CH:?

NaOH
gliceryd kw. tug
stearowego sodowy

CITH3%COONa CH20H
|

= CnH”"COONa + CHOH

ClTH3COONa CH20H
stearynian gliceryna
sodowy

Powyzsze wzory, na pozor tylko tak groznie
wygladajace, obrazujg nam, jak powstaje i czym jest
mydio pod wzgledem chemicznym. W ogdlnosci
mydtami nazywamy sole metali z kwasami thu-
szczowymi. Przez mydio do prania i mycia rozu-
miemy tylko mydta sodowe i potasowe. W technice
natomiast spotykamy sie tez z mydiami innych
metali, ktdére sg w wodzie nierozpuszczalne i majg
réznorodne zastosowanie, jak np. mydta glinowe
stuzgce do impregnacji tkanin, mydta otowiowe
uzywane do wyrobu plastrow leczniczych, mydta
manganowe do wyrobu fiksatywow, mydta kobaltowe
i niklowe uzywane w syntezie organicznej jako katali-
zatory; mydta zelazne i miedziowe uzywane do
wyrobu sztucznej patyny itd.

Mydto sodowo-potasowe byto juz znane staro-
zytnym na pare wiekdw przed narodzeniem Chrystusa,
wspomina tez o nim Pliniusz Starszy, jako o $rodku
kosmetycznym bogatych patrycjuszek. Wykopaliska
pompejanskie pokazaty nam kompletnie urzadzone
mydlamie. Lekarz Galenus zyjacy w Il wieku naszej
ery byt cztowiekiem bardzo postepowym, bo zalecat
uzywanie mydfa nawet do... mycia. W rozpow-
szechnieniu mydta duze zastugi potozyli Arabowie,
ktorzy w IX wieku stworzyli w Marsylii centrum
przemystu mydlarskiego, rozglaszajac po Swiecie
stawe mydta marsylskiego, znanego po dzi$ dzien.
Z Marsylii w wiekach $rednich przemyst mydlarski
rozszecH' sie po calej Europie. Stopniowo duze
warzelnie mydta powstaty we Wioszech, Hiszpanii
i Niemczech.

Szybki rozwoj mydlarstwa spowodowat wypraco-
wanie przez Le Blanca metody otrzymywania sody
z soli kuchennej oraz o kilkadziesiat lat p6zniejsze
prace Chevreula nad jakoscia i wiasnosciami thusz-
cz6w. Do czasu wynalazku Le Blanca palono cate
lasy, by z popiotu w ten sposéb otrzymanego uzyska¢
tug. W obydwu wypadkach otrzymywato sie weglan
sodowy (z popiotu drzewnego wiasciwie mieszanine
weglanu sodowego i potasowego), z ktorego dziata-
niem wodorotlenku wapnia przez podwojng wymiane
otrzymywato sie tug sodowy:

Na2CO3 + Ca(OH)2 = 2 NaOH + CaCO3



Str. 12.

Otrzymywanie w ten sposéb tugu potasowego z po-
piotu drzewnego jest bardzo czesto stosowane u nas
na wsi, a przepisy na te przerébke, Ujete w metna,
tajemniczg, kabalistyczng niemal forme, drzemig
pylem zaprészone w receptariuszach naszych pra-
babek.

Wynalezienie elektrolitycznej metody otrzymywania
wodorotlenku sodowego postawito przemyst mydlarski
na obecnym poziomie, uproscito fabrykacje mydta
i zrozniczkowato jego gatunki.

Obecnie pod wzgledem technologicznym roz-
rézniamy: a) mydta twarde: wysalane albo klejowe,
oraz b) mydta maziste. Mydtami wysalanymi nazy-
wamy mydia, Z ktérych usunieto gliceryne powstata
przy zmydleniu thuszczu, mydtami klejowymi mydta,
ktore zawierajg calg ilos¢ gliceryny uwalniajacg sie
przy zmydlaniu tluszczu. Do wyrobu obydwoch
gatunkéw uzywa sie worodotlenku sodowegs. Mydta
maziste otrzymuje sie z tanszych gatunkdw ttuszczéw:
oleju Inianego, rzepakowego, tranu oraz z wodoro-
tlenku potasu; konsystencja tych mydet przypomina
galarete, wzglednie maz, i stad ich nazwa.

Fabrykacja mydia

Do fabrykacji mydta uzywa sie ttluszczéw odpo-
wiednio roztozonych lub nie. Proces rozktadania
thuszczéw nazywamy zmydleniem i przeprowadzamy
go dziatajgc na stopione tluszcze wodorotlenkami
alkalicznymi, wodorotlenkiem wapnia, kwasami, parg
przegrzang; wreszcie postugujamy sie metodg Twit-
chella polegajagca na tym, ze tluszcz gotuje sie
Z dodatkiem naftaliny i kwasu olejowego, pod-
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dawanych uprzednio dziataniu stezonego kwasu
siarkowego. Stosuje sie takze — choC rzadziej —
zmydlanie enzymami takimi jak lipaza albo pan-
kreatyna. W chwili zmydlenia tluszcz rozdziela sie
miedzy dwie warstwy: gorng sktadajaca sie z kwasow
thuszczowych, oraz warstwe dolng, zabarwiong za-
zwyczaj na ciemniejszy kolor gliceryny, ktérg jako
produkt bardzo cenny oddziela sie¢ skrzetnie.
Zaleznie od tego, czy sie uzywa do wyrobu mydta
kwasow ttuszczowych czy nie zmydlonych ttuszczow,
stosuje sie dwie metody: jedna jest to tak zwana
metoda weglanowa, druga zmydlanie tugiem.

Metoda pierwsza polega na zobojetnianiu kwasow
thuszczowych weglanem sodowym czyli sodg. Me-
toda tugowa polega na zmydlaniu ttuszczéw wodoro-
tlenkiem sodowym. 1lo$¢ tugu przypadajacego na
zmydlenie catkowite kilograma jakiego$ thuszczu nie
jest wyrazone jaka$ dowolng liczbg, ale jest Scisle
wyznaczona tzw. liczbg zmydlenia, przez ktérg
rozumiemy ilos¢ miligraméw wodorotlenku potaso-
wego, ktorg trzeba zuzy¢, by ig thuszczu (wzgl.
zywicy) zmydli¢ catkowicie, to znaczy przemienic¢
w mydto i gliceryne. Podobnie i z wodorotlenkiem
sodu.

Wiec np. o ile mamy 2,5 kg toju i chcemy go zmy-
dli¢ catkowicie, musimy doda¢ 14,1 X2,5 = 35,1 dkg
NaOH. Jezeli bierzemy mieszanine tluszczéw, to
wowczas musimy dla kazdego tluszczu obliczyé¢
osobno konieczny NaOH.

W wielkich mydlarniach ilosci na raz przerabianego
thuszczu w jednym kotle siegajg Kkilkunastu ton tak,
ze tug tam stosowany oblicza sie nie na gramy, ale
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na setki i tysigce kilograméw. Kottéw nie ogrzewa
sie wprost na wolnym ogniu, ale stosuje sie ogrze-
wanie parg wodng pod cisnieniem 10 atmosfer o tem-
peraturze i80°, przez co uzyskuje sie jednolitg cie-
ptote gotowanej masy oraz to, ze unika sie przypala-
nia mydta, co wptywa zawsze ujemnie na jakos¢ my-
dfa. Do stopionego ttuszczu wprowadza sie porcjami
roztwory tugu sodowego o coraz to wiekszym ste-
zeniu. Gotowanie trwa czasem do kilkunastu godzin,
zaleznie od jakosci tluszczu wzietego do wyrobu
mydta. Thuszcz z tugiem musi sie gotowa¢ do kon-
systencji jednolitej.

Liczba

Rodzaj ttuszczu zn:]){gle— NaOH  KOH
olej Iniany........ccooeveene. 193 138 193
» konopny ... 1925 1375 1925
,» kokosowy _ . . _._ 253 181 253
. rzepakowy 179 128 179
16 topiony............. 198 1415 198

,» hietopiony (Srednio) . 140 100 140

smalec wieprzowy .. .. 1955 140 195,5
kalafonia.........ccccoveinrnee 197 140 197
zywica jasna.......c....... 178 127 178
., ciemna 165 118 165
mMasto.......cccceeviciinnn, 227 176 227

Sprawdzianem gotowosci masy mydlanej jest pro-
ba bardzo prymitywna, stosowana jeszcze wszedzie
po mydlamiach, préba na nitke. Robotnik dozorujacy
kotta z gotujaca sie masg prébuje, czy masa jest juz
tak gesta, ze da sie wyciagna¢ na dtuga nie rwaca sie
ni¢. Wogole doswiadczony majster mydlarz ma swoje
Zawodowe sekrety i postuguje sie nimi chetniej niz
analizami laboratorium kontrolnego. Alkalicznos¢
mydta chetniej bada jezykiem niz jakimi$ wskazni-
kiem chemicznym. Podobniez bierze krople gotu-
jacego sie mydta na szklang ptytke i z zachowania sie
jej przy krzepnieciu wysnhuwa bardzo trafne wnioski.
Jesli na brzegu kropli przed zastygnieciem powstaje
biaty pierscien, to znaczy, ze w kotle jest jeszcze nie
zmydlony tluszcz. O ile natomiast Srodek kropli
krzepnie najpierw i pokrywa sie powtoczka, to znaczy
to, ze tug jest w nadmiarze i nalezy do kotta doda¢
thuszczu. Majster-mydlarz dochodzi z biegiem
czasu do takiej wprawy, ze wie juz na oko, ile tugu
wzglednie tluszczu ma doda¢ do kotha, a wyniki jego
sq catkiem zgodne z wymagajgcymi dtuzszego czasu
analizami w laboratorium.

Z chwilg gdy masa mydlana ciaggnie sie na nitke,
jest juz gotowa. | teraz moze nastapi¢ dwojakiego
rodzaju proces, zaleznie czy chcemy dosta¢ mydto
klejowe, czy tez wysalane. O ile chcemy dosta¢
mydto klejowe, to w mase mydlang, ktora nie wyka-
zuje ani wolnych thuszczéw, ani wolnych alkaliow,
wprowadzamy tzw. wypetniacze, ktére majg na celu
nada¢ mydtu tadny wyglad, twardos¢, pienistosc,
kolor oraz zapach.

W celu nadania mydlu twardosci i zwiekszenia
jego mechanicznej sity czyszczenia stosuje sie krede
w ilosci do 10%, pumeks, glinke czyszczona, talk,
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wzglednie wodne szkto i sode. By podnies$¢ pienistosé
mydta dodaje sie normalnie zywicy lub kalafonii,
uprzednio zmydlonych tak samo jak mydio za
pomocg tugu sodowego, czasem dodaje sie saponiny,
zywicy czy tez korzenia mydlanego lub syntetycznych
srodkow pienigecych. Gladkos¢ mydta podnosi bardzo
dodatek maki ziemniaczanej, wzglednie kazeiny. Za-
pach mydiu nadaje sie przewaznie za pomocg Syn-
tetycznych olejkow: migdatowego, cytrynowego, rza-
dziej nitrobenzolu. Barwe mydta uzyskuje sie dzieki
specjalnym barwikom anilinowym, piekny Kkolor
zielony, spotykany przy mydiach toaletowych, otrzy-
muje sie przez zabarwienie masy mydlanej chloro-
filem.

Gdy jednak chcemy dosta¢ mydto wysalane, tzw.
ziarniste, musimy mydio wiasciwe oddzieli¢ od
gliceryny. Postepujemy wéwczas w sposéb nastepu-
jacy: do wrzgcej masy mydlanej wprowadzamy so-
lanke wzglednie sypiemy na nig sél w ilosci takiej,
by na 50 kg ttuszczu przypadato 1/4 kg soli kuchennej.
Po paru godzinach silnego gotowania masa mydlana
rozdziela sie na dwie warstwy: gorna, czyli wiasciwe
mydto, oraz dolng, na ktérg sie sktada gliceryna, sol
oraz nadmiar tugéw. Po ostygnieciu warstwe dolng
spuszcza sie kurkiem umieszczonym na dnie kotta do
naczyn oddzielnych. Warstwe gérng topi sie teraz
ponownie, przelewa do form, przerabia na mydfa
toaletowe, lepsze mydta do prania lub idzie ono
wprost w duzych blokach do handlu pod nazwg mydta
podstawowego (Grundseife).

Mydta wysalane sg lepsze od mydet klejowych,
chocéby dlatego, ze zawierajg wiekszy procent wiasci-
wego mydia. Co do mydet klejowych nalezy wspom-
nie¢, ze da sie produkowac takie, ktore zawierajg
zaledwie ip—20% mydta, na reszte skiadajg sie
woda, soda, szkto wodne, talk itp. Takie oszukancze
mydta udajg sie najlepiej na osnowie z oleju kokoso-
wego, z ktérego mydta, pienigc sie doskonale, moga
przyja¢ dziesieciokrotng ilo$¢ obcigzen. O wartosci
takiego mydfa mozemy zupetnie nie dyskutowac.

Nalezato by tu wspomnie¢ takze o mydiach
eszwegskich, ktére sa pot wysalane i p6t klejowe.
Po prostu z jednego rodzaju tluszczu robi sie mydto
wysalane, z drugiego klejowe i miesza sie je razem.

Rodzaje mydet

Mydta toaletowe. Robi sie je-przewaznie w ten
sposob, ze mydto podstawowe zrobione z dobrych
surowcow: oleju palmowego, kokosowego, oliwy,
czystego toju, kraje sie na widrki, miesza na zimno
z barwikami i pachnidtami i nastepnie pod silng
prasg ttoczy sie w formach z odpowiednim napisem
i wzorem. Do mydet tzw. przetluszczonych dodaje
sie bardzo czesto delikatnych tluszczéw jak eucerytu
lub lanoliny.

Mydta lecznicze sg to mydta, zawierajgce silne
srodki bakteriobdjcze lub w ogoéle dziatajace fizjolo-
gicznie lub leczniczo, jak karbol, dziegie¢, sublimat,
siarke, boraks, jod i stuzg one do dezynfekcji rak,
wzglednie sg stosowane przy schorzeniach skory,
wyrzutach, liszajach, tupiezu itp.

Mydta przezroczyste sg to mydta klejowe z do-
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datkiem gliceryny (woéwczas noszg nazwe glicery-
nowanych), wzglednie alkoholu, czy tez cukru.

Mydta techniczne sg to mydfa wysalane lub
klejowe z dodatkiem benzyny, tréjchloroetylenu,
terpentyny, dekaliny lub innych organicznych roz-
czynnikow tluszczéw, olejéw, smaréw. Stuzg one
do prania zabrudzonych i bardzo zatluszczonych
tkanin; do mycia sie nie nadajg, z powodu zbyt
silnego odttuszczania skéry, oraz Z powodu trujacego
dziatania powyzszych dodatkow.

Mydta piankowe otrzymuje sie wpuszczajgc do
potptynnej masy mydlanej silny strumien powietrza
i uzyskujgc tym samym mydto o konsystencji gab-
czastej, o ciezarze gatunkowym mniejszym od ciezaru
wody; takie mydta ptywajg po powierzchni wody.

Mydta zoétciowe zawierajg na ioo kg mydta
podstawowego do i0 kg z6kci. Z6té ma wiasnos¢ emul-
gowania thuszczéw, czyli rozbijania na bardzo subtelne
kuleczki. Jej dziatanie czyszczace bylo juz znane
starozytnym. Mydet tych mozna uzywac tylko w wo-
dzie o temp, nie wyzszej od 40°, bowiem z64¢, ,,przy-
zwyczajona" do takiej temperatury maksymalnej
W organizmie, podgrzana wyzej traci swoje dziatanie
i rozkiada sie.

Mydta do golenia sg to przewaznie mydta po-
tasowo-sodowe;robi sie je przewaznie z czystego toju
i oleju kokosowego (70 czesci na 20 cz.), lub z toju
i smalcu (3:1). Wymaga sie od nich silnej gestej pia-
ny, dtugo nie niknacej, delikatnosci, a wiec nie moga
by¢ alkaliczne, a raczej powinny by¢ troszeczke
przetluszczone, by nie niszczyty naskérka. Kremy do
golenia sg to albo zwyczajne mydta do golenia zaro-
bione z gliceryng i wodg na paste, albo potgczenia
tréjetanoloaminy z kwasem olejowym.

Shampoony

Ostatnio wymieniony zwigzek, ktéremu rokujg wiel-
kie nadzieje w kosmetyce, dzieki jego sile emulowania
thuszczOw i ktéry obecnie znalazt szerokie zastoso-
wanie w wyrobie kremoéw kosmetycznych, wchodzi
takze w skiad tzw. shampoonéw. Woda Zzrédlana
i wodociggowa zawiera, jak wiadomo rozpuszczone
sole wapnia, zelaza i magnezu; te z mydiem tworzg
zwigzki nierozpuszczalne. Mozemy to tatwo zauwazy¢
myjac wiosy w twardej wodzie zwyczajnym mydtem.
Wihosy sg wowczas matowe, lepiace sie i jakby ttuste;
nic dziwnego: osadza sie na nich mydto wapienne,
ktore jest w wodzie nierozpuszczalne, a rozpuszcza
sie w rozcienczonych kwasach. Dlatego tez po myciu
wlosdw zwyczajnym mydiem musimy je zawsze
przeptuka¢ wodg z octem.

Shampoony sg to proszki do mycia wtosow, ktére—
o ile zawierajg mydto — majg zatgczong malutka to-
rebke z proszkiem, ktéry nalezy rozpusci¢ w czystej
wodzie i tym roztworem ponownie wyptuka¢ wiosy;
tym proszkiem jest przewaznie kwas cytrynowy albo
winowy. Obecnie spotyka sie shampoony, po umyciu
ktorymi gtowy nie potrzeba wtosdw ponownie ptukac,
sg to shampoony tzw. bez mydta, zawierajgce substan-
cje pianotworcze, jak wspomniany oleinian trojetano-
loaminy lub sulfonowane pochodne alkoholow thu-
szczowych. Przyktadem takim bedzie chocby czesto

ZAWOD | ZYCIE Nr. la.

spotykany w handlu ,,Bez mydta", ,,Shampoon Czarna
Gtowka", ,Elida", ,,Brunetaflor". W shampoonach
oprocz mydta czy tez wspomnianych preparatow
pianotworczych znajdujg sie soda, boraks, wyciagi
rumiankowe, esencje zapachowe, a czasem fosforan
sodowy do zmiekczenia wody; o ile majg mie¢ one
dziatanie rozjasniajace, to znajduje sie w nich nad-
boran sodowy, ktéry pod wptywem wody odszczepia
tlen i utlenia piekne gtowki.

Proszki do prania

W gospodarstwie domowym i w pralniach zyskaty
ostatnimi laty na znaczeniu proszki do prania
i bielidla.

Proszki do prania wytwarza sie zarabiajgc mase
mydlang, wzglednie mydio podstawowe, duzg iloscig
sody bezwodnej, czyli kalcynowanej, odbiera ona
wode mydtu, przechodzac sama w forme uwodniona.
Otrzymang w ten sposob kruchg mase miele sie
w specjalnych miynach i do otrzymanego pytu do-
daje sie $srodkéw bielgcych: nadboranéw, nadwegla-
néw, czy tez nadkrzemianéw, lub nadsiarczanéw,
w kazdym razie zwigzkow, ktére w zetnieciu z wodg
dajg aktywny tlen dziatajacy bielgco. Popularnie
zwanego chlorku (CaCIOCI) do proszkéw sie nie
powinno dodawa¢ mimo bielaco dziatajacego chloru,
dlatego, ze dziatajg one na bielizne wybitnie ni-
$2Cz3Co.

Znany ,,Persil" jest mieszaning 30% mydfa, 12%
sody, 13% pirofosforanu sodowego, 6% dwuwe-
glanu sodowego, 8% nadboranu sodowego. Innym
typem proszku do prania jest ,,Burnus", zawierajacy
oprécz sody i szkta wodnego, zamiast mydta pan-
kreatyne, wydzielang przez gruczoty brzuszne (trzust-
ke), ktora rozktada biatko i thuszcze.

O dziataniu czyszczacym tego proszku mozna
sie przekonaé, biorac do probéwki troszeczke zo6ttka;
to nalezy zala¢ woda, w ktérej sie znajduje ,,Burnus™;
z6ttko po kilku godzinach zostanie ,strawione"
i zniknie bez $ladu, a po zastosowaniu proszku typu
»Persilu”, lub sody, efektu tego nawet po diugim
czasie nie otrzymamy. Pankreatyne na skale tech-
niczng otrzymuje sie z wnetrznosci bydta rzeznego.

Trzeci rodzaj proszkéw reprezentuje u nas mato
Znana, ale bardzo uzywana w Niemczech ,,Fewa".
Jest to sdl sodowa kwasu laurylosulfonowego, silnie
pienigca, nie zawierajgca sody i uzywana do prania
tkanin bardzo delikatnych, jedwabi itd. Korzen
mydlany, guilaja, kasztany dzikie, panama zawie-
rajg saponine, substancje silnie pienigca, ktéra zmie-
szana z sodg lub bez niej tworzy ostatni rodzaj
proszkow do prania. Te saponine zresztg znamy
z innej strony, jako S$rodek draznigcy btone $lu-
zowg nosa i wywotujacg kichanie.

W Niemczech od 1940 roku zostaty proszki
mydlane ujednostajnione i istniejg ich dwa rodzaje:
»Waschpulver fur Weiss-, Gréb- und Buntwasche"
typu ,,Persilu” w cenie 42 Pf. za 500 g, ,,Waschmittel
fur Feinwasche" typu ,,Fewa" w cenie 24 Pf. za
500 g.

Bielidta sg to przewaznie mieszaniny sody i szkia
wodnego, majace znaczenie jako zmiekczacze wody,
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przy ich uzyciu i konieczne jest stosowanie mydia.
,»Sil" posiada podobno sktad 37% sody, 41% wody,
1;% nadboranu sodowego i 8% szkia wodnego.

Drogi postepu w otrzymywaniu ttuszczow

Jak wkazdej gatezi przemystu, tak ivw mydlarstwie
dazy sie do jak najtanszych surowcow i do jak naj-
lepszych produktow, ktére by pod wzgledem jakosci
gorowaty nad starymi. Najwazniejszym surowcem
przy wyrobie mydta, ktéry warunkuje jego cene
i jakos¢, jest bezwzglednie ttuszcz. Najlepsze tluszcze
do wyrobu mydta olej kokosowy i palmowy sg po-
chodzenia pozaeuropejskiego, ich ojczyzng sg kraje
zwrotnikowe. A wiec oprécz kosztéw produkcji do-
chodzg jeszcze bardzo duze koszta transportu. Dlatego
tez w Europie zaczeto sie oglada¢ za innymi tanimi
a dobrymi ttuszczami, ktére by na réwni z olejem
oliwnym mogly wchodzi¢ w sktad najlepszych
mydet przy réwnoczesnym wyeliminowaniu ttuszczéw
pochodzenia zamorskiego. Zwrécono uwage na olej
rzepakowy, Iniany i tran, ktére dotad byly uzywane
do wyrobu mydet mazistych. Okazato sie, ze po
uwodornieniu tych tluszczbw mozna otrzymac
thuszcze nie tylko nadajgce sie do wyrobu wyborowych
mydet, ale takze nadajace sie do wyrobu margaryny
czyli sztucznego masta.

Ulepszenie thuszczéw nie pokrywato jednak zupet-
nego zapotrzebowania przemystu mydlarskiego, tym
bardziej, ze znalazt sie od razu powazny konkurent-
odbiorca na te ulepszone tluszcze, w postaci prze-
mystu spozywczego. Zaczeto szuka¢ nowych zrédet,
Z ktérych by mozna otrzymac¢ tani ttuszcz, nadajacy
sie do wyrobu mydta. Wiedziano juz dawno, ze
przez utlenienie weglowodoréw mozna otrzymac
kwasy ttuszczowe. A réwnoczes$nie od dawna szukano
zbytu na nadmiar parafiny, ktérg otrzymywato sie
przy przerébce ropy naftowej.

W ostatnim dziesigtku lat opracowat olbrzymi
koncern niemiecki 1. G. Farbenindustrie metode
otrzymywania z parafiny kwaséw ttuszczowych na
skale techniczng. Patent na te metode zakupita
od razu Standard Oil Company, ktéra w Baton
Rouge w St. Zj. wystawita fabryke przerabiajaca
dziennie 3 tony kwasow tluszczowych zastepujacych
w zupetnosci drogi olej kokosowy. W Niemczech
Z rozwojem fabrykacji syntetycznej benzyny metoda
Bergiusa, a szczeg6lnie metodg Fischer-Tropscha,
parafiny byto pod dostatkiem. Powstaty olbrzymie
fabryki, z ktorych najwieksza znajdowata sie w Witten,
uniezalezniajgc tym samym Niemcy od importow
drogich surowcéw do wyrobu mydta.

Metoda otrzymywania kwasoéw ttuszczowych z pa-
rafiny polega na utlenianiu parafiny w temperaturze
i00°—1600 silnym strumieniem powietrza w obec-
nosci katalizatoréw, prawdopodobnie stearynianu
manganu. Reakcja ta nie przebiega jednak catkowicie;
powstate kwasy ttuszczowe przemienia sie w mydia
sodowe i ekstrakcjg oddziela od niepizetworzonej
parafiny.

Inny zupeklnie dziat tworzg syntetyczne Srodki
pieniace, o ktérych byto juz wspomniane, wchodzace
w skiad tzw. syntetycznych mydet. Majg one zasto-
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sowanie w pierwszym rzedzie w przemysle tekstylnym
i farbiarskim, to znaczy tam gdzie $rodek czyszczacy
musi mie¢ duzg site emulgujaca, by¢ odpornym na
kwasy i nie tworzy¢ osadéw z solami wapniowymi znaj- s
dujacymi sie w wodzie. Do tych mydet syntetycznych
nalezg sole sodowe albo amonowe sulfonowanych kw.
thuszczowych, jak np. olej czerwieni tureckiej czyli sol
sulfonowanego oleju rycynowego czyli kwasu sulfo-
naftalenoolejowego, kw. L-naftalenosulfonowego, da-
lej idg sulfonowane pochodne alkoholéw ttuszczo-
wych, ktére otrzymuje sie przez dziatanie wodorem
na thuszcze w temp. 280° pod wysokim ci$nieniem
wodnym w obecnos$ci sproszkowanego niklu:

CITH3$COOH + 2 H2 = CIIH3CH20H + H20.

Sole sodowe tych alkoholéw w rozmaitych kombi-
nacjach spotykamy w handlu pod nazwami: Fewa,
Texapon, Sapamina, lgepon, badZz to pod postacig
proszkéw do prania, badZz tez pod postacig mydet.
Wielki rozgtos uzyskat ostatnio preparat Igepal,
do ktérego wyrobu catkiem nie sg potrzebne ttuszcze,
a ktorego sita pienigca daleko przewyzsza wszystkie
dotad znane. Moze wiec dojdziemy wkrotce do tego,
ze mydto bedziemy produkowac catkowicie z synte-
tycznych surowcéw, a tluszcze bedg przeznaczone
tylko dla celéw konsumcyjnych i $wiat odsunie da-
leko od siebie widmo gtodu.

Nasuwa sie nam jednak stuszne pytanie, jakiemu
czynnikowi mydio i Srodki pienigce zawdzieczajg
swojg site czyszczacg? Przeciez nie zawartosci alka-
libw, bo w dobrym mydle nie powinno by¢ nawet
matego utamka procentu wolnych alkaliow. Bo wpraw-
dzie, gdyby zachodzita konieczno$¢, to mozna by
bytlo my¢ sie i pra¢ rozcienczonym tugiem; ten
jednak — jak wiemy to doskonale — zzera zaréwno
naskoérek jak i prang tkanine.

Ro6zne sa powody, ktorym mydlo zawdziecza
SwWojg site czyszczacy. Pierwszym wzgledem jest to,
Ze mydio jako sol silnej zasady i stabego kwasu
hydrolizuje sie w roztworach wodnych, to jest cze-
Sciowo rozktada sie na wolny wodorotlenek i wolny
kwas, 0 czym mozna sie tatwo przekona¢ dodajac do
roztworu mydta pare kropel fenolftaleiny; roztwor
zabarwi sie wéwczas momentalnie na czerwono, gdy
natomiast suchy kawalek tego samego mydia pod
wptywem fenolftaleiny nawet po dluzszej chwili
wcale sie nie zabarwi. Po drugie mydto tworzy w wo-
dzie roztwory koloidalne, tzn. nie rozpuszcza sie
tak jak np. sol kuchenna, ale tworzy w wodzie uktad
delikatnie rozproszonych czasteczek zawieszonych
w wodzie. Roztwory koloidalne majg wiasnos¢
zmniejszania napiecia powierzchniowego, a co za tym
idzie, bardziej zwilzajg tkanine i ulatwiaja wodzie
lepsze wnikniecie w widkna tkaniny. Igta ptywa po
wodzie dzieki jej napieciu powierzchniowemu; po
dodaniu mydta bedzie tong¢, gdyz napiecie po-
wierzchniowe wody zmalato i igla jest bardziej
Zwilzana. Poza tym mydto ma wiasnos¢ emulgowa-
nia w sobie thuszczéw czyli rozbijania ich na drobne
kuleczki i w ten sposéb usuwa brud. Piana W mydle
powstaje prawdopodobnie z nieshydrolizowanych
drobin i dziata raczej mechanicznie, unoszac ze
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Prébowanie jezykiem masy mydlanej.

r*sobg brud i nie pozwalajgc mu na ponowne osadzenie
sie na mytym, czy tez pranym, przedmiocie.

A teraz drugie pytanie: jak powinno wyglada¢
dobre mydto?

Dobre mydto powinno by¢ twarde, nie ciezkie, bo
wowczas zawdziecza swoj ciezar gatunkowy i twar-
dos¢ wielkim ilosciom szkta wodnego i gliny, nie
powinno szczypa¢ w jezyk, bo wowczas jest alkaliczne
i zzera bielizne, nie powinno by¢ w dotyku ttuste, bo
wowczas Zawiera niezmydlony thuszcz i bielizna prana
takim mydtem zabije sie bardzo szybko brudem i jest
nie do doprania. Nie powinno mie¢ konsystencji
galaretowatej, bo wowczas schnie nadzwyczaj szybko
i po paru dniach zostaje z niego potowa albo jeszcze
mniej, a wziete bezposrednio do prania bardzo
szybko sie zmydla. Nie powinno sie pokrywac po
pewnym czasie warstewka krysztatkow, bo to wskazuje
na wielkie obcigzenie solg, wzglednie siarczanem
sodowym, ktore obnizajg bardzo warto$¢ mydta.
W ogo6le co do obcigzen, to mozna stwierdzi¢, ze
raczej obnizajg one warto$¢ mydta, bo ich dziatanie
mechaniczne jest niewspdtmiernie mate w stosunku
do straty na pienistosci.

Pokatny wyréb mydta jest zabroniony odpo-
wiednig ustawa, majaca na celti rozwdj wiekszych
mydlarn i uchronienie spoteczenstwa przed wy:
zyskiem nieuczciwych fabrykantéw, ktérzy produ-
kujac mydto nie dbajg o jego jakos¢, ale o jak naj-
wiekszy zarobek. | dlatego tez wszystkie kulturalne
panstwa wprowadzity dla mydlarstwa normy, okre$la-
jace obowigzujacy najmniejszy procent mydia i naj-
wiekszy procent obcigzen.

Domowa fabrykacja mydia z
tluszczu

odpadkow

Bardzo czesto w gospodarstwie domowym marnujg
sie odpadki thuszczéw lub ku naszemu zmartwieniu
zepsuje sie masto. Przy skrzetnym ich zbieraniu

ZAWOD | ZYCIE Str. 17.

mozemy uzyska¢ cenny surowiec do otrzymania
dobrego mydta. Cho¢ sporzadzenie jego nie jest
rzecza tatwg i dobry mydlarz musi straci¢ duzo
czasu i zepsu¢ duzo thuszczu, by dojs¢ do wprawy
i dobrych rezultatow, jednak przy zachowaniu od-
powiednich przepisdbw mozna i za pierwszym razem
uzyskac¢ tadne mydto. Podam tu na zakornczenie wy-
prébowany przepis:

Do 15-litrowego garnka zelaznego (nie moze by¢
ani aluminiowy ani cynkowy, bo te metale sg silnie
zgryzane przez alkalia) nalewamy troche wody na
dno, wrzucamy 2 kg przetopionego toju lub innego
thuszczu, jakim rozporzadzamy, itopimy go. Nastep-
nie w osobnym naczyniu rozpuszcza sie 10 dkg
sody zracej w 3 litrach wody, i roztwor ten wlewa sie
cienkim strumieniem przy cigglym mieszaniu do
stopionego tluszczu. Nalezy robic to bardzo ostroznie,
bo ciecz moze gwattownie zawrze¢ i pryskac.

Po wilaniu catej ilosci tugu zawarto$¢ garnka nalezy
gotowac bardzo silnie przy cigglym mieszaniu przez
najmniej dwie godziny. Miesza¢ nalezy najlepiej
drewniang topatkg. Z chwilg gdy utworzona masa
mydlana sptywa jednolicie z topatki, nie rwie sie
i nie sptywa kroplami, nalezy doda¢ znowu, wlewajac
waskim strumieniem, 3 litry wody, w ktérej roz-
puszczono 20 dkg sody zracej (jest to troszeczke wie-
cej niz wskazuje liczba zmydlenia, ale techniczny
wodorotlenek sodowy normalnie jest 96%). Gotuje
sie dalej az do momentu, kiedy masa przestanie sie
pieni¢ i opadnie znacznie w garnku. Bierze sie
wowczas krople masy mydlanej na szklang plytke,
i o ile na brzegach kropli przed jej zastygnieciem
powstaje biaty pierscien, nalezy dodac jeszcze troche
tugu o stez. 10 dkg na litr; najlepiej jest dodawac po
pare centymentréw szesciennych przy réwnoczesnym
gotowaniu i powtarzajac prébe na szkle co 10 minut.
O ile masa mydlana nie zawiera juz niezmydlonego
thuszczu, to wlewamy do niej przy silnym mieszaniu
w osobnym naczyniu zmydlong kalafonie (40 dkg
kalafonii zmydla sie 6 dkg sody zracej rozpuszczonej
w 1% litra wody).

Gotujemy dalej do takiej konsystencji, by masa
data sie wyciggac¢ na dtugie nie rwace sie nitki i wy-
lewa do form, najlepiej od ciasta.

Chcac otrzymaé mydto delikatne, nadajace sie tez
do mycia, musimy zastosowac tzw. wysalanie mydia.
Przed wlaniem mydta do. form wlewamy do masy
mydlanej 3 litry wody, w ktérej rozpuscilismy 20 dkg
soli kuchennej, po godzinnym gotowaniu mydto
odstawia sie na pare godzin az do zupetnego ostygnie-
cia, nastepnie nozem wykrawa sie warstwe mydia
zebrang na powierzchni. Pozostaty klej mydlany
zostawia sie jako dobry $rodek do mycia sprzetu
kuchennego. Zebrang natomiast warstwe gorng topi
sie ponownie w matej ilosci wody. Do stopionej
jednolitej masy mozna dodac¢ olejkéw aromatycznych
i nastepnie odla¢ jg do form.

Gdy mamy do dyspozycji odpadki rozmaitych
thuszczOw, to wowczas postepujemy analogicznie,
zmydlajac je najprzéd tugiem rozcienczonym a na-
stepnie stezonym; z tg tylko réznica, ze o ile masa
po dtuzszym gotowaniu po dodaniu drugiego tugu
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jest alkaliczna, a jest jednolita, to jg przed dodaniem
kalafonii wysalamy w sposob podany wyzej, a potem
dopiero ponownie stopiong mase mieszamy doktadnie
Z osobno zrobionym mydtem kalafoniowym, silnie
zagotowujemy i wylewamy do form.

Mydto z masta jest mydtem dobrym, silnie sie
pienigcym, posiada jednak bardzo przykra jetkg won.
Do zmydlania masta musimy uzy¢ wiecej tugu sodo-
wego, jak to zresztg widac z tablicy liczb zmydlenia,
zamieszczonej na poczatku.

Myd#a z masta nie nalezy wysala¢. Przy gotowaniu
mydta, o ile masa zmydlajaca zaczyna kipie¢ i wy-

Czy zdajemy sobie sprawe z tego, ile cennego ma-
teriatu wyrzucamy lekkomyslnie, wraz z tzw. odpad-
kami kuchennymi?

Jedno spojrzenie na $wietnik podwdérzowy wystar-
czy, zeby stwierdzi¢, ile to rzeczy, ktére moglyby
przyda¢ sie nam doskonale, marnuje sie¢ tam bez-
uzytecznie, ile nieomal Ze pieniedzy wyrzucamy w ten
sposob na $mietnisko. Zrébmy gruntowny przeglad
tych wzgardzonych odpadkéw i zastanowmy sie, czy
wiele z nich nie dato by sie celowo zuzytkowac.

Odpadki zasadniczo dzielg sie na dwa typy: ja-
dalne i niejadalne.

Odpadki jadalne

Jadalne — to rozrzutnie usuwane i wyrzucane,
nieraz bardzo pozywne czesci potraw, ktére dosko-
nale mozemy zuzytkowaé. Zbierajmy je tylko umie-
jetnie i przechowujmy odpowiednio. A wiec klasyczny
przyktad poziota z rosotu. Dawniej z pogardg wyle-
wana, jest przeciez $wietnym, petnowartosciowym
i odzywczym tluszczem, ktéry zuzytkujemy do
przysmazania ziemniakéw. Pamietajmy wiec, aby
przy zbieraniu, zlewa¢ pozitote do szklanego lub ka-
miennego naczynia i przechowywa¢ ja w chtodzie.

Wioszczyzna z rosotu lub zup da sie doskonale
zuzytkowa¢ tego samego dnia na kolacje, lub na-
zajutrz do obiadu, jako skiadnik safatki jarzynowej,
ktorg urozmaici nasz positek. Nie nalezy takze lekko-
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lewac sie z garnka, dola¢ trzeba troche zimnej wody
i odstawi¢ na chwile w chtodniejsze miejsce. Z obawy
wiasnie przed Kkipieniem nalezy stosowa¢ garnki
takie, by objetos¢ thuszczéw i wlewanego tugu byta
przynajmniej trzykrotnie mniejsza od objetosci
garnka. O ile by mydto zaczynato sie krupi¢ przed
procesem wysalania, wowczas nalezy podnies¢ tem-
perature gotowanej masy przez silne ogrzewanie;
czasem mozna rozcienczy¢ troche gotujaca sie mase
paroma szklankami wody goracej.

Mgr. WL H.

myslnie wyrzuca¢ burakéw po ugotowaniu barszczu.
Przechowajmy je w S$pizarce na dzien nastepny,
a posiekane i przyprawione podamy nazajutrz, jako
Swietng jarzynke. Albo ziemniaki? llez ich wyrzuca-
my wraz z obierzynami? Starajmy sie w miare moz-
nosci — gotowac je w tupinach, gdyz przez to juz
nie tylko nic nie odrzucamy, ale wtasnie zachowuje-
my najbardziej wartosciowe skiadniki ziemniaka,
Znajdujace sie pod jego tuping. Jesli za$ juz musimy
obiera¢ ziemniaki — to obierajmy je jak najcieniej,
a obierki przechowujmy w suchym miejscu. Mozemy
sobie stworzy¢ z nich malenki dochdd, sprzedajac na
pasze. Na pewno znajdziemy chetnych nabywcow,
zwihaszcza w okresie braku paszy.

Znajdziemy réwniez kupcow na czyste, wygoto-
wane kosci. Pamietajmy przy tym, ze thuszcz i miek-
kie zytki przykostne mozemy doskonale zuzy¢ do
smacznego gulaszu, kosci za$ pozostate po miesie
duszonym lub pieczonym dajg sie jeszcze bardzo
dobrze wygotowa¢ w zupie.

Wiele lekkomysinie wyrzucanych odpadkow do-
starczajg owoce. Nie wyrzucajmy obierzyn jabtko-
wych, gdyz dadza sie zuzytkowa¢ do wyrobu octu.
Ponadto, obierajmy jabtka i gruszki w ten sposob,
aby wydrazac¢ z nich tuskwinowate $rodki. Ze $rod-
kéw tych mozemy zrobi¢ zupe owocowa, dzem lub
galarete. Po ugotowaniu, przetrzemy miazge owo-
cowg przez durszlak i dopiero woéwczas otrzymamy
czyste luskwiny, ktdre juz z lekkim sercem wyrzu-
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cimy. Warto tez wspomnie¢ o pestkach od owocow.
Zbierajmy je do matych torebek lub woreczkow, se-
gregujac z jakiego gatunku owocow pochodza. Nie-
ktére z nich bedg wymagaly obmycia i wysuszenia
(np. pestki sliwkowe). Przydadzg sie nam p6zniej do
nalewek domowych tub tez mozemy je sprzeda¢ na
nasiona jakiemu$ zaktadowi ogrodniczemu. Przed
wojng cena sprzedazna pestek jabtkowych wynosita
60 zt za kg.

Do cennych odpadkéw nalezg skorki chlebowe.
Chyba w bardzo nielicznych domach sg one wyrzu-
cane, ale Zato w wielu nie sg dostatecznie doceniane.
Z ususzonych w piecyku skorek mozemy zrobic¢
smaczng zupe chlebowg lub budyn, mozna je utrze¢
i uzywa¢ nastepnie do panierowania, a ponadto pa-
mietajmy, ze pare skérek wrzuconych do sosu duszo-
nej pieczeni lub zrazéw, nada mu doskonatly smak,
Zastepujac zaprawe maczna.

Nie zapominajmy takze o takim odpadku jak klu-
szczanka. Ta czysta solona woda z lekkg zaprawg
maczna, jesli bedzie zlana, po odcedzeniu klusek, do
czystego naczynia, moze znalez¢ r6zne zastosowanie.
Czy uzyjemy jej za podstawe jakiej$ zupy, czy pod-
lejemy nig duszacy sie jarzyne np. kapuste, marchew-
ke lub brukiew, lub tez zuzyjemy ja na krochmal,
w kazdym razie jest to odpadek, ktorego nie wolno
nam wylewac. Nie wylewajmy tez do zlewu wody od
gotowania ziemniakow lub parzenia kapusty. Goraca
woda, ktérag mozemy zuzy¢ do zmywania — to
oszczednos$¢ na opale.

Nie doceniamy takze nalezycie poptuczek po mleku.
Zaréwno woda po piukaniu dzbanka po mleku, jak
i rondelka, w ktérym mleko sie gotowato, moze by¢
zuzyta do podlania gotujacej sie kaszy czy ryzu, albo
tez moze znalez¢ zastosowanie kosmetyczne. Mycie
twarzy woda, w ktérej jest choéby mata domieszka
mleka, jest b. wskazane dla pan o suchej cerze. Woda
jednak powinna by¢ przegotowana.

Nie wyrzucajmy ryzu lub kaszy przypalonej na
dnie garnka, bo po przeptukaniu spalenizny letnig
woda na sicie mozemy ja zuzy¢ do gotabkéw lub do
farszu.

Te nieliczne przyktady naprowadzg intuicje nie-
jednej gosposi na wiasciwy tor i pobudza jej wyna-
lazczoscé.

Odpadki niejadalne

Jesli chodzi o drugi typ odpadkéw, a mianowicie
niejadalnych a mogacych sie przydaé, to zakres ich
jest bodaj ze wiekszy.

Zacznijmy od butelek. Znajdzie sie ich sporo
w kazdym domu. Porzadnie wyczyszczone przydadza
sie na marynaty i zapasy domowe, zwiaszcza takie
jak np. miazga pomidorowa lub szczaw. Zima, kiedy
Zieleniny sg drogie, zapasy takie sg nieocenione, a przy-
rzadza¢ je mozemy nawet podczas poznej jesieni.
Ponadto butelki przydadzg sie do nalewek domowych,
do $cigganego domowym sposobem soku jabtecznego
lub nawet do zagrzewania t6zek.

Drugi rodzaj odpadkéw masowo wyrzucanych a
godnych zbierania to najrézniejszego typu blaszanki,
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puszki po konserwach, kapsle od butelek, pudetka od
pasty do podtdg, od pasty do obuwia itp. Przedmioty
te przydadza sie nam nieraz na nasz wiasny uzytek
domowy, a poza tym stanowig wraz z wszelkiego typu
starg blachg i zelastwem cenny surowiec, ktory spie-
niezymy. Najpraktyczniej przeznaczy¢ na ten rodzaj
odpadkéw jakie$ state miejsce w $pizarni, czy piw-
nicy, suche, by unikna¢ rdzy, i w odpowiedniej skrzyni
zacza¢ systematyczne gromadzenie. Nie powinnismy
rowniez odnosi¢ sie z lekcewazeniem do pokrzywio-
nych gwozdzi, zardzewiatych Srubek, kawatkow dru-
tow itd. Gwozdzie i $rubki zardzewiate oczyscimy
przy pomocy odrobiny tluszczu, pogiete — postara-
my sie wyprostowaé. Nieuzyteczne klucze mozna
czesto zastosowa¢ zamiast jakich$ zagubionych, a juz
dla kawatkow drutu, ktéry wyprostujemy i zwiniemy,
na pewno znajdzie si¢ zastosowanie.

WSrdd przeznaczonych do wyrzucenia $mieci znaj-
da sie czesto korki. Wymyjmy je do czysta i przecho-
wujmy w pudetku, szufladzie lub woreczku. lle razy
przydadza sie do zatkania butelek! A jak Swietnie
czyszcza sie ostrza nozy, jesli zamiast zmywaka uzy-
jemy w tym celu korka! Ze starych korkéw réwniez
mozemy zrobi¢ praktyczne podstawki pod naczynia
(potmiski, dzbanki, imbryki), aby nie niszczy¢ po-
wierzchni stotu lub ceraty. Na takg podstawke wy-
bieramy korki mniej wiecej jednej wielkosci i przy
pomocy sznurka lub drucika tgczymy je w krazek.
Z tych korkdéw réwniez mozemy zrobi¢ wygodne
uchwyty dla tych rondli, ktérych raczki zbyt sie roz-
grzewajg. Platkami pokrajanego korka obtozymy
uchwyt i obwigzemy je sznurkiem albo rafig. Ponie-
waz zaréwno sznurek, rafia, jak i korek doskonale
daja sie my¢, wiec przy myciu rondla nie bedzie nam
taki ochraniacz sprawiat trudnosci.

Sznutjsk jest réwniez cennym skarbem, ktérego
nie wolno nam sie nieroztropnie pozbawia¢ pod zad-
nym pozorem. Rozplatany i pozwijany wedtug gru-
bosci powinien by¢ starannie przechowywany, a przy-
da nam sie nieraz. Mozemy z niego robi¢ worki siat-
kowe doskonate do przechowywania produktéw,
uzywa¢ go do licznych napraw, lub tez, jesli jest
grubszy, do robienia pantofli domowych.

Obok sznurka drugim cennym materiatem jest
papier. Nie wyrzucajmy go tez lekkomysinie i szafuj-
my nim oszczednie. Mamy bowiem dla niego w go-
spodarstwie tysigczne zastosowanie. Papier nalezy
wiec po starannym wygtadzeniu segregowac na dru-
kowany i nie zadrukowany, sktada¢ w jakims$ usta-
lonym miejscu, a nastepnie zwija¢ w paczki.

Nie wyrzucajmy tez niedopatkéw Swiec, zapatek
i papierosdw, oraz pudetek od zapatek. Niedopalki
Swiec z odtamkami parafiny gromadzimy w blasza-
nym pudetku po konserwach lub pascie. C6z jednak
mozemy zrobi¢ z tych resztek? Przede wszystkim
przetopione okruchy nadadzg sie doskonale do po-
prawienia stanu posadzki w pokojach. Parafina, roz-
tarta nawet bardzo cieniutkg warstwg na szczotce
od froterki, nada posadzce tadny potysk. Ponadto
okruszki parafiny nadajg sie do podpatki w piecu,
a w razie braku $wiec mozemy z nich domowym spo-
sobem fabrykowac $wiece. Zrobimy je w ten sposob,
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Ze w blaszance lub starym rondelku roztopimy okru-
chy parafinowe po czym w ptynie tym maczamy kilka-
krotnie niezbyt wielki bawetniany knotek, az do
osiagniecia pewnej grubosci $wieczki. Bedzie to
Swieczka prymitywna, ale na pewno przyda sig, choc-
by przy schodzeniu do piwnicy.

I dla niedopatkéw zapatczanych zgromadzonych
w pudetku znajdzie sie zastosowanie w oszczednym
domu. Mozemy uzywac ich do powtdérnego zapalania,
jesli mamy tylko jaki$ ptomien w poblizu. Poza tym
czyste, tadnie zastrugane niedopatki przydadzg sie
jako wykataczki oraz zatyczki np. do faszerowanej
kapusty, zawijanych zrazéw lub marynowanych $le-
dzi. Wreszcie mozemy je zuzytkowa¢ do podpatki
w piecu, wraz z pustymi pudetkami od zapatek i nie-
dopatkami papieroséw ustnikowych.

lle to razy widzimy na $mietnikach zniszczone ko-
sze, podczas gdy taka stara wysuszona wiklina, moze
by¢ dobrg podpatkag. To samo mozna powiedzie¢
o0 starych szczotkach. Szczytem rozrzutnosci za$ jest
wyrzucanie na $mietnik szczotki ryzowej na diugim
kiju. Pomijajac to, ze reszta szczotki spali sie Swietnie,
kij przyda sie chocby do osadzenia na nim innej
szczotki, lub tez ostatecznie do porgbania i spalenia,
co dostarczy nieco ciepta, delikatny za$ popidt drzew-
ny moze by¢ uzyty do czyszczenia sreber i platerow.
Popi6t drzewny zebrany w wiekszej ilosci moze sie
przyda¢ w gospodarstwie do czyszczenia spodéw
rondli, a dodany do wody, czyni jg miekka, zdatng do
prania $cierek od podtdg. Przy szorowaniu rondli
bardzo oszczednym materiatem jest proszek ceglany
mielutko utarty, a do czyszczenia naczyn aluminio-
wych najlepsza jest glina.

Wazne jest réwniez, aby thuszcz pozostaty po po-
trawach nie rozmazywat si¢ przy myciu i szorowaniu.
Dlatego praktyczne jest sporzadzenie domowym spo-
sobem matlej topatki do zgarniania ttuszczu z talerzy
i wnetrza garnkéw, co bardzo utatwia zmywanie. t.o-
patke sporzadza sie w ten spos6b, ze w rozszczepione
drewienko wkiada sie kawalek gumy ze starej pitki
lub $niegowca. Jesli brak nam gumy, zastapi ja ptaski,
szeroki korek, np. od stoika z musztardy. Zgarniany
w ten sposéb tluszcz zbieramy do jakiej$ blaszanki
lub stoika. Przyda sie potem do czyszczenia i sma-
rowania zardzewiatych
czesci zelaznych lub na-
tluszczania zamkow, za-
wiasow itd.

Zastanéwmy sie tak-
ze nad marnotraw-
stwem mydia. llez to
razy widzi sie w zlewie
drobne kawateczki my-
dfa, ktore dobra gospo-
dyni zuzytkowataby do
gotowania bielizny lub
w gazowym woreczku
zaszyte zuzytaby do my-
cia wanny lub zlewu.

Trudno tu opisa¢
wszystkie przykfady zu-
zytkowania  najrézno-
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rodniejszych odpadkéw, pozornie zawadzajacych,
a jednak tak cennych i przydatnych. Przecho-
wujemy jednak tylko te odpadki, dla ktorych
znajdziemy zastosowanie w naszym gospodarstwie,
lub te, ktére mozemy spieniezy¢, Poniewaz jednak
mozliwosci zuzycia odpadkéw w oszczednie prowa-
dzonym domu sg bardzo liczne, przeto i gospodarka
odpadkowa rozszerza sie coraz bardziej. Wkrétce juz
na $mietnikach nie bedzie sie wala¢ cenny ztom
Zelazny, ani lekkomyslnie wyrzucane kawatki drewna.
Nie bedzie tam juz ani wyrzuconych trzewikow, ani
szmat, ani obierzyn, czy butelek. Wszystko przyda
sie w dobrze zorganizowanym domu, jesli nie bez-
posrednio, to posrednio: mamy tu na mysli handel
odpadkami. Jedynym znanym dotychczas artykutem
domowej sprzedazy byly stare gazety. Dzi$ juz pa-
pieru sie nie sprzedaje, gdyz i tak jest go za mato
na domowe potrzeby.

Jak zabra¢ sie do domowego handlu,
Zeby dat nam odpowiedni zysk? Przede
wszystkim musimy zorientowa¢ sig, co w naszym
gospodarstwie nadaje sie do sprzedania i znalezé
odpowiednie drogi zbytu. Nabywca odpadkéw, to
nie tylko handlarz podwérkowy czy uliczny, ktéry
daje nam bardzo niewielki zarobek. Przy matym za-
chodzie mozemy trafi¢ do wiasciwego kupca. Poza
tym jeszcze nalezy umie¢ przygotowaé towar do
sprzedazy, gdyz wtedy chetniej jest kupowany i mo-
zemy za niego osiagna¢ lepsza cene. Butelki powinny
by¢ pomyte, papier powigzany w paczki, blaszane pu-
detka oczyszczone i posegregowane, kosci oskrobane
i optukane, sznurki zwiniete wedtug grubosci. Tylko
wtedy nabywca kupi od nas chetnie odpadki, jesli
bedg dostarczone mu w odpowiednim stanie.

W ostatnich czasach sprawa sprzedazy odpadkéw
jest ustawowo zorganizowana, a mianowicie na kazdy
rewir jest wyznaczony specjalny kupiec, ktéry musi
dostarczy¢ odpowiedniej ilosci odpadkéw, takich jak
szmaty, papier, blaszane pudetka, flaszki itp.

W ramach naszego gospodarstwa domowego sprawa
odpadkdéw moze sie wydawac rzeczg btaha. Gdy jednak
problem postaramy sie zorganizowa¢ planowo w skali
gospodarki narodowej, sprawa staje sie rzecza nie-

zmiernie doniosta.

Statystyczne  dane
stwierdzaja, ze na tere-
nie Niemiec juz przed
obecng wojng osiggano
rocznie przeszto 600 mi-
lionébw marek, dostow-
nie wydobytych z Smiet-
nikéw! Zyjemy w cza-
sach, w ktérych nie
mozemy sobie pozwa-
la¢ na trwonienie spo-
tecznego mienia. Ochro-
na przed stratg réwno-
znaczna jest z pomno-
zeniem ogolnego do-
brobytu.

mgr. Z. Janicka
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SZKLO

Podanie gtosi, ze szkto zostato odkryte przez fe-
nickich zeglarzy. | tak jak wielu innym wiekopom-
nym odkryciom, tak i temu towarzyszyt Slepy przy-
padek. Okret rozbit sie gdzie$ na pustynnym, pia-
szczystym wybrzezu Morza Srédziemnego. Prze-
mokli i zziebnieci zeglarze rozniecili ogien i jakiez
byto ich zdziwienie, gdy nazajutrz w zgastym ognisku
ujrzeli btyszczace, przezroczyste kamienie. Tyle mowi
podanie.

Faktem jednak jest, ze szklo bylo znane od za-
rania naszych dziejow. W Egipcie dzi$ jeszcze py-
szni sie resztkami dawnej swej $wietnosci kolosalna
niegdy$ Swiatynia Belusa, ktérej wiek historycy okre-
Slaja skromnie na wiele tys. lat, cegly tej Swiatyni sg
powleczong szklang glazurg. Od glazury szklanej do.
wyrobu szkia byt jeden krok tylko. Bezwzglednie
nie wyrabiano od razu wowczas ani butelek, ani
szklanek, ani nawet szyb do okien. | uptyna¢ mu-
sialo pare tysiecy lat, by przemyst szklarski, ktory
wowczas byt tylko rekodzietem, osiggnat swoj obecny
rozwoj.

Na tej samej ziemi faraonéw, w okolicy Beni
Hassan, w grobowcach krélewskich z czasow 18-tej
dynastii, czyli z epoki 1800 lat przed Chr., odkryta
malowidfa i rysunki przedstawiajace szklarzy przy
pracy. Okoto 3600 lat majg szklane urny, pochodzace
tez z wykopalisk egipskich, ktére sg dowodem, ze
juz wtedy Egipcjanie umieli postugiwaé sie kotem
szlifierskim i umieli barwi¢ szkto.

Osrodkami dawnego przemystu szklanego byty:
Aleksandria i fenickie miasta, Tyr i Sydon. Su-
rowcow dostarczatl Egipt: piasku — okolice delty
Belusa, sody — sodowe jeziora okolic Memfisu.

Mniej wiecej za czasow Nerona egipscy szklarze
przenosza sie do Rzymu. Pono¢ jeden z nich miat
raz podarowa¢ Neronowi puchar szklany z niettu-
kacego sie szkta. W nagrode za to zostat Sciety,
by nie moégt stworzy¢ drugiego takiego cudu i by
razem z nim zgineta tajemnica wyrobu. W Rzymie
przemyst szklarski rozwijat sie. Znane sg cudne,
rzymskie puchary o pieknym mozaikowym wzorze,
a wsrdd wykopalisk pompejanskich znaleziono do-
wody, ze bogatym patrycjuszom nieobce byly na-
wet szyby w oknach.

Z upadkiem Rzymu upada réwniez przemyst
szklarski. Resztki sztuki szklarskiej chronig sie do
Bizancjum, by tam znéw rozkwitnag¢ i zadziwi¢ $wiat
witrazami i mozajkami kosciotéw i potem meczetow.
Z koncem Wiekéw Srednich zaczyna stynaé z wy-
robu szkfa Rzeczpospolita Wenecka i na jej tery-
torium w Murano pod Wenecjg powstaje w roku
1289 stynna po dzi$ dzieh huta szklana. Stawa we-
neckiego szkta powedrowata wraz z Markiem Polo
daleko, bo az do Chin, gdzie chinscy mandaryni
ozdabiali swoje kapelusze szklanym guzikiem jako
oznaka swego wysokiego stanowiska.

Ozdobny kielich ze szkta weneckiego kosztowat
niejednokrotnie tyle, co spory dom lub wies$, albo
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Ryc. 1. Warsztat szklarski wedtug drzeworytu Jost Ammana
(druga potowa XVI w.)

nawet i wiecej. Bylo to bezwatpienia duzo, a ceny
takie spowodowane byty tym, ze wyréb byt artystycz-
ny, a tajemnice wytwarzania, ozdabiania i obrobki
szkta znato niewielu tylko ludzi, a ci, troskliwi
0 swoje zyski, tajemnicy tej strzegli dobrze!

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Dzi$ tak samo jak przed tysigcami lat uzywa sie
tych samych surowcow do otrzymania szkia, a mia-
nowicie piasku, wapna palonego lub kredy, oraz sody,
siarczanu sodowego lub weglanu potasowego.

Skiad chemiczny szkfa waha sie w duzych grani-
cach zaleznie od celu przeznaczenia i od hut, z kto-
rych pochodzi, bo prawie kazda huta szklana bierze
do wyrobu szkta inne namiary, to znaczy inne pro-
centowe ilosci surowcow, a wiec piasku, wapnienia
i sody. Og6lnie sktad chemiczny waha sie w naste-
pujacych granicach: SiO« od 63% do 79%, NaaO
lub KaO od 3% do 16%, CaO od 0,4% do 16%.
Poza tym zawsze w skiad szkta wchodzg w mniej-
szym lub wiekszym procencie tlenki zelaza i glinu,
pochodzace z zanieczyszczen surowcow wyjscio-
wych, i te tlenki rowniez odgrywaja duzg role w ja-
kosci szkta, dziatajac juz to wybitnie dodatnio, juz
to szkodliwie. Np. szkto biate nie moze mie¢ wie-
cej niz 1% tlenkéw zelaza.

Zwyczajne szkto sodowe ma skiad bliski NaaO.
Ca0.6SiOs a szkto otowiane NaaO.PbO.6SiOa.

Pod wzgledem chemicznym szkto jest stopem krze-
mian6éw sodu, potasu, wapnia, otowiu wzglednie in-
nych pierwiastkéw-metali. Jest odporne na dziatanie
rozcienczonych i stezonych kwaséw, roztwordéw soli,
stabiej odporne na dziatanie alkaliéw, catkiem nie-
odporne na dziatanie kwasu fluorowodorowego.

Fizycznie szkto jest bardzo ciekawym ciatlem,
a mianowicie nalezy do ,.cieczy statych". Do cieczy
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statych zaliczamy ciafa, ktére twardniejac nie krysta-
lizuja, nie maja $cisle ograniczonego punktu krzep-
niecia wzgl. topliwosci i nie posiadajg przy krzepnie-
ciu pewnego efektu cieplnego, zwanego cieptem top-
nienia. Poza tym przepuszczajg $wiatto rownomiernie
we wszystkich Kierunkach. Szkto jest dobrym izolato-
rem ciepfa i elektrycznosci. Ogrzewane zaczyna miek-
na¢ w temperaturze okoto 400°, a rzednac coraz bar-
dziej, staje sie tatwoptynne w temp, od 1200 do 1600°,
zaleznie od gatunku. Ogrzewane przez dtuzszy czas,
w wysokiej temperaturze ulega procesowi odszklenia,
tzn. przechodzi ze stanu niekrystaliczno-szklistego
w krystaliczny. Ten sam proces zachodzi takze w nor-
malnej temperaturze, ale trwa niezmiernie diugo,
zaleznie od rodzaju szkfa: dziesiatki, setki, lub nawet
tysigce lat. Spotkac sie mozna czasem z szybg okienng
lub lustrem, ktérym w zaden sposéb nie mozna na-
dac przez czyszczenie blasku; szkto jak gdyby zmar-
twiato. Otéz w takim szkle spotykamy sie z proce-
sem krystalizacji i moéwimy wtedy, ze dane lustro
lub szyba ,,$lepnie™; mozna woéwczas ujrze¢ w nich
dtugie, wiodkniste krysztaty, krzemianéw wapnia
i sody.

Otrzymywanie szkia

Jak juz wspomniano, do wyrobu szkfa potrzeba
czystego piasku, nie zawierajacego wiekszych ilosci
zelaza, gdyz te ostatnie barwig szkto na kolor zielony
wzglednie zoty. Taki czysty piasek trudno spotkac.
W Generalnym Gubernatorstwie mamy trzy zrodia
czystego piasku, a mianowicie: okolice Piotrkowa,
Minska Mazowieckiego, oraz Pilawy w Lubelskim.

Przy produkcji szkfa pierwszg wazng bardzo czyn-
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noscig jest przygotowanie surowca do wytopu.
Z drobno zmielonych surowcéw tworzy sie wspom-
niany juz namiar, ktérego procentowy skiad dla da-
nego szkta musi by¢ Scisle okreslony. Nastepnie do-
daje sie pewnych substancyj obnizajgcych tempera-
ture topnienia (np. fluorytu) i substancyj, ktore maja
na celu na drodze fizycznej i chemicznej odbarwié¢
szkto. Do tych ostatnich nalezg braunsztyn oraz tle-
nek niklu.

W nastepnej fazie fabrykacji namiar stapia sie
w specjalnych tyglach o ksztatcie donic lub wanien,
umieszczonych w piecach szklarskich. Tygle te, wy-
robione z ogniotrwatej glinki, polane sg wewnatrz
trudnotopliwym szkliwem, aby roztop podczas catego
procesu topienia, trwajgcego niejednokrotnie 10 go-
dzin, nie zanieczyscit sie. W jednym piecu moze sie
Zmiesci¢ do dwunastu, a czesto i wiecej donic.W czasie
topienia miesza sie mase przez wrzucanie arszeniku
lub zanurzenie whitego na pret ziemniaka, z ktérego
gwattownie uchodzaca para powoduje mieszanie sie
masy. W tyglach topi sie przewaznie gatunki szkia
rzadziej uzywanego, jak np. szkto otowiowe, pospolite
natomiast gatunki szkla wytapia sie, szczeg6lnie
w wiekszych hutach, w zelaznych piecach wanno-
wych. Topienie szkta obydwoma sposobami odbywa
sie w temperaturze 1300—1500°. Po nalezytym
wytopieniu i wyklarowaniu masy szklanej chtodzi
sie jg do temperatury 700—800°, w tej bowiem tem-
peraturze masa nadaje sie najlepiej do formowania,
ktore moze odbywaé sie kilkoma sposobami, a to:
przez wydmuchiwanie, odlewanie, wyciskanie, ciag-
nienie. Sposéb formowania zalezy od majacego po-
wsta¢ przedmiotu.

Ryc. 2. Piec w hucie szklanej.
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Wydmuchiwanie

Ktéz Z nas za mtodu nie bawit sie puszczaniem
baniek mydlanych? Cieniutkg stomkg nabierat odro-
bine roztworu mydta i wydmuchiwat banke o te-
czowych barwach. Tak samo postepuje wydmuchi-
wacz w hucie szklanej, z tg tylko réznicg, ze nie jest
to ptocha zabawa, ale ciezka praca, niszczaca szybko
ptuca. | oczywiscie jest rzecza zrozumiata, ze w tym
wypadku przy wydmuchiwaniu nie uzywa sie stomki,
lecz dtugg rure zelazng (od i do i%m) i nie na-
biera sie na nig roztworu mydta, lecz stopione
szkto o temperaturze okoto 1400°.

Wydmuchiwacz zanurza koniec cybucha w ma-
sie szklanej i wydyma nabrang jej porcyjke w ba-
nie szklana, ktéra wskutek umiejetnego wywija-
nia cybuchem przyjmuje zadany ksztatt. Trwa to
jednak dtugo, dlatego czesto wydmuchuje sie szkto
do metalowych form, w ktérych przybiera ono za-
dane, odpowiadajgce formie ksztatty. Flaszki i inne
szeroko rozpowszechnione wyroby szklane wydmu-
chiwane sg — zwilaszcza w wiekszych hutach — ma-
szynowo. Maszyna taka produkuje dziennie 70000
flaszek, podczas gdy wykwalifikowany robotnik wy-
dmie w tym samym czasie zaledwie kilkaset sztuk.
Butelki o przekrojach katowych zawsze majg szew.
Lecz nie jest to bynajmniej — jakby sie zdawato —
pozostato$¢ po ziaczeniu dwu oddzielnych potowek,
bowiem butelki te wydyma sie w formach, a poniewaz
nie mozna im nada¢, ze wzgledu na ich profil, ruchu
obrotowego (jak przy wyrobie butelek okragtych),
powstaje szew — pozostato$¢ po zamknieciu formy.

Szyby o niewielkich rozmiarach — pod uwage
bierze sie dtugosc¢, szerokos¢ i grubosé — ksztattuje
sie takze przez wydmuchiwanie. Wydyma sie mia-
nowicie wielki walec szklany, a nastepnie rozcina sie
go za pomocg wilgotnego kawatka drewna i rozpro-
stowuje przez walcowanie metalowymi walcami.

Tak wiec przez wydymanie formuje sie flaszki,
mniejsze szyby, karafki, ozdoby choinkowe, stoje,
zarowki i szkla do lamp naftowych.

Odlewanie

Nastepnym sposobem formowania szkia jest od-
lewanie. Odbywa sie ono dwoma sposobami: 1) mase
szklang wylewa sie na specjalne stoty lejarskie i wal-
cuje, albo tez 2) daje sie tafli szklanej zastygna¢ na
stotach, po czym idzie ona do szlifierni, gdzie nadaje
sie jej potysk. Przez odlewanie, zwiaszcza drugim
sposobem, wyrabia sie najczesciej szyby lustrzane.

Wycigganie

Za pomoca wyciggania wyrabia sie sztaby i rury
szklane. Dzieje sie to nastepujaco: robotnik nabiera
na cybuch wiekszg porcje masy szklanej i wydyma
Z niej banke, do ktorej kolega jego przytyka drugi
cybuch i obydwaj oddalajg sie w przeciwnych Kkie-
runkach. Wielkie tafle szklane wyrabia sie takze przez
wycigganie, jednak sposobem nieco odmiennym:
gestg mase szklang przy pomocy specjalnych urza-
dzen wyciaga sie w wielkie ptyty, ktére po ostygnieciu
dajg wielkie szklane tafle.
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Wyciskanie

Wyciskanie odbywa sie za pomocg form (matryc),
Z ktorych jedna ma ksztatt zewnetrzny, a druga we-
wnetrzny wyrabianego przedmiotu. W ten sposob
wyrabia sie popielniczki, szklanki, solniczki, pod-
stawki, cukiernice itp.

Wykonczanie

W jakikolwiek sposéb uformowane przedmioty
stygng powoli w specjalnych piecach, co ma na celu
zmniejszenie ich kruchosci. Nastepnie, jesli tego wy-
maga potrzeba, idg one do szlifierni, do wypolero-
wania.

Zdobienie

Szkto zdobne czesto pokrywa sie rozmaitymi wzo-
rami lub rysunkami. Do tego celu uzywa sie kwasu
flurowodorowego, ktéry ma wiasno$¢ nagryzania
szkta. Trawienie tym kwasem odbywa sie nastepujaco:
przedmiot szklany pokrywa sie woskiem lub para-
fing, ostrym rylcem rysuje sie wzor i zwilza sie na-
stepnie przedmiot wspomnianym kwasem. Miejsca,
w ktérych przez ryse rylca zostata odkryta powierzch-
nia szkfa, zostajg pod wptywem kwasu fluorowodo-
rowego wytrawione. Warto wspomnie¢, ze tworcg
tej metody byt Antoni Hann w roku 1826 r. Czesto
do trawienia uzywa sie zamiast kwasu fluorowodo-
rowego papki zrobionej z mieszaniny fluorku wapnia
i amonu oraz kwasu siarkowego.

Cho¢ odbiega to nieco od tematu, nalezy tu jeszcze
wspomnie¢, ze trawienie szkia fluorowodorem zna-
lazto swoje zastosowanie w malarstwie. Podobnie
jak otrzymuje sie rysunki przez odpowiednie odbi-
janie powleczonych farbg ptyt miedzianych, na kt6-
rych uprzednio przez dziatanie kwasem lub rycie
rylcem uzyskano rysunek, tak w analogiczny sposéb
mozna uzyska¢ odbitki z trawionej tafli szklane;j.
Technike te nazywamy fluoroforts. Wynalazt jg
i zastosowat do malarstwa znany nasz chemik,
profesor Tadeusz Estreicher.

Sposab ten nie jest jedynym do uzyskania jakiego-
kolwiek wzoru na gtadkiej powierzchni szklanej.
Tanie wyroby, produkowane przez wydmuchiwanie
w formach lub wyciskanie, ozdabia sie prostym spo-
sobem réwnoczesnie z formowaniem, przez wytta-
czanie wzoru. W ten sposéb powstajg proste rysunki,
zdobigce popielniczki, spodki, szklanki i inne.

Drogie szkia krysztatowe zdobi sie przez grawiro-
wanie diamentem lub tarczg karborundowa. Sposéb
ten jest bardzo mozolny i trudny, przeciez jedno nie-
udate pociagniecie moze zepsu¢ caty rysunek, dla-
tego tez stosowanie go optaca sie jedynie przy zdo-
bieniu wysoko wartosciowych krysztatow.

Ale przeciez sztuka zdobienia szkta nie konczy sie
na nadawaniu mu wypuktych i wklestych wzoréw.
Bardzo czesto spotykamy takze szkia pieknie bar-
wione. Dokonuje sie tego przez dodanie do masy
szklanej zwigzkow niektérych metali. | tak, na kolor
rubinowy barwi sie szkto przez dodanie tlenku ztota;
na brgzowo — przez dodanie tlenku manganu; za$
tlenek srebra barwi na z6to. Czesto spotykane szkta
mleczne otrzymuje sie przez dodatek spalonej cyny,
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Ryc. 3. Przed otworem pieca w hucie szklanej

fosforanu wapna lub fluorytu. Sporzadzajac kolorowe
witraze, maluje sie szkio tatwo topliwymi barwikami,
a nastepnie podgrzewa, podczas czego barwiki wta-
piajg sie w powierzchnie szkia.

Réwnie czesto spotyka sie szkto matowane, wytwa-
rzane albo za pomocg powierzchownego, plytkiego
dziatania kwasem fluorowodorowym, albo na drodze
fizycznej, przez skierowanie na matowang powierzch-
nie strumienia piasku, wyrzucanego ze specjalnej
dmuchawy piaskowe;j.

Rodzaje szkia

Szkto wapniowo-sodowe powstaje ze stopie-
nia piasku, tlenku wapnia i sody. Jest najpospolit-
szym gatunkiem szkia. Stuzy do wyrobu flaszek,
szklanek, szyb, tanich zastaw stotowych ze szkla itp.

Szkio wapniowo-potasowe stuzy do wyrobu
luster, rurek szklanych, szkiet optycznych (crown-
glass, szkio-koronne), szkta laboratoryjnego.

Szkto otowiane, tzw. krysztat ciezki, posiada
w swoim sktadzie zamiast CaO tlenek otowiu PbO.
Szklo otowiane oznacza sie duzym wspotczynnikiem
zalamania Swiatta, ktory posiada taki sam prawie jak
diament, duzym ciezarem wiasciwym, gtebokim me-
talicznym dzwiekiem. Wyrabia sie z niego przed-
mioty ozdobne: kielichy, flakony, wazy i tp., przy
czym zawsze prawie spotyka sie je jako szlifowane
i grawirowane. Robi sie z niego soczewki (flint-glas)
i imitacje brylantow.
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Ryc. 4. Szlifowanie szkia.

Szkio kwarcowe powstaje przez stopienie czy-
stego piasku lub kwarcu. Jest nadzwyczaj trudno-
topne, zupetnie nie wrazliwe na szybkie zmiany tem-
peratury, posiada bowiem minimalny stopien roz-
szerzalnosci cieplnej. Uzywa sie go do wyrobu apa-
ratur kwasoopornych, aparatow chemicznych prze-
znaczonych do wysokiej temperatury, a ze wzgledu
na tatwg przepuszczalno$¢ promieni ultrafioletowych
do celéw optycznych i do wyrobu lamp kwarcowych.

Szkita jenajskie laboratoryjne zawierajg duzy
procent tlenku baru, boru i cynku, sg w wysokim
stopniu odporne na dziatanie alkalidw.

Specjalne szkia optyczne jenajskie czesto nie
zawierajg prawie zupetnie tlenku krzemu, a w skfad
ich wchodzg tlenki boru, glinu i otowiu. Sg to —
chemicznie moéwiac — stopy boroglinianéw otowiu.

Szklo Pyrex jest szczeg6lnie odporne, podobnie
jak kwarc, na szybkie zmiany temperatury. Ostatnio
nawet zaczeto produkowac z nich naczynia kuchenne.

Nalezy tu wspomnie¢ jeszcze o tzw. szkle harto-
wanym, wynalezionym przez chemika De la Bastie.
Jest to szkto niezmiernie trudno rozbijajgce sie i od-
porne na szybkie zmiany temperatury. Mozna
szklanke z takiego szkia rzuca¢ o ziemie lub uderzaé
w nig miotkiem, zniesie to bez $ladu uszkodzenia;
ale biada, gdy powstanie w nim jaka$ rysa, wtedy
Z wielkim hukiem eksploduje i rozsypuje sie na
drobne czesci. Czasem taka eksplozja nastepuje bez
widocznego powodu. Z takiego szkta robi sie tak
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Ryc. 5. Wydmuchiwanie szklanych zabawek na choinke.

zwane fzy batawskie, ktore po utamaniu ich konca
eksplodujg. Szkio takie otrzymuje sie ze zwyczaj-
nego topiac je, a nastepnie szybko ochfadzajac, np.
przez wlanie do wody lub oleju.

Szklo Siemensa jest réwniez szktem hartowa-
nym. Jest ono tak twarde, ze nie da sie kraja¢ nawet
diamentem. Powstaje ze zwyczajnej tafli szklanej,
ktorg rozpalong do biatosci prasuje sie dwiema chto-
dzonymi intenzywnie ptytami metalowymi.

Tak zwane szkto Securit jest szklem prasowa-
nym z dwoch tafli szklanych, miedzy ktérymi umie-
szczono warstwe celofanu, po czym zlepiono. Znalazto
ono zastosowanie przy szkleniu karoserii samocho-
dowych lub samolotowych, gdyz przy rozbiciu nie

Uczymy

Osoba, dla ktorej bierzemy miarg, powinna
sta¢ spokojnie w pozycji normalnej. Najpierw ozna-
czamy pas: sznurkiem, paskiem, tasiemka lub czyms$
podobnym. Potem mierzymy:

1. Dtugos$¢ plecoéw: od kostki pacierzowej na
karku do pasa i zapisujemy.

2. Szerokos$¢ plecow: od zgiecia jednej pachy
do zgiecia drugiej przez topatki (zapisujemy
potowe).

3. Dtugos$¢ przodu: od kostki pacierzowej na
karku do pasa w przodzie. Réwnocze$nie mie-
rzymy dtugos¢ zaszewki do wysokosci biustu
i zapisujemy. Odmierzamy tez rozpietos$¢ za-
szewki miedzy najwyzszymi punktami gorsu i za-
pisujemy potowe wymiaru.

4. Szerokos¢ przodu: od zgiecia jednej do

rozlatuje sie na odpryski, czesto ranigce niebezpiecz-
nie otoczenie.

Szklo wodne chemicznie wiasciwie nie jest
szktem. Jest to krzemian sodowy lub potasowy, roz-
puszczalny w wodzie. Stuzy do impregnowania ognio-
trwatego tkanin i drzewa oraz do wyrobu calego sze-
regu kitow.

Ostatnio zaczyna sie na rynku pojawia¢ szkto
organiczne, ktére otrzymuje sie — podobnie jak
celofan — przy przerébce chemicznej drewna. Mozna
je z dobrym skutkiem zastosowac¢ wszedzie tam, gdzie
sie nie styka z wysokg temperaturg. Ma te zalete,
Ze sie catkiem nie tlucze i dg sie bardzo fatwo
obrabiac. (Artykut zbiorowy).

sie Kroju

zgiecia drugiej pachy przez klatke piersiowg
w przodzie i zapisujemy w potowie wymiaru.

5. Obwdd szyi mierzymy dotem u jej nasady
(zapisujemy potowe obwodu).

6. Obwod gorny: w plecach tuz pod pachami,
a w przodzie opuszczamy na biust (zapisujemy
potowe).

7. Obwadd pasa: do spédnic mierzymy ciasno, do
sukienek i bluzek wolniej (zapisujemy potowe).

8. Obwodd bioder. Najpierw sprawdzamy wy-
sokos$¢ bioder, to znaczy odlegto$¢ od pasa do
punktu najszerszego obwodu bioder i przez ten
punkt otaczamy luzno w koto figure tasma
centymetrowg (miare zapisujemy w potowie).

9. Dtugos¢ rekawa mierzymy przy Zgietej rece
w tokciu, przez tokie¢ do przegubu reki (zapi-
sujemy w catosci).
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Ryc. 1.

io. Szerokos¢ rekawa: tuz pod pachg, wolno,
dodajgc od 6—8 cm (zapisujemy w catosci).
(Przy grubych rekach a waskich rekawach
wystarczy doda¢ 4 cm, a przy cienkich rekach
do 8 cm); zaleznie od obranego fasonu oznaczamy
punkty cie¢ i szerokosci rekawa w obwodach:
1) reki w tokciu (przy zgietej rece), 2) potowie
przedramienia i 3) w przegubie.

Wskazowki ogolne

W kroju rozrézniamy linie zasadnicze i pomocni-
cze. Linie pomocnicze rysuje sie cienko — sam
model wyraznie. Linie, ktére znacza zagiecia,
oznaczamy linig przerywang. Wymiary wszystkich
obwodoéw szerokosci zapisujemy w potowie wielkosci,
a wymiary diugosci normalnie. (Procz rekawa, gdyz
jego forme rysujemy w catosci.)

Zasadniczymi liniami pomocniczymi sg: 1) Linia
ramienia, 2) linia szerokosci plecéw i przodu,
3) linia obwodu gornego i gtebokosci pachy. Wszy-
stkie obliczamy z obwodu gornego:
y2 zapisanego obwodu gérnego daje powyzsze linie.

3

Siatka linii pomocniczych do formy bluzki
Objasnienie ryc. 1.

Rysujemy prostokat. Linie poziome stanowig
dtugos¢ zapisanego obwodu bioder + 3, a pionowe
dhugos$¢ bluzki. Odmierzamy od géry ku dotowi
% zapisu obwodu gdrnego. Odlegtos¢ te dzielimy na 3
réwne czesci i rysujemy 3 linie pomocnicze poziome.
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Ryc. 2.

Na drugiej linii pomocniczej oznaczamy szerokos$¢
plecow i rysujemy linie pionowa. Od przeciwlegtego
boku prostokgta odmierzamy znowu szerokos$¢
przodu i rysujemy pionows.

W planie formy plecéw odmierzamy od géry 1 cm
i rysujemy pozioma, obnizajac w ten sposob calg
forme plecéw. Od tej linii odmierzamy znéw ku
dotowi 2 cm i rysujemy réwnolegtg pozioma, dtuga
na y?2 zapisanego obwodu szyi. Tworzymy maty pro-
stokacik, na ktérym oprze sie wykroj szyi w plecach.
Od niego w do6t mierzymy dtugos¢ plecéw i oznaczamy
linie pasa, a ponizej oznaczamy dtugos¢ bluzki.

W formie przodu odmierzamy na goérnej linii
poziomej od strony prawej y3 zapisanego obwodu
szyi + 1, a na pionowej + 2 cm. i dwa te punkty
taczymy skosna, ktdéra dzielimy na potowe i od
punktu podziatu odmierzamy 1—1% cm w doét na
pozniejsze zaokraglenie wykroju szyi. Odmierzamy
dtugos¢ bluzki w przodzie od najwyzszego punktu
linii skosnej do linii $rodka przodu, wysuwajac
poza prostokat u géry % zapisanego obwodu szyi,
gdyz miara byla brana od kostki karkowej. Dwa
te punkty tgczymy skosng. W miejscu zetkniecia sie
linii skosnej z linig $rodka przodu — zaczyna sie
linia pasa. Ponizej zaczyna sie diugo$¢ bluzki od
pasa w dot.

Linie A—B dzielimy na potowe i od najwyzszego
punktu wykroju szyi przez punkt podziatu linii A—B,
rysujemy linie ramienia.
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Ryc. 3.

Forma bluzki podstawowej. Objasnienie ryc. 2.

Jak na rycinie 1 rysujemy siatke linii pomocni-
czych do formy bluzki.

Plecy. Najpierw rysujemy forme plecow. W ma-
tym prostokaciku u gory siatki rysujemy cze$¢ wy-
kroju szyi. Potem rysujemy linie ramienia, ktéra
biegnie od najwyzszego punktu wykroju szyi do
punktu X + 1 cm.

Na linii obwodu gérnego odmierzamy zapi-
sanego obwodu goérnego minus 1 cm i rysujemy
wykréj pachy.

Bok bluzki rysujemy w ten sposob, ze od wy-
kroju pachy do bioder prowadzimy prostg; dotem
odmierzamy szerokos$¢ formy, ktéra = % zapisanego
obwodu bioder mniej 1 cm. Wcinamy 3 cm w pasie
i rysujemy linie boku.

Przéd; Na siatce linii pomocniczych do formy
przodu rysujemy wykréj szyi, odmierzamy dtugosc¢
ramienia, ktéra rowna sie dtugosci ramienia w ple-
cach mniej 1 cm. Dzielimy te dtugos¢ ramienia
na 3 czesci i punkty podziatu oznaczamy literami: a, b.

Na pomocniczej linii gorsu oznaczamy punkt
rozpietosci zaszewki (zapisana rozpieto$¢ zaszewki).
Od punktu a do punktu rozpietosci zaszewki rysujemy
linie zaszewki. Oznaczamy gtebokos¢ zaszewki,
ktora na ramieniu wynosi % zapisanego obwodu gom.

3
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Ryc. 4.

to jest odlegtos¢ miedzy poszczeg6lnymi liniami
rownolegtymi, pomocniczymi (np. A—B). Rysujemy
druga linie zaszewki, uwazajac, aby jej dtugosc
byta rowna dlugosci pierwszej linii zaszewki.

Ramie wyréwnujemy w ten sposéb, ze odmie-
rzamy odcinek c—d i przenosimy go w odwrotnym
kierunku na koncu ramienia (do punktéw c', d").

Od wykroju szyi na linii $rodka przodu odmie-
rzamy w dot 4—5 cm, a na linii oddzielajacej sze-
roko$¢ przodu oznaczamy od linii obwodu gorsu
ku gobrze 6 cm i przez te dwa punkty rysujemy skosna,
przedtuzajac jg o glebokos¢ zaszewki w miejscu
linii.

Sprawdzamy obwod gérny, ktoéry wynosi %
zapis, ob. g. + 3. Obnizamy pache 0 2 cm i rysujemy

Ryc. 5.
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Ryc. 8.

jej wykroj. Odmierzamy dtugo$¢ boczku w formie
plecow i przenosimy ja do formy przodu. Z tego
punktu rysujemy lekki #tuk, tworzac linie pasa.
W pasie wcinamy forme na 3 cm. Dodajemy do
dhugosci bluzki zdecydowang jej dlugos¢ od pasa
i cyrklujemy dotem, mierzac % zapisanego obwodu
bioder + 3 cm.

Rekaw koszulowy. Siatka linii pomocniczych.
Objasnienie ryc. 3.

Rysujemy prostokat o wymiarach dtugosci i szero-
kosci rekawa. Nastepnie rysujemy pozioma, réwno-
leglg do krotszego boku, w odlegtosci 13—14 cm.
Linie te dzielimy na 4 czesci i z punktow podziatu
rysujemy prostopadte ku réwnoleglej gornej, two-
rzac w ten sposéb 4 mate prostokaty. W pierwszym
prostokacie liczac od prawej strony rysujemy prze-
katnie, jak na rysunku. W trzecim u gory z prawej
strony odmierzamy i*/2 cm i rysujemy skosng do
kata dolnego z lewej strony. W dole rekawa od-
mierzamy ku gorze 4 cm i pozostatg czes¢ rekawa
dzielimy linig poziomg na potowe, tworzagc w ten
sposob linie tokcia.

Forma rekawa. Objasnienie ryc. 4.

Na siatce linii pomocniczych do formy rekawa
rysujemy najpierw tak zwang ,,bufke” rekawa w ten
sposob, ze zaczynamy od lewej strony, przechodzac
coskolwiek w dét, poza linie pomocniczg pozioma,
potem kierujemy sie ku goérze, wygtadzajac miekko
linie skosng, jak na rysunku. Dalej rysujemy po
linii skosnej, potem lekkim lukiem rysujemy
sam wierzch ,,bufki”. Nastepnie linia opada troche
poza kat prostokata, tworzy tuk w odlegtosci 1 cm
od przekatni i wreszcie przechodzi poza przekatnie,
tworzac maty tuk w odwrotng strone.

Na linii tokcia odmierzamy z obydwu stron od
2—3 cm i rysujemy wciecie rekawa. Rysujemy wykrdj
rekawa dotem, jak na rysunku. Dzielimy dolny
brzeg rekawa na potowe i w odlegtosci 3 cm w kie-
runku spodniej czesci rekawa rozcinamy go na
rozporek na wysokosci 5—6 cm.
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Ryc. 9.

Kotnierz. Objasnienie ryc. 5.

Rysujemy prostokat o wymiarach: bok diuzszy =
= % obw. szyi, a krétszy 7—8 cm. W przodzie
podcinamy 1 cm do stracenia — jak na rysunku.

Listewka do rekawa koszulowego. Objasnienie
ryc. 6.

Rysujemy prostokat o dtugosci: obw. reki + 4 cm,
a szerokosci 3—4 cm. Linie kreskowane na rysunku
objasniaja, ze konce mankietu zachodzg na siebie
% cm na 2 cm.

Mankiet odwijany (np. do bluzki mundurkoweyj).
Objasnienie ryc. 7.

Rysujemy prostokat: dtug, obwodu reki, a szero-
kos¢ 6—7 cm. U goéry mankiet poszerzamy po 2 cm
Z kazdej strony i rysujemy go lekkim tukiem. W dole
rysujemy takze tuk, wgtebiajac go wsrodku 1—2 cm.

Inny rodzaj kotnierza. Objasnienie ryc. 8 i 9.

Rysujemy dwie linie prostopadte. Odmierzamy
w dot 5 cm na podkrdj, a na dhugos¢ kotnierza mie-
rzymy po skosnej zapisany obwdd szyi. Szerokos$¢
kotnierza jest dowolna: 4%—5 cm, trzeba mu
tylko nada¢ ksztatt wedtug obranego modelu.

Uwagi dotyczace szycia

Przy krojeniu nalezy uwaza¢ na kierunek watku
i osnowy. Przyktadamy wiec forme tak, aby dtugosc¢
bluzki byta w kierunku osnowy, uwazajgc przy tym,
by érodek przodu i $rodek plecow byt ztozony po
rownej nitce. Kopiuje sie doktadnie wykroj zaszewki,
linie pasa, boki, ramie i oznacza $rodek plecow i $ro-
dek przodu. Po skopiowaniu kroimy, dodajgc na szwy
w bokach i ramieniu do 3 cm, a w pachach i szyi
wystarczy po % cm. Dilugos¢ bluzki dowolna,
wedtug wzietej miary. Fastrygujemy bluzke do
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miary, uwazajgc, aby linie pasa w oznaczonych
punktach spotkaty sie w bokach, tak w plecach,
jak i w przodzie. Ramiona fastrygujemy, naddajac
ramienia w plecach na wypuktos¢ topatek od i—3 cm,
zaleznie od figury: im plecy wiecej okragte, tym trzeba
wiecej ramienia w plecach nadda¢. Sprawdzamy to
przy przymierzaniu bluzki. Zwracamy uwage, aby
bluzka byta dos¢ luzna, swobodna w ruchach, a przy
tym zgrabna, bez zadnych zataman poprzecznych
koto pach. Dlugos¢ rekawa musi biec réwniez
wzdtuz osnowy. Na szwy dodajemy takze do 3 cm.
Przy przymierzaniu sprawdzamy jego szeroko$¢
i dlugos¢é. Oznaczamy w bufce punkty spotkania
Z pachg, potem przenosimy na drugi rekaw i drugie
ramie. Pierwszym punktem spotkania w rekawie
jest jego szew, ktory opiera sie pod pachg 5—6 cm
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od szwu bocznego bluzki ku przodowi. Przed wfastry-
gowaniem rekaw wyréwnac¢> drobniutko zmarszczyé
tak, aby obwod pachy réwnat sie obwodowi rekawa
i tak go utozy¢, aby rekaw miat lekkg bufke i fadny
kierunek bez zataman | zmarszczek poprzecznych.

Kotnierz fastrygujemy w ten sposéb, ze najpierw
sprawdzamy podkréj szyi i wyréwnujemy kotnierz
ztozony na potowe. Spinamy S$rodek kotnierza ze
srodkiem podkroju szyi w plecach. Obydwa przednie
brzegi kotnierza powinny sie réwno zejs¢ na srodku
przodu.

Bluzke prasuje sie w czasie szycia, rozprasowuje
wszystkie szwy, gdy jeszcze poszczegolne czesci nie
zostaty z sobg ztgczone. Osobno wiec prasujemy
kotnierz, mankiety itp.

R. Hochléwna

PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIE
SCIEROW ZDOBNICZYCH

W artykule ,,Chcemy szy¢" podaliSmy ,abc"
techniki szycia i $ciegéw zdobniczych. Sprébujmy
teraz wyzyskac, przygotowanie techniczne do zdob-
nictwa, do komponowania prostych, celowych orna-
mentow.

Co to jest ornament? Moznaby odpowiedzie¢, ze
jest on zdobniczym podkresleniem powierzchni, na
ktorej wystepuje; jest wyrazem tej plaszczyzny.
A wyraz ten bedzie tym pekniejszy i bardziej pra-

widtowy, im ornament $cislej bedzie zespolony ze
swym podiozem i im wiecej dostosowany bedzie
do charakteru uzytkowego powierzchni, na ktorej
wystepuje.

Kazda forma zdobnicza skiada sie z elementow.
Elementy moga by¢ ptaszczyznowe, linijne i posred-
nie, tj. powstate przez obkonturowanie pewnej
partii ptaszczyzny. Wybor elementéw zdobniczych
uzalezniamy od podtoza, tj. materiatu, ktory przezna-
czony jest do zdobienia.

Sciegi zdobnicze dajg nam (rys. 1): elementy
linijne (a), ptaszczyznowe, haft petny, attasek (b)
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i posrednie (c) np. motyw ptaszczyznowy obkontu-
rowany tancuszkiem czy sznureczkiem. W niniejszej
ornamentyce zajmiemy sie tylko ornamentem linijnym.

Z elementéw rytmicznie powtarzanych powstaje
motyw. Przy motywach Unijnych koniecznym czyn-
nikiem oprécz rytmu, jest jeszcze réwnomierne
wypetnienie ptaszczyzny. Motywy pod wzgledem
rytmicznym moga by¢ dwojako zorganizowane: jako
motywy pasowe lub jako motywy osrodkowe. Mo-
tywy pasowe sg zdobniczym rozwinieciem linii
w kierunku dtugosci pasa, bez wzgledu na szerokosg.
Rozrastajg sie one wzdtuz, w nieskoriczono$¢ i w kaz-

Tabelka.
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dym miejscu swej dtugosci moga by¢ przeciete, nie
tracgc nic na swej Wartosci.

Motywy pasowe powtarzajg sie szeregiem w orna-
mencie pasowym i rytmicznie moga by¢ roznie zor-
ganizowane, a mianowicie: na osi symetrii wzdtuz
lub w poprzek pasa. Rozpadajg sie na nastepujace
typy-

Tabelka.

Ornamenty pasowe ze wzgledu na organizacje
rytmiczng podzieli¢ mozna na: a) ornamenty pasowe-
wstegowe, b) ornamenty pasowe-szachownicowe.

Ornamenty wstegowe sktadajg sie przewaznie
z pasa $rodkowego i pasow bocznych. Pas Srodkowy
jest wzrokowo najciezszy, pasy boczne bedgce
zamknieciem plaszczyzny sg w zasadzie lzejsze
(rys. 3).

Ornamenty o ukfadzie szachownicowym sktadajg
sie przewaznie z motywdéw osrodkowych lub po-

Rys. 6.
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$rednich, uszeregowanych rytmicznie wzdtuz dwdch
zasadniczych kierunkéw réwnoczesnie (rys. 3).

Motywy o$rodkowe powstajg przez rytmiczne
powtdrzenie elementéw woko6t jednego punktu,
ktéry nazywa sie Srodkiem rytmicznym motywu
lub po prostu przez okolenie $rodka rytmicznego
motywem pasowym (rys. 4).

Ornament wstegowy moze powsta¢ tez z motywow
os$rodkowych, ujetych obustronnie motywami paso-
wymi. Motywy boczne, jako zamykajace, beda
wezsze i lzejsze, motywy osrodkowe ciezsze (rys. 5).

Takie sg w ogdélnosci podstawowe zasady budowy
ornamentu wstegowego. Znajac je i znajac Samg
technike $ciegéw (artykut poprzedni ,,Chcemy szyc¢")
damy sobie doskonale same rade przy kompozycji
danej ozdoby. Trud wiozony w te prace optaci sie
stokrotnie, dajac realne wyniki, a ponadto zadowole-
nie ptynace zawsze z pracy tworczej. Rownoczesnie
ksztalcicie swa pomystowos¢, wrodzony smak i re-
gulujecie praktycznie waszg tesknote ku pieknu
W swym otoczeniu.

Gdzie znajduje ornament wstegowy zastosowanie
praktyczne?

Wszedzie. Wystepuje jako ozdoba piekna i uzy-
teczna na serwetkach, obrusach, poduszkach. Zdobi¢
moze prawie wszystkie przedmioty, uzupetniajgce
naszg garderobe, i tzw. drobiazgi, a wiec torby,
torebki, chustki, apaszki, szaliki, krawatki, paski,
pantofle, rekawice, serdaczki, a przy sukniach karczki,
kotnierzyki i kieszonki, bluzki i bielizne. Stosowac
go mozna z powodzeniem w miejscu tgczen materiatu
wyzyskujac w ten sposob stary material, nadajac
mu wyglad nowosci i Swiezosci.

Nizej podane przyktady rysunkowe zorientujg
was lepiej o r6znorodnosci zastosowania ornamentu
pasowego 0 i jego celowosci. Wyszywaé¢ go mozna
wszystkim, zaleznie od przeznaczenia przedmiotu
i rodzaju materiatu, a wiec: bawetniczka, baweina,
wioczka, sznureczkiem, celofanem, rafig, jedwabiem.

Rys. 7.
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