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OBIEG GOSPODARCZY

Gdy obserwujemy zycie ludzi zauwazamy, ze kazdy
cztowiek potrzebuje najrozmaitszych rzeczy oraz
ustug ludzkich. Jedne z nich stuzg do utrzymania
cztowieka przy zyciu, jak np. zasadnicze Srodki zyw-
nosci, odziez, mieszkanie, opat, porada lekarza, inne
pomagajg mu w osiagnieciu pewnych celéw jak ksigz-
ki, zeszyty, otowki dla ucznia, drzewo i przybory
stolarskie dla stolarza, maszyna do pisania, ksigzki
handlowe, papier firmowy, przewdz koleja dta kupca;
inne wreszcie stwarzajg warunki og6lnego rozwoju
cztowieka jak np. higieniczne i wygodne mieszkanie,
czytanie gazet, korzystanie z biblioteki publicznej,
teatru, wyjazd w celach wycieczkowych w blizszg
i dalszg okolice. U wszystkich ludzi wystepuja,
zatem potrzeby czyli uczucie braku czego$ z daz-
noscig do jego usunigcia. Wiemy réwniez, ze te po-
trzeby'sg u rozmaitych ludzi bardzo réznorodne, za-
leznie od dochoddw, przynaleznosci klasowej, wieku,
zdrowia, zatrudnieniag, wyksztatcenia, klimatu, zwy-
czajow, upodoban. Jedne potrzeby musi cztowiek
zaspokoi¢, bo sa konieczne, jak odzywianie sie, odziez,
mieszkanie; zaspokojenie innych potrzeb nie jest
konieczne ale pozgdane np. lepsze urzadzenie mie-
szkania, kupno ksigzek, czytanie gazet i inne jeszcze
potrzeby sg wyrazem zbytku, luksusu, jak np. drogie
futro, auto, bizuteria. Potrzeby konieczne wystepujg
u wszystkich ludzi, pozadane u wiekszej, zbyteczne
u mniejszej czesci ludnosci.

Odczuwajac potrzebe cztowiek stara sie jg zaspo-
koi¢ za pomoca $rodkéw pochodzacych z zewnatrz.
Srodki, stuzace do zaspokojenia potrzeb nazywaija
sie dobrami. Moga nimi by¢ rzeczy np. dom, chleb,
wegiel, lampa, albo ustugi ludzkie np. porada leka-
rza, adwokata, nauczyciela, zegarmistrza, itd. Tyl-
ko znikoma liczba dobr wystepuje w ilosci nieogra-
niczonej tak, ze kazdy cztowiek moze z nich w kazdej
chwili korzysta¢, czerpa¢ je dowolnie, nic za nie nie
ptacac, jak np. Swiatto i ciepto stoneczne, powietrze,
w pewnych okolicach woda, piasek. Poza tymi do-
brami wszystkie inne, ktérych czlowiek potrzebuje,
istniejg w ilosci ograniczonej, czyli nie mozna ich
uzytkowac w ilosciach nieograniczonych, nie mozna
ich niszczy¢. Jezeli ilos¢ ich przewyzsza chwilowe
zapotrzebowanie, trzeba tworzy¢ z nich zapasy, jezeli
beda potrzebne w przysztosci, trzeba pokonac wiek-
szy czy mniejszy wysitek, aby je pozyska¢, w ogdle
stara¢ sie, aby bylty do naszej dyspozycji wtedy,
kiedy ich potrzebujemy. Sg to wiec dobra, ktdrymi
trzeba gospodarowac, stad nazwa ich-dobra gospo-
darcze,

Aby cztowiek mogt zaspokoi¢ potrzeby od naj-
bardziej prostych do najbardziej wyszukanych, musi
pracowac. Ta $wiadoma celu dziatalnos$¢ cztowieka,
przedsiebrana w kierunku zdobycia débr, potrzebnych
do zaspokojenia potrzeb nazywa sie gospodarowa-
niem. Cziowiek moze uzyska¢ potrzebne mu dobra
w rozny sposéb. Moze je wytwarza¢ sam, co byto
regutg w dawnych czasach o stabo rozwinietym zyciu
gospodarczym, kiedy liczba potreeb byla mala,
a dobra mozna byto wytworzy¢ samemu. Dzi$
pozostaty tego $lady w formie gospodarstw rolnych
oraz domowych. Z biegiem czasu wskutek narastania
potrzeb cztowiek oglada sie za wytworami innych
sgsiednich gospodarstw i drogg zamiany swoich
wytworéw za obce zdobywa konieczne dla niego
dobra. Zaprowadzenie za$ pienigdza jako S$rodka
wymiany utatwito nabywanie doébr tym, co go po-
posiadali. Dzi$ jest zasada, ze cztowiek kupuje to,
co mu jest potrzebne, tzn. ptaci pienigdzem za dobra.
Dobra rzeczowe wystepuja jako nieruchomosci (bu-
dynek) lub jako ruchomosci (cukier, krzesto). Ru-
chome dobra gospodarcze, ktére sg przedmiotem
kupna i sprzedazy, noszg nazwe towaréw. Towarem
moga by¢ surowce (surowe skory dla garbarni,,
wegiel, ruda dla huty, owoce dla fabryki marmelady),
potfabrykaty (skéra na buciki, bloki stali), fabry-
katy (obuwie, mydto, zeszyt).

Jezeli wytwarzanie dla siebie jest dzi$ wyjatkiem,
amimo to ludzie kupujac towary zaspakajajg wszystkie
swoje potrzeby, musi by¢ ktos, kto te towary wytwarza
w takiej ilosci, ze wystarczg one dla wszystkich.
Odnosni wytworecy czynig sobie z produkcji pew-
nych towaréw gtowne swoje zajecie i zrodto docho-
doéw. Za sprzedane produkty otrzymujg oni pienig-
dze, za ktére nabywajg wszystko to, ct> jest im do
produkcji potrzebne, zysk za$ przeznaczajg na
kupno tych towaréw, ktérych sami nie wytwarzaja,
a osobiscie potrzebuja.

Czes¢ spoteczenstwa zajmuje sie zatem produkcja,
przez ktéra nalezy rozumie¢ dziatalnos¢ ludzka,
majgcg na celu wytworzenie przy pomocy przyrody
nowych wartosciowych przedmiotéw zaspakajajacych
istniejgce potrzeby. Produkcja moze mie¢ charakter
produkcji pierwotnej, dostarczajgcej w zasadzie
surowcow, pochodzacych z gospodarstw rolnych,
lesnych, ogrodowych ($wiat roslinny), hodowlanych,
towieckich, rybnych, pszczelarskich (wiat zwierzecy),
oraz Z gornictwa (Swiat mineralny). Pewne produkty
z tych gospodarstw moga by¢ uzytkowane wprost,
jak, wegiel i drzewo na opat, mleko, jaja, owoce, miéd.
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Wiegkszo$¢ jednak towarow pochodzi z przerébki
surowcéw, czym zajmuje sie produkcja prze-
mystowa, ktéra przerabia surowce w fabrykach
i warsztatach rzemie$lniczych na towary, stuzace do
spozycia (cykoria, kapelusz), wzglednie do dalszej
produkcji (maszyny, narzedzia).

Produkcja i konsumcja towaréw odbywa sie
w wspotczesnych spoteczenstwach w réznych miej-
scach. W innym czasie réwniez nastepuje produkcja,
a w innym spozycie. Fabrykant, gdyby nawet wie-
dziat, ze-w pewnym miejscu potrzebujg jego pro-
duktow, nie moze produkcji rozszerzy¢, jezeli nie
bedzie mégt produktow tam dostarczy¢é. Tak samo
nie zaspokoimy naszych potrzeb, jezeli z jakich-
kolwiek powoddw nie mozemy uda¢ sie do miejsca
produkcji. Potrzeb wystepujacych dzi$ nie mozna
zaspokoi¢ towarami, ktérych juz brak lub ktore do-
piero w przysztosci powstana. Produkty musza dosta¢
sie do rak spozywcow, aby mogty spetni¢ swe zadanie
gospodarcze. Gdy ludzie w dawnych czasach wytwa-
rzali sobie wszystko sami, produkt nie odbywat
Zadnej drogi, pozniej odbywat droge krétka, wreszcie
coraz dtuzsza, by przybra¢ w dzisiejszych czasach
droge bardzo diuga, czesto przebiegajacg ogromne
przestrzenie kuli ziemskiej. Proces gospodarczy,
polegajacy na przeniesieniu produktéw z ich miejsca
produkcji na miejsce ich konsumcji nazywa sie
obiegiem doébr (towaréw).

Bardzo wazng role w tym obiegu towaréw odgrywa
kupiec, ktéry w sposob zawodowy podejmuje sie
zakupu towaréw od producentéw z zamiarem sprze-
dazy ich konsumentom. Jest on zatem posrednikiem,
a czynnosci, ktoére wykonuje sa czynnosciami
handlowymi. Dziedzina za$ zycia gospodarczego,
ktéra ma na celu zawodowe posredniczenie w obiegu
towaréw miedzy producentem a konsumentem, na-
zywa sie handlem.

Sprawny obieg towaréw wymaga, obok handlu
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odpowiednich drég, sit i $rodkéw przewozowych,
ktorych celem jest przewiezienie towaréw tam, gdzie
Sg potrzebne. Im bardziej potrafig Srodki przewozowe
zmniejszy¢ odlegto$¢ miedzy producentem a konsu-
mentem przez szybki i regularny przewoz towar6w,
tym lepsze bedzie zaspokojenie potrzeb ogétu. Ta
dziedzina zycia gospodarczego, ktéra zajmuje sie
przewozeniem towaréw, 0s6b i wiadomosci, nazywa
sie komunikacja.

W wspoiczesnych spoteczenstwach istnieje za-
wodowy podziat pracy, tzn. kazdy poswieca sie
pewnej okreslonej pracy, za ktérg otrzymuje wyna-
grodzenie. Przedmiotem pracy jednych jest wytwa-
rzanie débr, inni znowu $wiadczg ustugi jako pra-
cownicy fizyczni i umystowi, wzglednie jako zawody
wolne. Wszyscy natomiast potrzebujg stale wytworow
pracy drugich, wiobec czego wszyscy Sg zawsze
wzajemnie od siebie zalezni, tworzac jedng wielka
mase ludzi, potaczonych pracg dla jak najlepszego
zaspokojenia swoich potrzeb. Produkcja i konsumcja
to Scisle ze sobg zwigzane zjawiska spoteczne, spojone
jeszcze silniej za pomocg koniecznego ogniwa,
jakim jest handel. Cato$¢ gospodarowania w spo-
teczenstwie obejmuje zatem: i - zdobywanie surowcow,
2. ich przerébke na zdatne do uzytku wytwory oraz
3. rozdziat tychze miedzy jednostki przy pomocy
handlu.

Producent czy kupiec zaktada i rozwija swe przed-
sigbiorstwo nie po- to,, aby dzieki niemu- zdoby¢
jak najwiekszy majatek, -ale po to, aby swg pracg
moc postawi¢ do dyspozycji ogétu towary w potrzeb-
nej ilosci i w nalezytej jakosci. Spoteczenstwo uznaje.
Ze producent i kupiec winni osiggna¢ umiarkowany
zysk, ale réwnoczesnie wymaga od nich uwzglednienia
i to w pierwszym rzedzie intereséw tych, dla ktérych
wytwarzajg i sprzedaja, tj. ogotu ludnosci. Cel.
spoteczny winien by¢ drogowskazem dla kazdej
dziatalno$ci gospodarczej.

BIURO KUPIECKIE

Codzienna obserwacja poucza nas, ze caly szereg
czynnosci kupieckich wykonuje kupiec-detalista przy
swoim stole sklepowym. Do tych czynnosci zaliczamy
przede wszystkim: obstuge klienta, wypisywanie ra-
chunku na specjalnym bloczku, postugiwanie sie cen-
nikami, prébkami, wzorami itp.

Jest jednak jeszcze bardzo wiele czynnosci, ktorych
kupiec nie mogtby wykona¢ przy stole sklepowym.
Musi wobec tego posiada¢ osobne pomieszczenie,
w ktorym wykonuje on wszystkie czynnosci, okreslane
mianem czynnosci biurowych. Pomieszczenie
przeznaczone do wykonywania czynnosci biurowych
nazywamy w wiekszych przedsiebiorstwach
biurem kupieckim, awmniejszych kantorem.

Oczywiscie, ze posiadanie przez kupca .swojego
biura, bedzie uzaleznione od wielkosci pomieszczenia
sklepowego, jak réwniez od zasobow finansowych
kupca. W matych sklepach i przedsiebiorstwach
kupiec swoje czynnosci biurowe zatatwi przy osobnym

stoliku w samym sklepie, albo nawet u siebie w miesz-
kaniu.

W razie braku osobnego pomieszczenia, mozna na
biuro przeznaczy¢ czes¢ lokalu sklepowego, oddzie-
lajac go przepierzeniem drewnianym lub Kotara.

Caloksztatt pracy biurowej kupca mozemy po-
dzieli¢ na trzy najwazniejsze jej rodzaje. Sg to:

1. porozumienie ustne, 2. Czynnosci korespon-
dencyjne, 3. czynnosci rachunkowe.

Porozumienie ustne. W swojej dziatalnosci
handlowej kupiec musi niejednokrotnie odbywac ustne
konferencje, dotyczace zakupu lub sprzedazy towa-
row. Czesto bowiem zakup towaru nastepuje przez
akwizytoréw. Akwizytorzy posiadajg przy sobie
probki réznych towaréw, cenniki, prospekty, foto-
grafie itp.

Przedstawienie tych probek, wzoréw itd. odbywa
sie wkasnie w biurze kupca, ktéry w razie zamawiania
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towaru musi. z akwizytorem omoéwi¢ cene towaru,
warunki, sposéb i termin dostawy. Tych spraw nie
moze kupiec omawia¢ w sklepie, gdzie ruch klien-
téw utrudniatby porozumienie sie.

Czynnosci korespondencyjne. Inng formg
porozumiewania sie jest porozumienie drogg kores-
pondencyjng. Do czynnosci korespondencyjnych
kupca nalezy:

i. odbidr korespondencji, 2. zatatwienie korespon-
dencji,, 3, wystania i 4. przechowywanie korespon-
dencji.

Czynnosci rachunkowe. Do czynnosci rachun-
kowych kupca zaliczamy: 1. czynnosci rachunkowe,
zwigzane z administracjg przedsiebiorstwa, 2. czyn-
nosci rachunkowe, zwiazane z zakupem towar6w,
3. kalkulacja ceny sprzedazy, 4. czynnosci zwigzane
z prowadzeniem ksiegowosci.

Urzagdzenie biura kupieckiego. Zapoznawszy
sie ogolnie z rodzajami czynnosci w biurze ku-
pieckim, musimy zastanowi¢ sie, jakie urzadzenie
winno posiada¢ biuro, azeby sprosta¢ stawianym
mu wymaganiom.

Najwazniejszag czynno$ciag przy organizowaniu
biura kupieckiego, bedzie jego umeblowanie.

Wybor mebli nie jest rzecza fatwa i nalezy na
nastepujagce szczegoty zwrdci¢ baczng uwage:

1. wygode pracujacych, 2. czynnosci, do jakich
meble beda stuzyty, 3. ilos¢ mebli, 4. cene mebli.

Przystepujac do umeblowania biura zastanawiamy
sie jaki rodzaj mebli wybierzemy. Czy meble drew-
niane, czy bardziej nowoczesne meble metalowe.

Za meblami metalowymi przemawia ich niepalnos¢,
dzieki czemu papiery i dokumenty w nich pozosta-
wione sg zabezpieczone przed pozarem.

Za meblami drewnianymi przemawia przede
wszystkim ich tanio$¢.

Biurka i stoty powinny by¢ dostosowane do wzrostu
pracownikow. Ogolnie przyjeta wysokoscig jest 78 cm.

Powierzchnie biurek i stotdw winny by¢ gladkie,
nie l$nigce. Zazwyczaj pokrywamy biurka i stoly
matowym linoleum o ciemno-zielonym lub grana-
towym kolorze.

Rozrézniamy biurka jedno- i wieloszufladowe.

Wiele przemawia za zastosowaniem biurek wieto-
szufladowych, gdzie mozna przejrzyscie i planowo
rozmiesci¢ rézne rodzaje przechowywanych doku-
mentoéw i papierow.

Specjalne stoliki musimy natomiast stosowa¢ pod
maszyny do pisania, jak réwniez i pod inne maszyny,
bedace w uzyciu w danym przedsiebiorstwie.

Krzesta winny by¢ dostosowane do anatomicznych
wiasciwosci cztowieka, a wiec o siedzeniach wklestych
i oparciach zatamanych wedtug linii plecow.

W handlu spotykamy niezliczone rodzaje szaf
biurowych.

Do najczesciej spotykanych nalezg: 1. szafy otwar-
te, 2. szafy drzwiowe, 3. szafy z przesuwanymi pty-
tami szklanymi, 4. szafy zaluzjowe.

Szafy otwarte mogg by¢ o potkach prostych
i skosnych. Jednak te szafy sg rzadko stosowane,
gdyz przedmioty w nich przechowywane sg narazone
na zakurzenie i zniszczenie.
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Szafy drzwiowe jedno- lub dwu-skrzydiowe,
o drzwiach otwieranych na zewnatrz zajmujg duzo
miejsca, dlatego sg stosowane tylko w obszerniejszych
pomieszczeniach biurowych.

Szafy z przesuwanymi ptytami szklanymi
sg specjalnie stosowane wowczas, gdy chcemy, azeby
przedrnioty w niej sie znajdujgce byty widoczne.

I Szafy Zzaluzjowe sg specjalnie praktyczne, po-
niewaz nie posiadajg drzwi a jedynie spuszczang
Z gory zaluzje. Zajmuja przez to bardzo mato miejsca,
a przy tym nalezg do mebli catkowicie nowoczesnych.

Oswietlenie lokalu biurowego. Ze wzgledu
na to, ze cziowiek w swojej pracy postuguje sie
wzrokiem, wszystkie pomieszczenia biurowe powinny
by¢ tak dobierane, azeby zapewni¢ pracownikom
nalezyty doptyw $wiatla naturalnego. W wypadku
jednak kiedy doptyw Swiatta dziennego jest niedo-
stateczny, postugujg sie pracownicy oswietleniem
sztucznym (elektrycznym).

W os$wietleniu sztucznym rozrézniamy: oswietle-
nie goérne i os$wietlenie dolne.

Do oswietlenia gornego zaliczamy lampy zwisajace
ze sufitu, do dolnego — lampy stojace na biurkach,
stotach itp.

W o$wietleniu gérnym (sufitowym) rozrézniamy
trzy sposoby os$wietlenia.

Spos6éb bezposredni, przy ktérym Swiatto pada
na stot piszacego wprost ze zarowki.

Sposob potposredni, polegajacy na tym, ze
Zarowka jest ostonieta ze wszystkich stron kloszem
i Swiatto mleczne pada jednakowo we wszystkich
kierunkach.

Sposob posredni, przy ktorym zarowka jest
ostonieta od dotu mlecznym kloszem, a $wiatto pada
bezposrednio na sufit, od ktérego odbija réwno-
miernie na wszystkie przedmioty.

Najkorzystniejszym jest oswietlenie posrednie, jest
jednak bardziej kosztowne od innych, poniewaz
wymaga specjalnego malowania sufitu jasnym Kko-
lorem, przy ktorym rozpraszanie $wiatta bytoby
réwnomierne bez rzucajacych cienie zataman.

Ogrzewanie lokalu biura kupieckiego jest rzeczg
bardzo wazng ze wzgledu na wydajnos¢ pracy pra-
cownikow.

Zbyt zimny lokal nie sprzyja wydatnej pracy, jak
rowniez przegrzanie lokalu utrudnia wykonywanie
pracy.

Jako norme w ogrzewaniu lokali biurowych przy-
jeto 20°C.

Mozno$¢ doktadnego przewietrzania lokalu biu-
rowego jest bezwzglednie konieczna, specjalnie za$
w lokalach dla palgcych i lokalach odwiedzanych przez
liczng klientele

Jak widzimy organizacja biura kupca nie jest rzeczg
fatwg i przedstawia wiele trudnosci.

Pokonanie tych trudnosci bedzie zalezato od wiel-
kosci danego przedsiebiorstwa, zasobéw finansowych
kupca jego zdolnosci organizacyjnych.

Juszczyk.
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PRODUKTY SPOZYWCZE

Surowiec ,,drewno" jest pod wzgiedem chemicznym
mieszaning réznych zwiazkéw. Sg one jednak czescio-
wo tak blisko z sobg spokrewnione, ze mozna je
podzieli¢ na dwie zasadnicze grupy, a mianowicie:
drzewnik (lignine) i (polisacharydy) wielocukry.
Stosunki ilosciowe tych dwoch grup zwigzkow zalezg
od gatunku drewna, nasycenia wodg i wielu innych
czynnikow.

Przecietnie mozna przyja¢, ze 20—25% drewna
sktada sie z ligniny, reszte za$ stanowig wspomniane
rozne polisacharydy. Te'za$ sktadajg sie z prostych
sktadnikéw, mianowicie cukréw i mogg by¢ na
nie rozbite. Pokazng cze$¢ tych cukréw stanowi
glukoza — cukier gronowy. Z niego tez zbudowany
jest wylgcznie najwazniejszy sktadnik drewna —
celuloza. Mimo tego jednak, ze celuloza skfada sie
wytacznie z cukru skrobiowego — cztowiek nie
potrafi jej strawi¢, poniewaz soki jego nie s zdolne
roztozy¢ tego wielocukru na sktadniki rozpuszczalne.

Natomiast, podobnie do celulozy zbudowany poli-
sacharyd, skrobia, jest przez ludzki aparat trawienny
catkiem zuzytkowany. Czasem jednak uzywa sie
celulozy, wihasnie ze wzgledu na jej niestrawnosc,
jako domieszki do ludzkiego pozywienia, a miano-
wicie w tych wypadkach, gdy np. chory zostaje na
ostrej diecie, ktora absolutnie nie moze mu da¢ po-
czucia sytosci. Wtedy dodaje sie do chleba nieco
celulozy. Chory moze je$¢ go tyle, az sie czuje catkiem
nasycony, nie przecigzajac organizmu strawionym
pokarmem. W przeciwienstwie do cztowieka zwierzeta
domowe jak konie, krowy, owce i $winie, bez najmniej-
szej trudnosci trawig zaréwno krochmal jak i btonnik,
przetwarzajgc je na cukier gronowy. Wykazaly to
badania ktore juz w roku 1895 podjat w tym kierunku
niemiecki uczony O. Kellner. Zdolno$¢ trawienia
celulozy nie jest ograniczona tylko do wyzej wymienio-
nych zwierzat, lecz jest bardzo rozpowszechniona
w Swiecie zwierzecym. Istniejg przy tym owady,
ktore zyja w drzewie i wylacznie drewnem sie odzy-
wiajg. Natura postepuje dwiema drogami, aby zwie-
rzetom umozliwi¢ trawienie blonnika. Pierwsza
polega na tym, ze jak np. u $limaka winniczka, zwierze
dysponuje odpowiednim sokiem trawiennym, ktéry
posiada zdolno$¢ rozktadania celulozy. Bardziej
jednak rozpowszechnionym w $wiecie -zwierzecym
wydaje sie by¢ drugi sposéb, w ktérym procesu
rozktadu nie dokonujg soki trawienne zwierzecia,
lecz bakterie zamieszkujace S$ciany jego zotgdka
i kiszek. Do tej grupy nalezg tez i zwierzeta do-
mowe.

Jak wykazaly dotychczasowe doswiadczenia na
owcach, juz dobrze zielone drewno yedaje |ie jako
karma bydleca. Jej warto$¢ odzywcza rfewna sie war-
tosci gorszego gatunku siana. Poniewaz jednak
btonnik jest tatwiej strawny w stanie wolnym,

karma z dlirzeiuM

uzywa sie go dzi§ wylgcznie w takim stanie jako
karmy dla krow i koni.,

W tym celu roztwarza sie¢ drewno w siarczynie
sodowym, drzewnik, cukry i sole rozpuszczajg sie,
a pozostaje 45—50% celulozy, ktéra po odpowiednim
przeptukaniu nadaje sie juz jako karma dla zwierzat.
Jednak by tak otrzymana celulozg byta bardziej
strawna, nie powodowata zaburzen w trawieniu,
traktuje sie ja pewnymi kwasami, ktére nadajg jej
kruchos$¢. Skruszatg celuloze miele sie na bardzo
drobng maczke.

Naturalnie celuloza, ktéra jest tylko weglowodanem,
nie moze stuzy¢ jako wylgczny pokarm. Dlatego tez
powinno sie jg miesza¢ z odpowiednimi substancjami,
ktore zawierajg w dostatecznej ilosci niezbedne dla
Zycia skiadniki, jak: biatko, ttuszcze, sole, witaminy.
Jesli sie tak postgpi to np. przy karmieniu koni 1 kg
biatka odzywczego moze zastapi¢ 0,9 kg owsa.

Tak oto celuloza, wyprodukowana Z drewna,
staje sie powazng zdobycza dla rynku produktéw
spozywczych. Jako przyktad mozna poda¢, ze szwedz-
kie fabryki wyprodukowaty w tym roku juz ponad
300000 ton celulozy pokarmowej.

Przy produkcji papieru, powstate tugi siarczynowe
zawierajg duze ilosci cukrow, przewaznie glukozy.
Bytoby marnotrawstwem niewykorzystanie ich. Obec-
nie wszedzie prawie w wiekszych papierniach — na
wzér Szwecji — zaklada sie gorzelnie, ktére fermentujg
cukier zawarty w tych tugach na alkohol dla celéw
przemystowych lub pednych. Nas interesuje nato-
miast mozliwo$¢ inna, odkryta dopiero w ostatnich
latach.'

Odkryto mianowicie specjalng rase drozdzy (torula
utilis), ktéra mnozy sie w roztworze cukru w odpo-
wiednich warunkach bardzo szybko. Drozdze te
zuzywajg przy tym obok koniecznych réznych soli
caty dostarczony mu cukier, nie produkujac przy tym
alkoholu, na odbudowe swej substancji komorkowej,
ktora sktada sie w 50—60% z biatka, przedstawia
zatem wartosci pokarmowe dla cztowieka | zwierzat.
,Drozdze odzywcze" sg z jednej strony, odpowied-
nim uzupetnieniem jednostajnej karmy celulozowej
dla zwierzat, z innej za$, naturalnie w nalezycie oczy-
szczonym stanie, smaczng i petnowartosciowa, wyso-
kowitaminowg odzywka dla cztowieka.

Wydaje sie, ze techniczne trudnosci, jakie wylaniaty
sie w poczatkach produkcji drozdzy spozywczych na
wielka skale, sg juz catkiem pokonane.

Fermentacja i hodowla drozdzy moze by¢ przepro-
wadzana nie tylko na wytugowanym z drewna cukrze,
lecz takze na brzeczce z cukru drzewnego. Te za$
ostatnig zdobywa sie przez roztwarzanie drewna
w 1—3% kwasie solnym, przy czym prawie cata
zawarto$¢' celulozy zamienia sie na cukry proste
skladajace sie przewaznie z glukozy. Brzeczke taka
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mozna po zobojetnieniu kwasu, odparowa¢ do su-
chosci, otrzymujgc w ten sposéb glukoze w stanie
statym. Glukoza ta nie nadaje sie do naszych celdow
konsumcyjnych, ze wzgledu na duzg zawartos¢ soli
powstatej ze zobojetnienia kwasu solnego,. Jednak
moze stuzy¢ jako doskonata karma dla bydta, pszczot
i surowiec do gorzelnictwa i drozdzownictwa.

Z4WOD | ZYCIE
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Otrzymywanie paszy celulozowej, cukru i drozdzy
z drzewa nie jest chwilowym kaprysem techniki
ani namiastka, tak jak nie byt kaprysem ani namiastkg
papier, ktéry wypart pergamin i papirus. Jest ono
postepem w maksymalnym zuzytkowaniu drewna.
Spolszczyta i opracowata

W. K

TOWARY METALOWE
w sklepie I magazynie

Sortyment towarowy w sklepie metalowym jest
bardzo duzy i réznorodny, tym bardziej ze w asorty-
mencie poszczego6lnych wyrobéw spotykamy szereg
najrozmaitszych wielkosci. Jezeli za$ wezmiemy pod
uwage rozne ksztatty tych samych wyrobéw oraz
rozny materiat metalowy (zelazo, stal, miedz, mosiadz,
tombak, cynk, cyne, nikiel i in.), z ktérego moga by¢
wykonane, otrzymamy przyblizony obraz rézno-
rodnosci i ilosci towaréw w sklepie metalowym.

Orientowanie sie przeto w sklepie metalowym,
jezeli praca ma biec sprawnie, wymaga dtuzszej
praktyki. Réwniez w celu utatwienia tej pracy,
wszystkie towary tak w sklepie jak i w magazynie
muszg by¢ odpowiednio posortowane i pouktadane
w statych miejscach, do ktérych pracownik nieomal
automatycznie zdgza. Oszczedza to czas i zabezpiecza
przed powstawaniem chaosu.

Towary metalowe mozemy dzieli¢ wedlug metali,
z ktérych zostaty wyprodukowane, przy czym przyjeto
podziat na- zelazo i stal; metale biate, bez wzgledu
na to, czy sg to stopy czy metale pojedyncze; metale
kolorowe jak: miedz, mosigdz, tombak, braz itd.
Podzieli¢ je tez mozemy wedlug przeznaczenia
i zastosowania poszczeg6lnych wyrobow. Naj-
racjonalniejszym jednak jest podziat tgczny biorgcy
pod uwage zaréwno przeznaczenie jak i rodzaj uzytego
metalu. Tak np. obok nitdw stalowych umieszcza

sie nity miedziane lub glinowe. Obok pewnych ro-
dzajow i odmian gwozdzi lub $rub, umieszcza sie
gwozdzie czy $ruby mosiezne, mosigdzowane itp.

Zaleznie od przeznaczenia mozna podzieli¢ towary
metalowe na caty szereg grup, z ktérych wymienimy
kilka wazniejszych.

i. Grupa wyrobéw metalowych budowla-
nych przeznaczonych jako pomocniczy materiat
budowlany, np.: stale fasonowe, Zelazo handlowe,
blachy, gwozdzie, haki, okucia itp.

a. Grupa narzedzi metalowych rozpadajgca
sie na takie podgrupy jak np. narzedzi stolarskich,
ciesielskich, tokarskich, bednarskich, S$lusarskich,
kowalskich, blacharskich, monterskich dalej kra-
wieckich, szewskich, garbarskich, introligatorskich,
ogrodniczych i innych.

3. Grupa sprzetdw gospodarskich, do kto6-
rych nalezg wszelkie naczynia metalowe, garnki

.aluminiowe, emaliowane, maszynki do miesa, miynki

do kawy, maku, buiki tartej, noze, widelce, tyzki,
nozyce do drobiu, tace, topatki do wegla, do $mieci,
pogrzebacze, wiadra na wode, wegiel itp.

4. Grupa galanterii metalowej obejmujaca
przer6zne drobne wyroby jak: scyzoryki, brzytwy,
zyletki, nozyczki, tancuszki przybory do pisania,
przybory do palenia, a réwniez wszelkie drobne

Ryc. 1. Drzwiczki piecowe | dzwiczki popielnikowe na kwadratowej plycie.
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okucia stolarskie do szaf, kredenséw, biurek, pudetek,
waliz, drobne zameczki i inne.

Nie sposéb jest oméwi¢ w krotkim artykule tak
obszernego dzialu, oméwimy wiec najwazniejsze
i najczesciej spotykane wyroby metalowe, zachowujac
podziat na grupy wedtug zastosowania przy uwzgled-
nieniu uzytego metalu.

Grupa wyrobow budowlanych

W grupie tych wyrobdw najwazniejszymi sg wy-
roby stalowe. Wedtug przyjetych i obowigzujacych
norm niemal we wszystkich krajach, rozréznia sie
dzisiaj dwie odmiany zelaza, a mianowicie: a) zelazo
surowe — zeliwo (o zawartosci wegla od 2,7%—6%),
b) stal (o zawartosci 0,1—1,7% wegla)

Zeliwo dzieli sie na surowiec bialy i szary, stal
dzieli sie na stale wegliste i stale stopowe tj. takie,
ktore zawierajag dodatek potszlachetnego metalu np.
niklu, chromu, manganu, wolframu, wanadu #ub
kilku razem, zmieniajacych wiasnosci techniczne stali.
Tak stale wegliste jak i stopowe dzieli sie na kon-
strukcyjne i narzedziowe. Dawny podziat na zelazo
kujne (o zawartosci 0,05 — 0,6% wegla) i stal
(0,6—1,5% wegla) zostat zarzucony i nie bedziemy
go uzywali.

Zeliwo znajduje w tej grupie zastosowanie do wy-
robu phyt kuchennych, objetych normalizacjg do-
puszczajaca 4 typy ptyt jednootworowych réznigcych
sie wymiarami. Ptyty dwuotworowe posiadajg tylko
jeden typ i jeden wymiar znormalizowany.

Krazki do ptyt kuchennych wyrabiane sg w jednym
typie, o wielkosciach nadajacych sie do wszystkich
ptyt kuchennych. Na dolnej czesci kazdego krazka
uwidoczniona jest jego $rednica, wyrazona w cm.

Poza tymi drzwiczki paleniskowe do piecow, ktore
moga by¢ okragte z poprzecznym zamknieciem
belkowym na kwadratowej ptycie (dla piecow z kafli).
Podobne do wymienionych sg drzwiczki popielnikowe.
Jedne i drugie stanowig cato$¢, ktdra mozna oddziel-
nie sprzedawac. Dla piecow z kafli gtadkich wyrabia
sie specjalne drzwiczki piecowe i popielnikowe na
wspolnej ptycie. Sa one czesciowo Z zeliwa, czesciowo
ze stali. Celem uszczelnienia zamkniecia posiadajg
dokrecane poprzeczne belki. Do nowoczesnych
piecow kuchennych z kafli gtadkich, wyrabiane sg
drzwiczki paleniskowe i popielnikowe na wspoélnej
ptycie.

Z innych nalezy wymieni¢ ruszta piecowe (pale-
niskowe), wyrabiane w dwoch typach, jedne odlane
w catosci jako ptyta rusztowa paleniskowa, drugie
wyrabiane w pojedynczych pretach rusztowych,
osadzonych .obok siebie w palenisku na glinie.

Pospolitym towarem zeliwnym sg rozne piecyki

Zelazo handlowe Zelazo uniwersalne

taSmowka grubsze zelazo
bednarka ptaskie
kwadratowe

okragte

potokragte -

szescioboczne
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Ryc. 2, Drzwiczki piecowe i popielnikowe na wspéinej ptycie.

kuchenne i pokojowe. Z artykutéw technicznych
budowlanych wyrabia sie z zeliwa réznego rodzaju
rury lane do rurociggéw wodnych, gazowych, rop-
nych, z kotnierzami lub kielichami. Nakrywy kana-
fowe petne i kratowe, stupy do latarn gazowych,
elektrycznych, stupy tramwajowe, czesci maszyn
rolniczych i innych.

Zeliwo jest materialem kruchym stosunkowo mato
wytrzymatym i dlatego ma mniejsze zastosowanie.
Uzywane jest w tych wypadkach, gdzie tatwo otrzymac
dany wyrob przez odlewanie (wyroby lane), a nie
musi by¢ on wytrzymaty.

Stal znajduje duze zastosowanie w grupie budowla-
nej. W skrécie przejdziemy wazniejsze fabrykaty
wzglednie poétfabrykaty uzywane w budownictwie
i skutkiem tego prowadzone w handlu towarami
metalowymi.

Podziat walcowanych kalibrowych wyroboéw sta-
lowych.

1. Zelazo sztabowe (handlowe) przychodzi do
handlu w réznych przekrojach jako zelazo (stal)
okragte, potokragte, o wysokosci rownej potowy sze-
rokosci i 0 wysokosci mniejszej od potowy wysokosci,
kwadratowe o brzegach ostrych i stepionych, szescio-
katne, plaskie, taSmowe tzw, bednarka.

Zelazo fasonowe

Wszystkie ksztattowniki katowe réwno i nie-
réwnoramienne

teowe, normalne i szerokostopowe; dwuteowe;
korytkowe (ceowniki); zetowniki okienne,
poreczowe itp.
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Ryc. 3. Rura kotnierzowa. — Ryc. 4. Rura kielichowa. — Ryc. 5. Zelazo pdtokragte. — Ryc. 6. Zelazo ptaskie. — Ryc. 7. Zelazo ta$mowe.

2. Zelazo (stal) fasonowe, profilowe, otrzymane
przez walcowanie na odpowiednich kalibrach (pro-
filach). Tutaj naleza: katowniki réwnoramienne
i nieréwnoramienne o bokach ostrych lub stepionych,
ceowniki (stal korytkowa), teowniki (stal teowa)
szerokostopowe i wysokoszyjkowe, dwuteowniki (sui
dwuteowa), zetowniki (stal zetowa), zelazo okiem ?
jedno i dwustronne oraz szereg stali o specjalnych
ksztattach.

Stale te wyrabiane sg w réznych wielkosciach, tj.
szerokosciach i grubosciach, przy czym kazda
poszczeg6lna wielko$¢ posiada inng wage i metra
biezacego, co jest bardzo wazne przy kalkulacji
kupca, gdyz cena obliczana jest na jednostki ciezaru
a nie dtugosci. Rowniez i dla technika waga metra
biezagcego jest wazng, przy jego obliczeniach. Oczy-
wiste, ze nie sposob pamieta¢ wszystkich wymiaréw
i odpowiadajacych im wag, dlatego konieczne jest
postugiwanie sie badz specjalnymi tablicami, badz
cennikami firmowymi, w ktorych podaje sie wedtug
przyjetych oznaczen wielkosci a czasem numery,
odpowiadajagce pewnym wymiarom poszczegolnych
wyrobow.

W handlu towarami metalowymi cenniki stanowig
prawie nieodtgczng cze$¢ sktadowa sklepu, gdyz
Z nich to moze kupiec kazdej chwili zorientowac sie
w wymiarach danego wytworu, czy tez innych danych
technicznych, zazwyczaj podanych w cenniku. Dla
przyktadu podane sg niekompletne tablice dla Zelaza
handlowego i fasonowego z przyjetymi oznaczeniami
i wielkosciami.

Zelazo (stal) okragte, kwadratowe, szescio-

boczne
?jre(w:rc]z;] waga | mb w kg
5 0,153 0,i95 0,169
6 0,222 0,218 0,243
7 0,302 0,382 0,33i
8 0,395 0,499 0,432
9 0,499 0,632 0,547
10 0,617 0,780 0,676
20 2,466 3,120 2,702
30 5,549 7,020 6,080
40 9,865 12,480 10,808
50 15,414 19/625 16,888
100 61,261 78,000 67,550
200 245,044 312,000 270,200

Do sérednicy 50 mm dostarczane sg w wigzkach
dhugosci 16 m, od $rednicy 51—65 mm w wigzkach

dtugosci 12 m i 10 m. Wieksze wymiary w dtugosciach
3, 4, 5 6m.
Zelazo okragte o wymiarach od 8—20 mm dostar-
czane bywa w kregach o $érednicy 600—700 mm.
Zelazo kwadratowe o wymiarach od 5—13 mm —
w kregach. Zelazo szescioboczne o wymiarach od 5—
15 mm — w kregach.

Zelazo potokra-

gte Lat »b*  wagalmb
L. w mm w mm w kg
0 wysokosci — po-
towie szerokosci
10 5 0,31
13 5,6 0,52
16 8 0,79
20 10 1,22
26 13 2,06
30 15 2,75
36 18 3,96
40 20 4,88
Zelazo potokra-
gte Ha »b*  wagalmb
L w mm wmm w kg
0 wysokosci mniej-
szej niz potowa
szerokosci 23 5 0,70
28 8 i,35
26 10 1,70
30 8 1,50
ol 40 10 2,98

Zelazo ptaskie

Zelazo ptaskie przychodzi do handlu w szerokos-
Sciach od 10—156 mm i grubosciach 5,25—40 mm.

Do handlu do- Wymiary
starczane w kre-
gach (wagi 25—55 w-mm W?/?/ali mb
kg), zwojach lub s b g
wigzkach dtugosci
okoto 2,25 m, wa-
gi 50—100 kg. Cie- 255 12 oalt
zar pojedynczego 615 156 8:10
preta nie moze g

. - 29 1,82

przekracza¢ wagi 8 105 653
400 kg. 10 16 125
. L 10 130 10,25
Zelazo iasSmo- 13 20 2,00
we, bednarka 13 105 10,72

Tasmoéwka roz- 26 105 18,96
ni sie tym od ze- 26 156 31,80
laza ptaskiego, ze 40 150 47,io0



Ryc. 8. Katownik réwnoboczny.

grubos$¢ jej docho-
dzi do 5 mm, za$
szerokos¢  wynosi
od 13—40 mm.
Bednarka bywa
dostarczana: w kre-
gach o S$rednicy
wewn.  350—450
mm, w Kkregach
0 wadze do 55 kg
lub w paskach o
dhugosci 2—5 m.
Prety nie moga
by¢ krotsze od 1 m
i dhuzsze jak 6 m.
Bednarka  przy-
chodzi opakowana
w jute lub papier
nattuszczony, za$
przy przesytkach
catowagonowych

bez opakowania. W celu zabezpieczenia przed rdze-
wieniem dostarczana jest po uprzednim naoliwieniu.
Do zelaza ptaskiego zalicza sie tzw. ,,podkowiarke"

Ryc. 9. 6qtownik nier()wnoboczny.\— Ryc. 10. Ceownik.
"V- ' i I

Wymiary
w mm
»a Mo
| 13
I 16
I 20
I 23
| 26
I 29
I 32
1,25 13
1,25 39
15 13
2 13
3,25 13
5 13
5 40

wyrabiang w trzech wielkosciach:

1. czwérka o szerokosci 24 mm, grubosci g mm
w wigzkach po 4 sztuki 3 m dtugosci

. 2. piatka o szerokosci 25 mm, gruboscii 10 mm
w wigzkach po 5 sztuk 3 m dtugosci

Ryc. 12. Zelazo teowe szerokostopkowe
o krawedziach zaokraglonych.
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Waga
1 mb
w kg

0,101
0,125
0.156
0,181
0,202
0,228
0,250
0,126
0,389
0,152
0,202
0,329
0,509
*,545

Str? 9.

Ryc. 11. Teowrlik.

3. szbéstka o szerokosci 26 mm, grubosci 10 mm
w . wigzkach po 6 sztuk 3 m dtugosci.
Poszczegolne wielkosci stuza do wyrobu réznych

wielkosci podkéw.

Réwniez do zelaza plaskiego zalicza sie zelazo
rafowe 0 wymiarach szerokos¢ 45—60 mm, grubo$¢
8—16 mm, wigzane po dwie na 3 m dlugie sztaby
razem (dla przednich kot) i 3,5 m dtugie dla tylnych

kot.

Zelazo fasonowe, profilowe
Katowniki réwnoboczne

o krawedziach ostrych. Wyrabiane sg w wielkosciach

od 13x3x2 do 65x65x8.

, Wymiary w mm

0"
13 X 13 X 2
X 2
X 3
X 4
20 X 20 X 3
40 x 40 X 3
X 6
65 X 65 X §
X 8

Profile

5

0,37
0,45
0,54
0,68
0,86
1,77
3,70
4,87
7,56

Waga 1 mb
w kg

tatownikéw bywajg numerowane np.

1,5—3, 2)5—3, 10, 12, 16 przy czym numer podaje

wysokos¢ profilu.

Ryc. 13. Zelazo chfruteowe.
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Przychodzg do handlu w wigzkach o normalnej
dtugoéci 4—8 m czasem do 12 m.

Katowniki nieréwnoboczne 0 stosunku ramion
1:2 w wymiarach od 20 X40 do 100x200.

Nr. Wymiary w mm Waga 1 mb'
profilu LatoLpbtode w kg
3 i,35
2/4 20 x 40 X
4 1,77
3/6 30 x 60 x 5
7 4,50
8 m9,03
5/io 50 X 100 X
10 11,07
12 2i,59
8/16 80 X 160 X
Rye. 16 — 14 24,96
oL, 14 31,64
Katowniki rownoboczne okraw, zaokrgglonych. 10/20 100 X 200 X
Wyrabiane w wielkesciach od 15x15x3 do 16 35,87
160X160x19.
B Ceowniki, stal korytkowa w num. od 3—30.
Wymiary w mm Waga 1 mb
na" Lb"d w kg NnA Wymiary w mm Waga 1 mb.
profilu Lhe L, b* de w kg
15 X 15 X 3 0,64
X 4 0,82
20 X 20 X 3 112 3 30 %33 x5 4,27
20 X 20 X 4 i 4 40 > 35 x5 4,87
30 x 30 x 4 V7 > 20 x 38 x 9 259
' 10 100 x 50 6 10,60
X 6 2,57
50 x 50 x 5 3,77
X 1 5A5 Zelazo teowe wysokoszyjkowe o brzegach zao-
X 9 6,47 kraglonych i stosunku ramion 1:1.
100 X100 X 10 115,07 . . . -
X 12 17.82 Wyrabiane jest w wielkoSciach od 16 x16 mm do
x 14 20,57 140 x 140 mm.
160 x<i6o x 19 45,14
Wymia
Bywajg numerowane jak poprzednie. Nr_. ymiary Wagakl mb
profilu b h" " w kg
Katowniki nieréwnoboczne o stosunku ramion
1:1,5 w wymiarach od 20 X30 do 100 x150. 16/16 16 16 0.84
. 212 20 20 1,00
Nr. Wymiary w mm Waga 1 mb 2525 25 25 147
profilu wat bt de w kg 33 30 3° i,77
3,5/3,5 35 35 2,59
213 3 1 44 40 40 3,25
20 y 30 X 5/5 50 50 4,78
4 1,85 6/6 60 60 6,23
4, 2,24 71 70 70 8,32
3/4,5 30 x 45 X 9/9 90 90 13,42
5 2,75 12/12 120 120 23,24
6,50 14/14 140 140 31,32
5/7,5 50 X 75 X
9 8,20 Podane numery sg uzywane jedynie przy teowni-
. 12 22,53 kach niemieckich.
10/15 100 xi50 x Normalne dtugosci wynoszg 4—12, wyjatkowo

14 26,00. 14—16 m, wieksze dlugosci nie sg wyrabiane.
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Teowniki wysokoszyjkowe o brzegach ostrych,
wyrabiane sg w tych samych wielkosciach.

Zelazo teowe szerokostopowe, stos, ramion 2:1

Wyrabiane w wielkosciach od 60 30 mm do
200 100 mm, numerowane jak poprzednie.

Nr. Wymiary Waga 1 mb
profilu b" he de w kg
6/3 60 30 55 i ' 3,64

6/4 80 40 7p i 621
10/5 100 50 8,5 9,42
1417 140 70 u,5 17,90
18/9 180 90 14,5 29,05
20/10 200 i 100 16,0 35,64

Normalne dhugosci jak przy poprzednim.

Zelazo dwuteowe wyrabiane jest w profilach nor-
malnych i specjalnych, do ktérych zalicza sie dwu-
teowniki szerokostopowe Peinera i Grfey'a oraz tzw..
belki kionicowe i tukowe.

Zelazo dwuteowe normalne wyrabiane w wymia-
rach od 80 mm wys. do 550 mm.

Nr. Wymiary Waga | mb
profilu he b - w kg
8 80 .42 39 5,95
10 100 | 50 45 8,32
15 150 70 6,0 16,00
20 200 0 75 .26,30
30 300 125 10,8 54,24
40 400 155 144 92,63
50 500 185 . 180 141,30
55 550 200 19,0 167,21

Zelazo dwuteowe, szerokostopowe Peinera,

w wymiarach od 160 x 160 mm do 650 300 mm.

Nr. Wymiary Waga

| profilu "o P « tmb
P ST bt d

16 160 160 9,0 45,8i

30 300 300 12,0 120,87

' 50 500 500 16,0 200,44

65 650 650 17,0 234,00 -

Zelazo dwuteowe szerokostopowe Grey'a w wy-
miarach od 140 - 140 mm do iooo -300 mm.

NI Wymiary Waga
profilu Lot bt " 1 mb
14 140 i 140 7.4 31.2
30 300 300 12,5 uo.4
50 500 300 19,4 205,5
100 [ J.000 300 21,9 3195
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Normalne dtugosci tych profilow wynoszg 4—riam,
maksymalna dtugos¢ 15 m. Ze wzgledu na wage
sklepy nie przechowujg wiegkszych wymiaréw zelaz
fasonowych.

Zelazo zetowe
0 wymiarach od 30 - 38 mm do 200 80 mm.

N3 W.ymiary Waga
profilu h" bt 1 mb
i3 30 38 4 3,39

10 1100 55 6,5 11,38

16 i6c 70 8,5 2i,59
;20 200 80 10,00 . 30,38

Normalna dlugo$¢ 4---10 m, maksymalna ta m.

Zelazo .okienne jedno ! dwustronne.

Wymiary Waga 1 mb
Wb .C" pojedyn. podwajn.

125 ., 5 4 10,98 1,18

25 16 4 1,04 i.4

30 6 45 122 1,59

3 7 45 137 1,86

35 7 4,5 1,65 2,10

40 8 5,0 1,80 —

4x 8,25 5,0 2,00

Blachy

Sortyment handlowy blach jest duzy i obejmuje
blachy czarne, tj. takie jakie wychodza z pod-walcéw,
blachy trawione w kwasie jeden raz lub dwa razy,
blachy polerowane tj. przeznaczone do niklowania
elektrolitycznego lub cynowania, blachy pobielane
tj. pokryte na gorgco na powierzchni cienkag warstwg
cyny lub cynku w celu zabezpieczenia przed korozjg
(rdzewieniem).

Normalnie blachy majg powierzchnie gtadka,
moga jednak by¢ wyrabiane o powierzchni falistej,
w formatach prostokatnych i okragtych.

Ze wzgledu na grubos¢ dzieli sie blachy na dwie
grupy 1) blachy cienkie o grubosci od 0,18 mm do
ponizej 5 mm, 2) blachy grube od 5 min do 100mm,
przy czym najwieksza waga dochodzi maksymalnie
do 11,000 kg. Podziat ten nie jest Scisty, gdyz jedne
huty za cienkie uwazajg blachy do 3 mm, inne za$
do 5 mm. Grubo$¢ blach cienkich wzrasta o 0,02 mtn,
0,05 mm, 0,120 mm, 0,156 mm, 0,250 mm, 0,360 rnm,
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Poréwnawcze zestawienie réznych skal

grubosci blach
Numera-
cjanor- skala . angiel-

Nr  malna dillin- i€ = west- T ge™ fran-
w mili- geriska miecka falska BWG cuska
metrach

odpowiadajgca grubosci w mm

1 - 55 55 06 762 06

2 0,2 5 5 0,7 7,21 07
212 0,22 - - - -

214 0,24 —_ 11— — — —
2/6 0,26 - - — — —
218 0,28 — - — - —
3 030 45 45 658 0,8
31 031 - - - —

34 0,34 - — — — —
37 0,37 - — — — —
4 040 425 425 08 605 09
45 045 T 09— - - =
5 0,50 4 4,00 0,9 559 1,00
55 055 — — - @ —
6 0,60 35 375 100 55 110
7 070 325 350 110 457 120
8 080 3 325 120 449 1,30
9 0,90 275 300 130 376 140
10 ' 1,00 250 275 140 340 150
I 1 1,10 225 250 160 305 1,60
12 1,20 2 2,25 — 2,76 1,80
13 1,30 1,85 2,00 180 241 2,00
14 1,40 1,70 1,75 200 210 220
15 1,50 155 150 220 1,83 240
16 160 140 1375 250 165 2,70
17 1,70 125 125 280 147 3,00
18 1,80 110 1125 310 124 340
19 1,9 | 1,00 340 1,07 3,9
20 2»00 090 0,875 380 0,88 440
21 2,10 080 o075 420 081 49
21/2 2,15 0,70 0,68 — — —
2 220 060 0625 460 071 550
22/2 225 . 050 — — — —
23 2,30 040 o056 55° 063 590
24 2,40 0,30 050 6,00 056 640
25 250 —! 044 700 051 7,00
26 2,60 0,375 7,60 046 7,60
27 2,70 880 0,36 8,20
28 2,80 9,40 0,33 880
29 2,90 10,00 0,30 9,40
30 3,00 0,26 10,00
Kil 3,i0 0,22

32 3,20 0,20

33 3,3°

34 3,40

35 3,50

95 9,50

100 10,00

za$ blach grubych co  mm, 2,5 mm, 10 mm, jak-
kolwiek nie jest to obowigzujacg zasadg, a zalezy od
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huty, ktéra je wyrabia, a réwniez od przeznaczenia
danej blachy.

Najczesciej uzywanymi grubosciami blach cienkich
sg grubosci od 0,5 mm do 1,5 mm.

Formaty blach sg réwniez réznorodne i tak dla
blach cienkich za wymiary sktadowe uwaza sie na-
stepujace wymiary:

1250 x 2500 mm, 1000 x 2000 mm, 800 x.i6o0 mm,
650X1000 mm, 711x1422 mm, dla blach grubych
(wymiary sktadowe):

1000 x 2000 mm, 1250 X 2500 mm, 1500 X 3000 mm,

Oczywista, ze nie sg to jedyne formaty, w rzeczy-
wistosci jest ich duzo, np. dla blach cienkich 70 for-
matéw prostokatnych, dla blach grubych 117 forma-
téw prostokatnych, a poza tym dla obu rodzajow
réozne formaty okragte. '

Grubosci blach przyjeto w handlu i przemysle
oznacza¢ numerami pewnych skal jak: dillingenska
(nr 1—55 mm do nr 24—0,30 mm), niemiecka
(nr 1—55mm do nr 27—0,3 mm), angielska
oznaczana skrétem BWG (nr 00000—12,70 mm do
nr 6—5,154 mm i od nr 7—4,572 mm do nr
36—0,102 mm), amerykanska oznaczona skrétem
BSG (nr 0000—11,68 mm do nr 40—0,08 mm),
i dwie francuskie (jedna od nr 1—0,6 mm do
nr 30—10,00 mm, druga specjalna dla blach
cienkich oznaczana Nr PN—0,5 mm do nr PN
15—0,15 mm).

U nas uzywano najczeSciej 3 pierwszych skal,
ostatnio jednak wprowadzono tylko oznaczanie gru-
bosci w milimetrach bez podawania numeru.

Podane powyzej cyfry nie sg zadnymi jednostkami
a jedynie statymi rozstawieniami walcow.

Poza podanym podziatem blach uzywany jest
drugi podziat na blachy:

1. zwyczajne, do Kktorych zalicza sie réwniez
blache zbiornikowg i zeberkowa. Blachy te nie musza
odpowiada¢ ustalonym warurikom jako$ciowym i nie
podlegajg przy odbiorze badaniom wytrzymatoscio-
wym,

2. budowlane 1 i 2 klasy,

3. okretowe,

4. Kkottowe,

5. specjalne, te blachy (od 2—5) muszg odpowia-
da¢ wszystkim wymaganiom jakosciowym i podle-
gaja badaniom wytrzymatosciowym.

Blachy cienkie przychodza do handlu w wigzkach
po 50 kg wigzanej bednarka. llos¢ blach w wigzce
zalezy od ich grubosci i wielkosci formatu, np. blach
tej samej grubosci 0,18 mm a réznych formatéw
moze by¢ 112 sztuk, 100 lub 87 sztuk — 0,37 mm
moze by¢ 56 sztuk, 48 lub 43 sztuk.

Blachy specjalne moga przychodzi¢ do handlu
pakowane w papier natluszczony i na zadanie za-
bezpieczone skrzyniami kratowymi.

Normalnie przychodzg blachy w takim stanie,
w jakim wychodzg z pod walcéw, z tym, ze moga
by¢ na wyrazne zadanie zamawiajgcego prostowane
na zimno, oczywiscie za odpowiednig doptatg. Blachy
cienkie do 3 mm, a réwniez i kottowe, przychodzg
do handlu po uprzednim wyzarzeniu.

Jezeli idzie o cene blach, to nalezy pamietac, ze
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przy blachach o grubosciach i formatach nie rynko-
wych (wielkosciach i ksztattach, a réwniez zaleznie
od gatunku), dolicza sie do ceny zasadniczej odpo-
wiednie doptaty.

Przy odbiorze zwraca sie uwage na powierzchnie,
ktéra powinna by¢ gtadka, bez pecherzykéw lub
peknie¢. tuski powstate przy walcowaniu wolno
usuna¢ dlutem, a zagtebienia mo”™na wyréwnaé
miotkiem.

Pomiar grubosci blach w sklepie odbywa sie za
pomocg ,kalibra", tj. bardzo prostegojprzyrzadu po-
siadajgcego na brzegach naciecia odpowiadajgce
numerowaniu blach. W fabrykach pomiar ten musi
by¢ dokonany S$rubg mikrometryczng w statych
oznaczonych miejscach (ioo mm od rogu i po 40 mm
od brzegéw arkusza, na wszystkich 4 narozach).

Grupe blach specjalnych stanowi kilka rodzajow
blach przeznaczonych np. na karoserie samochodowe,
pradnice i przetworniki, dZwigary, zaluzje do
ttoczenia naczyn, do niklowania elektrolitycznego,
do cynowania na gorgco itp. Z tych wszystkich wy-
szczeg6lnimy blachy faliste, ktérych mamy dwie
zasadnicze odmiany: i)ptytkofaliste(o lukach ptaskich
parabolicznych), 2) gtebokofaliste o lukach okragtych.

Ptytkofalistych mamy 32 odmiany, rdzniace sie
szerokoscig fali ,,b* i gtebokoscig ,,h" np. 60 X 20 mm,
75 x 30 mm, 90 x 45 mm, 100 x 50 mm do 250' X ioom.
Giebokofalistych mamy 20 odmian: np. 60 x 60 mm,
75x75 mm, 90x90 mm, 180X120 mm. Do blach
specjalnych nalezg réwniez tzw. blachy biate, tj.
takie ktore sg pokryte warstwg cyny lub cynku za-
bezpieczajgcymi przed rdzewieniem. Grubos¢ tych
blach dochodzi do 2,53 mm, a zatem nalezg do blach
cienkich. Formaty sg male 530x760 mm lub po-
towkowe, tj. potowa z podanego formatu.

Dobro¢ zalezy od jakosci cyny czy cynku i ich
ilosci. Blacha ocynowana ma powierzchnie srebrzysto
biatg, gtadkg z potyskiem. Blacha pocynkowana ma
charakterystyczng ,,kwiecisto-wzorzystg" powierzchnie
(dodatek glinu zwieksza wzorzysto$¢ powierzchni).
Blachy te powinny odpowiada¢ pewnym warunkom
i tak: blacha pocynowaha nie moze mie¢ nad 12
poréw na im! nie pokrytych cyna, oraz smug i plam,
blacha ocynkowana powinna zawiera¢ nie mniej
niz 270 g cynku na obu stronach. blachy p po-
wierzchni 1 ni2.

Blachy te przychodzg do handlu w starannym opa-
kowaniu drewnianym.

Do catkowitego sortymentu blach nalezg blachy
i innych metali jak: miedzi, mosigdzu, srebra, otowiu,
cyny, cynku, glinu i innych. Z braku miejsca zazna-
czamy jedynie, ze blachy miedziane przeznaczone do
wyttaczania naczyn czy innych przedmiotéw, ktérych
powierzchnia zostaje polerowana, muszg mie¢ zna-
czone strony blach nadajgce sie do polerowania
(strona zewnetrzna blachy stykajgca sie z powietrzem
nie nadaje sie do polerowania). Poza tym nalezy
pamietac, ze blachy miedziane sg bardzp wrazliwe
na urazy mechaniczne np. silne uderzenia — i w miej-
scach tych moga wypas¢ dziury.

. Grubosci wszystkich tych blach za wyjatkiem
cynkowej podawane sg w milimetrach i zazwyczaj
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Ryc. 17. a—hak $cienny, b — hak tynkowy,

¢ — hak okienny,
d — hak do rur.

sg to -blachy cienkie 5 do 8 mm grubosci. Ciensze
ponizej 1 milimetra przychodzg w rolach, powyzej
1 mm grubosci w arkuszach paczkowanych w wigzki.

Blacha cynkowa posiada odrebng skale grubosci,
tzw. kontynentalng uzywang na catym konty-
nencie europejskim. Wyrdznia sie w niej 28 grubosci
(numeréw) od 00—0,05 mm grubosci blachy do
26—2,68 mm grubosci. Formatem zasadniczym,
sktadowym jest format 1 x2 m, oraz trzy mniejsze.

Najczesciej uzywanymi grubosciami blach sa:
Nr 12—16 tj. od 0,66 mm, 0,74 mm, 0,82 mm, 0,90 mm
i 1,08 mm. Grubo$¢ blachy cynkowej oznacza sie
droga posrednig przez wazenie, a nie przez pomiar
$ruba mikrometryczng lub kalibrem. Kazdy poszcze-
golny arkusz blachy cynkowej powinien posiada¢
wyttoczony numer w narozu. Osobng grupe stanowig
blachy cynkowe specjalne do cynkografii, blachy
faliste itd. Cienkie blachy o grubosciach od 0,008 mm
do 0,1 mm noszg nazwe ,,folii" np. cynowej, alumi-
niowej, miedziowej itp. Majg one zastosowanie jako
doskonaty materiat pakowy jak folia cynowa i glinowa.
Folia otowiana ze wZgledu na swoje trujace wtasnosci
ma ograniczone zastosowanie.

Gwozdzie

Do grupy budowlanej zalicza sie réwniez gwozdzie,
uzywane zresztg nie tylko w budownictwie ale we
wszystkich dziedzinach zycia.

Technicznie dzieli sie je zaleznie od sposobu wy-
konania na 3 grupy:

1. gwozdzie kute tzw. haki,

'2. gwozdzie prasowane, wycinane z blachy stalowej,

3. gwozdzie ciete z drutu (druciaki), kwadratowe,
okragte, zwane réwniez sztyftami paryskimi.

Trzpien i tebek gwozdzia normalnie jest stalo-
wy, moze by¢ jednak z innego metalu badz caty,
badz tylko sam febek. Te ostatnie sg stabe, jezeli
sg nasadzane na zimno.

Przekroje trzpienia bywajg okragte, owalne, kwa-
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dratbwe, prostokatne, trojkatne o powierzchni gtad-
kiej lub nacinanej. Gérna cze$¢ trzpienia jest zawsze
nacinana a raczej pofatdowana, co powstaje auto-
matycznie przez uchwycenie gwozdzia w maszynie.

Lebki (gtowki) bywaja petne tub puste, ptaskie lub
wzniesione, potkoliste, koliste, piramidalne, stozkowe
czy tez ozdobne, przy czym powierzchnia moze by¢
gtadka, catkowicie nacinana (przez prasowanie)
w dwoch kierunkach prostopadtych lub nacinana
w $rodku jak S$ruby, tzw. gwozdzie $rubowe do
drzewa.

Ksztatt tebka moze by¢ okragly, owalny' a przy
gwozdziach kluczowych cztero-, szescio- i osrnio-
boczny.

Gwozdzie bez tebkdw nazywajg sie sztyftami i majg
specjalne zastosowanie np- do przybijania skory na
podeszwy, obcasy, do przybijania zawiaséw okiennych
i drzwiowych i inne.

Wielko$¢ gwozdzia (wymiar), oznaczajg dwie
cyfry okreslajgce grubos¢ i dhugos¢ w milimetrach
prz, 'numeracji metrycznej, zazwyczaj w formie
utamka np. 38/50 = 3,8 mm grubosci oraz 50 mm
dtugosci. Moze by¢ jednak oznaczenie w innej formie
np. 5.25 — 0,5 mm grub. i 25 mm dtug. Réwniez
spotyka sie numeracje westfalska, te samg jakiej
uzywa sie przy oznaczaniu blach a specjalnie drutow.

I -'la ta jest dzisiaj zarzucana ze wzgledu na
niemozliwos¢ przeliczenia na numer metryczny.

Gwozdzie przychodza, do handlu w skrzynkach
25, 16,8 kg, w paczkach 5 i 3 kg oraz kartonach
2, 1, 12, LY- l'w kg> Za rozwazanie fabryki doli-
czajg doptate.

Przyjete jest podawanie ilosci sztuk gwozdzi
w skrzynce 16 kilogramowej jako zasadniczej lub
wagi 1000 sztuk, Ze wzgledu na kalkulacje budowlana.
Wage te oblicza sie teoretycznie na podstawie wzoru:

P — L. D*: 81 gdzie L- dtugosci gwozdzia
D- grubos$ci gwozdzia.
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Haki dzieli sie na haki $cienne (do whbijania i do
wkrecania), do obrazéw, tynkowe, okienne, do rur.

.Moga one by¢ wyrabiane z drutu i wéwczas sg
proste lub moga by¢ kute z preta i majg ksztatt klina.
Dtugosc¢ waha sie w granicach od 15 do okoto 120 mm,
grubo$¢ od 2 mm do 7,6 mm. -

Druciaki, sztyfty paryskie wyrabia sie w 22 wielko-
Sciach i oznaczane sg w numeracji westfalskiej i me-
trycznej. Druciaki okragte 6d Nr 4/4,5 do 24/18, co
odpowiada numeracji metrycznej 8/10 do 60/35.
Druciaki kwadratowe od Nr 14/5 do 26/140 == 20/30
do 76/310 mm.

Druciaki o dlugosci ponad 50 mm majg rézne
nazwy jak: gontale (o dtugosci 54—75 mm) do gon-
tow i tat, grubsze do tarcic tzw. bretnale i potbretnale
(60—84 mm), podiogowe i okretowe (84—nomm),
okretowe specjalne (120—240 mm i 200/1200 mm),
a poza tymi szereg innych jak: sufitowe kwadratowe
i prostokatne (28—20 mm),, zamkowe (36—42 mm),
bednarskie (33—44 mm), siodlarskie (rymarskie)
(18—27 mm), papowe w u wielkosciach (7 dtugosci
i 4 grubosci) tapicerskie w 7 wielko$ciach znaczonych
odrebnie mianowicie w calach od 1—I/4 cala =
25—6 mm i noszg r6zne nazwy np-. gurtowe, Sspi-
czaste, okragte, klamerkowe itp., szklarskie
(38—10 mm), nacinane (25—20 mm), podkéwkowe
(286—20 mm), tyble bednarskie (25—20 mm), for-
mierskie (20—14 mm), pasowe (28—20 mm), miy-
narskie, tynkowe i inne.

Osobng grupe stanowig gwozdzie szewskie, sztyfty,
wyrabiane w 2-ch odmianach jako amerykanskie,
-proste 0 ostrych brzegach i niemieckie, klinowate.
Odréznia sie w nich podeszwowe (5—13 mm) i obca-
sowe (6—21 mm).

Wszystkie gwozdzie mogg by¢ niebieszczone (czer-
nione w oleju), cynowane, cynkowane, mosigdzowane
i miedziowane.

Adel-X.

OLa&ZZ kliwitki

Najbardziej ze wszystkiego na Swiecie interesuje
mnie dusza ludzka. Niewidzialna — a przewijajaca
sie w kazdym ruchu cztowieka, w kazdym drgnieniu
twarzy, w drobnym szczegdle ubrania. Wrazliwa
i nieuchwytna, decyduje o wszystkim, a sama podlega
wptywom nie dajacym sie dostrzec i zmierzyc.

Gdy do naszej pracowni wchodzi nowa Kklientka,
oczy moje wybiegajg ku niej z gtebokim i jakim$
»cieptym" zainteresowaniem. Kto ty jestes? Jak
przyjmujesz i jak reagujesz na to wszystko, co niesie
ze sobg zycie? Staram sie odgadng¢ te tajemnicza,
zakapturzong istote, spogladajacg ku mnie oczyma
mniej lub wiecej eleganckiej pani.

»Sprzedawca umiejacy poznawac
psychiczne podtoze wyrazu twarzy,
intonacji gtosu, znaczenie gestu klienta,
predzej i lepiej doprowadzi do skutku
interes, niz ten, kto nie umie sie
dostosowaé do intencji kupujacego™.

(Baykowski)

Wiem po co do nas przyszta: chce by¢ dobrze
ubrana. Oczywiscie! Ale w tym prostym zyczeniu,
ile subtelnych roznic.

Oto nitoda, szczupta osoba o bladawej twarzy
i gtebokich, siwych oczach — wyglada na nauczy-
cielke, urzedniczke, lub poprostu panienke ,,z dobrego
domu". Jest nieSmiata i jakby zazenowana, ze nas
trudzi swym zamoéwieniem. Wymagania i gusty swoje
przedstawia tak delikatnie, niemal proszgco, tak
gotowa jest'na wszelkie ustepstwa, ze wiasnie tym
budzi wz mnie che¢ utrafienia w jej upodobania,
odgadniecia jej najdrobniejszych zyczen.
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O, bo jej gotowos¢ do ustepstw wcale nie oznacza
obojetnosci na to, jak bedzie ubrana. Jestem pewna,
ze musi by¢ bardzo wrazliwa na wszelkg dysharmdnie
lub banalno$¢ stroju, ze wiasnie dla swej delikatnosci
i nieSmiatosci za nic na $wiecie nie wiozytaby na
siebie sukni zbyt ekscentrycznej, zwracajgcej uwage,
bedacej ,,ostatnim krzykiem mody*““.

Wytworna prostota — to jej styl.

Pokazuje materiaty spokojne w tonie — przerzu-
camy zurnale szukajgc modeléw nieszablonowych,
o kompozycji jednolitej, bez sztucznych nasrrzepio-
nych ozdéb- Mity usmiech rozjasnia twarz klientki —
nie méwimy duzo, ale rozumiemy sie.

— Ja dos$¢ rzadko sprawiam sobie suknie — zmie-
rza sie nieSmiato — wiec chciatabym mie¢ co$ na-
prawde tadnego, w czym czutabym sie debrze.
Suknia jest tez czastka mojego ja, by jg moc nosic,
musze ja lubic.

Zegnamy sie przyjaznym spojrzeniem. Co$ jak
cieniutka niteczka jedwabna zadzierzga sie miedzy
nami. Mysle juz o dniu, w ktérym przyjdzie do
przymiarki: czy bedzie zadowolona, czy odgadniemy
jej styl i czy odtworzymy w stroju refleks jej subtelnej
delikatnej indywidualnosci.

A oto znowu weszfa ruchliwa, wesota o0sébka
— moze mioda mezatka albo samodzielna, dobrze
sytuowana urzedniczka. Swobodna i pewna siebie
zasypuje nas mnostwem pytan, zyczen, projektow —
ale to nic groznego. Chce by¢ tadnie, szykownie,
elegancko ubrana.

O, juz wiem! Jej nie chodzi o to, by sie czu¢ dobrze
w sukni, ale by sie w niej podobac, zadziwiac, ciggnac¢
oczy drugich. Nie ma wiasnych zdecydowanych
upodoban: wszystko jedno co, byle twarzowe"
i szykowne. O wybor nie trudno! Na kazdej kartce
zurnalu tyle cudéw, tylko dobra¢, dostosowa¢ do
typu urody, | zeby nie byto zbyt drogie — bo to
nie na dtugo — na kazdy sezon musi by¢ co$ nowego,
innego. Chciataby wyprobowac i wyzyska¢ wszystkie
mozliwosci materiatu, kroju, barwy. Zreszta nie mgmy
Z nig trudnosci. Chetnie przyjmuje dobrg rade
doswiadczonej znawczyni mody i taka jest milutka,
gdy z dzieciecym rozradowaniem przymierza néwo
stworzone cudo elegancji. Jej wiosenna Rado$¢ i jakby
pewien rodzaj Wylewnej wdziecznosci milszg nam
s zaptatg niz pieniadze, z ktdrymi dos¢ czesto zalega.
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Oh! a oto klientka, ktorej samo zjawienie sie
sieje w pracowni postrach: Strzez mnie od niej Boze!
Sztywna, wyniosta, pragnaca podkresli¢ wyfwornosé
i wybredno$¢ swego smaku  wzgardliwg krytyka
wszystkiego, co jej sie pokazuje lub proponuje...
Oh! bylebym tylko nAie ja musiata ja obstuzyc.

Na szczescie Jej Wysokos$¢ nie lubi z byle kim
mowic¢, mierzy prosto do kierowniczki. Chwata Bogu!

Nasza Madame robi sie tak etykietalnie grzeczna,
jakby byta na galowym przyjeciu u angielskiej kro-
lowej, tak powsciggliwa w mowie, tak oczekujaca
wskazdwek i zyczen wytwornego gustu klientki, ze
tamta zaczyna sie czu¢ zaktopotang i jako$ schodzi
z piedestatu, bo koniec z koricem co$ wybraé trzeba.
Decyduje sie nareszcie, tylko musi to by¢ co$ ory-
ginalnego, co$ jedynego, jak jedyne i niezréwnane
jest poczucie piekna naszej klientki.

Poszta. Nareszcie! Kierowniczka odprowadza jg
do drzwi wedle Scistych przepiséw ceremoniatu.

Nic nie méwimy, bo nasza Madame z zasady nie
pozwala na zadne ztosliwe uwagi pod adresem klien-
tek, ale kazda z nas nie wylaczajgc kierowniczki
mysli: Brr... jacyz niektdrzy ludzie bywajg niemozliwi!

Zato ogromnie lubimy, gdy do pracowni przychodzi
pani X. W swym wytartym, nieco juz wysztym z mody
ptaszczu, z 'twarzg tagodng i jakby troche zatroskang,
jest typem dobrej mateczki, ktora nie mysli wcale
0 sobie, 0 tym, ze jest jeszcze mioda, Ze mogtaby
sie tadnie ubiera¢ i podoba¢ sie. Jej mysli i serce
wypetniajg dzieci: dwie coreczki, zgrabniutkie, zywe,
wesote jak wiewiorki i czteroletni powazny bobus.
Trzeba ubra¢ te trojke, ktéra tak szybko Wyrasta
ze swych kolorowych ostonek i rozpycha je jak
kasztan zielong tupinke. Biedna mama nie moze
nastarczy¢ ubranek i sukien.

Kierowniczka sadza panig X przy stoliku troche
na* uboczu i zaczynajg obie powazng konferencje.
Ogladaja przyniesione materiaty, najczesciej sg to
stare podniszczone juz czeSci garderoby, radza,
kombinuja, debatujg. Zatroskana twarz mateczki
rozjasnia sie i ozywia: tak! tak! jej chodzi gtéwnie
0 to, zeby byto praktyczne — to prawda! Ale tez i tad-
ne. Moj Boze! przeciez te dzieciaki to cala rados¢
i piekno jej zycia, . ,

Pani X zegna sie z kierowniczka. Gdy wychodzi,
odprowadzajg j$ zyczliwe, dobre spojrzenia WsEyst-
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kich pracownic, ktére w ogéle nie lubia przerébek,
ale dla niej chetnie podejmujg te gorszg robote.
Tak przesuwajg sie codzien przez nasza pracownie
klientki — nie! nie lubie tego szablonowego, nic nie
mowigcego wyrazu. Klientki dla mnie to nie mane-

KO

Przyjeta szeroko w dzisiejszych trudnych czasach
droga czesciowego zaspakajania najskromniejszych,
niezbednych wymagan zyciowych z sum pienieznych
uzyskiwanych za pomocag wysprzedawania réznych
wartosciowych przedmiotéw przez wielu, wytraco-
nych z ich normalnego biegu pracy zawodowej,
powoduje szczeg6lnie podatne warunki dla dziatalnosci
roznego rodzaju posrednikdw miedzy sprzedajacymi
a nabywcami. Tym nalezy m. in. ttumaczy¢ roz-
powszechnienie sie typu sprzedazy tzw. komisowej
(facinskie committo znaczy powierzam), ktorg upra-
wia sie obecnie w sposob o tyle nienormalny, iz
posiadajacy przedmioty do zbycia (nazywany komi-
tentem) skiada je posrednikowi (nazywanemu ko-
misantem) nie w celu zwiekszenia swej substancji
majatkowej przez zyskownag zamiane na inny réwno-
waznik majgtkowy, lecz dla jej zuzycia. W normalnych
warunkach zalety sprzedazy komisowej dla jej
uczestnikdw polegajg na tym, ze komitent w celach
osiagniecia zysku sktada do sprzedazy cze$¢ towaru
posiadanego na sktadzie w wiekszej, anizeli wymaga
tego przecietne zapotrzebowanie, ilosci jako swa
wiasnos¢, a przeznaczonego do zbycia. Komisant,
nie wyktadajac  wiasnej gotéwki, rozsprzedaje go,
otrzymujac za posrednictwo pewng prowizje, od-
biorcy za$ komisowi majg moznos$¢ szerszego zaopa-
trywania sie w dany towar, nie ponoszac zadnych
dodatkowych kosztéw, gdyz ogdlnie komisanta obo-
wigzuje przestrzeganie ceny wyznaczonej w ustalo-
nych przez komitenta granicach.

Celem niniejszego artykutu jest zapoznanie czy-
telnika z istotg racjonalnego komisu oraz z prawami
i obowigzkami obu stron.

Przede wszystkim tranzakcje miedzy komitentem
a komisantem cechuje to, ze towar po6zostaje nadal
wiasnosciag tego, kto go powierzyt komisantowi,
ktory cho¢ sprzedaje we wiasnym imieniu,
ale na rachunek wiasciciela towaru, przy
sprzedazy za$ zwyklej towar zmienia wiasciciela.

Dla zaistnienia transakcji komisowej wymagane
sg pewne warunki, jak:

a) komitent musi towar posiada¢ (musi by¢ jego
uprawnionym wiascicielem);

b) musi znalez¢ osobe, ktéra zgodzi sie na sprzedaz
komisowsa;

c) obie strony obowigzuje zawarcie umowy, obej-
mujacej w szczegoblnosci takie punkty, jak wyrazne
zaznaczenie, ze towar jest przeznaczony do komi-
sowej sprzedazy, warunki sprzedazy (granice ceny
sprzedaznej, dostawa towaru, oprocentowanie ewentu-
alnego kredytu udzielanego odbiorcom przez ko-
misanta, granice odpowiedzialnosci jego za ten
kredyt, itd.), wysokos$¢ wynagrodzenia prowizyjnego,
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kiny, ktére trzeba ubra¢ i nie lepiej lub gorzej pro-
centujace listy zastawne — to bliscy mi ludzie,
Z ktérymi stosunek opiera sie na wzajemnej wymianie
ustug, wzajemnej zyczliwosci i szacunku.

Emilia teczynska

MIS

terminy przekazywania kwot uzyskanych ze sprzedazy
komisowej, terminy przyznawania prowizji komisowej
itd.

Komitent w granicach swego towaru ma prawo
do6 badania towaréw komisanta oraz do wgladu w jego
ksiegi.

Komisant podporzadkowuje sie wytycznym swego
zleceniodawcy, zdaje sprawozdania i wylicza sie przed
nim z kwot uzyskanych za sprzedaz towaru oraz
z otrzymanego i sprzedanego towaru.

Z punktu widzenia przepisow podatkowych obie
strony obowigzane sg prowadzi¢ prawidtowg rachun-
kowos$¢. Komitent optaca podatek obrotowy wg
stawki 1,25%, stawka komisanta wynosi 6% od
sumy otrzymanej prowizji, lecz pod warunkiem
prawidtowego ksiegowania tranzakcyj komisowych
oraz tylko wéwczas, gdy jego prowizja nie przekracza
50% osiaggnietej nadwyzki zysku brutto. W prze-
ciwnym wypadku musi on optaca¢ podatek obrotowy
wg stawki 1,7% od catej sumy uzyskanej za sprzedaz
towar6w otrzymanych w b komis. Jezeli komisant
rozsprzedaje towary zleceniodawcy zagranicznego,
obowigzuje go stawka podatku obrotowego .1,25% od
catej sumy sprzedaznej przy prowadzeniu prawidtowej
rachunkowosci, przy nieprawidtowej — ptaci 1,7%
od calej sumy sprzedaznej.

Prowizji udzielanej przez komitenta nie odlicza
sie od sumy jego obrotu podatkowego.

Komitentowi nie wolno prowadzi¢ ksiag dla ko-
misanta.

Ksiegowanie przez komitenta

Za towar wystany do komisowej sprzedazy nie
mozna obcigzy¢ komisanta, gdyz jest on winien
towar a nie naleznos$¢ zan i w wypadku jego nie-
sprzedania zwrdci go w ilosci i jakosci, w jakich go
otrzymat. Towar taki) przechodzac tylko z jednego
sktadu wiasciciela do jego skfadu drugiego, obcigza
komisanta nie wartosciowo, lecz ilosciowo i jakosciowo
do chwili jego sprzedania Nalezy wiec jako konto
przeciwstawne do konta towar6éw otworzy¢ konto
towaréw danych w komis réwnoznaczne z kontem
naszego sktadu u komisanta, przy czym przychod
towarow na tym koncie musi by¢ zaksiegowany
(obcigzony) w tej samej cenie kosztu wiasnego, po
jakiej jest zaprzychodowany na naszym rachunku
towardw, po cenie za$ nizszej tylko wtedy, gdy
rynkowa cena jest nizsza od ceny kosztu wiasnego.
Natomiast rachunek sprzedazy za posrednictwem
komisanta uznajemy sumg brutto uzyskang za sprze-
dany towar.

Praktycznie zapisy rachunkowe przy uwzglednieniu
wszystk-ch typowych transakcyj zwigzanych z ko-
misem przedstawiajg Sie w sposob nastepujacy:
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i. Wysylamy towar do komisanta

(Ksiegujemy w cenie kosztu wiasnego!)
2 Optacamy przewdz towaru do komisanta:

3. Komisant zawiadamia nas o sprzedazy czesci
towaru:

4. Komisant zawiadamia nas o udzieleniu bonifikaty
odbiorcy komisowemu:

5. Komisant przekazuje nam nalezno$¢ za sprzedany
towar:

6. Przyznajemy prowizje komisows:

7. Wyptacamy prowizje komisowa.:

8. Komisant zwraca nam cze$¢ towaru otrzymanego
w komis:

Ksiegujemy w cenie kosztu wiasnego towaru, w tym
wiec przyktadowym wypadku z uwzglednieniem kosz-
téw przewozu towaru poniesionych przez nas, obli-
czonych proporcjonalnie wg ilosci jednostek zwré-
conego towaru.

ZAWOD | ZYCIE

Str. 17.

Wn Towary dane w komis

Ma. Towary

Wn Towary dane w komis

Ma Kasa

Wn  Komisant

Ma Sprzedaz za posrednictwem komisanta
Wn Sprzedaz za posrednictwem komisanta °
Ma Komisant

Wn Kasa

Ma Komisant

Wn Prowizja komisowa

Ma Komisant

Wn  Komisant

Ma Kasa

Wn Towary

Ma Towary dane w komis

Szczeg6tows orientacje, co komitent w zwigzku z ko-
misowa sprzedaza winien ksiegowa¢ na kontach od-
noszacych sie do zakupu i sprzedazy towardw, utat-
wig nizej zamieszczone tabelki:

TOWARY

Winien

Remanent poczatkowy
Zakup towaréw
Zwrot towaréw od komisanta

Ma

Zwroty, braki, skonta i bonifikaty odnosnie dostawcow
Koszt wiasny sprzedanych towaréw

Remanent koncowy

Rozchod towarow na skilad komisowy

TOWARY DANE W KOMIS

Winien

Remanent poczatkowy towaréw danych w komis
Warto$¢ towaréw danych do komisowej sprzedazy
Koszty zwigzane z komisowg sprzedazg ]

Ma

Zwroty kosztow zwigzanych z komisowg sprzedaza
Zwroty towardw. danych do komisowej sprzedazy
Koszt wiasny sprzedanych towaréw za posrednictwem
komisanta

SPRZEDAZ ZA POSREDNICTWEM KOMISANTA

Winien

Zwroty, skonta i bonifikaty udzielone odbiorcom
komisowym

Koszt whasny sprzedanych towaréw za posrednictwem
komisanta

Zyski brutto na sprzedazy komisowej

Ksiegowanie przez komisanta

Kontrole rachunkowg niezbedng m. in dla wiadz
podatkowych nad towarami otrzymanymi w komis
mozemy utrzyma¢ w sposéb dwojaki:

1. Przez prowadzenie ksiegi skladowej, obejmu-
jacej doktadne adnotacje przychodu i rozchodu ko-
misowych towaréw z uwzglednieniem ilosci, jakosci
oraz do kogo nalezg, lecz niekoniecznie z podaniem
ich wartosci (w inwentarzu musimy wymieni¢ stan
znajdujacych sie u nas na dany dzien towarow otrzy-
manych w komis w pozycji pozabilansowej przy
warto$ci obojetnej np. w symbolicznej zlotdwce,

Ma

Nalezno$¢ za towary sprzedane za posrednictwem
komisanta
Ewentualne straty brutto na sprzedazy komisowej

gdyz nie jest to nasz sktadnik majatkowy, lecz towar,
za ktory ilosciowo odpowiadamy):

2. albo przez prowadzenie w ksigzkach odnosnych
ewidencyjnych 2 rachunkéw pozabilansowych: ,,To-
wary otrzymane w komis" oraz rachunku przeciw-
stawnego ,,ROzni za towary dane w komis".

Wycena towaru otrzymanego w komis jest zasadni-
czo obojetna. Mozna przyja¢ najnizsza cene sprze-
dazng lub cene kosztu wiasnego komitenta.

Typowe zasziosci, ktére musimy ksiegowac dla
naszych (tj. komisanta) tranzakcyj komisowych bedg
nastepujace:
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i. Otrzymujemy towar do komisowej sprzedazy na

podstawie konsygnacji komisowej (nie na podstawie
rachunku, przedstawiajgcego sume naleznosci nas
obcigzajacej): -
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Wn Towary otrzymane w komis
Ma Roézni za towary dane w komis

Najlepiej dokona¢ tego zapisu wg wartosci danego gatunku towaru po cenie zelaznej, statej.

2. Sprzedajemy na kredyt czes¢ towaréw komisowych:

o Wn Odbiorca komisowy
Zasztos¢ | —
Ma Sprzedaz komisowa
oraz jednoczeSme:
Zaszosé 1l — Wn  ROzni za dane towary w komis
Ma Towary otrzymane w komis
Te druga zaszio$¢ =zapisujemy nie po cenie uzyskanej, ale po cenie, po jakiej
' przyjeliSmy na sktad komisowy, po cenie zelaznej.
3. Udzielamy bonifikaty odbiorcy komisowemu: Wn  Sprzedaz komisowa
Ma Odbiorca komisowy
4. Odbiorca komisowy wptaca czesé naleznosci: Wn  Kasa
Ma Odbiorca komisowy
5. Przekazujemy gotéwke komitentowi: Wn  Komitent
Ma Kasa
6. W koncu miesigca uznajemy komitenta za usku-
teczniong na jego rachunek sprzedaz (rachunek
sprzedazy komisowej salduje sie co miesigc): Wn  Sprzedaz komisowa
Ma Komitent
7. Komitent przyznaje nam prowizje komisowa: Wn  Komitent
Ma Prowizja komisowa
5- Konwerski
Co to jest spétdzielczos¢? i jest gtownym czynnikiem postepu, cywilizacji

Niezwykty w ostatnich czasach rozw6j ruchu
spotdzielczego i niezaprzeczalne korzysci, jakie on
przynosi jednostkom i spoteczenstwu, zmuszajg
kazdego myslacego cztowieka do zastanowienia sie
nad postawionym przez nas pytaniem. Odpowiedz
zas$'na nie da osobna gataZz nauk spotecznych, ktéra
okresla cele i zasady spotdzielczosci, bada stan ruchu
spotdzielczego i warunki jego rozwoju oraz skutki
jego dziatan. Zaznajomimy sie przeto z najwazniej-
szymi wiadomosciami i wskazaniami spotdzielczosci.

Spoétdziatanie a spéizawodnictwo

Ruch spétdzielczy — jak sama nazwa jego wykazuje
— opiera sie na pierwiastku spoétdziatania, nadajac
mu jednak okreslong forme na terenie zycia gospo-
darczo-spotecznego. Pierwiastek spotdziatania przeciw-
stawia sie pierwiastkowi spotzawodnictwa i obok
niego wystepuje u wszystkich ras ludzkich od samego
zarania ludzko$ci. Badania $wiata zwierzecego (wy-
starczy wspomnie¢ pszczoty lub mréwki) pozwalaja
nam na twierdzenie, iz jest to pierwiastek przyro-
dzony, naturalny. Dzieje za$ ludzkosci wykazuja,
ze spotdziatanie na réwni ze spotzawodnictwem byto

i kultury. Podczas, gdy jednak spdtzawodnictwo,
przeradzajgc sie w mniej lub wiecej brutalng walke
o0 byt, dzieli ludzi, spétdziatanie taczy je w spotpracy
dla osiggniecia zamierzonych wspdélnych celéw, Stad
juz wiec z natury rzeczy spoidziatanie musi mie¢
podkiad bardziej etyczny i spoteczny.

Formy spotdziatania

Spotdziatanie w stosunkach miedzy ludzmi przyj-
mowato w rozwoju dziejowym rézne formy. Po-
czatkowo byto to tylko spétdziatanie dorazne, nie
oparte na zadnej trwatej podstawie, przejawiajace sie
w okolicznosciowym potaczeniu sie kilku jednostek
dla osiggniecia wspolnego celu przewyzszajacego
niekiedy sity kazdej Z nich z osobna. 2 biegiem czasu
spotdziatanie nabiera charakteru statego wsrod jed-
nostek nalezacych do jednego rodu. Okres spoélnoty
rodowej — to okres spoidziatania opartego na
weztach Kkrwi.

Gdy spolnoty rodowe rozrastaja sie i przemieniajg
sie na spolnoty plemienne zasieg spotdziatania
rozszerza sie réwniez i przechodzi na plaszczyzne
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terytorialng. Réwnoczesnie tez powoli doskonali sie
sposéb spotdziatania, gdy gospodarka staje sie wy-
mienng i przyjmuje sie podziat pracy.

Wieki $rednie przynosza nowe formy spotdziatania
w postaci cechéw rzemieslniczych i gildyj kupiec-
kich, bedacych przymusowymi zwigzkami, taczacymi
ludzi na podstawie zawodowej, tzn. wedtug ich
Zaje¢ zarobkowych. Te zwigzki jednak ulegajg z czasem
wypaczeniu; stajg sie stowarzyszeniami zamknietymi,
tzn. nie dopuszczajg nowych czionkéw, prowadza
do wytwarzania sie klas spotecznych, majacych
sprzeczne ze sobg interesy. Reakcja przeciwko ciasnym,
Sredniowiecznym formom zrzeszen prowadzi do
drugiej kraricowosci, a mianowicie do tzw. libera-
lizmu gospodarczego, opartego na falszywie pojetej
wolnosci. W imie tej wolnosci znosi sie wszelkie
wezly krepujace dziatalno$¢ gospodarcza jednostek
i zakazuje sie wszelkich zrzeszen.

Rodzi sie nowy ustréj spoteczno-gospodarczy,
ktory nosi nazwe kapitalizmu. Charakteryzuje go
niesprawiedliwy podziat dobr i bogactw spotecznych,
co stwarza nieréwng walke klas. Wielkie bogactwa
i dochody sg udzialem nielicznych jednostek, posia-
dajacych w swych rekach kapitaty i kierujgcych
dziedzing produkcji. Z drugiej za$ strony szerzy sie
coraz wieksza nedza warstw pracujacych. Przepas¢ te
pogiebia postepujacy rozwdj techniki, rozrost prze-
mystu fabrycznego, $rodkdw komunikacyjnych i han-
dlu. Swiatowego. W trudnej walce o byt warstwy
gospodarczo stabsze spostrzegly wkrotce, ze tylko na
drodze samopomocy i spotdziatania moga poprawic
swoje potozenie gospodarczo-spoteczne,

W ten spos6b powstaje nowa, o wiele doskonalsza
od poprzednich, forma spotdziatania gospodarczo-
spotecznego, jakim jest dobrowolne zrzeszenie 0sdb,
noszace nazwe spotdzielni. Wielkie zas korzysci,
jakie tego rodzaju zrzeszenia przynoszg swym czton-
kom, sprawiaja, iz droga nasladownictwa ilos¢ ich
wzrasta bardzo szybko tak, ze koniec wieku XIX
a poczatek XX jest areng powszechnego rozwoju ru-
chu spotdzielczego. Ruch ten staje sie w petni no-
wym kierunkiem gospodarczym i spotecznym, ktory
posiada swe wiasne cele, zasady i $rodki dziatania.

Cel spotdzielczosci

Niezaleznie od konkretnych zadan, jakie maja
spetnia¢ poszczegdlne rodzaje spotdzielni, stuzg one
wszystkie jednemu wspo6lnemu celowi, ktory nadaje
im znamie spotdzielczosci. Blizszym celem wszystkich
spotdzielni  jest mozliwie najekonomiczniejsze za-
spakajanie potrzeb materialnych, duchowych i kul-
turalnych swych cztonkéw. Dazac do tego celu
spotdzielnia rozwija dziatalno$¢ gospodarcza i wy-
chowawczo-o$wiatowa. Celem za$ dalszym spétdzielni
jest powolne przeksztatcanie istniejacych stosunkow
gospodarczo-spotecznych przez usuwanie samolubstwa
i spekulacji, a wprowadzanie bardziej sprawiedli-
" wego podziatu débr i uzgadnianie intereséw prywatno-
gospodarczych z interesami 0g6lno-gospodarczymi,
spotecznymi.

Spotdzielnie usuwajg dochody pasozytnicze, ukré-
cajg wyzysk stabszych gospodarczo przez silniejszych,
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pozbawiajg spekulantow ich Zzrodet zarobku. Na
drodze do osiagniecia tego waznego celu spétdzielnie
staty sie obecnie silnym czynnikiem spotecznego
postepu. Spotdzielnie, ktoére w swej dziatalnosci
nie przestrzegatyby powyzszego celu, nie bedg praw-
dziwymi spétdzielniami i jak wykazuje doswiadczenie,
byt ich nie bedzie dhugi.

Zasady spotdzielcze

Przez zasady spotdzielcze rozumiemy pewne re-
guly, ktére musza by¢ przestrzegane przez wszelkie
spotdzielnie. Zasady te majq charakter prawny, gdyz
wynikajg z nich pewne prawa i obowigzki dla sp6t-
dzielni i ich cztonkéw. Zasady te wykazujg im sposéb
postepowania i wychowujg nowy typ czlowieka,
ktérego mozemy nazwac ,,spotdzielcg”. Zasady te sg
nastepujgce:

1. Zasady dobrowolnego zrzeszenia sie.
Oznacza ona, ze co do przystepowania i nalezenia do
spotdzielni nie moze by¢ wywierany zaden przymus.
Kazdy cztonek przystepuje dobrowolnie do spotdziel-
ni, poddaje sie dobrowolnie pod postanowienia
statutu spotdzielni i inne obowigzujace w niej prze-
pisy, a takze przy wystgpieniu ze spétdzielni musi
zrobi¢ zado$¢ odpowiedniemu przepisowi.

2. Zasada nieograniczonego skfadu oso-
bowego i zmiennego kapitatu spotdzielni.
Spotdzielnia musi by¢ zawsze zrzeszeniem otwartym,
tzn. musi sta¢ otworem dla wszystkich, chetnych do
wspotpracy osob. Wobec, tego sktad osobowy spot-
dzielni moze ulega¢ zmianom, przez co rowniez
zmienia sia, kapitat spétdzielni, na ktéry przede
wszystkim  skfadajg sie udzialy wptacane przez
cztonkdw.

3. Zasada roéwnosci. Zasada ta wyraza sie
w hasle ,,jeden cztowiek — jeden glos", oznacza ona,
ze kazdy czionek spotdzielni posiada tylko jeden
gtos bez wzgledu na ilos¢ i wysokos¢ wniesionych
do spotdzielni udziatéw. Zasada ta odréznia stanowczo
spotdzielnie od wszystkich-zrzeszen kapitalistycznych,
w ktérych wysoko$¢ kapitatu decyduje o prawach
cztonka.

4. Zasada osobistego wykonywania upraw-
nien przez cztonkdéw spotdzielni. Czionkowie
spétdzielni przystugujace im uprawnienia moga wy-
konywac tylko osobiscie, nie mogg odstapic ich innej
osobie, lub dac sie zastgpi¢ w ich wykonaniu. Zasada
ta wynika stad, ze spotdzielnia jest to zrzeszenie 0sdb,
a nie bezimiennych kapitatow, i opiera sie na osobi-
stej wspOtpracy i wspotdziataniu swych cztonkow.

5. Zasada tworzenia niepodzielnego fun-
duszu zasobowego.Z czesci zysku spétdzielni ma
by¢ przede wszystkim utworzony fundusz zasobowy,
ktory nie ulega podziatowi miedzy cztonkow spot-
dzielni ani w czasie jej trwania, ani nawet przy jej
likwidacji. Fundusz ten stanowi majgtek spoteczny,
ktéry w razie rozwigzania spoldzielni winiep by¢
stosownie od postanowienia statutu przekazany na
jaki$ cel uzytecznosci publicznej lub oddany innej
spotdzielni. Fundusz ten umozliwia spoétdzielni po-
dejmowanie szersze; dziatalnosci i stuzy jej na po-
krycie ewentualnych strat.
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6. Zasada ograniczonego oprocentowania
udziatow cztonkéw spoétdzielni. Udziaty czion-
kow spotdzielni moga korzystac tylko z ograniczonego,
przepisanego ustawg o0 spoétdzielniach, oprocento-
wania. Zasada ta gczy sie z zasadg poprzednia.

7. Zasada podziatu zysku miedzy czton-
kéw w stosunku do ich zastug. Czysty zysk
spotdzielni, pozostaly po oprocentowaniu udziatow
i po przekazaniu przepisanej czesci na fundusz
Zasobowy zostaje rozdzielony miedzy cztonkéw spot-
dzielni w stosunku do zastug, przez nich poniesionych
przy powstaniu zysku. W spétdzielni, np. spozywczej,
rozdzieli sie zysk w stosunku do sumy zakupow
poszczeg6lnych cztonkéw, w spotdzielni pracy w sto-
sunku do wiozonej pracy, w spoétdzielni rolniczo-
handlowej w stosunku do ilosci dostarczonych pro-
duktow itd.

Od powyzszych zasad spoidzielczych, wspolnych
wszystkim spétdzielniom, nalezy odrézni¢ zasady
techniki gospodarczej, przyjete w poszczegélnych
rodzajach spotdzielni. Do takich zasad naleza, np.
w spoétdzielni spozywcow, zasada sprzedazy za go-
towke, zasada sprzedazy po cenach umiarkowanych,
rynkowych itp., w spoétdzielni mleczarskiej zasada
kupna komisowego.

Definicja spotdzielni

Zgodnie z powyzszymi zasadami spotdzielczymi
obowigzujaca u nas ustawa o spétdzielniach (w brzmie-
niu z 16. 6. 1934) stanowi: ,,Za spétdzielnie uwaza
sie zrzeszenie nieograniczonej liczby os6b o zmiennym
kapitale i sktadzie osobowym, majgce na celu podnie-
sienie zarobku lub gospodarstwa cztonkéw przez
prowadzenie wspdlnego przedsiebiorstwa. Stuzac po-
wyzszym zadaniom gospodarczym, spétdzielnia moze
rowniez mie¢ na celu podniesienie poziomu kultu-
ralnego swych cztonkow™

Zasada organizacji spotdzielni

Podstawe prawng i organizacyjng spotdzielni sta-
nowi ustawa o spotdzielniach i zgodny z nig statut
spotdzielni. Statut spotdzielni musi by¢ zarejestro-
wany przez sad okregowy, w ktérego okregu ma
miec¢ siedzibe spotdzielnia. Z chwilg zarejestrowania
przez sad, tzn. wpisania spétdzielni do specjalnego
rejestru spétdzielni, zaczyna sie zywot prawny spot-
dzielni, ktora jest odtad osobg prawna, czyli moze
nabywac prawa i zaciagga¢ zobowigzania. Z tg chwilg
tez spotdzielnia jest kupcem i wobec tego do jej
czynno$ci majg zastosowanie przepisy kodeksu
handlowego (z 27. 6. 1934).

a) Cztonkowie spotdzielni. Najmniejsza ilos¢
cztonkdw spoétdzielni wedtug ustawy wynosi: 10 oséb
fizycznych lub 3 osoby prawne, o ile spotdzielnia
wytgcznie z nich sie sktada (np. z mniejszych spot-
dzielni). Cztonkiem spétdzielni moze by¢ kazda
osoba petnoletnia, nieograniczona wv. zdolnosci do
dziatan prawnych, a w spdétdzielni z ograniczong
odpowiedzialnoécig nawet ten, kto ukonczyt 18-ty
rok zycia. Obowigzki czlonkéw sg nastepujace:
wptaci¢ zadeklarowane udziaty, ponosi¢ odpowiedzial-
no$¢ za zobowiazania spotdzielni w granicach statuto-
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wych, popiera¢ dziatalnos¢ spotdzielni w miare swych
moznosci. Wysoko$¢ udziatow i rodzaj odpowiedzial-
nosci cztonkéw okresla statut. Odpowiedzialno$é
cztonkéw moze by¢ nieograniczona, tzn. odpowiadaja
oni za zobowigzania spoétdzielni catym swoim majat-
kiem, lub ograniczona, tzn. odpowiadajg juz to samymi
udziatami, juz'to do pewnej wysokosci w stosunku
do swych udziatbw np. podwdjnymi, potréjnymi
udziatami. Prawa za$ cztonkéw sg nastepujace: prawo
wyborcze czynne i bierne do organéw spotdzielni,
prawo udzialu w walnym zgromadzeniu oraz prawo
korzystania z ustug i urzadzen spétdzielni w granicach
statutowych.

b) Wiadze spotdzielni. W kazdej spoétdzielni
muszg by¢ trzy nastepujace organy: zarzad, rada
nadzorcza i walne zgromadzenie. Zarzad sktada sie
Z niewielkiej liczby cztonkdéw (3 do 5) wybranych
przez rade nadzorczg lub walne zgromadzenie,
stosownie do postanowienia statutu. Zarzad jest
organem zastepujgcym spotdzielnie na zewnatrz
i wewnatrz oraz organem wykonawczym. Przez
czynno$ci zarzadu spétdzielnia nabywa prawa i za-
cigga zobowigzania, wystepuje przed sagdem i wobec
0s6b trzecich. Wszelkie akty i pisma podpisuje za
spotdzielnie zarzad, pod firma spétdzielni zamieszcza-
jac swe podpisy. Zarzad prowadzi rejestr cztonkéw
spotdzielni i przechowuje ich deklaracje cztonkowskie.
Zarzad winien prowadzi¢ ksiegi handlowe i rachunki
Zgodnie z przepisami ustawy o spotdzielniach i ko-
deksu handlowego. Zarzad moze ustanowi¢" petno-
mocnikow, lecz nie moze udzieli¢ prokury (najszer-
szego ustawowego petnomocnictwa). Cztonkowie za-
rzadu i zakres ich uprawnien winien by¢ Zgtoszony
do rejestru spotdzielni. Zarzad w calej swej dziatal-
nosci winien stosowac sie do ograniczen, jakie mu
naktada statut lub uchwata walnego zgromadzenia.

Rada nadzorcza jest organem stalej kontroli,
ktérej dokonywanie jest nie tylko prawem, ale takze
jej obowigzkiem. Skiada sie ona co najmniej z trzech
0s6b, wybieranych przez walne zgromadzenie, w ter-
minach okreslonych statutem. Waznym uprawnie-
niem rady nadzorczej jest mozno$¢ zawieszenia
w czynnos$ciach cztonkéw zarzadu w zwiagzku z wy-
konywang przez rade kontrolg. Rada nadzorcza winna,
jak najczesciej przeglada¢ wszelkie ksiegi i dowody
oraz sprawdza¢ stan wszelkich czesci majatku spot-
dzielni. Wyniki swych badan przedstawia ona walnemu
zgromadzeniu.

Ustawa stanowi, iz nie mozna by¢ réwnoczesnie
cztonkiem zarzadu i. rady nadzorczej, ani tez cztonko-
wie tych dwdch organéw spotdzielni nie mogg pozo-
sta¢ miedzy sobg w stosunku bliskiego pokrewienstwa
lub powinowactwa. Kazdy cztonek zarzadu i rady
nadzorczej odpowiada catym swym majgtkiem za
szkody, wynikte dla spétdzielni z jego dziatania lub
zaniedbania.

Walne zgromadzenie jest organem zwierzchnim
i uchwalajacym. Ustawa o spétdzielniach doktadnie
okresla jego kompetencje. Nalezg do niej wszelkie
wazniejsze sprawy, jak podziat zyskow spétdzielni,
oznaczenie granicy zadtuzenia spotdzielni na zewnatrz,
zmiana statutu, rozwiazanie spoétdzielni, a dalej
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zatwierdzenie bilanséw i sprawozdan rocznych, ba-
danie sprawozdania rewizyjnego itp. W walnym
zgromadzeniu biorg udziat wszyscy czionkowie
spoétdzielni, przy czym kazdemu z nich przystuguje
tylko jeden glos bez wzgledu na ilo$¢ posiadanych
udziatdbw. Walne zgromadzenie winno by¢ zwotywane
mozliwie, jak najczesciej celem zapoznania cztonkow
ze stanem spoétdzielni i utrzymywania z nimi bez-
posredniej tacznosci. Musi sie za$ ono odby¢ przy-
najmniej raz do roku, najpozniej w sze$¢ miesiecy
po uptywie roku obrachunkowego. Sposéb zwoty-
wania i obradowania walnego zgromadzenia prze-
pisuje statut spotdzielni.

c) Rewizja spotdzielni. Niezaleznie od statej
kontroli, wykonywanej w spotdzielni przez rade nad-
zorcza, kazda spotdzielnia podlega okresowej rewizji,
dokonywanej przez specjalnych rewidentéw. Celem
dokonywania tej rewizji spotdzielnie acza sie w zwiagzki
rewizyjne. Spotdzielnie, nie nalezace do zadnego
zwigzku rewizyjnego, poddane sg rewizji, dokonywa-
nej przez rewidentdw, wyznaczonych przez rade
spotdzielcza. Rewidentem nie moze by¢ cztonek
spotdzielni, ktorej przeprowadzi¢ ma rewizje. Rewizja
winna si¢ odbywa¢ przynajmniej raz w roku. Celem
rewizji jest nie tylko stwierdzenie prawidtowosci
rachunkow spotdzielni i jej stanu majatkowego, lecz
takze stwierdzenie zgodno$ci jej dziatalnosci z za-
sadami spotdzielczymi. Jezeli dziatalnos¢ spotdzielni
wykazuje powazne uchybienia przeciwko prawu lub
statutowi, a spétdzielnia nie usunie ich w terminie
zakre$lonym przez organ wyznaczajacy rewidenta
(tj. przez zwigzek rewizyjny wzglednie przez rade
spotdzielczg) organ ten moze wszczaé przeciw spot-
dzielni przed sagdem okregowym sprawe 0 rozwigza-
nie.

d) Zwigzki rewizyjne. Zwigzkami rewizyjnymi
sg zwigzki spotdzielcze, ktérych zadaniem jest przede
wszystkim przeprowadzanie fachowej rewizji nale-
zacych do zwigzku spotdzielni, a nadto moga one miec¢
takze na celu doskonalenie urzadzen i pracy zwigzko-
wych spotdzielni oraz popieranie ich stosunkéw
handlowych. Przynaleznos¢ spétdzielni do Zwigzkéw
jest dobrowolna. Zwigzki rewizyjne majg by¢ zorga-
nizowane na podstawie statutu, ktéry musi by¢
przyjety przez rade spétdzielcza.

Obecnie czynne sg dwa tego rodzaju zwigzki re-
wizyjne, a mianowicie Zwigzek Rewizyjny Spdétdzielni
Spozywcow ,,Spotem” oraz Zwigzek Rewizyjny
Spotdzielni w Generalnym Gubernatorstwie, do
ktérego naleza wszystkie inne rodzaje spotdzielni,
a zwlaszcza spétdzielnie rolniczo-handlowe i kredy-
towe.

e) Centrale gospodarcze. Obok zwigzkéw re-
wizyjnych istniejg jeszcze inne zwigzki spotdzielcze,
ktorych zadaniem nie jest przeprowadzanie rewizji,
lecz utatwianie dziatalnosci spétdzielniom przez do-
starczanie im pomocy finansowej (centrale finansowe)
lub handlowej (centrale towarowe, hurtownie spot-
dzielcze). Zwiazki te moga by¢ zorganizowane jako
spotdzielnie i wowczas podlegajg ustawie o spotdziel-
niach, lub jako stowarzyszenia i podlegaja wtedy
prawu o stowarzyszeniach?
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Zwigzek Rewizyjny ,,Spotem" stanowi réwno-
czesnie centrale handlowg dla wszystkich spétdzielni,
w nim zigczonych, dla ktorych centralg finansowa
jest Bank Spotdzielczy ,,Spotem™. Dla innych spot-
dzielni istnieje kilka centrali gospodarczych, a naj-
wazniejszg i najliczniejszg Z nich jest centrala finan-
sowa: ,,Centralna Kasa Spotek Rolniczych”,

f) Rada Spoidzielcza. Rada Spétdzielcza jest
to centralny organ, powotany przez ustawe o spot-
dzielniach, do reprezentowania catosci ruchu spotdziel-
czego i wspotdziatania z czynnikami rzagdowymi. Rada
Spotdzielcza dziata przy pomocy specjalnego Biura,
ktérego zadaniem jest przede wszystkim nadzoro-
wanie nad przeprowadzeniem rewizji spoétdzielni,
wyznaczanie rewidentéw, uktadanie instrukcji, pro-
wadzenie wykazéw co do ruchu spétdzielczego,
wypowiadanie sie o celowosci nowozakladanych
spotdzielni.

Radzie Spotdzielczej podlegaja wszystkie spot-
dzielnie i musza sie one stosowa¢ do jej polecen.

Przedsiebiorstwo spoétdzielni

Kazda spotdzielnia osigga swe statutowe Zadania
przez prowadzenie przedsiebiorstwa. Rodzaj tego
przedsiebiorstwa 'zaleze¢ bedzie od potrzeb, jakim
ma stuzy¢ wedlug statutu spoétdzielnia, a wiec od
typu spoétdzielni. Podstawe materialng przedsie-
biorstwa stanowi¢ bedzie przede wszystkim kapitat
wiasny spotdzielni, gdyz spétdzielnia jest organizacja
wzajemnej pomocy cztonkéw. Kapitat obcy (pozyczki,
subwencje, dotacje) moze wystepowac tylko dodat-
kowo i ubocznie. Na kapitat wiasny spotdzielni
sktada sie: kapitat udziatowy i zasobowy. Jezeli
spotdzielnia przyjmuje wkiady oszczednosciowe od
cztonkéw, to dojdzie tu jeszcze kapitat wkiadowy.
Poza tym do kapitatu wiasnego naleze¢ beda fundusze
specjalne (np. o$wiatowy, wychowawczy), jezeli;
w mysl statutu utworzone zostang z czesci, zysku
spotdzielni. Warto$¢ majatkowa dla przedsiebiorstwa
spotdzielczego przedstawia¢ bedzie takze odpowie-
dzialnos¢ cztonkéw spotdzielni za jej zobowigzania
(jest to tzw. kapitat utajony, tj. sita kredytowa przed-
siebiorstwa). Majatek przedsiebiorstwa spétdzielni,
w ktérym pojawia sie jej kapitat, bedzie przede
wszystkim miat charakter obrotowy ($rodki ptatnicze,
towary). Majatku statego przedsiebiorstwo spétdziel-
cze ma stosunkowo niewiele tzn. tyle, ile jest mu
koniecznie potrzebne do prowadzenia dziatalnosci
(urzadzenia biurowe, handlowe lub techniczne).

Celem przedsigbiorstwa spotdzielczego nie jest
osiagniecie jak najwiekszego zysku, lecz jak najlepsze
Zaspokojenie potrzeb cztonkéw spotdzielni. Stad
wynika, ze zysk bedzie kalkulowany tylko w takim
stopniu, ile jest to potrzebne do stworzenia funduszu
Zasobowego i umozliwienia spotdzielni bardziej in-
tensywnej dziatalnosci.

Gtéwna wytyczng przedsiebiorstwa spotdzielczego
jest obliczenie go na obrot z cztonkami i prowadzenie
przewaznie obrotu z cztonkami. W ten sposéb kazdy
cztonek spotdzielni jest rownoczesnie wiascicielem
i klientem przedsiebiorstwa spotdzielczego, a czasem
takze jego pracownikiem.



Str, 22,

Kierownictwo pracg w przedsiebiorstwie spétdziel-
czym nalezy do zarzgdu. Cztonkowie zarzgdu powinni
przeto mie¢ doswiadczenie fachowe w zakresie
przedmiotu przedsiebiorstwa, a takze te wszystkie
zalety, ktédrymi winni odznaczac si¢ dobrzy kierownicy
kazdego przedsiebiorstwa (umiejetnos¢ doboru pra-
cownikéw, podziat pracy, zapobiegliwos¢, obowigz-
kowos$¢, umiar w postepowaniu itd.). Jezeli w przed-
siebiorstwie spétdzielczym zatrudnieni s ptatni pra-
cownicy, wowczas do nich majg zastosowanie te
same zasady prawne, organizacyjne i techniczne, co
w kazdym innym Zakiadzie pracy.

i Klasy i typy spotdzielni

Na podstawie og6tu potrzeb, jakim ma stuzy¢
spotdzielnia i ze wzgledu na $rodowisko spoteczne,
dla ktérego ona dziata, dzielimy spotdzielnie na pewne
klasy czyli kategorie, a w obrebie tychze jeszcze na
pewne typy czyli rodzaje. Klasyfikacja ta wynika
stad, ze spotdzielnie, zaliczone do tej samej klasy
i typu, dzialajg przy pomocy ustalonych juz dla nich
drogg doswiadczenia najodpowiedniejszych metod
pracy i zasad gospodarki. Klasyfikacja taka utatwia
dziatalno$¢ zwlaszcza nowo powstajagcym spotdziel-
niom, gdyz zwalnia od trudu szukania najdogodniej-
szych sposobdw i Srodkéw dziatania, oszczedzajac im
zawodow i niepotrzebnych kosztow. Wedtug klasy-
fikacji, przyjetej przez Rade Spotdzielczg mamy
sze$¢ réznych klas spotdzielni, a mianowicie:

Klasa |. Spotdzielnie konsumentow.

Klasa Il. Spotdzielnie oszczednos$ciowo-pozycz-
kowe (kredytowe);
Klasa I11. Spoétdzielnie rolnikow.

Klasa 1V. Spotdzielnie rzemieslnikow;

Klasa V. Spoétdzielnie robotnikow i chatupnikdw;

Klasa VI. Spotdzielnie inne (przedsiebiorcow).

W obrebie powyzszych klas odrdzniono- jeszcze
szereg typow spoétdzielni. Sprébujmy teraz scharak-
teryzowac zadania i dziatalnos$¢ poszczegélnych rodza-
jow spotdzielni na podstawie powyzszej klasyfikacji.

i. Spoétdzielnie konsumentéw. Zadaniem tej
kategorii spotdzielni jest zaspokoi¢ potrzeby kon-
sumcyjne (W najszerszym tego stowa znaczeniu)
swych cztonkéw, rekrutujacych sie ze wszystkich
warstw ludnosci.

Do tej klasy spotdzielni nalezg trzy nastepujgce
typy: i) spotdzielnie spozywcow, 2) spdtdzielnie
mieszkaniowo-budowlane, 3)'spdtdzielnie wspolnego
zaspakajania potrzeb oraz spotdzielnie wzajemnej
pomocy. \

Spotdzielnie spozywcow sg nazywane rowniez spot-
dzielniami spozywczymi powszechnymi, gdyz sg
dostepne dla wszystkich obywateli i majg na celu
zaspokojenie roznych ich potrzeb. Spoétdzielnie te
zaopatrujg swych cztonkow w- lepsze i tafsze artykuty
spozywcze i artykuty gospodarstwa domowego
i w miare wzrostu liczby swych cztonkéw i $rodkéw
materialnych rozszerzajg swa dziatalno$¢, starajac sie
zaspokoi¢ nieomal wszystkie potrzeby swych cztonkdw.
Spotdzielnie te spetniajg wazne zadania spoteczne,
gdyz ujmujg w swe rece rozdziat Srodkéw spozycia,
usuwajg wyzysk przedsiebiorcéw j posrednikow, za-
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rabiajgcych na konsumentach, oraz dopomagajg
w nalezytym nastawieniu gospodarstw domowych
swych czionkéw. Spotdzielnie spozywcze pouczajac
spozywcow, w jakich warunkach poszczegolne (to-
wary sg wytwarzane, jak winny by¢ uzyte, jaka jest
sprawiedliwa cena za nie itp. Prowadzac dziatalnos¢
spoteczno-wychowawczg, ksztattujg takze poczucie
smaku u spozywcow i wplywajg na formowanie sie
rzeczywistych ich potrzeb, usuwajac ich z pod
dyktatu procentéw i kupcow, dziatajacych gtdwnie,
a czasem wylgcznie z punktu widzenia swych inte-
resow.

Spotdzielnie mieszkaniowo-budowlane majg na
celu dostarczenie swym cztonkom tanich i zdrowych
mieszkan czy to w ten sposob, iz takie mieszkania
wynajmujg im w swych spoétdzielczych domach
(spotdzielnie mieszkaniowe), czy to umozliwiajac
nabyci® na wiasnos¢ domkdow lub mieszkan w wiek-
szych domach (spétdzielnie budowlane), wybudo-
wanych przez spétdzielnie. Spétdzielnie takie wyma-
gaja oczywiscie wiekszych kapitatow do prowadzenia
swej dziatalnosci.

Do trzeciego typu spotdzielni konsumentéw nalezg
tego rodzaju spotdzielnie jak spdétdzielcze jadio-
dajnie, pensjonaty, domy ludowe, ksigznice i czy-
telnie, spotdzielnie elektryfikacyjne.

Z pierwszej klasy spotdzielni najliczniejsze sg u nas
spotdzielnie spozywcéw (ok. 1190), najmniej za$
liczne spotdzielnie wspolnego zaspakajania potrzeb
i wzajemnej pomocy (kilka).

2. Spotdzielnie oszczednosciowo-pozycz-
kowe. Zadaniem spotdzielni kredytowych jest racjo-
nalne zuzytkowanie drobnych oszczednosci najszer-
szych warstw ludnosci, a zwlaszcza ludzi pracy i do-
pomozenie im przez udzielanie zdrowego i dogodnego
kredytu. Dazac do tego celu spdtdzielnie kredytowe
rozwijajg propagande oszczednosci, a udzielajgc kre-
dytu przeciwdziatajg lichwie. Ze wzgledu na zakres
ich dziatalnosci rozrézniamy spotdzielnie kredytowe
powszechne, dostepne dla wszystkich oraz spétdzielnie
kredytowe, przeznaczone dla pewnych warstw lud-
nosci, a to: spotdzielnie kredytowe rolnicze, urzedni-
cze i pracownicze, wolnych zawodéw jak np. kasy
lekarzy, adwokatow itp. Spotdzielnie kredytowe
powszechne noszg rézne nazwy jak kas, bankow
spétdzielczych lub ludowych, towarzystw zaliczkowych
lub kredytowych i zrzeszajg ludnos¢ przewaznie
ubozsza lub $redniozamozng wszelkich zawodéw bez
ograniczenia. Powstajg one przewaznie w miastach.

Czionkami kas rolniczych sg przede wszystkim
rolnicy i nosza one u nas najczesciej nazwe: ,,Kas
Stefczyka" od nazwiska zastuzonego dziatacza na tym
polu spotdzielczosci dr Fr. Stefczyka. Kasy te po-
tozyty wielkie zastugi dla podniesienia stanu material-
nego i kulturalnego wsi, zwalczajac lichwe, speku-
lacje, zacofanie i ciasnote. Kasy Stefczyka popierajg
rowniez bardzo owocnie rozwdj innych rodzajow spo6t-
dzielni na wsiach. Mniej liczne sg u nas inne spoét-
dzielnie kredytowe specjalne, jak pracownicze i urzed-
nicze, czy tez wolnych zawodéw. Ograniczajg one swa
dziatalno$¢ do jednego lub kilku zawodow i powstaja
w wiekszych miastach.
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3. Spotdzielnie rolnikow. Spétdzielnie rol-
nikbw majg zaspakaja¢ istotne potrzeby ludnosci
rolniczej, utatwia¢ im produkcje rolng, prowadzenie
gospodarstwa rolnego i domowego. Ze wzgledu na
roznorodnos¢ produkcji rolnej i potrzeb rolnikow
istnieje kilka typow spotdzielni rolniczych, specjali-
zujacych sie w odpowiednich dziatach.

Na pierwszy plan wystepuja spotdzielnie zakupu
i zbytu, zwane takze spétdzielniami rolniczo-handlo-
wymi. Spotdzielnie te zajmujg sie zbytem produktéw
rolnych swych czionkéw oraz dostarczeniem po-
trzebnych im artykutéw dla gospodarstwa rolnego
czy domowego. Przez te swag dziatalno$¢ spotdzielnie
rolniczo-handlowe, wykluczajac posrednikéw, po-
wodujg obnizenie i ustalenie cen produktéw rolnych
przy réwnoczesnym jednak podwyzszeniu zarobkéw
rolnikéw. Dalszym Zadaniem tych spotdzielni jest
praca nad podniesieniem jakosci produktu rolniczego
przez oddziatywanie na cztonkéw, przez przyjmo-
wanie do zbytu tylko dobrego towaru i przez dostar-
czanie im odpowiednich narzedzi i Srodkéw produkcji.

Drugim waznym typem spotdzielni rolnikéw sg
spotdzielnie mleczarskie, ktdre zajmujg sie odbiorem
i przerobka mleka, dostarczonego przez cztonkow
oraz zbywaniem mleka i przetworéw mlecznych.
Spotdzielnie te podnosza dochdd rolnika z gospo-
darstwa mlecznego i jakos$¢ wyrobéw mleczarskich
oraz przyczyniajg sie do rozpowszechnienia higieny
i zwalczania choréb, wynikajagcych z nieczystosci
mleka.

Poza spotdzielniami mleczarskimi istniejg u nas
stosunkowo nieliczne inne spoétdzielnie przetworcze
jak spoétdzielnie miynarskie, gorzelnie, rzeznie, su-
szarnie, ktére wymagajg jednak wiekszego kapitatu.
Duzg przyszto$¢ majg spotdzielnie jajczarskie, zaj-
mujgce sie gromadzeniem i zbytem jaj.

Do spotdzielni rolniczych nalezg takze spétdzielnie
pomocnicze, ktére majg ulatwia¢ swym cztonkom
prace na roli i podnosi¢ ich zarobek. Tu nalezg
spotdzielnie maszynowe, posiadajace dla uzytku
cztonkdw pewne kosztowne maszyny i wypozyczajg
je za niewysoka optatg, np. siewniki, mtockarnie mo-
torowe, zniwiarki; a dalej spotdzielnie parcelacyjne
i melioracyjne, pastwiskowe, majace pastwiska dla
wspolnego wypasania bydta, spotdzielnie zdrowia,
majace zapewni¢ rolnikom pomoc lekarska, spotdziel-
nie dla ubezpieczenia inwentarza zywego. Ostatnie
spotdzielnie sg u nas nieliczne i przedstawiajg wielkie
pole dziatania dla spotdzielcow wiejskich.

4. Spotdzielnie rzemieslnikow. Spotdzielnie
rzemieslnicze majg na celu zapewni¢ wigkszg samo-
dzielnos¢ poszczegdlnym warsztatom rzemieslniczym,
podnie$¢ ich zarobki, utatwi¢ prace i chroni¢ przed
konkurencjg przemystu fabrycznego. Do tej klasy
naleza przede wszystkim spotdzielnie surowcowe,
ktére majg uwolni¢ rzemies$inika od wyzysku przy
nabywaniu surowcow, potrzebnych do produkcji.
Spotdzielnie te zakupujg surowce z pierwszych
Zrédet i po cenie hurtowej, przez co dostarczajg ich
swym cztonkom po nizszej cenie i w wyprobowanej
jakosci. Spotdzielnie te osiagajg w praktyce bardzo
dobre wyniki. Trudniejsze do prowadzenia sg spot-
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dzielnie rzemieslnicze magazynowe, ktore zajmujg
sie zbytem produktéw rzemieslniczych.

Trzecim typem spotdzielni rzemieslnikow sg spot-
dzielnie pomocnicze, ktére za oplatg pozwalajg ko-
rzysta¢ swym cztonkom z maszyn i urzadzen tech-
nicznych, doskonalagc w ten sposob ich produkcje
i 'uwalniajgc od najciezszych rob6t we wiasnym
warsztacie. Spotdzielnie rzemieslnicze majg na ogot
trudne warunki rozwojowe, a to ze wzgledu na cechy
charakteru rzemie$lnika, ktéry strzeze swej nieza-
wistosci i przyzwyczajony widzie¢ w drugim rze-
mieslniku swego konkurenta, niechetnie faczy sie
w zrzeszenia. Korzysci niewatpliwe, jakie przynosi
rzemie$lnikom ruch spotdzielczy, winny usungé te
niezyciowe uprzedzenia.

5. Spoétdzielnie robotnikéw i chatupni-
kéw. Spotdzielnie te okre$lone sg mianem zarobku-
jacych, gdyz tacza one ludzi, ktérych gtownym kapi-
tatem jest whasna praca. Spotdzielnie te majg na celu
poprawe potozenia pracownikéw, ktorych niedola
v/ stosunku do innych warstw spotecznych jest
razaco wielka. Robotnik i pracownik z jednej strony
jest zawsze zdany na taske pracodawcy, a z drugiej
strony zagrozony grozbg utraty pracy. Ustawodawstwo
spoteczne niewatpliwie zdziatalo duzo na tym polu,
ale nie usuneto wszelkich niedogodnosci pracy najem-
nej.

Do spotdzielni zarobkujacych nalezg spoétdzielnie
wytworcze, ktore zatrudniajg swych cztonkéw w urza-
dzonych przez siebie, warsztatach, jak np. spétdzielnie
stolarskie, szewskie, krawieckie, spotdzielcze dru-
karnie, piekarnie itp.

Innym typem tych spétdzielni sg spotdzielnie pracy,
ktore nie posiadajg zadnych warsztatdw pracy, ani
tez nie sprzedajg swych wytwordw, lecz przy pomocy
swych czlonkéw wykonujg pewne prace, dzielgc
otrzymane wynagrodzenie miedzy swych cztonkow
w stosunku do wiozonej przez nich pracy, np. spot-
dzielnie rybakéw dla wspoélnego potowu ryb, spét-
dzielnie kominiarskie, wydawnicze spétdzielnie auto-
réw, spotdzielnie ksiegowych. Spotdzielni takich jest
u nas niewiele, gdyz wymagaja one od swych cztonkéw
wiekszego wyrobienia spotecznego i spétdzielczego,
oraz trudne sg do prowadzenia.

6. Spotdzielnie inne. Do tej ostatniej klasy
spotdzielni zaliczane sg takie zrzeszenia spotdzielcze,
ktore nie mieszczg sie w zadnej z poprzednich klas,
a nie sg tak liczne, by tworzy¢ z nich osobne klasy.
Nalezg tu specjalnie spdtdzielnie przedsiebiorcow dla
prowadzenia wspoélnego przedsiebiorstwa przemysto-
wego jak drukarni, wytwérni wyrobéw miesnych, lub
przedsiebiorstwa handlowego (hurtowni kupieckiej,
przedsiebiorstwa transportowego, ekspedycyjnego
itp.). Tu naleze¢ beda tez spotdzielnie kapitalistow,
zatozone np. dla urzadzania wystaw, pokazow itp.

Spotdzielnie tego rodzaju roznig sie od wszystkich
poprzednich tym, iz cztonkami ich nie sa wiasciciwie
osoby gospodarczo stabsze i dlatego tez poczatkowo
nawet odmawiano im prawa do zrzeszania si¢ na
drodze spotdzielczej. Spotdzielnie te wywalczytly
sobie prawo bytu ze wzgledu na powszechnos$¢ idei
spotdzielczej, nie s jednak czesto spotykane, gdyz
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przedsiebiorcy i kapitalisci chetniej korzystajg z innych
form zrzeszen gospodarczych (spdtki handlowe),
ktore bardziej odpowiadajg ich dazeniom i metodom
dziatalnosci.

Wychowanie spoétdzielcze. Na zakoriczenie
nalezy wspomnie¢ o znaczeniu, jakie posiada wy-
chowanie spotdzielcze zaréwno dla rozwoju samego
ruchu spoétdzielczego, jak i dla ogolnego uktadu
stosunkéw gospodarczych i spotecznych.

Wytycznymi wychowania spotecznego jest: i) usta-
lenie sprawiedliwego stosunku cztowieka do cztowieka,
a to stosunku, opartego na poszanowaniu godnosci
ludzkiej, na zaufaniu i braterstwie; 2) podniesienie
wydajnosci pracy ludzkiej przez usuniecie zasadni-
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czych brakéw w organizacji pracy i tepienie wad,
jak niepunktualno$¢, niesolidno$¢ i nieuczciwose,
oraz przez szerzenie zamitowania do pracy. Wycho-
wanie spotdzielcze obejmuje przeto zaréwno dzie-
dzing zycia gospodarczego jak i spotecznego swych
cztonkéw. Zgodnie z powyzszymi wytycznymi wy-
chowani, spotdzielcy nie tylko beda dobrymi czton-
kami swych spoétdzielni, ale takze dobrymi cztonkami
spoteczenstwa, w ktérym zyja i dziatajg. Rozwdj
za$ ruchu spotecznego jako pradu uczu¢ szlachetniej-
szych bedzie nie tylko pierwszorzednym narzedziem
postepu gospodarczego, lecz takze poteznym czyn-
nikiem postepu moralnego i kulturalnego.
W. Siedlecki

FORMY PRZEDSIEBIORSTWA

Przedsiebiorstwa, trudnigce sie handlem moga by¢
wiasnoscig jednej osoby lub tez kilku, wzglednie wielu
Osob. Jezeli przedsiebiorstwo jest wiasnoscig jednej
osoby, wtedy méwimy o przedsiebiorstwie jednost-
kowym, gdy za$ wiascicielami przedsiebiorstwa jest
wiecej 0s6b, moéwimy o spotce-handlowej.

Przedsiebiorstwo jednostkowe

Przedsiebiorstwo jednostkowe jest wiasnoscia jed-
nej osoby, ktéra obiera sobie za zajecie pewne czyn-
nosci handlowe i te wykonuje na wiasny rachunek,
przy pomocy wiasnych kapitatéw. Przedsigebiorce,
ktory wykonuje zawodowo czynnosci handlowe na-
zywamy kupcem. Nazwe, pod ktdrg kupiec prowadzi
swe przedsigbiorstwo nazywamy firma.

Spotki handlowe

1.Spoétka jawna. Spotka jawna jest to zwigzek
dwaoch lub wiecej osob, ktdrych celem jest prowadze-
nie przedsiebiorstwa na wspoélny rachunek i pod
wspollng firma. Odpowiedzialno$¢ spolnikéw jest
nieograniczona i kazdy ze wspdlnikéw odpowiada
solidarnie za zobowigzania spotki catym swoim ma-
jatkiem. Spotka jawna powstaje na podstawie umowy
spotki. Umowa winna zawiera¢ nastepujace dane:

1. nazwiska spdlnikow,

2. przedmiot dziatalnosci spotki,

3. kapitat spotki i wysokos$¢ udziatéw spolnikéw,

4. nazwiska spolnikdw, upowaznionych do zaste-
powania spétki na zewnatrz,

5. spos6b podziatu zysku wzgl. straty,

6. czas trwania spokki,

7. sposob likwidacji spotki.

Spotka jawna, ktérg nazywamy takze firmowa musi
by¢ zapisana w rejestrze handlowym.

Celem tworzenia spétki jawnej jest pozyskanie dla
przedsiebiorstwa wiecej kapitatow i wiecej zaintere-
sowanych rgk do pracy.

Likwidacja czyli rozwigzanie spotki jawnej nastepuje:

1. po uplywie czasu, na ktory spotke zawarto,

2. przez $mier¢ spolnika,

3. z powodu niewyptacalnosci spotki,

4. z powodu wystgpienia jednego lub kilku spol-
nikow.

2. Spotka Z ograniczong odpowiedzial-
noscig. Podobnie jak spotka jawna spotka z ogra-
niczong odpowiedzialnoscig powstaje na podstawie
rejentalnie spisanej umowy. W spdtce z ogr. odpow.,
jak sama nazwa wskazuje, spélnicy odpowiadajg za
zobowigzania spotki ograniczenie, a mianowicie do
wysokosci swoich udziatdw. Spotka z ogr. odpow.
stosownie do postanowien prawnych musi posiada¢
kapitat udzialowy co najmniej zt 20000, a jeden
spélnik musi posiada¢ udziat co najmniej zt 500.

Wiadzami spétki z ogr. odpow. sal zarzad i walne
zgromadzenie cztonkow.

Zarzad spotki z ogr.' odpow. prowadzi interesy
przedsiebiorstwa, reprezentuje spotke na zewnatrz
i wykonuje uchwaty walnego zgromadzenia. Ze swych
czynno$ci przedstawia zarzad sprawozdanie — jak
réwniez sprawozdania rachunkowe (bilans) — wal-
nemu zgromadzeniu czionkdw.

Walne zgromadzenia spolnikdbw mogg by¢ zwy-
czajne i nadzwyczajne. Zwyczajne walne zgromadzenia
odbywajg sie corocznie dla zatwierdzenia bilansu,
podziatu czystego zysku wzgl. straty, przyjecia do
wiadomosci sprawozdan zarzadu i wyboru cztonkéw
zarzadu.

Nadzwyczajne walne zgromadzenia odbywajg sie
w razie potrzeby, np. celem podjecia uchwaty o pod-
wyzke lub obnizke kapitatu udziatowego, o likwidacji
spotki itp.

Spoétka komandytowa

Spotka komandytowa ma w swoim gronie dwie
kategorie spolnikéw. Jedni spdlnicy, podobnie jak
w spodtce jawnej, odpowiadajg za zobowigzania spotki
calym swoim majatkiem i nazywajg sie spolnikami
firmowymi lub komplementariuszami, za$ drudzy
odpowiadajg za zobowigzania spotki tylko wiozonym
do spotki udziatem, jak w spoéice z ogr. odpow.
i nazywajg sie komandytystami. Zarzad spotki ko-
mandytowej spoczywa w rekach komplementariuszy.

Spotka akcyjna

W spdtce akcyjnej caty kapitat zaktadowy spotki
jest podzielony na réwne czesci zwane akcjami.
Poszczegolni spoélnicy moga posiada¢ dowolng ilos¢
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akcyj i nazywajg sie akcjonariuszami Spoétka
akcyjna powstaje na podstawie umowy, spisanej przez
notariusza, ktérg nazywamy w spétce akcyjnej
statutem.

Wiadzami spétki akcyjnej sa: zarzad, rada nadzor-
cza, komisja rewizyjna i walne zgromadzenie akcjo-
nariuszy.

Zarzad spotki akc. sktada sie z dwoch lub wiecej
0s6b, wybranych stosownie do statutu, badz przez
walne zgromadzenie, badZz przez rade nadzorcza.
Po obowigzkéw zarzadu nalezy prowadzenie inte-
resdw spotki i reprezentowanie spotki na zewnatrz.

Rade nadzorczg, ztozong z co najmniej pieciu czton-
kéw wybiera walne zgromadzenie akcjonariuszy. Na
swych periodycznych zebraniach przyjmuje rada
nadzorcza do wiadomos$ci sprawozdania zarzadu,
jako tez udziela zarzadowi instrukcyj, co do pro-
wadzenia spotki.

Komisja rewizyjna, w skfadzie co najmniej pieciu
cztonkéw wybierana przez walne zgromadzenie
akcjonariuszy, kontroluje ksiegi przedsiebiorstwa jak
rowniez dzialalno$¢ zarzadu i przychodzi z odpo-
wiednimi wnioskami na walne zgromadzenie akcjo-
nariuszy.

Walne zgromadzenia akcjonariuszy moga by¢
zwyczajne lub nadzwyczajne. Zwyczajne walne zgro-
madzenia akcjonariuszy odbywajg sie raz w roku, na
nich przyjmuje sie do wiadomos$ci sprawozdania
rady nadzorczej i zarzadu. Na wniosek komisji re-
wizyjnej zatwierdza Walne zgromadzenie roczny
bilans spotki i dokonuje podziatu czystego' zysku.
Réwniez wybiera walne zgromadzenie zwyczajne
cztonkdéw rady nadzorczej i komisji rewizyjnej, a o ile
tego statut spotki akc. wymaga, takze i cztonkow
zarzadu. Nadzwyczajne walne zgromadzenia akcjo-
nariuszy odbywaja sie w miare potrzeby, np. celem
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uchwalenia likwidacji spotki, podniesienia lub obni-
zenia kapitatu akcyjnego itp.

Spoétka komandytowo-akcyjna

W spotce komandytowo-akcyjnej kapitat koman-'
dytystow jest podzielony na réwne czesci zwane
akcjami. Komplementariusze czyli spdlnicy firmowi
odpowiadajg solidarnie za zobowigzania spotki catym
swoim majagtkiem, gdy odpowiedzialno$¢ koman-
dytystéw ogranicza sie tylko do wysokosci posiada-
nych akcyj.

Spoétka cicha

Spotka cicha istnieje wowczas, gdy do istniejacego
przedsiebiorstwa jednostkowego wstepuje spolnik
cichy, wnoszac odpowiedni kapitat. Spotnik cichy
nie figuruje ani we firmie, ani tez w rejestrze handlo-
wym, a uczestniczy tylko w zyskach przedsiebiorstwa.

Podziat spotek

W wymienionych powyzej spdtkach wybija sie na
pierwszy plan albo osoba i jej praca, albo tez pie-
nigdz. Spotka, w ktdrej w pierwszym rzedzie odgry-
wa role osoba, jest spotkg jawna. Jezeli za$ chodzi
o0 spotke akcyjna, to tu nie chodzi o osoby, a tylko
0 zebranie mozliwie wiekszej ilosci kapitatow. Osoba,
dajaca swe kapitaly do spotki akcyjnej zupetnie nie
zajmuje sie prowadzeniem przedsigebiorstwa, a pro-
wadzenie pozostaje w reku zarzadu czy rady nad-
zorczej. Pierwszg spotke nazywamy tez spotka oso-
bowa, a drugg spotka kapitatowa. Inne spotki sg
posrednie, a wiec sg czeSciowo osobowymi a czescio-
wo kapitatowymi. Charakterystyczng spotka osobowo-
kapitatowg jest spotka komandytowa. Komplemen-
tariusze zajmujg sie przedsiebiorstwem i prowadzg je,
gdy tymczasem komandytysci dajg do spotki tylko
pienigdze i czekajg na udziat w zyskach.

BANK EMISYJNY

Wiemy o tym dobrze, Zze przy wszelkich zmianach
ustrojowych i gospodarczych pienigdz, waluta i kre-
dyt, zawsze bardziej czute na kryzys anizeli inne
instytucje gospodarcze, doznajg w tym okresie ciez-
kiego wstrzasu.

Wskutek kampanii wojennej obroét platniczy i kre-
dytowy ustat. Bank Polski wydajacy banknoty prze-
stat funkcjonowaé. Uregulowanie spraw walutowych
na okupowanych obszarach polskich stato sie rzeczg
konieczng. Wojsko niemieckie i wnet za nim wstepu-
jace wiladze administracyjne wniosty do kraju marki
Rzeszy Niemieckiej, ktéry miaty poczatkowo obieg
obok ztotych jako' ustawowy $rodek ptatniczy. Spra-
wa stata sie tym pilniejsza, gdy po utworzeniu Ge-
nego Gubernatorstwa obieg ztotych skoncentrowat
sie na kadtubowym obszarze Generalnego Guberna-
torstwa. Przejscie umozliwity Kredytowe Kasy Rzeszy
Niemieckiej, zaprowadzone dnia 23 wrzesnia 1939,
ktére mialy za zadanie zapewni¢ podwyzszone
wskutek wojny zapotrzebowanie Srodkdw platniczych.
Z poczatkiem listopada Kredytowe Kasy Rzeszy,
istniejgce  juz na ' nowo-okupowanych obszarach

Rzeszy, zostaly przemienione na Zakilady Banku
Rzeszy, gtdwna zas Administracja Kredytowych Kas
Rzeszy, ograniczonych pdzniej tylko do obszaru
Generalnego Gubernatorstwa, przeniosla swojg sie-
dzibe do Krakowa.

Kredytowe Kasy Rzeszy przejety na siebie na
miejsce nieistniejacego juz Banku Polskiego najpierw
Zadania banku, wydajgcego banknoty, uruchomity
obrét pieniezny, ptatniczy i kredytowy, oraz dziataty
przede wszystkim w tym kierunku, aby utrzymac
relacje, ustanowiong specjalnym rozporzadzeniem:
2 zt == 1 marka niemiecka, co praktycznie miato sie
rownac ustabilizowaniu ztotego.

Stworzenie podstaw dla zlotego, majgcego obieg
tylko na obszarze Generalnego Gubernatorstwa,
mozna byto uskuteczni¢ tylko za pomocg nowego
banku wydajacego banknoty. Ustawowg podstawe ku
temu dato rozporzadzenie Generalnego Gubernatora
Z dnia 15. XII. 1939, ktére wprowadzito w zycie
Bank Emisyjny. Dzieki temu rozporzadzeniu General-
ne Gubernatorstwo otrzymato swoj wiasny instytut
bankowy. Bank Emisyjny $cisle oparty o Kredytowe
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Kasy Rzeszy, ktérych czynno$¢ miat dalej prowadzic¢
w Generalnym Gubernatorstwie, otrzymat zlecenie
opieki nad walutg w GG i celem wykonania tego
gtéwnego zadania otrzymat prawo wydawania wias-
nych banknotow. Bilety te opiewajag na ziote i sg
jedynym nieograniczonym $rodkiem ptatniczym na
obszarze GG. Jesli chodzi o organizacje Banku
Emisyjnego to jest on osobg prawng. Bankiem kieruje
i zarzadza prezydent oraz jeden lub dwu zastepcow.
Bezposredni nadz6r nad czynno$ciami bankowymi
oraz nad wysokoscig emitowania biletéw bankowych,
jak roéwniez nad $rodkami istniejacymi na pokrycie
tychze, sprawuje mianowany przez Generalnego
Gubernatora Dyrygent Banku. Bank Emisyjny utrzy-
muje oddziaty w Kielcach, Lublinie, Nowym. Saczu,
Piotrkowie, Radomiu, Rzeszowie, Tarnowie, Czesto-
chowie i Warszawie. Poza tym zatozono jeszcze nowe
oddziaty w Jasle, Siedlcach i Zamosciu oraz w dy-
strykcie Galicja. Dyrektorow oddziatéw i ich zastep-
cow mianuje prezydent banku w porozumieniu
z Dyrygentem Banku.

Zakres czynnosci

Bank uprawniony jest do wykonywania nastepu-
jacych czynnosci:

1. Dyskontowanie weksli i czekéw! za ktére gwa-
rantuje z reguty trzech, przynajmniej jednak dwdch,
znanych jako wyptacalnych reczycieli. Weksle winny
by¢ ptatne w ciggu 6 miesiecy od dnia ich dyskonto-
wania. Wyznaczenie diuzszego czasu jest konieczne
z uwagi na rolniczy charakter kraju i stosownie do
tego powolniejszy obrot gotéwkowy, dalej z uwagi na
specjalne, wskutek wojny powstate stosunki, a wresz-
cie takze w interesie rychtej rozbudowy. Tak samo
wprowadzono dtuzsze okresy czasu dla interesow
lombardowych.

2. Udzielanie zabezpieczonych pozyczek opro-

Uczymy sie

Osoba, z ktérej bierzemy miare powinna sta¢ swo-
bodnie.

Przystepujac do miary najpierw oznaczamy pas:
sznurkiem, paskiem, tasiemka lub tp. Potem mierzymy
u dzieci: 1. Dtugos$¢ plecow: od kostki pacierzowej
na karku do pasa i zapisujemy w catosci, 2. Szerokos$¢
plecéw: od zgiecia jednej' pachy, do Zgiecia drugiej
przez topatki (zapisujemy w potowie), 3. Diugosc
przodu: od kostki pacierzowej na karku do pasa
w przodzie (zapisujemy w catosci). 4. Szerokosc
przodu: od zgiecia jednej do zgiecia drugiej pachy
przez klatke piersiowg w przodzie i zapisujemy
w potowie. 5. Obwdd szyi: mierzymy dotem u jej
nasady (zapisujemy w potowie). 6. Obwdd gorny:
tuz pod pachami (zapisujemy w potowie). 7. Obwaod
bioder (zapisujemy w potowie). 8. Diugos¢ su-
kienki. 9. Dtugos¢ rekawa. 10. Obwod reki
goéra i dotem.

Wskazowki ogoélne. W krojeniu uwzgledniamy
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centowanych, w zasadzie na czas nie dtuzszy od
szeSciu miesiecy.

3. Przyjmowanie nieoprocentowanych wkladow
w obrocie depozytowym i zyrowym.

4. Wykonywanie na zlecenie czynnosci bankowych
wszelkiego rodzaju, szczeg6lnie inkasowanie weksli
i Scigganie innych dokumentéw ptatniczych.

5. Przyjmowanie na przechowanie i' w zarzgdzanie
przedmiotéw wartosciowych, ' szczeg6lnie papieréw
wartosciowych. Przyjmowanie weksli nie jest Ban-
kowi dozwolone. Bank obowigzany jest prowadzi¢
wszystkie czynnosci bankowe i kasowe, dotyczace
administracji Gubernatorstwa, oraz posredniczy¢
w obrocie platniczym miedzy kasami publicznymi,
liczac za wykonywanie tych czynnosci tylko koszt
wiasnych wydatkow.

Gtéwnym zadaniem Banku jest emisja biletow
bankowych opiewajgcych na ziote. Bilety te jak
wspomnieli$my sg jedynym nieograniczonym usta-
wowym $rodkiem ptatniczym na obszarze Generalnego
Gubernatorstwa,

Jako pokrycie biletéw, puszczonych w obieg przez
Bank i kont utrzymywanych w nim stuzy¢ moga:

1. Roszczenie z tytulu czynnosci dyskontowych
i pozyczkowych.

2. Zapas niemieckich $rodkéw pfatniczych, oraz
konta w Banku Rzeszy Niemieckiej (Deutsche
Rejchsbank) lub Niemieckiej Kasie Rozrachunkowej
(Deutsche Verrechnungskasse).

Jako pokrycie naleznosci wymienionych w ust. 1,
ustanowiony zostal poza tym na rzecz Banku na
nieruchomos$ciach potozonych w Gubernatorstwie
ciezar gruntowy do wysokosci maksymalnej 3 miliar-
dow ziotych, zajmujacy pierwsze miejsce przed
wszystkimi podatkami i obcigzeniami

W. K.

krOjU | (BRANIE MIARY)

linie zasadnicze i pomocnicze. Pomocnicze rysuje
sie cienko — sam model wyraznie. Linie, ktore znacza
zagiecia — oznaczamy linig przerywang. Wymiary
wszystkich obwodoéw i szeroko$ci zapisujemy w po-
towie, gdyz forme rysujemy w potowie, a wymiary
dtugosci normalnie, (précz rekawa, gdyz jego forme
rysujemy w catosci). Zasadniczymi liniami pomocni-
czymi sg: 1. Linia ramienia. 2. Linia szerokosci
plecow i przodu. 3. Linia obwodu goérnego i gtebo-
kosci pachy. Wszystkie obliczamy z obwodu gdrnego:

U zapisanego obwodu gornego
3

Siatka linij pomocniczych do formy dzie-
ciecej. Rysujemy prostokat o wymiarach: linie
poziome = zapis, obw. gérnemu + 2, a linie pio-
nowe = dtugosci do pasa. Odmierzamy 6d gory ku
dotowi (4 zap. obw. gorn. Odlegtos¢ te dzielimy na
3 réwne czesci i rysujemy 3 linie pomocnicze po-

daje powyzsze linie.
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Ryc. 1, Skala 1:4.

ziome. Np. jesli obwod
gorny jest zapis. 30 cm,
to %=15cm.:3—5cm.
Odlegtos$¢ linii pozio-
mych od siebie. = 5 ¢m.

Sg to linie: 1. linia
ramienia., 2. linia szero-
kosci przodu i plecow,
3. linia obwodu gorne-
i pachy.

Na drugiej linii po-
mocniczej  0znaczamy
szeroko$¢ piecow i ry-
sujemy linie pionowa.
Od przeciwlegtego pro-
stokata odmierzamy
znowu szeroko$¢ przo-
du i rysujemy pionowa.
W planie forme plecéw
obnizamy o 1 cm i ry-
sujemy linie pozioma
od ztozenia materiatu
do linii szerokosci ple-
cOw, obnizajac w ten
sposob catg forme ple-
cow. Od tej linii odmie-
rzamy znéw ku dotowi
L cm i rysujemy réwno-
legty poziomg dtugg na

zapis, obw. szyi
3
Tworzymy maly pro-
stokacik, na ktérym

oprze sie wykrdj szyi w plecach.

ZAWOD i ZYCIE

Ryc. 3. Skala 1:4.

W formie przodu odmierzamy na gérnej linii po-

ziomej od strony prawej
zapis, obw. szyi + I/>cm

Ryc. 2. Skala 1i; 4.

Str. 27.
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a na gteboko$¢ i centymetr i punkty te tgczymy
limg skosna, ktorg dzielimy na potowe, ten punkt
podziatu za$ obnizamy o i cm. Dzielimy linie ab
aa potowe i od najwyzszego punktu wykroju szyi
przez punkt podziatu linii ab rysujemy linie ramienia.

Stanik dzieciecy (ryc. 2)

Rysujemy siatke linij pomocniczych, jak na ry-
cinie 1.

Plecy. Najpierw rysujemy forme plecow. W ma-
tym prostokaciku u gory siatki rysujemy czes¢ wy-
kroju szyi. Potem rysujemy linie ramienia, ktéra
biegnie od najwyzszego punktu wykroju szyi- do
punktu (= i 1). Na linii obwodu gérnego rysujemy
punkt w odlegtosci % czesci prostokata przeznaczo-
nego na szeroko$¢ pachy minus 1 cm, rysujemy
wykroj pachy i prostg do dotu. (Uwaga! Stanik moze
by¢ bez bocznego szwu).

Przéd. Rysujemy wykrdj szyi, jak na rycinie.
Linie ab dzielimy na potowe i od wykroju szyi rysu-
jemy do tego punktu skosna, tak dluga jak linia
ramienia w plecach. Rysujemy wykr6j pachy, taczac
Z wykrojem pachy w plecach, jak na rycinie.

Nr. 3a.

Fartuszek krzyzak (ryc. 3)

Wycinamy forme stanika dzieciecego. Rysujemy
linie poziomg o dtugosci: cata forma stanika dziec.
+ druga potowa plecéw. Do tej linii wykreslamy
z prawej strony prostopadtg o dtugosci fartuszka.
Z prawej strony przyktadamy wycieta forme sta-
niczka dzieciecego (jak na ryc.) i odrysowujemy,
dodajac druga potowe plecéw. Na ramieniu, w przo-
dzie pogtebiamy wyciecie szyi o 1 cm (albo dowolnie),
a ku linii $rodka przodu troche wiecej, np. 2 cm.
Ustalamy szeroko$¢ ramigczka, np. 6 cm, na ramieniu
i oznaczamy punktem. Pod pacha pogtebiamy pod-
kroj fartuszka na 5 cm i rysujemy wykroj, taczac go
w plecach z ramigczkiem, ktére opiera sie u wykroju
szyi na Srodkowej linii plecéw. Linie srodka plecow
podnosimy ku gérze o 4 cm ponad pierwszg linie
poziomg i rysujemy do niej prostopadtg, diugg na
ustalong szeroko$¢ ramigczka. Punkt ten gczymy
lukiem z linig $rodka przodu, w punkcie oznacza-
jacym dhlugos¢ fartuszka. Ramigczko na plecach
fartuszka $cinamy w szpic na 2 cm.

Uwaga! Ramigczko na plecach nie jest wyciete
na ramieniu, a na wykroju szyi, gdyz w innym wy-
padku fartuszek opina sie dotem, krepujgc swobode
ruchéw i w tym samym nietadnie wyglada.

Fantazyjny fartuszek dla dziewczynki (ryc. 4)

Przéd. Rysujemy, jak poprzednio dwie linie
prostopadte i odbijamy z prawej przdd staniczka.
Na 2—3 cm. powyzej dolnego wykroju pachy ry-
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Ryc. 4. Skala 1:4.

sujemy pozioma, tworzacg brzeg karczka. Poniewaz
ten fason karczka musi by¢ wezszy od sukienki
(ramigczko zesuwatoby sie z ramienia), zmniejszamy
jego szeroko$¢ przodu o i—2 cm. Wyzej w odlegtosci
4 cm rysujemy réwnoleglg i obie te linie taczymy
prostopadts. Rysujemy szelke do wigzania na ko-
kardke (wzglednie skrzydetko). Przedtuzamy forme
przodu do takiej dtugosci, jaki ma by¢ fartuszek.
Szeroko$¢ przodu fartuszka dotem powiekszamy
0 5 cm, taczac ten punkt linig skosng z wykrojem
pachy. Wyréwnujemy bok fartuszka, S$cinajac go
0 2cm.

Tyt Rysujemy réwnolegly do S$rodka przodu
w odlegtosci: szeroko$¢ przodu i tytu formy staniczka
+ 11, tworzac linie $rodka tylu. Odbijamy forme
plecow. Dotem rozszerzamy jg 0 5 ¢cm i wyréwnu-
jemy bok, Scinajac go o 1 cm. Sprawdzamy dtugosé
bokéw: przodu i plecow, ktore musza by¢ jednakowe.
Tak samo jak w przodzie — rysujemy Kkarczek
i szarfke w plecach. Po odcieciu karczka nalezy doda¢
suto na zmarszczki w fartuszku.

Zamiast szarfek mozna da¢ skfzydetko, ktérego
forma jest obok. Rysujemy w tym celu prostokat
(szer. 4 cm, dlug. = dhug, szarfki na formie przodu
i plecéw) na linii blizszej wykroju szyi. Scinamy go
po 1 cm (jak na rysunku), wszywajac go potem krot-
szym bokiem do ramienia. Rysujemy linie réwnolegty

do dtuzszego boku poprzedniego prostokata, dtuzszg
od niego o 5 cm (na Zmarszczki). W odlegtosci
4—5 cm rysujemy réwnoleglya do niej, tworzac
prostokat, ktérego boki zaokraglamy potem jak na
rycinie. Marszczymy i wszywamy skrzydetko na
ramigczka.

Dziecigca sukienka kimono (ryc. 5)

Rysujemy dwie linie prostopadte: pionowa z prawej
o dtugosci sukienki, a poziomg o dtugosci wykroju
szyi + dhugos¢ rekawa.

Rysujemy forme przodu staniczka dzieciecego.
Nastepnie rysujemy réwnolegta do linii poziome;j,
w odlegtosci potowy szerokosci rekawa, a diugosé
rekawa, mierzac od wykroju szyi. tgczymy obie
linie linig pionowsa, tworzac dolny brzeg rekawa.
Na dolnej linii poziomej oznaczamy % zap. obw. g.
+ 3, mierzac od $rodka przodu. Oznaczamy szerokos$¢
sukienki dotem:

% zap. obw. g. + 3 + (5 do 6)
1 punkt ten tgczymy z punktem podkroju pachy
w staniku, nastepnie tgczymy go lukiem z rekawem.
Dla wyréwnania dotu sukienki, scinamy jg w bokach
2. cm.
Pajzcyk (ryc. 6)'

Rysujemy Scisle tak samo, jak sukienke kimonowa.

Potem przedtuzamy linie $rodka przodu poza dtugo$¢
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sukienki 0 5 cm i 5 cm dodajemy na szerokosc.
Bokiem skracamy sukienke o 5 cm | tworzymy tuk
jak na rycinie. W plecach to samo, tylko linie srodka
plecow przedtuzamy o 8—9 cm i tworzymy fagod-
niejszy tuk. J. Hochléwna

Ryc, 6. Skala 1.4.

25 lal istnienia DIN

25 lat temu, w trzecim-roku wojny $wiatowej po-
wotano do zycia w ramach Niemieckiego Zwigzku
Inzynieréw (VDI), specjalng komisje, ktéra miata
sie zaja¢ normalizacja czesci w dziale budowy maszyn
w ogo6le. Juz niespetna po uptywie pét roku prze-
ksztatcono te komisje Zwigzku Inzynierow w ,,Ko-
mitet Normalizacyjny Niemieckiego Przemystu",
poniewaz rychto okazato sie, ze przy tego rodzaju
pracy norlnalizacyjnej nie mozna sie ograniczy¢ wy-
tacznie do dziatu budowy maszyn. W kilka lat p6zniej
juz nawet ograniczenie sie w nazwie Komitetu do
»Przemystu niemieckiego" uznano jako tamujgce
zakres prac, poniewaz w miedzyczasie prace Komi-
tetu rozciggnety sie réwniez i na takie dziedziny,
ktorych przemyst nie obejmuje, np. rzemiosto
i rolnictwo. Dlatego tez ustalono w r. 1926

nowg nazwe Komitetu, a mianowicie ,,Niemiecki
Komitet Normalizacyjny" (Deutscher Normen-
Ausschuss). Zachowano jednak godio ,,D IN™
jako symbol normalizacji niemieckiej. Powstato ono
swego czasu ze skrotu ,,Deutsche Ind'ustrie-Nor-
men", a dzi§ stanowi skrét ,Das ist Norm"
(To jest norma).

Droga do pracy zbiorowej

Tak jak Wszelkie nowe idee, musiata sie rowniez mysl
ujednostajniania pojec¢ przebija¢ przez stworzony mur
silnych sprzeciwéw i wrogich nastawien. Zapo-
czatkowana przez normalizacje niemieckg droga
wspOtpracy wytworcow, kupcdw i konsumentéw —
a w razie potrzeby zainteresowanie nig rowniez
nauki — byto w tym czasie, kiedy stworzono te
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Normalizacja formatow zaprowadzita

porzadek w biurach

normalizacje w Niemczech, czym$ catkiem nowym.
Wymagato to gruntownej i statej pracy wycho-
wawczej, azeby sprowadzi¢ wszystkich ,,konkurentow"
danej branzy do jednego stolika, celem wspdlnego
omowienia problemoéw, ktérych rozwigzanie w swym
efekcie koncowym musiato przynies¢ korzys¢ kaz-
demu z nich. Stusznie wiec napisat w roku 1927
obecny kurator Komitetu, Dr. Helimich, z okazji
10-cio lecia istnienia Niemieckiego Komitetu Nor-
malizacyjnego

»Z chwilg powofania Niemieckiego Komitetu
Normalizacyjnego uczynita niemiecka technika de-
cydujacy krok od uporu do ofiarnosci dla dobra
ogotu; oswobodzita swoje zadania od ograniczenia
sie do‘celéw jednostki i uzaleznita je od potrzeb
og6tu. Normalizacja niemiecka jest pierwszym
uchwytnym wyrazem tej zmiany nastawienia".

Co to jest normalizacja? /

Jest rzeczg catkiem oczywista, ze falszywe mnie*
manie o normalizacji majg ci, ktorzy nigdy nie brali
w niej udziatu. A ponadto czesto mowi sie wsrod
szerokiego ogo6tu o ,,normach” i o ,,znormalizowaniu"
tam, gdzie dane zjawisko lub sprawa w ogdle nie
maja nic wspolnego z ,,wiasciwa" normalizacja.

W zwigzku z powyzszym prezydium Niemiec-

kiego Komitetu Normalizacyjnego uchwalito z kon-
cem roku 1940 nastepujace ustalenie pojecia
,hormalizacja":

»Normalizacja" jest szeroko zakreslonym pojeciem
dla uregulowania wielorakosci zjawisk, celem osig-
gniecia mozliwie jednolitego i bardzo celowo ustalo-
nego porzadku. Wystepuje ona we wszystkich dzie-
dzinach mysli i czynu cztowieka.

».Norma" jest jednakim rozwigzaniem dla pewnych
powtarzajacych sie zadan.

W technice, wiedzy i gospodarce wybija sie na
pierwszy plan taka normalizacja, ktora,na podstawie
gospodarczego myslenia i dziatania wynika i pracy
zbiorowej wszystkich wspotdziatajgcych. Ten rodzaj
normalizacji ma specjalne znaczenie. Nazywa Sig,
ona zatem krotko i zwiezle ,,normalizacjg”, a jej

Triki ,,normami".

4 7700 norm

"W okresie minionych lat 25 stworzono dzieto
normalizacji, obejmujace 7700 norm, bedacych wy-
nikiem czesto mozolnej, drobiazgowej pracy tysiecy
honorowych wspétpracownikéw ze wszystkich gatezi
gospodarki. Dzisiaj istniejg normy dla gwintow,
formatow rysunkéw i papieru, dla $rub, sworzni t
i setek czesci maszyn, jak i dla tworzyw wszelkiego
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Jedna ze stoczni obliczyia,

ze oszczednosci uzyskane

na podstawie zarzgdzen

rodzaju. Symbol DIN spotykamy na puszkach do
konserw, na flaszkach do mleka, na rolkach filméw,
na pokrywach kanalizacyjnych na ulicach. Wszedzie,
w jakikolwiek badz sposéb normalizacja wycisneta
swoje pietno przez normalizowanie pojec, okreslen,
tworzyw, wymiaréw zewnetrznych lub wewnetrznych.
We wszystkich tych poczynaniach miano jednak
stale ten cel na oku, aby uprosci¢ wytwarzanie tych
przedmiotow oraz ufatwi¢ postugiwanie sie nimi.

Dobre wyniki normalizacji

Nie ulega watpliwosci, ze korzysci, jakie ogdt i po-
szczegdlne jednostki czerpig z normalizacji wyra-
zone cyfrowo idg w miliony. Osoby postronne mogg
sobie wyrobi¢ pewne pojecie ogolne droga indukcji
na zasadzie podanych ponizej przyktadow:

| tak np. dzieki normalizacji puszek do konserw
przez ograniczenie wielkosci i przez lepsze dostoso-
wanie wymiarow do wymiaréw surowca (arkuszy
blachy) uzyskano oszczedno$¢ wynoszaca ok. 25%.
Dla catkowitej produkcji w pewnym okreslonym
roku w Rzeszy wyraza sie to liczbg' 35000 t blachy.

Na skutek normalizacji nakretek na Sruby przez
obnizenie ich wysokoséci zaoszczedzono przecigtnie
rocznie ok. 5400 t stali. Oszczedno$¢ na kosztach
wytwarzania w przeciggu roku wynosi tu 2000000 zi,
na frachtach — 260000 zt, i dla konsumentéw
4000000 zt.

Typy uzywanych w gospodarstwach domowych
maszyn do szycia, ktorych poszczegblne czesci
i wymiary rowniez sg znormalizowane, ograniczono

biura normalizacji byty

20 x wieksze

anizeli wynosit koszi

tego biura!

Z 13 na 2, a przy warsztatowych maszynach do szy-
cia z 88 na 35. Roczna produkcja jednego typu
zwigksza sie zatem z 8500 sztuk na 21500.

Przez dostosowanie sie do norm Zzelaza produko-
wanego na skfad obnizono w pewnej fabryce maszyn
typy profili z 448 na 140, na skutek czego zmniejszyt
sie rowniez skfad zelaza z 3500 t na 1200 t. Uzyskane
na skutek tego zmniejszenie si¢ obcigzenia odsetkami
Z tytutu zapasu zelaza na sktadzie odpowiadato kwocie
600000 zt+ uwolnionego kapitatu.

Zakres prac na przysztosc

Jeszcze ciggle ustala sie nowe normy dla wojska
i gospodarki wojennej, a juz pojawiajg sie na hory-
zoncie tak samo wazne, a moze i wazniejsze nowe
zadania normalizacyjne. Zaspokojenie zahamowanego
,na skutek wojny zapotrzebowania débr, uporanie sie
Z szeroko zakreslonym programem budowy mieszkan,
wymiana débr w przysztym wielkoeuropejskim obsza-
rze gospodarczym — zadnego z powyzszych wielkich
problemdw nie da sie rozwiaza¢ szybko i ku ogélnemu
zadowoleniu bez szeroko zakre$lonej normalizacji.
Jasnym jest, ze az do czasu rozwigzania tych proble-
moéw celem przysziej produkcji pokojowej nie moze
by¢ bogactwo rodzajéw, a jedynie produkcja seryjna
wszystkich niezbednych przedmiotow w ustalonym
na zasadzie normalizacji jednolitym i celowym
wykonaniu. Dlatego tez normalizacja moze sobie
réwniez przyja¢ za motto:

,,Duzo juz zrobiliSmy, ale wieksze jeszcze zadania
stojg przed nami!"
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