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Czasopismo ,,Zawod i ~ycieii ma w swej ideowej rozpietosci obejmowac prawie ze cato-
ksztatt zagadnien bytu czlowieka, ma ono bowiem by¢ poswiecone umiejetnosciom techniczno-
rzemiestniczym, rolniczym oraz wiedzy handlowe;j.

W rozwoju wielorakich potrzeb kulturalnych cztowiek niekiedy zatraca poczucie tgcznosci
Z ziemig i przyroda, zjadaniem naszego czasopisma bedzie stuzy¢ najbardziej podstawowym
potrzebom bytu jednostki i spoteczenstw. Bedziemy starali sie krzewi¢ poczucie wartosci pracy
samodzielnej i zbiorowej jako elementu wszelkiego zorganizowanego dziatania, $wiadomego
zuzytkowania, sit i zapasow surowcowych przyrody.

Roslina czerpie swe soki i pierwiastki zywotne z otaczajgcejja gleby. Cztowiek w wyniku
rozwoju, obejmujgcego setki tysigcleci dziejow pjiemi, wielokrotnie powiekszyt zasieg swego
dziatania; w istocie rzeczy jednak nadal uzalezniony jest od danych ziemskiego $wiata, jego
przestrzen zyciowa obejmuje siecig tysigcznych zagadnien, rozwigzanych w czesci przez ge-
niusz wynalazczy, caly nasz glob ziemski.

Bytjednostki i spoleczeristwa zrosniety jest z ziemig i pracg. Z pracg naszych, rak, rak na-
szych Ojcow i Matek. W hierarchii wartosci nalezy sie wiec twdrczej pracy zawodowej pierwsze
miejsce jako podstawowemu czynnikowi gwarantujgcemu istnienie spoteczenstwa i jednostek.
Wartos$¢ pracy z tego punktu widzenia musi by¢ oceniana réwnie wysoko, niezaleznie od tego,
w jakim odbywa sie zakresie. Niewatpliwie wielkie jest znaczenie pracy rolnika, bowiem
Z wysitku rolnika, pratwdrcy wszech rzemiost, wyrastaja podwaliny wszelkiej ludzkiej cywi-
lizacji, jak réwniez' i kultury. Ale nie mniejsze jest znaczenie pracy w innych zawodach.
Kowal kuje przysztos¢ swiata pracy, tak samo jak krawiec szyje suknie przysziosci ludu,
jak szewc dostarczajej obuwia, a cie$la i murarz wystawiajajej domy. Wsréd maszyn tkackich
i przedzalniczych cementuje sie fundament bytu spoleczenstwa, a w kopalniach, piecach
hutniczych i w fabrykach metalurgicznych odzywa sie potezne echo wspotczesnego Swiata
techniki i rzemiost...

W tym wiec periodyku zamierzamy potaczy¢ nasze wysidki, aby pracg i czynem przezwy-
ciezy¢ kleski, aby budowac nowejutro tej ziemi, nad ktérg przeszedt huragan najwiekszej w dzie-
jach ludzkosci burzy. Bedziemy ostrzem ptuga, przeorywujgcym te ziemie az do samego dna...

Wam, stojacym w warsztacie pracy lub kierujgcym ptugiem i brong, Redakcja czasopisma
,»Zawod i Zy<ne“ bedzie sie starata udzieli¢ w miare swych mozliwosci pomocy, aby praca
Wasza byla wydajna i odpowiadata najnowszym ‘zdobyczom techniki i nauki, aby byla
Wam zrodiem, zadowolenia, dumy i radosci i zorganizowana byta wedtlug zasad higieny
i bezpieczenstwa.

Czes¢ pracy!
Dr. Feliks Burdecki.
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WARSZTACIE PRACY

Kazdy z nas znaczng cze$¢ swego zycia spedza
w warsztacie przy pracy. Przechodzg godziny, ty-
godnie, lata, czas mija i odchodzi bezpowrotnie,
uszczuplajac ciagle zaséb (przecietnie 100.000 godzin
roboczych), jakim kazdy z nas rozporzadza w zyciu.
Czy nie warto sie nad tym zastanowi¢? Czyz nie po-
winnismy dotozy¢ wszelkich staran, aby atmosfera
W warsztacie pracy, gdzie spedzamy potowe Zzycia,
dawata nam poczucie zadowolenia? Czy nie powin-
niSmy postara¢ sie, aby ponury nastréj wielu war-
sztatbw zmieni¢ na przyjemny i pogodny?

Wiadomo przeciez, Ze czlowiek pracuje lepiej
i sprawniej, kiedy do pracy odnosi sie z zapatem.
Godziny przepracowanej w takiej atmosferze nie
mozna poréwna¢ z godzing pracy w nastroju przy-
gnebiajacej apatycznosci, na tle ponurego i niechluj-
nego warsztatu.

A przeciez w duzej mierze od nas samych to zalezy.
Bo rzecza decydujacg jest tu nie nowoczesno$¢ war-
sztatu, nie samo pomieszczenie, lecz duch organizacji
i poziom kulturalny pra-

cownikow.

Przewazna wiekszo$¢ na-
szych warsztatdbw miesci
sie w lokalach starych,
ciemnych, Zle rozplanowa-
nych, dusznych i ciasnych,
jednak nawet Z ponurej
budy, przy dobrej woli pra-
cownikéw i stosunkowo
niewielkim naktadzie ma-
terialnym pracodawcy, mo-
zna zrobi¢ porzadny, mity
warsztat pracy.

Kulturalny stosunek

cztowieka do pracy moze

Ryc. 1.

sie uksztattowaé tylko w warsztacie o dobrej orga-
nizacji.

Musicie zda¢ sobie jasno sprawe z tego, ze w pro-
cesie ogolnego tworzenia kazdy fragment pracy jest
jednakowo wazny i potrzebny.

| ten miody, co miotem kuje, i ten stary, co sprzata
podworze, i ten, co rzuca wegiel do kotla, kazdy
musi mie¢ poczucie waznosci.i dumy ze spetnianej
czynnosci, nie mniejsze od tego, kto kieruje precy-
zyjng maszyng, wykonywa odpowiedzialne obliczenia
czy zarzadza catym warsztatem.

Kazdy, wykonujac swa prace z zapatem, zrozumie-
niem i umitowaniem zawodu, winien dazy¢ do statego
podnoszenia poziomu swej sprawnosci technicznej
drogg celowej i systematycznej walki z marnotraw-
stwem energii (pod wszelka jej postacig), z marno-
trawstwem $rodkéw produkcji i czasu, z niechluj-
stwem i lekkomysInoscia przy pracy.

Kazdy cziowiek instynktownie czuje, ze porzadek
jest rzeczag dobrg i potrzebng, a niechlujstwo — zig,

jak wielu jednak z nas pra-
cuje niestarannie i nied-
bale. Dzieje sie to prze-
waznie z braku zrozumie-
nia dla potrzeby fadu i po-
rzadku przy pracy. Wina
to przede wszystkim wy-
chowania, wiasnego leni-
stwa i braku u$wiadomie-

nia.

Waszym wiec obowigz-
kiem jest otworzenie oczu
tym, co tego nie rozumiejg
i nie dostrzegajg, bo gdy
raz zrozumiejg te rzeczy tak
oczywiste, woéwczas wyda
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sie im nieprawdopo-
dobnym, jak mozna
byto dotychczas tego
nie widziec.

W kazdym naj-
mniejszym  nawet
warsztacie pracy mo-
ze by¢ czysto i po-
rzadnie. Brak po-
czucia tadu i odpo-
brak

Zmystu organizacji,

wiedzialnosci,
niedbalstwo, nie-
chlujstwo — sg wro-
gami pracy, bo wply-
wajg zle na wydaj-
nos¢ i jakos¢ kazdej
roboty oraz szkodzg

zdrowiu robotnika.

Starajmy sie wprowadza¢ do naszych warsztatow
troche kultury.

Rano, przychodzac do pracy, powinniscie zmienié
ubranie na odpowiednie ubranie robocze. Falszywie
pojmuje oszczedno$¢ ten, kto przychodzi do pracy
W najgorszym, a czesto i najbrudniejszym ubraniu.
Daleko wygodniej
i przyjemniej nosi¢ przy pracy odpowiednio wygodne

lepiej, o0szczedniej, zdrowiej,
i dostosowane do zajecia ubranie
robocze. Ubranie za$ domowe na-
lezy chowa¢ do specjalnie na ten

cel przeznaczonej szafy.

Widzi sie czesto, jak ubrania,
palta, kapelusze lub czapki wiszg
w warsztacie na ramach okiennych,
grzejnikach, a czesto i na wytgczni-
kach elektrycznych. Czy naprawde
tak trudno zgodnym wsp6lnym
wysitkiem, przy pomocy praco-
dawcy, naby¢ lub zrobi¢ odpo-
wiednig szafe na ubrania?

W czasie roboty ogdlny fad i po-
rzadek w warsztacie jest nie tylko

wyrazem dobrej organizacji, ale

Ryc. 2.
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jednoczesnie  stwa-
rza atmosfere spraw-
nosci pracy, podnosi
wydajnos¢ i wywo-
tuje uczucie zado-
wolenia u pracowni-
kow. Kazde na-
rzedzie ma wiasne
state miejsce, jest
uzywane tylko do
tych czynnosci, do
ktorych jestprzezna-
Czone, surowce ima-
teriaty do produkcji
nie sg marnowane
niepotrzebnie, czas,
w ktérym sie odbywa
produkcija, jest nale-
zycie wyzyskany.
Na warsztacie lezg tylko narzedzia niezbedne.
Kazde z nich musi posiada¢ ustalone sobie wasciwe
miejsce. Przestrzegajcie tego, bo bezfad i niechluj-
stwo, zly stan narzedzi, sg najwiekszym wrogiem

bezpieczenstwa pracy, przyczynami wielu wypadkéw.

Wiasciwe o$wietlenie warsztatu i przedmiotu obra-
bianego jest rzeczg b. wazng, bo chroni wzrok i pod-
nosi wydajnos$¢ pracy.

Ryc. 3.
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Okna w miejscu pracy powinny by¢ zawsze czyste,
bo brudne i zakurzone pochtaniajg duzy procent
$wiata dziennego. Swiatto sztuczne trzeba przystoni¢
kloszem matowym lub mlecznym, aby nie razito

oczu i bylo odpowiednio skierowane,
tzn. wprost na przedmiot obrabiany.

Zwréécie uwage na Sciany warsztatu
pracy; powinny by¢ jasno malowane,
bo to polepsza o$wietlenie.

Dobre powietrze w warsztacie wpty-
wa dobrze na samopoczucie pracowni-
kéw i na wydajnos¢ pracy, dlatego
wiec racjonalne i stale wietrzenie
warsztatu jest kwestig b. wazna.

Kazdy warsztat jest szkolg zycia.
Dobrze zorganizowany spetnia swg
role wychowawczg dobrze, bo wdraza
pracownikbw w nim zatrudnionych
do pracy planowej i systematycznej,
uczy porzadku i dyscypliny.

Konczac dzien pracy, nalezy uprza-
tna¢ swoj warsztat pracy, jako tez
doprowadzi¢ do porzadku cale po-
mieszczenie. Nalezy sie réwniez po-
rzadnie umy¢ i przebrac.

Wolnym czasem od pracy dysponuje pracownik
swobodnie, ale powinien go zuzytkowa¢ madrze
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i celowo, z najwiekszym po-
zytkiem dla siebie.

Chwile odpoczynku spedzone
w bibliotece zawodowej, czy
na boisku sportowym, dajg

najwiecej korzysci i zadowolenia.

Dobra organizacja, racjonalne
wykorzystanie czasu, dbato$¢ o
bezpieczenstwo, higiene i este-
tyke pracy, pobudzanie inicja-
tywy i twdrczosci indywidu-
alnej, wyrabianie poczucia od-
powiedzialnosci — oto S$rodki,
przy ktérych pomocy warsztat
wytworczy moze oddziatywaé
na podnoszenie niskiego dotad,

niestety, poziomu kultury szerokich rzesz naszych

Rzucone tu hasta moga by¢ jeszcze dla wielu na-

szych warsztatow abstrakcja i mrzonkg — jednak

Ryc. 8.

kazdy z nas powinien postawic sobie za punkt honoru

zawodowego przyczynianie sie do statego powiek-
szania kultury swego warsztatu pracy. L. C



Str. 6.

ZAWOD | ZYCIE Nr. 1.

Pirzenosz<enie
| przekszt<aic<airtlie mchu

Ruchy odpychajacych sie wzajemnie czastek gazu
pod ttokami silnikéw spalinowych, czastek pary
w cylindrach parowych, ruchy wzajemnie dzialaja-
cych na siebie fadunkéw elektrycznych, ruchy czastek
cieczy, dazacych ku $rodkowi ziemi, czastek po-
wietrza wywotane nieréwnomiernym nagrzewaniem
powierzchni ziemi, i wiele, wiele innych ruchéw,
z ktérych korzystamy, trzeba odpowiednio zaprzac
do pracy. Trzeba te ruchy przenosi¢, przeksztatca¢
tak, aby energia ruchu nieraz Z takim trudem i na-
ktadem kosztow otrzymana, byla niemal catkowicie
wykorzystana, zeby straty byly jak najmniejsze.
Z kilku przytoczonych przyktadéw zrodet energii
ruchu widzimy, ze ruch poczatkowy, jaki otrzymu-
jemy, jest na ogét prostolinijny. Ruch ten jest nie-

jednostajny. Para rozpreza sie coraz wolniej. Wy-

Ryc. i.

buch stabnie. Ladunki elektryczne w miare wzrastania
odlegtosci wykazujg stabsze dziatanie. Ruchy wody
i wiatrow stale sie zmieniajg itd. itd. We wszystkich
tych dziataniach wystepujg przerwy. Zadaniem wiec
urzadzen do przenoszenia i przeksztatcania ruchu
jest w pierwszym rzedzie zamiana tych pierwotnych
ruchéw na ruchy ciagte i mozliwie jednostajne, kt6-
rych wzbudzanie i przerywanie jest zalezne catkowicie
od cztowieka. Przeksztatceniem ruchu pierwotnego

na ruch obrotowy jednostajny, jako zagadnieniem
trudniejszym, zajmiemy sie pozniej.

Najpierw przyjrzyjmy sie prostym urzgdzeniom do
przenoszenia i przeksztatlcania ruchu, jakimi sg
przektadnie pasowe.

Przektadnia pasowa pozwala nam przede wszystkim
posiadany ruch obrotowy zamieni¢ na ruch wolniejszy
tub szybszy. Odcinek pasa a, b (ryc. i), obejmujgcego
dwa kota k, K (przy czym K jest dwa razy wieksze
niz %), najlepiej ilustruje te wiasciwos¢. Jezeli koto k
wykona p6t obrotu zgodnie ze strzatka, to pas na-
winie sie w tym czasie na % obwodu kota K. Wat
wiec, na ktorym umocowane jest koto wieksze, obra-
ca¢ sie bedzie dwa razy wolniej. W ogdle mozna
matematycznie ustali¢, ze stosunek $rednic di, d

két k, K jest odwrotnie proporcjonalny do ilosci

Ryc. 2.

obrotéw, jakie te kola jednoczesnie wykonuja:
Yo M2 (nl — ilo$¢ obrotow kota o $rednicy di)
dz m (n« »* n o t Yg)

Ryc. 3.
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Przy pomocy tego wzoru mozemy dobra¢ odpo-
wiednie $rednice kot, aby otrzymaé zadana szybkos¢.
Jezeli kota wypadajg z obliczenia zbyt duze, wtedy
zawadzatyby o sufit, albo bytyby konstrukcyjnie nie-
wykonalne, albo tez pas za mato obejmowatby koto k
i zamiast obracac je Slizgatby sie tylko po nim (ryc. 2)
i wobec tego trzeba by zastosowac rolke dociskajaca
(ryc. 3). W tych wszystkich wypadkach musimy prze-
ksztatca¢ ruch stopniowo. Na ryc. 4 widzimy po-
dwadjng przektadnie pasowa, w ktorej na jeden obrot
kota o $rednicy di przypada 20 obrotow kota o $red-
nicy dl. Jezeli przektadnia podwdjna nie wystarcza —
stosujemy potrdjng itd.

Druga wiasnoscig przektadni pasowej jest moz-
nos$¢ zmiany kierunku ruchu. Ryc. 5 przedstawia
urzadzenie pasowe, ktore
pozwalawatkowiw nadawac
ruch obrotowy raz w jedng
raz w drugg strone.
Z watu pedzacego W, kto-
ry nadaje ruch, z dwdéch
kot na nim mocno osadzo-
nych biegng dwa pasy na
wat posredni P, na ktérym
sa osadzone luzno dwa
kota AL, %2. Koto k1 obraca
sie w tym samym Kierunku
co wat pedny, koto %2 obra-
ca sie w kierunku prze-

ciwnym, gdyz pas je obej-
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mujacy jest skrzyzowany.
Miedzy tymi kotami znaj-
duje sie trzecie koto %3, za-
klinowane na wale P1, ktére
jest potgczone z kotem ki,
zamocowanym na watku w.
Jezeli teraz przy pomocy
widetek z przesuniemy pas
Z kota %8 na koto £l, to
otrzymamy jeden kierunek
obrotu watka w. Jezeli za$
przesuniemy pas z kota Zi
na k3, to otrzymamy Kkie-
runek obrotu przeciwny;
Tego

rodzaju urzadzenia spotykamy bardzo

czesto w warsztatach mechanicznych. Pozwalajg
one na wigczenie i wylaczenie maszyny oraz na
zmiane Kkierunku obrotu ruchu. Do tokarni nape-
dzanych ze wspoélnej pedni wiasnie w ten sposob
ruch jest doprowadzany.

Za posrednictwem pasa mozna przenosi¢ ruch
réwniez na waly ustawione wzgledem watu nape-
dzajgcego pod dowolnym katem. W catym szeregu
typoéw wiertarek naped jest doprowadzany do pio-
nowego wrzeciona z watka poziomego, tak jak to
widzimy na ryc. 6.

Najprostszy sposéb doraznej zmiany szybkosci
polega na zastosowaniu tzw. ko6t stopniowych.
Kazde kolo — to szereg két odlanych w jedng bryte.

Ryc. 5.
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Przerzucajac pas na coraz to inng pare két, otrzymu-
jemy coraz to inne ilosci obrotéw (nl, n2, n3, ni) na
wale napedzanym.

Teraz przyjrzyjmy sie niektérym zasadniczym
cechom przekfadni pasowej. Zasadniczg cechg
ujemng jest tu poslizg pasa. Zaleznie od warun-
kéw atmosferycznych, w jakich pas sie znajduje,
zaleznie od naprezenia pasa, od sposobu pracy ma-
szyny, ktéra dany pas porusza, po$lizg ten jest
mniejszy lub wiekszy, catkowicie go jednak nigdy
nie mozna sie pozby¢. A wiec ilos¢ obrotéw kota
napedzanego nie jest dokladna i w urzadzeniach,
w ktérych o te dokadnos$¢ chodzi, przektadnia pa-
sowa nie moze by¢ stosowana. Straty, jakie ponosimy
przy przekiadni pasowej, to przede wszystkim tarcie
watdow w tozyskach. Pas obejmujacy koto ciggnie je
w jednym kierunku, wycierajagc te strone tozyska
najbardziej (ryc. 8). Mniejsze straty energii ruchu
idg na pokonanie tarcia pasa o koto i na zginanie
pasa. Zaleznie od wielkosci sity przenoszonej pas
musi posiada¢ odpowiednio wielki przekroj, aby nie
ulegt zerwaniu. Powierzchnia tarcia pasa o koto
Zalezna jest rowniez od sity przenoszonej i musi by¢

taka, aby poslizg byt jak najmniejszy. Srednice
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Ryc. 7.

watéw, na ktérych sg osadzone kota pasowe, musza
by¢ réwniez dostosowane do sily przenoszonej:
waly nie moga sie zgig¢ ani skreci¢. Kola pasowe
powinny by¢ tak skonstruowane, aby nie rozleciaty
sie pod wptywem sity odsrodkowej, a ramiona ich
i wience—zeby nie ulegly odksztatceniu. Wreszcie
musimy da¢ odpowiednio mocne tozyska, wieszaki
tozyskowe i ich przytwierdzenia. Tymi zagadnieniami
zwigzanymi Z konstrukcjg przektadni pasowej zajmie-
my sie przy omawianiu wytrzymatosci materiatow,
a teraz przyjrzyjmy sie jeszcze przektadni pokrewnej—
przektadni linowej.

Ryc. 8.
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Przy przenosze-
niu duzych sit na
znaczne odlegtosci
ciezkie, kosztowne
pasy skorzane za-
stepujemy czesto
linami  konopny-

mi, bawetnianymi
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Specjalny  typ
két linowych sto-
sujemy przy prze-
noszeniu ruchu na
niewielkie odlegto-
§ci, tam gdzie
przekfadnia paso-

wa zle pracuje.

Ryc. 9 i 10.

itd. Sa one lzej-

sze, a poza tym — poniewaz sg skrecone — sprezy-
nujg i dobrze sie dociskajg do tréjkatnych kanatow
(ryc. g) kot, jakie w danym wypadku stosujemy. Kota
linowe, stosowane przy napedzie niewielkich maszyn,
sg potaczone zamiast ling — rzemieniem, i nazywamy

je czesto kotami strunowymi.

Liny te maja prze-
kréj trapezowy (ryc. io) i wykonane sg z warstw
gumy. takich

lin jest znacznie wieksza niz powierzchnia pa-

wiékna i Powierzchnia tarcia

sa. Sprezystos¢ tych lin gwarantuje dostateczny

docisk.
"Piotr Piotrowski.

SPAWAAIE

Wstep
Whkraczanie spawania nieomal do kazdego dziatu
przemystu dzieki zaletom dogodnosci i taniosci,
zmusza technikéw najrozmaitszych specjalnosci do za-
znajomienia sie z warunkami spawania, zarowno elek-
trycznego jak i przy pomocy ptomienia acetylenowego.
Postepy, dokonywane w ciggu ostatnich lat, pozwa-
lajg przypuszczac, ze przezywamy dopiero poczatkowy
okres tego juz dzi$ najbardziej uniwersalnego procesu

Ryc. 1. Spawacz z palnikiem acetylenowym przy fcracy.

metalurgicznego. Spoina ulozona, czy to w luku
elektrycznym, czy to przy pomocy ptomienia acety-
lenowego, staje sie elementem w budowie mostow,
konstrukcji zelaznych, kottéw, okretéw, samochodéw,
samolotéw, dzwigow, parowozéw, obrabiarek.
Oprécz tej doniostej roli, jakg odgrywa spawanie
przy budowie nowych konstrukcji i maszyn, jeszcze
moze wybitniejsze ustugi daje ono przy naprawach
i reparacjach uszkodzonych lub zuzytych czesci,

Ryc. 2. Spawanie elektryczne.
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ktore musiatyby nieraz péjs¢ na ztom wskutek jakich$
matych brakéw lub uszkodzen.

Charakterystyczng cechg spawania jest topienie
krawedzi tgczonych i uzyskiwanie potaczenia bez
stosowania sity mechanicznej. Krawedzie zetkniete
i stopione na wylot dajg po ostygnieciu potgczenie
trwate i jednolite, a przez odpowiedni dob6r spoiwa
staramy sie uzyska¢ w potgczeniu wiasnosci mecha-
niczne, mozliwie zblizone do wiasnosci mechanicz-
nych metalu spawanego.

Spawanie acetylenowe i elektryczne czeSciowo
rywalizuja ze soba. Niektére wzgledy przemawiaja
za spawaniem acetylenowym, jako bardziej wszech-
stronnym, pozwala bowiem po zmianie palnika row-
niez na ciecie metali, inne znowu — za wygodniej-
szym i tanszym spawaniem elektrycznym. Na ogé6t
zakres spawania acetylenem obejmuje ra-
czej roboty drobniejsze: jak spawanie blach
cienkich, reparacje wszelkich uszkodzen i pek-
nie¢ oraz wszystkie te wypadki, gdzie zacho-
dzi trudno$¢ w doprowadzeniu pradu. Nato-
miast spawanie lukiem elektrycznym stosuje
sie dla tgczenia konstrukcji zelaznych, np. mo-

stow, dzwigéw, szkieletow budynkéw itd.

Spawanie autogeniczne
lub acetylenowe

Do spawania autogenicznego uzywa sie prze-
waznie acetylenu jako gazu palnego, bardzo rzadko
gazu Swietlnego lub par paliw ptynnych i to tylko
do spawania metali tatwotopliwych.

Praktycznie acetylen do spawania otrzymuje sie
albo z wytwornicy, to znaczy urzadzenia, w ktérym
wytwarza sie ten gaz przez dziatanie wody na karbid,
albo tez acetylen dostarczany jest w butlach stalowych,
w ktorych znajduje sie w stanie rozpuszczonym
w acetonie. Tlen zawsze dostarczany jest w butlach
stalowych pod wysokim cisnieniem 150 atm.

Istniejg rézne sposoby spawania acetylenowego
w zaleznosci od grubosci blach spawanych oraz od
potozenia spoiny. Blachy bardzo cienkie i narozniki
mozna spawa¢ bez dodawania spoiwa, blachy cienkie
(do 4 mm)— metodg ,w lewo", tzn. trzymajgc

pateczke spoiwa w lewej rece, a palnik — w prawej,
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i naktadajac spoine w kierunku lewym. Blachy grubsze
spawa sie ,,w prawo", trzymajac tak jak poprzednio
pateczke w lewej a palnik w prawej rece, ale naktadajac
szew w prawo. Podczas prowadzenia szwu wykonywa
sie palnikiem fagodne ruchy wahadtowe lub opisuje
sie mate koteczka, co pomaga utozy¢ sie odpowiednio
spoiwu sptywajacemu z pateczki. Grube blachy przed
spawaniem ukosuje sie w miejscu zetkniecia, co
pozwala spoiwu lepiej wnikng¢ w materiat spawany.
Szew naklada sie kilku warstwami.

Spoiny, ktore nalezy wykonaé, nie zawsze lezg
w fatwo dostepnym miejscu. Czesto spawanie musi
odbywac sie w kierunku pionowym.

Zaréwno technika spawania jak i elementy, ktérymi
postugujemy sie przy spawaniu, stojg juz na tak wy-
sokim poziomie, ze spoina pod wzgledem wytrzyma-

Ryc. 3. Spawane nadwozie autobusu.

tosciowym nie ustepuje zupetnie materialowi tgczo-
nemu. Odpowiednie probki spoin, giete i rozrywane,
nie wykazujg wcale gorszych wiasnosci od takich
samych probek bez szwow. Naturalnie duzo zalezy
tu od zrecznosci i sumiennosci spawacza, ktéry musi
zdawac sobie sprawe z odpowiedzialno$ci, spoczywa-
jacej na nim za dobre wykonanie roboty.
Najwiekszg wadg spawania acetylenowego jest
mozliwo$¢ spaczenia i zwichrowania bardziej wiotkich
czeSci przedmiotu spawanego. Miejscowa wysoka
temperatura, wytworzona przez ogrzanie ptomieniem,
powoduje powstawanie naprezen wewnetrznych w ma-
teriale, ktére moga doprowadzi¢ nie tylko do skrzy-
wienia konstrukcji, ale nawet do pekniecia bardziej
narazonych elementéw. Przykra ta wiasciwos¢ daje
sie mniej odczu¢ przy spawaniu lukiem elektrycznym.
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Wysoka temperatura luku nie przenosi sie w tak
wysokim stopniu na materiat spawany, a i ta niewielka
ilos¢ ciepta zostaje szybko rozprowadzona po catym

przedmiocie tak, ze pozostaje on zimny.

Spawanie lukiem elektrycznym

Przystepujac do spawania elektrycznoscia dopro-
wadzamy prad jednym przewodem do przedmiotu
spawanego, a drugim — do pateczki metalowej elek-
trody. Przez dotkniecie pateczka przedmiotu spawa-
nego zapalamy tuk elektryczny miedzy nimi. W luku
nastepuje stapianie sie konca elektrody i miejsca, gdzie
tuk uderza o przedmiot spawany, czyli na obu kon-
cach tuku. Kropelki roztopionej elektrody przenosza
sie szybko na roztopione miejsce na przedmiocie, czyli
na ,,jeziorko", spawajac sie z nim i tworzac spoine.

Ryc. 4. Nowoczesny dach spawany.

Spawanie odbywac sie moze elektrodg ,,gotg" lub
»otulong". Elektroda ,,gotg" moze by¢ zwykly ka-
watek drutu; jest wiec ona znacznie tansza od ,,0tu-
Skiadniki
a zuzel otrzymany z otuliny ochrania spoine cieplnie

lonej". otuliny uszlachetniajg spoine,
i chemicznie. Elektroda ,,gotg" mozna spawac tylko
pradem statym, co wymaga stosowania w warsztacie
kosztownej i skomplikowanej przetwornicy pradu
Zmiennego na staty, podczas gdy przy spawaniu
elektrodg ,,otulong" pradem zmiennym potrzebny
Zuzywajacy
przy regulacji znacznie mniej pradu, transformator.

jest tylko prosty, nieskomplikowany,

Elektrody ,,otulone” pozwalajg na spawanie wysokim
gatunkiem stali nawet w najmniejszym warsztacie
$lusarskim czy kowalskim.

Przeszto 50 lat temu zgtoszone zostaty pierwsze
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patenty na spawanie lukiem elektrycznym, jednak
dopiero po wojnie $wiatowej zaczeto sie spawanie
coraz bardziej rozpowszechnia¢ we wszelkich dzie-
dzinach przemystu. Zaznacza sie takze rozwdj spa-
wanych konstrukcji stalowych budynkéw mieszkal-
nych i gmachéw publicznych (PKO., Prudential
w Warszawie). Jesli chodzi o poréwnanie konstrukcji
spawanych i nitowanych, to wydaje sie¢ uzasadnione
i racjonalne przyznanie pierwszenstwa takiemu spo-
sobowi faczenia, ktory w zamian ostabienia otwo-
rami wzmacnia go jeszcze dodatkowym metalem.
Przy uzyciu odpowiednich elektrod i pod warunkiem
zatrudnienia wykgcznie wyszkolonych spawaczy mozna
posiada¢ catkowita gwarancje dobrego wykonania
i absolutnej pewnosci konstrukcji. Gdy pomysli sie
o licznych niewiadomych istniejagcych w potgczeniach
nitowych,miedzy innymi o roz-
ktadzie naprezen pomiedzy po-
szczegoblne nity, znaczeniu do-
cisku kazdego nita,doktadnosci
wypetnienia otworu itd., zro-
zumie¢ mozna wéweczas tatwo,
Ze wrazenie pewnosci, jakie od-
czuwamy na widok potaczen
nitowych, w wielu wypadkach

moze by¢ tylko pozorne.
Najwieksza z zalet spawania,
dzieki ktdrej znalazto ono po-
wszechne zastosowanie, jest oszczednos¢ na wadze kon-
strukcji taczonej przy pomocy spawania. Przy budowie
mostow i budynkéw lekkos¢ konstrukcji nie odgrywa
tak wielkiej roli, ma ona jednak decydujacy wptyw przy
budowie samolotdéw, samochodéw, okretdw itd. Spa-
wanie blach moze zmniejszy¢ wage kadtuba okretu
o kilkadziesigt procent. Spawanie dochodzi réwniez do
gtosu przy wykonywaniu réznych przedmiotéw o skom-
plikowanych ksztattach, czesto bardzo trudnych w wy-
konaniu dla odlewnika, lecz tatwych do odtworzenia
przy zastosowaniu spawania. Waga przedmiotu jest po
takiej modernizacji nie rzadko kilkakrotnie mniejsza,
co wplywa na znaczne obnizenie kosztow produkcji.
W nastepnym artykule o spawaniu podane bedg
opisy urzadzen do spawania autogenicznego i elek-

trycznego. J. K.
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i. Istota promieni Roéntgena.

Promienie Rontgena, zwane takze promieniami X,
zostaty odkrytew 1895 r. przez uczonego hiemieckiego
Rontgena w czasie badan nad pradem elektrycznym,

Ryc. 1. Schemat lampy Coolidge,a.
A — antykatoda (i anoda jednoczes$nie), K — katoda (drucik wolfra-
mowy).

przechodzacym przez roz-
rzedzone gazy. Powstajg one
w specjalnych lampach préz-
niowych, w ktérych cisnie-
nie resztek gazu wypeia-
jacego jest bardzo male,
a mianowicie — zaleznie od
rodzaju lampy — wynosi ono
0,001 mm stupka rteci, a na-
wet w lampach Coolidge'a—
0,000001 mm

przy jednoczesnie wysokim

lub  mniej,

napieciu na zaciskach elek-

trod lampy.

Zaréwno silne zgeszczanie
gazu, jak i bardzo silne jego
rozrzedzanie czynig przejscie
przezen elektrycznosci zu-
petnie niemozliwym.

Przy rozrzedzeniach gazu
w lampach ponizej 0,02 mm
stupka rteci (zalezy to od

ksztattu elektrod i rozmia-
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wskutek wytadowan elektrycznych promienie kato-
dowe. Stanowia one rodzaj pradu elektrycznego; przy
tym mamy tu do czynienia z ruchem drobnych ciatek
(korpuskutéw) natadowanych elektrycznos$cig ujemng
i wybiegajacych z katody (elektroda ujemna) z szybkos-
cig zalezng od napiecia miedzy katoda i anoda (elek-
troda dodatnia). Promienie te rozchodzg sie prostoli-
niowo i mogg by¢ odchylone od swego kierunku prze-
biegu przez dziatanie biegundw magnesu lub biegunéw
elektrycznych (kondensatora ptaskiego). Jak wyka-
zaly pOzniejsze badania, tadunek elektryczny kor-
jest tadunkiem

puskutow promieni katodowych

elementarnym, elektronem. Promienie katodowe.

Ryc. 2. Ogolny widok aparatu Réntgena przystosowanego d.6 prac na warsztacie.

L — Lampa, 1-1—przewody wysokiego napigcia, 2-2 — przewody dla cieczy chtodzacej, T-T —

réw lampy) mozna otrzymac

transformatory, P — pompka dla cieczy chlodzacej, 3-3 — tabliczka rozdzielcza.
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sg wiec strumieniem elektronéw w lampach préznio-
wych, przy czym, jak wyzej wspomniano, szybko$¢
ich jest zalezna od napiecia miedzy katodg i anodg —
nie zalezy od rodzaju gazu rozrzedzonego, za-
wartego w lampie, ani od materiatu, z ktorego
wykonano katode — i wynosi dziesigtki kilometrow
na sekunde.

Otéz jesli nadamy elektronom promieni katodo-

Ryc. 3. Schemat ustawienia przy przes$wietlaniu.

wych duzg szybko$¢ i gwattownie zahamujemy ich
bieg przy pomocy przeszkody, zwanej tu antykatodg
(bo lezy naprzeciw katody), to otrzymamy jako wynik
promienie Rontgena (X). Sa one dla oka niewi-
dzialne, a ujawniajg sie przez zaczernianie ptytki fo-
tograficznej lub przez pobudzanie wielu ciat do fluo-
rescencji (ptatynocyjanek baru lub krzemian cynku)
i fosforescencji. Fluorescencja tych ciat polega na
Swieceniu podczas padania na nie promieni Roént-
gena, fosforescencja za$ na tym, ze cialo naswie-
tlone promieniami Réntgena $wieci po ich zgaszeniu.
Promienie te sg bardzo przenikliwe i mozna zauwazy¢

ich dziatanie w odlegtosci kilku, a nawet kilkunastu,
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wszystkim nie niosg zadnego fadunku elektrycznego
i stanowig rodzaj niewidzialnego dla oka falowania
o dtugosci fali niezwykle matej. Dla przyktadu po-
daje dtugosci fali promieni Réntgena w poréwnaniu

Z innymi falami:

i. — Promienie ,,kosmiczne"

2* « (gamma) —0,006do 14A
3 — Rontgena —0>5 h 15 A
A~ nadfioletowe —100 , 3500 A
5 — Swietlne — 3500 ,, 8100 A
6.— podczerwone — 8100An 0,1cm
7- — fale Hertza —0,03 0 100cm

8.- fale radiowe —10cm,  30km

i Angstrém — 0,00000001 cm

Im wiekszg szybko$¢ majg promienie katodowe,
t. j. im wyzsza jest réznica potencjatow (napiecie)
w lampie, tym wieksza jest na og6t przenikliwosé pro-
mieni Roéntgena, ktére powstang wskutek uderzenia
elektronéw promieni katodowych o wyzej wspom-
niang antykatode.

Dla lepszego wyobrazenia sobie powstawania tych
promieni, przytocze znane poréwnanie: jesli rzucimy
kamien na wode, to na wodzie utworzg sie fale. Ka-
mien dziata tu do pewnego stopnia jak elektron ude-
rzajacy o antykatode i powoduje powstawanie fal
wodnych, tak jak elektron powstawanie fal promieni
Rontgena.

3. Wytwarzanie promieni Roéntgena dla
celéw technicznych.

Istniejg dwie klasy lamp w tej dziedzinie:

a) Lampy z chtodng katoda.
b) Lampy z zarzacg sie katoda.

Ryc. 4. Spoina wadliwa; widoczne pory (szczeliny), zatajone zuzle, btedy spoistosci w szwie spawanym (w odréznieniu od nastepnych
zdje¢ mamy tu negatyw).

metréw od lampy. W odréznieniu od promieni kato-

dowych sg one znacznie przenikliwsze, a przede

Typ lamp a) jest dawniejszy — nie bede go opisy-

wat. Nowszego systemu sg lampy z Zarzacy sie
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katodg (Coolidge'a, patrz ryc. i). Katode stanowi
drucik wolframowy, rozzarzony pod wptywem prze-
ptywajacego pradu, wysytajacy wskutek wysokiej tem-
peratury elektrony, przy tym, aby

drut nie ulegat utlenianiu, proz-
nia w lampie musi by¢ doskona-
fa. Przez zmiane wysokiego na-
piecia w lampie uzyskujemy zmia-
ne stopnia przenikliwosci promie-
ni. W laboratoriach fabrycznych
lampy pracujg nieraz przez Kkilka-
nascie godzin na dobe i dlatego
stosuje sie chiodzenie antykatody
i katody (antykatoda stanowi jedno-

cze$nie anode) biezacg wodg lub ole-

ZAWOD | ZYCIE Str. 15.

odku¢ i spawéw w mostach i kottach, dzieki czemu
konstruktor uzyskuje rekojmie wiekszego bezpie-
czenstwa swych konstrukcji. Wszelkie przerwy

Ryc. 5. Prze$wietlenie blachy zelaznej grubosci 35 mm.

jem. Nastepnie antykatoda i katoda
bywajg niekiedy wymienialne. Do

Widoczna jest znaczna ilo$¢ szlaki rozwalcowanej w blasze (wina huty). Na lewej stronie
zdjecia widoczne sa pionowe ciemne kreski. Sa to cienie precikdw otowianych o r6znych
grubosciach od 0,5 mm do 3 mm (otdéw nieprzenikliwy dla promieni Réntgena). Umiesz-
cza sie te preciki na wierzchu blachy przeswietlanej, w celu uzyskania moznosci oceny

prac w laboratoriach fabrycznych
uzywa sie napie¢ dochodzacych do
300000 woltéw (promieniowanie bardzo przenikliwe).
Nowoczesny typ urzadzenia réntgenowskiego przed-
stawia nam ryc. 2 w wykonaniu f-my Seifert. Jest
ono przeno$ne i umozliwia wy-
konanie przeswietlen w dowolnym
miejscu we fabryce, co jest bardzo
wygodne
w mostach, kottach itd. Na foto-

przy badaniu spawéw

grafii widzimy zamocowang u gory

lampe; dochodzg do niej cztery

elastyczne weze, z ktérych dwa
grube prowadzg przewody dla
pradu od dwu transformatoréw,
a dwa pozostate stanowig prze-

wody dla cieczy chlodzacej lampe. Po stronie pra-
wej widoczny jest stolik z przyrzagdami mierniczymi
i kontaktami; przy nim moze sta¢ czlowiek ob-
stugujacy aparat, jednak ochroniony od dziatania

promieni.

3. Przeswietlenia.

Przeswietlanie promieniami Réntgena wraz z jed-
noczesnym fotografowaniem umozliwia nam skontro-
lowanie budowy wewnetrznej waznych odlewow,

zdjecia pod wzgledem wyrazistosci i skali wykazywanych wad wewnetrznych.

gestosci metalu — a wiec: puste miejsca,
pecherze, pekniecia, zuzle — uwydatniajg sie

dzieki tatwiejszemu przechodzeniu przez

Ryc. 6. Zdjecie blachy zelaznej., w ktérej nawiercono otwory o gtebokosciach 1 mm, 2 mm
i 3 mm. Jak wida¢, réznice w przenikliwosci promieni sg do$¢ znaczne.

nie promieni. W zaleznosci od grubosci i mate-
rialu przedmiotu prze$wietlanego, od wielkosci na-
piecia w lampie i odlegtosci od lampy miejsc na-
Swietlanych, ustala sie czas naswietlania odpowiedni
dla danej btony fotograficznej.

Btone umieszcza sie w specjalnych kasetach nie-
przenikliwych dla $wiatta, wykonanych z czarnej gu-
my lub metalowych. Oczywiscie kasety te nie sta-
promieniami

wiajg zadnego oporu przenikaniu

Rontgena. Nastepnie blona fotograficzna jest obu-
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stronnie okryta ekranami fluoryzujagcymi. Tak przy-
gotowang kasete umieszcza sie pod przedmiotem

przeswietlanym, jesli lampa jest nad przedmiotem,
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ponad 200 mm. Mozna tu poda¢ dane praktyczne
co do mozliwosci przeswietlen:

stopy
aluminiowe stal
mm mm
50000 wolt. 25 85
90000 ,, pl’r%%?;ra loo 05
130000 ,, 'grubosci  1=0 52
180000 ,, 300 103

Wybitne korzysci z przeswietlen
otrzymujemy przy badaniu spawu
kottow i mostéw. Wytrzymatos¢ kon-
strukcji spawanej zalezna jest przede
wszystkim od jakosci wykonania

spawu, a wiec obliczenie i zapro-

Ryc. 7. Prze$wietlenie przez styk pétki i $rodnika w dwuteowniku. Kierunek promieni

tworzyt okoto 45" z ptaszczyzng Srodnika.

a nastepnie jeszcze pod kasete podkiada sie phyte

olowiang (patrz ryc. 3). Oléw, jak wiadomo,

jektowanie mostu czy zbiornika na
wysokie ci$nienie nie stanowi jeszcze
o0 tym, czy beda one mogty pracowac¢w warunkach prze-
widzianych przez konstruktora, pomimo zastosowania
odpowiednich materiatow przy ich
budowie. Wchodzi tu w gre czyn-
nik trudno uchwytny: sumiennos¢
i nalezyte wyszkolenie rzemieslnika-
spawacza. Bez stosowania promieni
Rontgena dla kontroli  musimy
przyjmowa¢ niejako na wiare, ze
dany most wytrzyma dane obcia-
zenie, a kociot — cisnienie, i czesto
musimy obniza¢ swe mozliwosci
konstrukcyjne i budowaé wszystko
z nadmiernym stopniem bezpie-

Ryc. 8. Zdjecie spoiny dwu blach (pozytyw). Biata kreska przechodzaca przez srodek spoiny

dowodzi, ze spoina nie jest dostatecznie gleboka (istnieje szpara miedzy blachami).

jest nieprzenikliwy dla promieni Réntgena. Oprécz
promieni
S3 jeszcze promienie rozproszone, przy czym im
grubszy jest przedmiot, tym wiecej

przenika go promieni rozproszo-
nych, ktére zacierajg ostros¢ zdje-
cia. To, jak rowniez i wielko$¢ na-
pie¢ stosowanych, powoduje ogra-
niczenie grubosci przeSwietlanych
przedmiotéw, np. w wypadku stopéw

aluminiowych do grubosci niewiele

przenikajacych przedmiot prostolinijnie

czenstwa przez obawe ewentualnej
katastrofy.

Promienie Réntgena dajg konstruktorowi do reki
jakby cudowne oczy, ktére przenikng w glab metalu
i sprawdza, czy wszystko jest w porzadku, a przez

Ryc. 9. Zdjecie spoiny dwu blach (pozytyw). Widoczne zazuzlenie spoiny i pecherze.
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to umozliwig mu projektowanie z mniejszym zapasem
wytrzymatosci.

Jak wiec wida¢, aparat Réntgena jest konieczny
dla kazdej wiekszej odlewni czy fabryki mostéw
i kottéw, Stanowigc czynnik bezpieczenstwa i oszczed-
nosci, a Wiec i powodzenia wytworni.

Wwiekszych fabrykach dla sprawdzenia spawaczy
urzadza sie im egzaminy co pét roku. Prébne ich
spawy poddaje sie badaniom wytrzymatosciowym
i rontgenowskim. Daje to moznos¢ kierownictwu war-
sztatu nalezytego przydzielenia pierwszorzednych
spawaczy do waznych robét, innych—do mniej
waznych.

Dla ilustracji podaje szereg zdje¢ przy pomocy apa-

[ | / H =

Frezarki sg to obrabiarki, ktére stuzg do obroébki
przedmiotéw za pomocg frezéw. Ruchem gtownym
frezarki jest ruch obrotowy jej wrzeciona wraz Z za-
mocowanym na wrzecionie frezem. Frez jest narze-
dziem obrotowym, posiadajgcym na obwodzie lub
na czotowej powierzchni, albo wreszcie na obwodzie
i na czolowej powierzchni jednoczesnie — ostrza
tnace. Frez zwykle wykonuje ruch gtéwny, tj. obro-
towy, a ruch posuwowy nadawany jest przedmiotowi
obrabianemu; przy tym trzeba zaznaczy¢, ze prze-
waznie kierunek obrotu freza i posuwu przedmiotu
sg wzgledem siebie takie, jak to zaznaczono na ryc. 2.
tatwo wywnioskowa¢ z rozpatrywania ksztattu po-
wierzchni, jakg wycina frez w materiale posuwajgcym
sie, ze im wieksza jest ilo$¢ ostrzy freza i im wieksza
szybkos$¢ obrotowa wrzeciona (z frezem), tym gtadsza
otrzymamy powierzchnie. Z ryc. 2 wida¢ réwniez,
Ze przy zaznaczonych kierunkach ruchéw narzedzie
§cina wior o grubosci stopniowo powiekszajacej sie,
a wiec umozliwia to zmniejszenie uderzen i drgan
w frezarce; odwrotnie bytoby przy zmianie kierunku
obrotu freza.

Frezarki podzieli¢ mozna na dwa gtdwne rodzaje:
frezarki poziome i pionowe, w zaleznosci od potozenia
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ratu Rontgena dla blach i spawéw wykonywanych
podczas budowy mostu. Wywotanie zdje¢ i sporza-
dzanie odbitek jest podobne do analogicznych czyn-
nosci przy wyswietlaniu zwyktych zdje¢ fotograficz-
nych.

Wreszcie nadmieni¢ trzeba, ze obstugiwanie apa-
ratu Réntgena musi sie odbywaé z wielkg ostroznoscia.
Po nastawieniu aparatu obstuga musi sie usung¢ na
odlegtos¢ kilkunastu metréw lub skry¢ sie za ochrony
otowiane. Promienie Réntgena powodujg wielkie dzia-
tania fizjologiczne: rozktadajg krew i przy silnym
a czestym naswietlaniu moga wywota¢ ciezkie i trudno
sie gojgce rany.

H. T.
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wrzeciona z frezem. Nastepnie mamy caty szereg fre-
zarek, czesto bardzo skomplikowanych, do wyrobu ze-
bow, gwintéw, frezowania obwodowego itd. Na ryc. !
widzimy frezarke zwyklg z nieprzesuwalnym wrze-
cionem. Skifada sie ona z trzech gtéwnych czesci (jak
i kazda frezarka): z kadtuba A, wrzeciona U7 stuzacego,
jak wiadomo, do wprawiania w ruch freza i ze stotu S,
na ktérym umieszcza sie przedmiot obrabiany. Pod-
trzym P chroni przedtuzenie wrzeciona od zgiecia
i drgan podczas pracy. Naped otrzymuje frezarka
przy pomocy kota pasowego od silnika, umieszczonego
poza nig, lub tez od silnika elektrycznego, umieszczo-
nego wewnatrz kadtuba na specjalnym wsporniku.
Stot S podczas pracy przesuwa sie w kierunku swej
dhugosci automatycznie z samoczynnym wykaczaniem
i wigczaniem ruchu przy pomocy zderzakéw, a dla
dogodnej i szybkiej obstugi moze byé przesuwany
recznie. Na ryc 3a mamy frezarke pozioma, uniwer-
salng. W frezarkach zwyktych stét moze by¢ samo-
czynnie przesuwany z przedmiotem tylko w kierunku
prostopadtym do osi wrzeciona (w kierunku swej
dtugosci), a w frezarkach uniwersalnych goérna czes$¢
stotu daje sie pokreca¢ okoto pionowej osi, co umoz-

liwia przesuwanie przedmiotu takze w kierunku
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Ryc. 1. Frezarka pozioma.

skosnym do osi wrzeciona. Na zwyklej frezarce mo-
zemy wiec wykonywac obrdébke ptaskich i profilowa-
nych powierzchni oraz prostych ztobkéw. Na frezarce
uniwersalnej mozna wykona¢ obok powyzszych robét
wielkg ilo$¢ innych, zwigzanych z wyrobem wiertet
spiralnych, kot srubowych, gwintéw, Slimakéw, $li-
macznic itd. Stot frezarki posiada wszystkie trzy

Ryc. 3. Podzielnica frezarki.
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Ryc. 3a. Frezarka uniwersalna.

posuwy automatyczne (podtuzny, poprzeczny i pio-
nowy — trzy kierunki prostopadie). Tym trzem po-
suwom odpowiadajg trzy rodzaje prowadnic i san
(i, 2, 3), umieszczonych pod stotem. Sanie i pro-
wadnice pionowe sg umieszczone bezposrednio na
kadtubie. Naped do stotu frezarki przenosi watek (u>1)
Z dwoma przegubami. Na stole umieszczona jest
podzielnica P z konikiem K (ryc. 3). O uzyciu po-
dzielnicy do réznych prac frezerskich podane bedzie
w nastepnym artykule o frezerstwie. Stanowi ona
bardzo wazny przyrzad i poznanie jej obstugi jest
zasadnicze dla kazdego frezera.

Jako dodatkowe wyposazenie frezarki uniwersalnej
stuzy¢ moze przyrzad do pionowego i pochytego
frezowania, ktéry umozliwia przeniesienie napedu
Z wrzeciona na frez ustawiany tu pod dowolnym
katem do przedmiotu obrabianego. Uktad dzwigni
widoczny na boku kadtuba frezarki (ryc. 3a) umoz-
liwia zmiane posuwéw stotu i zmiane szybkosci ob-
wodowej freza przez wiaczanie roznych przektadni
zebatych, rozmieszczonych wewnatrz kadtuba.

Nowoczesng frezarke poziomg uniwersalng w wy-
konaniu firmy Wanderer przedstawia ryc. 5. Widoczne

jest zamocowanie podzielnicy i konika na stole oraz



Ryc. 4. Frezarka pionowa.

sposob przeniesienia napedu do podzielnicy. Podsta-
wowe cechy tej frezarki sg analogiczne do tych, jakie
opisano przy poprzedniej frezarce.

Na ryc. 4 widoczna jest frezarka pionowa, posia-
dajaca wrzeciono pochylne, co umozliwia pionowe

Ryc. 5, Nowoczesna frezarka uniwersalna.
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lub skosne frezowanie. Jako zaopatrzenie dodatkowe
stuzy st6t obrotowy, widoczny na rycinie i przezna-
czony do obrébki powierzchni kotowych. Posiada on
automatyczny i reczny ruch obrotowy.

Wielka zalete frezowania w poréwnaniu z innymi
rodzajami obrébki (toczeniem, dtutowaniem, wier-
ceniem, struganiem) stanowi to, Zze ostrza, tj. zeby
freza, pracuja kolejno. Ostrza nozy tokarskich, wiertet
itd. stykaja sie przez caty czas obrébki z materialem
i pracujg bez przerwy, skutkiem czego predko sie
nagrzewaja i tepia. Nastepnie ksztatt freza i jego
wielko$¢ moga by¢ dostosowane do bardzo rézno-
rodnych robot przy jednoczesnie stale jednakowych
warunkach skrawania (katy miedzy ostrzem i przed-
miotem), co np. przy toczeniu jest bardzo trudne do
osiagniecia.

Ujemna ceche frezowania w poréwnaniu z innymi
rodzajami obrdbki stanowi zmienno$¢ oporéw skra-
wania podczas $cinania wioréw (o ksztalcie zazna-
czonym na ryc. 2), co powoduje powstawanie drgan
w maszynie. Stosowanie wiekszej ilosci zebow freza
daje zmniejszenie tych drgan. W tym celu réwniez
jest konieczne, aby ruch posuwowy przedmiotu od-
bywat sie¢ w kierunku przeciwnym anizeli ruch ostrza
freza, tj. aby ostrza pracowaly od dotu ku gorze.
Podczas obrébki odlewow stanowi to jeszcze te
dodatnig strone, ze ostrza nie wnikajg w materiat
Z zewnatrz przez twardy zwykle naskorek odlewu, lecz
ze skrawanie zaczyna sie stopniowo cienkim wiérem
w miekkim materiale.

Na rycinach od 6 do 28 podane sg rézne rodzaje
frezéw i trzpieni (przedtuzenie wrzeciona frezarki)
do umocowania frezéw. Na ryc, 6 mamy trzpien
wymienny do frezarki poziomej. Jest on wykonywany
ze stali chromoniklowej, hartowany i bardzo do-
ktadnie szlifowany, oraz zaopatrzony w nakretke
i wpustke. Do umiejscowienia freza na trzpieniu
stuzg pierécienie takie jak na ryc. 7, o réznych
dtugosciach z wycietym rowkiem na wpustke. Ryc. 8
przedstawia krotka oprawke dla freza. Nastepne

ryciny przedstawiajg rézne frezy, a mianowicie:

ryc. 9 —frez walcowy jednoscinowy, drobny, stu-
zacy do gladkiego frezowania plaszczyzn;
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ryc. io — frez walcowy, dwuscinowy, stosowany do
zdzierania grubych wiéréw przy duzych po-
suwach (wykonany jest zwykle ze stali
szybkotnacej);

ryc. ii—frez  walcowo-czotowy, jednoscinowy,
gruby, przeznaczony do obrobki dwu
ptaszczyzn wzajemnie prostopadtych (wy-
konany zwykle jako prawozwojowy);

ryc. 12 — frez walcowo-czotowy, dwuscinowy;

ryc. 13 — frez palcowy, walcowo-czotowy (z chwytem
stozkowym), przeznaczony do réznych ro-
bét na frezarkach pionowych i poziomych;

ryc. 14 — frez palcowy, walcowo-czotowy, dwustron-
ny, do lekkich robdt, zamocowywany w spe-
cjalnych oprawkach zaciskowych;

ryc. 15 — frez tarczowy', trzystronny, stosowany do
frezowania trzystronnego;

ryc. 16 —frez tarczowy, trzystronny, naprzemian-
skosny, nadajacy sie do ciezkiej pracy;

ryc. 17— frez katowy, jednostronny, stosowany do
frezowania prostych zebéw we frezach, roz-
wiertakach, pogtebiaczach i gwintownikach;

ryc. 18 — frez katowy, palcowy;

ryc. 19 —frez tarczowy, zataczany, do ziobkéw na
kliny;

ryc. 20 — frez katowy, niesymetryczny;

ryc. 21 — frez palcowy do frezowania kanatéw takich,
jak podano na rysunku obok;

ryc. 22 — frez palcowy do ziobkow;

ryc. 23 —frez krazkowy, potokragly, wklesty, prze-
znaczony do obrobki wypuktych po-
wierzchni;

ryc. 24 — frez katowy, zataczany, symetryczny, prze-
znaczony do frezowania $rubowych ztob-
koéw;
ryc. 25 —frez krazkowy, potokragly, wypukty, do
Ryc. 9 i 10. Ztobkéw:;
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Ryc. 20—28.

ryc. 26 — frez modutowy, krgzkowy, uzywany do
obrébki kot zebatych czotowych;

ryc. 27 — frez modutowy, slimakowy do obrobki kot
zebatych czotowych i $rubowych;

Réznorakiego sg rodzaju szkody wyrzadzone w bu-
dowlach przez dziatania wojenne, ale zasadniczo
mozna je podzieli¢ na 2 grupy.

1. budowle uszkodzone wskutek pozaru,

2. budowle uszkodzone bombami burzagcymi czy

granatami.

ryc. 28 — przedstawia gtowice nozowa (n6z przedsta-
wiony obok), stosowang do frezowania du-

zych powierzchni ptaskich.

H. Halicki.

O odbudowie catkowicie spalonych czy zniszczo-
nych wybuchami doméw nie pisze, zamierzam tylko
na kilku zasadniczych przykfadach rozpatrzyé pro-
blem naprawy uszkodzernn mniejszych, o tyle jednak
waznych, ze nie zdarzajgcych sie w przedwojennej
praktyce uszkodzenia

budowlanej. Pomijam tu
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USZKODZONA POZAREM KONSTRUKCJA STROPU ZEBROWEGO

Ryc. 1

w budowlach drewnianych, jak i w ceglanych, jako
fatwiejsze i prostsze do wykonania.

O ile jednak chodzi o uszkodzenia budowli, czy
czesci konstrukcyjnych zelbetowych, to chciatbym
abyscie, widzac bezradnos¢ nawet fachowcéw na
widok postrzepionego stropu, podciggu czy nad-
proza, zwisajacych i porwanych zelaz zbrojeniowych
wiedziel’, jak temu zaradzic.

Zniszczenia pozarowe w budynkach wywotane sg
przede wszystkim dziataniem wysokiej temperatury
okoto 600—700° C.

Zelbet jest najbardziej odpornym materialem na
dziatanie temperatury pozarowej, bo chociaz jest
potaczeniem dwdch materiatéw, z ktérych kazdy ma
mniejszg ogniotrwato$¢, kombinacja ich jednak t. j.
Zelbet stanowi materiat znacznie bardziej odporny na
ogien.

Dzieje sie to dlatego, ze zaréwno zelazo jak i be-
ton wspdtpracujac wspierajg sie nie tylko przeciw
obcigzeniom zewnetrznym, ale i przeciw ogniowi.
Zelazo stanowi tu sprezysty szkielet, podtrzymujacy
site w kruszacym sie betonie, beton za$ w zamian nie
dopuszcza do zelaza ciepta, na ktore jest ono b. wraz-
liwe.

W wysokiej temperaturze beton nie odpada zupel-
nie od pretéw uzbrojenia, lecz tworzy na nich co$
w rodzaju zuzla stopionego, ktéry w dalszym ciagu

stuzy jako warstwa, izolujgca od ciepta zewnetrznego.

Wypadki zawalenia sie konstrukcji zelbetowej sg
rzadkie.

Natomiast uszkodzenia polegajg przewaznie na
odpadnieciu zewnetrznych warstw betonu od wkiadek
stalowych, oraz na charakterystycznych rysach i wy-
gieciach pretéw uzbrojenia, rzadko porwanych.

Ryc. 2.
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Wezmy wiec jako przykiad, uszkodzony w ten spo-
s6b strop zebrowy.

Wiasciwg naprawe nalezy zacza¢ od podstemplo-
wania miejsc zagrozonych. Potem skuwamy doktadnie
caty skruszaty beton z powierzchni stropu, wyprosto-
wujemy pogiete prety uzbrojenia, rozcinamy je i za-
ginamy na koncach w haki. W miejscu rozciecia wsta-
wiamy dodatkowe prety uzbrojeniowe zakorczone
hakami i fgczymy te wkiadki zwyktym sposobem: ukta-
dajac je obok siebie na dtugosci co najmniej 30 $red-
nic, jezeli pracuja na $ciskanie, a 50 srednic przy roz-

cigganiu i owigzujemy je drutem. Pogiete strzemiona
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Druga grupa uszkodzen wojennych, to skutki dzia-
tania bomb i granatow. Najczesciej spotykanym wy-
padkiem jest wyrwa catkowita lub czesciowa w stropie,
czy tez uszkodzenie nadproza czyli belki zamykajacej
otwory okienne i drzwiowe. Nadproza dzwigajg mur
i strop. Przy S$cianach zewnetrznych spoczywa na
nich 1/2 rozpietosci stropu. Przy murach za$ srodko-
wych lezg na nadprozach stropy obu stron muru.
Sa to b. wazne elementy konstrukcyjne wiec szybka,
staranna i prawidlowa naprawa jest konieczna.

W wypadku wyrwania czesci betonu nalezy odpo-
wiednio podstemplowa¢ miejsce ostabione, a nastepnie

»ZSZYWANIE* PEKNIEC* W BELCE KONSTRUKCYJNEJ

Ryc. 3.

nalezy wycia¢, poprostowa¢ i catos¢ zabetonowaé
starannie betonem o nastepujacych wiasciwosciach:
a) kruszywo dobrze uziarnione (wiecej grysiku bez
duzych kawatkdw); b) beton powinien by¢ odpowied-
nio thusty (ilos¢ cementu nie moze by¢ mniejsza niz
250 kg na 1 m3); c) ilos¢ wody nie moze by¢ zbyt
wielka (dac jej tyle tylko, aby uzyska¢ potrzebng plas-
tyczno$¢ do szczelnego utozenia).

Najlepiej wykona¢ to aparatem torkretowym,
w ktérym miesza sie na sucho cement, piasek i drobny
Zwirek do max. 8 mm. Woda pod ci$nieniem docho-
dzi w ostatniej chwili do suchej zaprawy, przed ze-
tknieciem sie jej z powierzchnig reperowana. Przy-
czepno$¢ wtedy jest b. dobra. Jedyna strata, to odpa-

danie okoto 30% zwiru, z powodu silnego cisnienia.
[

Przy reperacji peknie¢ i szczelin rzeczg wprost nie-
zastgpiong jest aparat torkretowy.

sku¢ ostabiony beton az do zdrowego i twardego, przy
czym ksztatt wykucia powinien by¢ taki, jak podano
na rysunku, gdyz pozwala na lepsze wigzanie i gwa-
rantuje wieksza wspdtprace betonu starego z $wiezo

natozonym.

Jezeli uszkodzenie tkwi w elemencie zewnetrznym
nalezy je zaszalowac, zatozy¢ otwdr betonem, o wias-
nosciach podanych wyzej. Przy czym nadproza po-
winny by¢ od zewnatrz izolowane, gdyz beton na gru-
bo$¢ muru ceglanego przepuszcza zimno i od strony
pokoju osiada¢ moze nie tylko wilgo¢, ale nawet
i mroz. Poza tym wyprawa zachowuje si¢ inaczej na
betonie anizeli na cegle, a nadproza nieobtozone od
zewnatrz cegla, odrdzniajg sie potem na powierzchni
wyprawy barwg, na obwodzie za$ betonu powstaja
na wyprawie rysy. Dlatego tez od zewnatrz oktadamy
nadproza betonowe pusta cegtg rebem, ustawiajagc
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jg w deskowaniu przed naniesieniem betonu. Beton
w deskowaniu powinien leze¢ od 3—4 tygodni.

Przy nadprozu zupetnie rozbitym i przerwanym nie
zkgczonym konstrukcyjnie ze stropem, nalezatoby po
odpowiednim zabezpieczeniu muréw ponad nadpro-
Zem wykué czesci pozostate, wstawi¢ nadproza wy-
konane osobno i osadzi¢ gotowe na murach. Wtedy
zbyteczne jest rusztowanie i deskowanie oraz jest
mozno$¢ natychmiastowego obcigzenia przy domuro-

wywaniu wyrwanej wybuchem wyrwy w murze.

Uprzednio nalezy wykué ceglte az do miejsc zu-
petnie nienaruszonych, zdrowych, przy czym koniecz-
nie trzeba stara¢ sie¢ zachowac zasade prawidtowego

ukfadu i wigzania cegiet.

Bardzo czestymi uszkodzeniami, ktdre sprawiajg
duzo klopotu naprawiajacym sg pekniecia na belkach
konstrukcyjnych. Powstajg one od wybuchu lub tez
wskutek naporu spadtego ciezaru. W takim wypadku
nalezy, po odpowiednim podstemplowaniu, ku¢ bruzdy
w kierunku przecinajgcym pekniecia, jak to widzimy
na rysunku. Nastepnie w bruzdy wprowadzamy prety
zbrojeniowe zakonczone hakami, za strzemiona za$
wsuwamy dodatkowe prety, owigzujagc je drutem
i wszystko razem starannie zabetonowujemy wyzej
opisanym betonem, zawierajacym duzg ilo$¢ cementu.

Mniejsze pekniecia w belkach czy ptytach czesto
zupetnie sie ignoruje, jako rzeczy bez wptywu na wy-
trzymatos¢ elementu, tak jednak nie jest. Z praktyki
wiadomo, ze juz przy rysach o szerokosci'0,3 mm
uzbrojenie moze by¢ zaatakowane przez rdze, dziata-
jaca destrukcyjnie na zelazo.

W zwigzku z betonowaniem nalezy zaznaczy¢, ze
w wypadku, gdy ono musi sie odbywac¢ z koniecznosci
w porze zimowej, trzeba pamietaé, ze beton z ce-
mentu portlandzkiego jest b. wrazliwy na mréz, a na-
wet temperature nieco ponizej zera. Mroz wstrzy-
muje proces wigzania i twardnienia oraz site wigzania.
Betonowanie wiec na mrozie jest niedopuszczalne,
moze by¢ jedynie uskutecznione przy temp, niezbyt
niskiej i przy zastosowaniu odpowiednich zabiegow
ochronnych. Jednym z nich jest b. silne podgrzewa-
nie wody i kruszywa, innym dodawanie chlorku wap-
nia. Do betonu powinien by¢ uzywany chlorek wap-
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nia wylgcznie w postaci ptatkdw jako tatwiej rozpusz-
czalny. Przewaznie do odmierzonej wody, potrzebnej
betonowi dla nadania mu dobrej urabialnosci, dodaje
sie chlorku wapnia w ilosci wynoszacej 2% wagi ce-
mentu. Innym zabiegiem ochronnym, by¢ moze naj-
lepszym, jest uzycie do betonu zamiast cementu port-
landzkiego cementu glinowego (szybko twardnieja-
cego), wykazujacego duzg odporno$¢ na mroz i Zu-
petnie niewrazliwego na niskie temperatury. Podczas
gdy beton portlandzki uzyskuje po 28 dniach swg
miarodajng wytrzymatos¢, glinowy wykazuje jag juz
po 3 dniach.

Przy obmurowywaniu ceglg nalezy réwniez zwré-
ci¢ uwage na temperature. Mur wznoszony przy nie-
odpowiedniej temperaturze posiada specjalne wias-
nosci.

Mianowicie, zaprawa — uzyta do murowania przy
temp, bliskiej —4° C, przy ktérej woda posiada naj-
wiekszg gesto$¢, a wiec najmniejsza objetos¢ —
pecznieje. O ile nastepnie temperatura opada w kie-
runku do o° C, napeczniata zaprawa zamarza. Cegta,
zazwyczaj w porze pOznej jesieni, przesycona wil-

gocig atmosferyczng, nie wchiania nadmiaru wody

Z zaprawy.

Poszczegdlne ziarnka piasku zamarzajacej zaprawy
wskutek pecznienia odsuwajg sie od siebie i w tym
stanie sg utrzymywane przez powloke lodows. Wy-
twarza to nienaturalne i nietrwate podtoze dla nastep-
nych warstw cegiet, ktére przy p6zniejszym odmarza-
niu zaprawy osiadajg do swego naturalnego poziomu,
co jednoczes$nie z naciskiem muru gérnego wywotuje
przesuniecia, ktére w sumie sa bardzo czesto przyczy-
nami zawalenia sie catych $cian. Poza tym przy muro-
waniu w okresie zimowym bardzo wskazane jest do-
danie do zaprawy wapiennej cementu, ktory przyspie-
sza wigzanie i uodparnia jg przeciwko szkodliwym

wptywom mrozu.

Na to trzeba zwaza¢, gdyz jest to czesto przyczyna
katastrof budowlanych, a przeciez nie chcielibysmy,
aby do zniszczen wojennych doszty jeszcze katastrofy,
spowodowane wskutek naszej niedbatosci, czy nieu-
miejetnosci.

Czestaw tugowski.
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Podstawowym warunkiem powodzenia w dziafal-
nosci przemystowej i handlowej jest umiejetno$¢ ko-
rzystania z dorobku wiedzy i postepu.

Dlatego tez wtedy, gdy produkcja i handel za-
czely interesowac sie sposobami ulatwiajagcymi sze-
roki zbyt wytworzonego materiatu, z pomocg przy-
byta psychologia.

Okazato sie, ze najsilniejszg pobudka do dziatania
jest wyobraznia, pobudzajaca drzemigce w cztowieku
sity uczuciowe i intelektualne.

Na wyobraznie za$ najsilniej dziata sztuka, ktdra
potrafi pokaza¢ cztowiekowi wiasciwosci i piekno
rzeczy, ktérych przedtem nie dostrzegat.

Sztuka odkrywa przed cztowiekiem wartosci rze-
czywiste, poetyzuje rzeczy codzienne i czyni z nich
przedmioty pozadania. Wszelkie decyzje kupna po-
przedza w umystach naszych proces psychiczny,
w ktérym mozna zauwazy¢ 4 fazy zasadnicze: 1. zwr6-
cenie uwagi na przedmiot sprzedawany, 2. zaintere-
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sowanie sie nim, 3. ksztattowanie sie checi posiadania,
4. decyzja nabycia. Jedynym S$rodkiem przyspiesza-
jacym i wzmacniajacym 6w proces psychiczny jest
sztuka reklamowa.

Jedna z najwigkszych Swiatowych wytwérni Srod-
kéw spozywczych przeprowadzita badania w celu
stwierdzenia, jak dalece konsumenci zwracajg uwage
na wyglad zewnetrzny towaru. Postawiono sobie py-
tanie, ktory z pieciu zmystow cztowieka decyduje naj-
bardziej o kupnie takiego czy innego produktu. Czy
pobudke do decyzji daje zmyst wzroku, czy stuchu,
powonienie, smak czy dotyk. W wyniku przeprowa-
dzonych badan okazato sie ze:

87 % ludzi kupuje produkty na podstawie ich
wygladu zewnetrznego (w oknach wysta-
wowych czy na pétkach sklepowych),

7 % kupuje na podstawie styszenia,
3%% na podstawie zmystu zapachu,
1¥8% na podstawie zmystu dotyku,
1 % na podstawie zmystu smaku.

Ryc. L
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A wiec wyglad zewnetrzny produktu, na ktéry
przemozny wptyw ma sztuka graficzna i reklamowa,
decyduje w olbrzymiej wiekszosci o jego sprzedazy.
Dlatego tez musimy jak najlepiej pozna¢ sposoby
racjonalnego operowania $rodkami reklamowymi, aby
do zycia kupieckiego wprowadza¢ petne zrozumienie
i potrzebe Swiadomosci jej stosowania, jednocze$nie
zwracajgc uwage na zasadnicze problemy urzadzenia
sklepu i stosunku do klienta, gdyz czasy obecne sg
bardzo czesto zaprzeczeniem elementarnych zasad
obowiazujacych w tej dziedzinie.

Przede wszystkim dla dobrego wygladu produktu
trzeba stworzy¢ jak najbardziej odpowiednie ramy
estetyczne, dlatego tez zagadnieniem podstawowym
bedzie zewnetrzna i wewnetrzna architektura sklepu,
stojaca nierzadko nanajnizszym poziomie, gdzie brzy-
dota walczy o palme pierwszenstwa z nieracjonalno-
Scig i niewygoda.

Kazdy z nas powinien rozumie¢, ze sklep musi by¢
wzorem porzadku i czystosci, nie tylko ze wzgledu
na przepisy sanitarne, ale przede wszystkim powinno
to wynika¢ ze zrozumienia waznosci tych spraw dla
0g6lnej zdrowotnosci.

Konieczne jest czeste, regularne czyszczenie i wie-
trzenie catego wnetrza sklepowego, bo w pomieszcze-
niach rzadko porzadkowanych szybko tworzg sie
kolonie bakterii, zagrazajgce zdrowiu pracownikéw
i klientow.

Przeciez bakterie, méwiac ogolnie, zyja w brudzie.

Niejeden wiasciciel np. sklepu spozywczego na
pewno nieraz sie dziwit, ze klientela go opuszcza
mimo nowoczesnego urzadzenia sklepu, zapominajac,
Ze samo nowoczesne urzadzenie nie wystarczy bez
koniecznej czystosci, tadu i porzadku.

Mtiody kupiec winien rozumieé, ze handel wymaga
odpowiedniego otoczenia. Najbardziej zewnetrzng
czescig jego jest wystawa sklepowa odpowiednio urza-
dzona i o$wietlona. Jest ona réwnocze$nie powaznym
srodkiem reklamowym. Wystawa estetyczna zbliza
i zacheca przechodniéw do kupna, natomiast zanied-
bana jest najwiekszg krzywda dla kupca.

Bardzo czesto obecnie, nawet w powaznych firmach
widzimy wystawy sklepowe niedbale zapchane towa-
rami, trzymanymi catymi tygodniami bez zmian.

Wystawy takie i szyldy (wywieszki) nie tylko nie
przynosza zadnych korzysci wascicielowi firmy, lecz
rowniez i ulicy nadajg wyglad przykry i zaniedbany.
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Doskonatym przyktadem tej niechlujnosci byty skle-
py w dzielnicach zydowskich.

Dekoracja okna wystawowego powinna by¢ prosta,
indywidualna i tak opracowana, aby towar wysta-
wiony sam przemawiat za siebie. Bo nawet najskrom-
niejszy drobiazg umiejetnie reprezentowany zyskuje
znacznie na wartosci.

Oswietlenie okna wystawowego nalezy réwniez
traktowac jako pewien rodzaj reklamy. Wystawa do-
brze oswietlona zwraca uwage przechodzacej publicz-
nosci. Przy czym $wiatto.powinno by¢ nie tylko do-
statecznie silne, ale i odpowiednio skierowane, musi
ono o$wieta¢ wylgcznie wystawe i umieszczone
na niej przedmioty, nie za$ ,reklamowaé zaréwki"

Ryc. 2.

i Swieci¢ patrzacemu w oczy. O$wietlenie powinno
uwydatnia¢ szczeg6ty wystawionych towaréw, roz-
mieszczenie wiec ich powinno by¢ planowe i dosto-
sowane do os$wietlenia.

Szyba okna wystawowego wymaga troskliwej opieki,
nalezy stale czuwa¢ nad jej czystoscia.

Szyld powinien by¢ tak wykonany, aby zaréwno
w dziehA jak i wieczorem mogt nalezycie spetniaé
swoje zadanie i aby odpowiadat wymaganiom
estetyki. Czesto obecnie stosowany neon znajduje
wyjasnienie w tym, ze intensywne $wiatto rur daje
bardzo skuteczny efekt reklamowy, przy jednocze-
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snym mniejszym zuzyciu pradu, niz przy wprowa-
dzeniu do szyldu zwyktych zardwek. Poza tym neon
przez swa elastyczno$¢ (szklana rurka tatwo sie wy-
gina) daje duze mozliwosci, jezeli chodzi o tworzenie
Z niego liter, nawet o bardzo skomplikowanej formie
oraz do wykonywania dowolnych rysunkéw. Przed
powzieciem jednak decyzji, dotyczacej rodzaju i wzoru
reklamy, nalezy przeprowadzi¢ zasadnicze badania.

Musimy pozna¢ ruch uliczny, walory handlowe
dzielnicy i warunki widocznosci. Aby reklama $wietlna
nalezycie spetniata swoje zadanie powinny by¢ zacho-
wane ponizsze warunki: i. dobra rozpoznawalno$¢
(czytelnosé), 2. nalezyta jaskrawo$¢, 3. réwnomier-
nos¢ efektow Swietlnych, 4. dobry efekt dzienny,
5. fatwos¢ obstugi oraz 6. wykonanie wedtug prze-
pisow elektrotechnicznych i Inspekcji Budowlanej.

Powyzsze $rodki stuza do zainteresowania prze-
chodnia sklepem i jego wnetrzem jako zasadniczym
miejscem pracy kupca detalisty.

Poza tym powinnismy poznac i inne $rodki rekla-
mowe. Celem szerszego spopularyzowania artykutow
bardzo wskazane sg np. ogtoszenia w prasie. W ogto-
szeniu najwazniejszg rzecza jest taka jego redakcja,
aby zawierato w sobie element odrebnosci i kontrastu,
wyrézniajagcy go mozliwie jak najmocniej sposrod
innych ogtoszen. Dla rozpowszechnienia artykutéw
masowych specjalne znaczenie ma plakat. Plakat
daje emocjonalne pojecie idei propagowanego obiektu
i nikt nie zaprzeczy jego wielkiej skutecznosci
w informowaniu szerokich rzesz. Przy plakacie
najwazniejsza zasada, ktérg nalezy sie kierowac
w ujmowaniu ilustracji, jest najwieksza prostota,
w redagowaniu za$ tekstu najwieksza zwiezto$¢
i czytelno$¢. Reklama plakatowa jest tania, powszech-
nie wiec sie jej uzywa jako $rodka przypominajacego
i znakomicie uzupetniajgcego reklame prasowa.

W ostatnich czasach wielkim powodzeniem cieszy
sie przezroczysta barwna nalepka na szybe wagonu
tramwajowego, pociggu lub autobusu. Rozpowszech-
nienie swe zawdziecza do$¢ niskiej cenie i duzemu
efektowi reklamowemu, bo jest syntezg ogtoszenia
i barwnego plakatu.

Bardzo skuteczna réwniez jest reklama bezposred-
nia, zmierzajaca do bezposredniego kontaktu z kon-
sumentem. Druk czy ulotka przestana do domu
klienta dostaje sie od razu we wihasciwe rece, a wiec
gdy dotyczy np. towaréw spozywczych, zainteresuje
sie nig niewatpliwie gospodyni i poréwna oferte
w niej zawartg (cena, dobdr towarow itp.) z warun-
kami, na jakich otrzymuje towar w ,,swoim" sklepie.
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Aby jednak taka reklama spetnita dobrze swe za-
danie, musi zawiera¢ w treSci te szczegoty, ktére
kupujacego zawsze interesuja, a wiec dane dotyczace
gatunku towaru i ceny.

Zupetnie tez dobrze spetnia role reklamowy papier
do pakowania i jest tanim posrednikiem miedzy
kupcem i konsumentem.

Sposobow reklamy jest b. wiele i trzeba przyznad,
ze wszystkie srodki reklamy uzyte wiasciwie i celowo
sg skuteczne, o ile oczywiscie sg poparte uczciwym
i solidnym towarem, gdyz jakos¢ towaru to najsku-
teczniejsza reklama. Bardzo wazng i bodajze decy-
dujaca rzecza w powodzeniu i skutecznosci reklamy
jest oryginalny pomyst, odpowiadajacy psychologii
danego os$rodka, zredagowany w formie jak naj-
dostepniejszej dla zainteresowanych, z podkre$leniem
rzeczywistych wartosci i cech towaru, w tresci krot-
kiej i pociagajacej. Dobra reklama powinna sie cha-
rakteryzowac

1. doskonatg znajomoscig towaru,

. zdaniami zwieztymi,
. nowymi ideami,

. wyrazeniami $cistymi,
. prawda,

. logika,

. unikaniem przesady,
. entuzjazmem.

0 N o o~ wbN

Niezwykty na przyktad pomyst na duza skale za-
stosowaly niemieckie zaklady ,,PERSIL", ktére na
statku zainstalowaty ogromny prozektor o sile 3 mil.
$wiec. Rama prozektora pozwalata rzuca¢ na chmury
slogany reklamowe. W ten spos6b problem ,,pozy-
skania nieba dla reklamy" zostat wykorzystany, wy-
wotujgc zrozumiate zainteresowanie.

Jak jednak wazng jest przy reklamie sprawa do-

Ryc. 3.



Str. 28.

stosowania sie do psychologii danego osrodka i po-
ziomu kulturalnego spoteczenstwa, $wiadczy przy-
toczony ponizej przyktad reklamy amerykanskiej, do-
stosowanej oczywiscie do tamtejszej mentalnosci.
Oto bardzo skuteczne ogtoszenie zakladu pogrzebo-
wego:

,»Chowajcie swoich zmartych na cmentarzu Glondala,
ziemia jest tam lzejsza niz gdzie indziej".

Nasze stosunki wymagajg reklam redagowanych
Z sensem wedtug wyzej podanych cech zasadniczych,
opartych na prawdzie, czesto z naukowym udowodnie-
niem wartosci produktu, np. jezeli chodzi o nawozy
sztuczne — jasne zestawienie i poréwnanie statystycz-
ne, rysunkowe czy fotograficzne zb6z wyrostych na
glebie sztucznie nawozonej i nienawozonej, poparte
przekonywujacym autorytetem naukowym. U nas
taka reklama bedzie na pewno skuteczna, bo jest
wilasnie dostosowana do mentalnosci osrodka.

Sprobujcie  sami  wykona¢ podobng reklame
na temat chociazby skutecznosci stosowania na-
wozO6w sztucznych, biorgc pod uwage dane fak-
tyczne, ze:

S tz1lh
Nawéz uzyty na i ha przetz L hawgq

ziarna  stomy
Bez nawozenia................ 14/5 19.75
6 q tomasyny..............
2 q kainitu.........cco..... 33,63 45.75

2 g azotniaku................

Albo tez zrobcie projekt reklamujacy koniecznosé
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zbierania odpadkéw, ktdére gnija na Smietnikach zu-
petnie nie wyzyskane.

W powodzi $rodkéw reklamowych, zmierzajacych
do pozyskania nowych klientéw, nie mozemy zapomi-
nac o koniecznosci utrzymania ,,starych" kupujacych.

Nigdy nie nalezy zapomina¢ o tym, ze ,,stary klient"
jest dla sklepu statym dochodem, nalezy wiec o niego
dbaé, jak najstaranniej go obstugiwaé, aby go utrzy-
mac pa stale.

Czesto jeszcze whasciciele sklepdw przyjmuja klien-
téw z oschtg wyniostoscia, jakby wyrazali swe nieza-
dowolenie z wejscia kupujacego.

To nie powinno istnie¢. Handlowiec musi sie wy-
kaza¢ sztuka obcowania z ludzmi, - uprzedzajaco
grzeczny i opanowany, musi by¢ zawsze do ustug
klienta. Szczeg6lnie obecne czasy wymagajg tego,
gdzie przy skromnych $rodkach, a z drugiej strony
przy wielkim zro6zniczkowaniu nowych gatunkéw
towaréw, klient w wielu wypadkach nie orientuje
sie w ogdle, jaki towar odpowiada¢ mu bedzie naj-
lepiej.

Sprzedawca stuzy mu wtedy dobrg radg i wybiera
produkt odpowiedni dla jego upodoban i mozliwosci
materialnych.

Rzetelny sprzedawca i zyczliwy doradca Sciagnie
niewatpliwie liczng klientele do swego sklepu, a za-
razem przyczyni sie do poprawy naszych zwyczajow
kupieckich, w ktérych pokutuje do dzi$ jeszcze prze-
konanie, ze sprzedawca nie jest czlowiekiem bez-

wzglednie uczciwym.
J. L.

Zakt&d&n lie
=SPEKTOW

Zamieszczajac artykut inz. P. Dabrowskiego o za-
ktadaniu inspektow, Redakcja chce tg drogg zainte-
resowac posiadaczy gospodarstw podmiejskich, ma-
tomiasteczkowych, wiejskich, a nawet gospodaruja-
cych na dziatkach w miastach, waznoscig i aktual-

noscig tego zagadnienia w chwili obecne;j.

Rok ubiegty, nie sprzyjajacy normalnerfiu rozwo-
jowi warzyw z powodu nadmiernej wilgoci, oraz
wczesne przymrozki jesienne wywotaly u wiekszosci
warzyw korzeniowych szybkie uleganie gniciu za-
rowno w kopcach, jak i w piwnicach.

Przypuszcza¢ nalezy, ze juz we wczesnym okresie
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wiosennym okaze sie brak tych warzyw na rynku
i zajdzie konieczno$¢ uzupetniania go warzywami,
ktére wczesnie moga by¢ wyprodukowane w in-
spektach.

Produkcjg wczesnych warzyw inspektowych winni
zaja¢ sie roéwniez miodzi rolnicy i ogrodnicy.

* * *

Dla otrzymania rozsad takich warzyw jak: wczesne
kapusty, pomidory, selery, pory oraz dla otrzy-
mania nowalij warzywnych potrzebne sg koniecznie

Ryc. 1. A —skrzynia inspektowa, B — klepaczka, C — wietrznik.

inspekty czyli przyspieszniki. Dogodne sg przyspiesz-

niki nawierzchniowe czyli przenosne, ktére za nadej-

Sciem odpowiedniej pory zakiada¢ nalezy w sposob

nastepujacy:

1. Zgromadzi¢ mierzwe na stosy, azeby zmusi¢ jg do
zagrzania sie. Gdy po kilku dniach zagrzeje sie,
wtedy na placu wybranym pod przyspieszniki
nalezy odgarna¢ $nieg oraz pokrycie z lisci, mierz-
wy czy t. p., ktérymi zabezpieczono w jesieni zie-
mie przed zamarznieciem.

2. Na przygotowanym w ten sposob placyku uktadac
zaraz widtami zagrzang mierzwe w réwny czworo-
bok zwany ,,podkfadem nawozowym", o 20 cm
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szerszy i dtuzszy Z kazdego boku, anizeli wynosi
szerokos¢ i dtugos¢é przenosnej skrzyni inspekto-
wej. Wysokos$¢ podktadu zaleze¢ bedzie od oko-
licy i od pory, w ktérej przyspiesznik jest zaktadany.
W styczniu dajemy warstwe mierzwy 50—66 cm,
a nawet grubsza, w lutym — 30—40 cm, w mar-
cu—20—30 cm i w kwietniu — 10—15 cm.

. Nastepnie na pokfadzie niedeptanym utozyé

skrzynie w kierunku z zachodu na wschéd w ten
sposob, by poétnocna strona byta o 10 cm wyzsza
od potudniowej. Dhugie boki muszg leze¢ poziomo.

. Skrzynie utozong na podktadzie wypetniamy mierz-

wg po sam wierzch, obmiatamy jej brzegi i po-
przeczki, nakrywamy oknami i matami, po czym
zostawiamy jg w spokoju na kilka dni dla zagrzania

sie podkiadu.

. Po 2—3 dniach, gdy stwierdzimy, ze mierzwa

w skrzyniach znowu grzeje, co poznajemy po obfi-
tym wydzielaniu sie pary wodnej, zdejmujemy
maty i okna i udeptujemy w skrzyniach nawoz
rownomiernie raz koto razu. Po udeptaniu
mierzwy przykrywamy ja kilkucentymetrowg war-
stwa lisci, po czym sypiemy okoto 20 cm warstwe
ziemi inspektowej i ponownie przykrywamy ok-

nami 1 matami.

6. Po uptywie dalszych 2—3 dni sprawdzamy, czy

ziemia w skrzyni ogrzala sie i, jesli tak, przera-
biamy jg szpadlem, aby wymiesza¢ warstwe dolng
lepiej ogrzang z warstwag gorng chtodniejsza, po
czym zaraz wyréwnujemy powierzchnie ziemi gra-
biami i wysiewamy nasiona lub wysadzamy roz-
sady warzyw. Powierzchnia ziemi w inspekcie musi

by¢ koniecznie pozioma.

. Po wysiewie nasion przykrywamy skrzynie oknami

i matami. Mat nie zdejmujemy tak dtugo, az zaczng

ukazywac sie pierwsze kietki roslin.

. Dalsza pielegnacja polega na wietrzeniu, cienio-

waniu, podlewaniu, nawozeniu i innych zabiegach
pielegnacyjnych uzaleznionych od rodzaju roslin

uprawianych w przyspiesznikach.
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Po co il w> j<alkii sposéb
M eZy girom<adziic ilo gospod<airsbuo>ite w>uejslkiim 16d

W ciggu lata rolnictwo ponosi duze straty z po-
wodu psucia sie¢ mleka. W upalne dni mleko fatwo
kwasi sie.

A przeciez strat tych mozna unikng¢ przez chio-
dzeniel mleka. Naczynie z mlekiem nalezy po
udoju i przecedzeniu wstawi¢ po samg szyjke do ce-
brzyka z zimng wodg i do wody tej wrzuci¢ kilka ka-
watkéw lodu. Wode z lodem trzeba co pewien czas
miesza¢, a takze mleko — osobnymi mieszadtami.
Tak schtodzone mleko nie nadkwasi sie i mleczarnia
zaliczy je do pierwszej klasy. Zgromadzony w ciggu
zimy l6d oddaje wiec w gospodarce mlecznej duze
ustugi.

Kiedy gromadzi¢ 16d? Najlepszg do tego pora jest
mrozny stoneczny dzien pod koniec stycznia lub na
poczatku lutego. Lod powinien mieé przynajmniej
pottorej dioni grubosci. Nie nalezy gromadzi¢ lodu
w czasie odwilzy, gdyz jest on wtedy kruchy i latem
szybko ,,ucieka".

Skad pobiera¢ 16d? To pytanie moze czasem nasu-
wa¢ trudnosci. Tam gdzie jest duzy staw lub rzeka na
miejscu, nie ma ktopotu. Ale c6z robi¢, gdy ich nie
ma w poblizu. Madrze urzadzili sie rolnicy w pewnej
wsi, gdzie nie ma rzeki ani stawu, ptynie tam jednak
przez taki niewielki potok, w ktorym latem ledwie
wode na dnie wida¢. Usypali matg metrowa grobelke
i zalali tgke. W ten sposéb maja w zimie 16d, a z aki
przed wiosng woda sptynie.

Miegjsce, skad 16d ma by¢ brany, nalezy najdoktad-
niej oczyscic ze $niegu. Lod nalezy rabac siekierkami
na specjalnie dlugich toporzyskach. Mozna réwniez
cia¢ go dtuga pita. W jednym czy drugim wypadku
trzeba koniecznie z lodu wyrabia¢ bryty réwnej wiel-
kosci — jakby wielkie cegty. Taka obrobka przysporzy
pracy na mrozie, ale sie optaci, gdyz 16d taki daje sie
Scisle utozy¢ i lepiej sie trzyma latem.

Najlepiej sktada¢ 16d w odpowiednio urzadzonej
lodowni. Kto jednak nie posiada lodowni, ten musi
16d gromadzi¢ w kopcu. Lod nalezy sktada¢ na ziemi
w cieniu duzego drzewa, przy czym nalezy uwazac,
aby teren miat lekki spadek umozliwiajacy odptyw
wody ze stopionego lodu.

Jak zwozi¢ i uktadac 16d? Najpierw nalezy catg ilos¢
lodu nargba¢, a potem od razu zwiez¢. Najlepiej —
gdy do pracy tej zmowi sie kilku sasiaddw.

L6d nalezy uktadaé starannie tak, jak mur ceglany,
warstwe obok warstwy i jedng na drugiej tak jednak,
by na szpary pierwszej warstwy przyszty bryly dru-
giej warstwy. Szpary nalezy wypetnia¢ drobno thu-
czonym lodem.

Nie jest praktycznie calg ilos¢ lodu drobno pota-
mac i zala¢ woda, by zamarzta w jedng duzg bryle.
L&d w takiej bryle wprawdzie mniej topnieje, ale wie-
cej sie go marnuje przy rabaniu w porze letniej.

Bezwzglednie nie wolno lodu soli¢. Rozpowszech-
nito sie mniemanie, ze 16d solony solg bydleca trzyma
sie lepiej. Jest to mniemanie najzupetniej bledne.
Szkoda tylko wydatku na sol, ktéra przyczynia sie je-
dynie do tego, ze 16d predzej ucieka.

lle lodu nawiez¢? Do schiodzenia i utrzymania
w chtodzie i litra mleka wystarczy na dzien i kg lodu.
Gospodarstwo, produkujace wiec np. 30 litréw mleka
dziennie, zuzyje w ciggu dnia 30 kg lodu. Liczac sie
Ze 150 dniami cieptymi, trzeba przygotowac dla schta-
dzania 30 litrow mleka w ciggu 150 dni — okoto
5 metrow szesciennych lodu. W ilosci tej uwzgled-
niono juz straty powstajgce z powodu topnienia lodu.

Jak zabezpieczy¢ 16d przed cieptem? Nagromadzony
l6d nalezy przez kilka dni wystawi¢ bez okrycia na
dziatanie mrozu. Nastepnie nalezy mysle¢ o zabez-
pieczeniu go przed cieptem. Do tego celu najlepiej
nadaja sie trociny. Tak np. 16d okryty w stodole
20-centymetrowa warstwa trocin, mozna przetrzymac
bez wiekszych strat do jesieni. Dobrze jest réwniez
okry¢ lod plewami, suchym torfem i stoma. Utwo-
rzony w ten sposob kopiec nalezy jeszcze dodatkowo
pokry¢ ziemia.

Pobiera¢ 16d z lodowni nalezy zasadniczo tylko

przed wschodem lub po zachodzie stonca z otworu,
ktory winien znajdowac sie od strony poinocne;j.

Inz. 117. Kurpisz.
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Dwa problemy sg obecnie przedmiotem troski kaz-
dej gospodyni. Jeden to jak oszczedza¢ przy goto-
waniu opat, drugi, jak postepowac, aby potrawy byty
smaczne i gorace, gdy domownicy sp6zniajg sie lub
z koniecznosci przychodzg o réznych porach na gtow-
ny positek.

| jedno i drugie zagadnienie rozwigzuje stary, lecz
jakze mato rozpowszechniony wynalazek, tzw. dogo-
towywacz.

Jest to zwykia skrzyneczka z jednym lub kilku
gniazdami na garnki, wymoszczona doskonale sia-
nem, papierem, trawg morskg lub t. p. Podgotowane,
lecz nie ugotowane potrawy wstawiamy w doktadnie
dopasowane gniazdo i zamykamy szczelnie dogoto-
wywacz. Potrawy czas jaki$ gotujg sie jeszcze, a poz-
niej utrzymujg sie w stanie gorgcym przez kilka go-
dzin.

Aparat ten oszczedza nie tylko opal, zapewnia do-
bro¢ przygotowanych potraw, bo zapobiega szkodli-
wemu dla zdrowia i jako$ci potraw odgrzewaniu, lecz
przede wszystkim paniom, pracujgcym poza domem,
pozwala po krétkim rannym przygotowaniu mie¢ go-
towy obiad po przyjsciu z pracy. Szczegdlnie modne
obecnie ,,dania Z jednego garnka", wszelkiego rodzaju
krupniki, grochéwki, kapusniaki, gulasze z kartofel-
kami, potrawki z suszonych ryb z jarzynkami itd.
doskonale dogotowujg sie w dogotowywaczu.

Wedtug zatgczonych na ryc. wskazéwek nalezy
wykona¢ skrzynke z desek (grubosci przynajmniej
2 cm) z przegrodg przez $rodek i z wieczkiem. Skrzyn-
ka nasza jest skombinowana na dwa garnki wysokosci
15 cm, jeden o $rednicy 22 cm, drugi o $rednicy
18 cm. Gdy skrzyneczka nasza jest juz gotowa nalezy
ja od wewnatrz uszczelni¢ papierem, a nastepnie dno
i Scianki wylozyé (przybi¢ gwozdzikami) wypetnio-
nymi sianem materacykami (przecietna grubo$¢ ma-
teracyka 5 cm). Zamiast materacykbw mozna wy-
pcha¢ wprost skrzynke sianem, lub papierem gaze-
towym, zostawiajgc w niej wgtebienia na odpowied-

niej wielkosci garnki. To urzadzenie jest mniej prak-
tyczne, aczkolwiek potrawa jest w nim gorgca 3—4
godzin. Na wierzch garnkéw, na pokrywke nalezy
rowniez wykona¢ dwa oddzielne materacyki, osobno
dla kazdego garnka.

Whkrecimy jeszcze dwa haczyki, aby skrzynka
szczelnie sie zamykata. Pomalujemy nasz dogoto-
wywacz, aby wygladat estetycznie i schludnie i usta-
wimy go w miejscu, gdzieby jak najmniej przeszka-
dzal, a jednoczesnie byt pod reka.

Ryc. 1

Uktad graficzny Czestawa tugowskiego.

Adres Redakcji ,,Zawodu i Zycia": Warszawa-Mokotéw, ul. Ikara 3. —Jeden Nr. ,.Zawodu i Zycia" kosztuje 1 z, przy zamawianiu przez
szkoty 0,60 zk. Adres Administracji (tu nalezy pisa¢ w sprawach prenumeraty): Krakéw, Poststr. 1. Administracja ,,Zawodu i Zycia"

Redaktor: dr. Feliks Burdecki.

Wydawca: Abteilung Wissenschaft, Erziehung und Volksbildung in der Regierung des Generalgouvernements, Krakau; Wydziat Nauki
Wychowania i O$wiaty Ludowej przy Rzadzie Generalnego Gubernatorstwa, Krakow.






