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JAK POWSTAJE TANDETA

Sktonnos$¢ do wykonywania tandety wigze sie z po-
czatkami pracy zawodowej, a przebieg wykonania
pierwszej tandetnej roboty wyglada mniej wiecej
w ten sposob.

Dostajemy pierwszg robote. Przyrzekamy sobie od
razu, ze bedzie ona wykonana bez zarzutu i zabie-
ramy sie z zapatem do pracy. Obrébke z poczatku
przeprowadzamy z przesadng ostroznoscia, co chwila
ja kontrolujemy w obawie, aby nie zabra¢ materiatu
za duzo. Praca nasza wiec postepuje powoli, trwa to
jednak najczesciej krétko. Rzucamy okiem na robote
(by¢ moze juz bardziej zaawansowanych) towarzyszy,
ktérzy wykonuja taka sama robote lub podobng i za-
czynamy sie niecierpliwi¢. Widzimy, ze praca ich
postepuje predzej, wyglada lepiej (czesto pozornie)
od naszej. Po takim spostrzezeniu przeprowadzamy
nagle zmiane metody
naszej pracy. Przyspie-
szamy przede wszyst-
kim jej tempo, nie mie-
rzymy juz tak czesto
jak przedtem i natural-
nie mniej si¢ zastana-
wiamy. Brak do$wiad-
czenia robi swoje. Nie
potrafimy oceni¢ do-
brze okiem postepu na-
szej pracy i przekracza-
my narzucony nam
Z gory wymiar. Nagle
konstatujemy ze stra-
chem, ze zostawilismy
juz zbyt mato materiatu.
Nastepuje chwila roz-
terki wewnetrznej. Caty
zapat do pracy gdzies sie
podziat i juz Z rezygna-
Cja, z pewng niechecia zabieramy sie do dalszej pracy.
Robota, do ktérej przedtem czuliSmy takie zamitowa-
nie, denerwuje nas i staramy sie ja teraz jak najpre-
dzej ukonczyé. Popetniamy naturalnie przy tak go-
ragczkowo prowadzonej pracy biad drugi, trzeci...
dziesigty. Wreszcie... ,,robota" jest gotowa.

Ryc. 1. Tandetnie wykonany hak

(b) gnie sie®-zawija na zle uformo-

wanym koricu, stabo trzyma sie
w Scianie.

l... Tandeciarz

Teraz tak nieudolnie wykonang prace staramy sie
przemyci¢ przez kontrole. Wigze sie Z tym czesto nie-
winnie wygladajace oszustwo. Jesli sie jako$ udato,
wmawiamy w siebie, ze robota byta wykonana popraw-
nie, ze inni robig gorzej i w takim nastawieniu robote
nastepng wykonujemy nie lepiej niz poprzednia.
Przyzwyczajamy sie powoli do niedokfadnej pracy,

Ryc. 2. Dwa brzegi materiatdw zeszyte z matym zaktadem fatwo sie
SUZ_QE_i% i rozpruwajg. Tarcie zaledwie kilku nitek poprzecznych
o nitki podtuzne nie wystarcza na przenoszenie chocby niewielkiej sity.

co raz mniej nas martwig biedy, ksztatcimy sie na za-
wodowych partaczy.

Tandeciarz z biegiem czasu nie zdaje sobie juz
sprawy z btedéw wykonania i w zaden sposob nie po-
trafi zrobi¢ porzadnej roboty. Pracownik taki jest
zwykle Zle ptatny, przenoszony z miejsca na miejsce,
czesto cierpi biede, gdyz nie chca go nigdzie przyjaé
do pracy. Jeszcze nie jest tak Zle, jezeli tandeciarz pra-
cuje'pod wykwalifikowana kontrolg, ktéra go zmusza
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do dokfadnosci.
gorsi s tandeciarze,
pracujacy  samodziel-
nie. Przecietny nabywca
rzadko kiedy orientuje
sie, czy przedmiot jest
dobrze wykonany i czy
bedzie nalezycie spet-
niat swoje zadanie. Nie-
solidni wykonawcy spra-
wiajg, ze meczymy sie
przy zamykaniu i otwie-
raniu zamku wykona-
nego przez partacza $lu-

Naj-

sarza, Szarpiemy sie Ryca 3. Stot Wykpr;anyz n(ije%dpf()—

3 H H wiedniego materiatu 1 w dodatku
z drzwmml, ,Oknam" nieodpowiednio zmocowany i Zle
szufladami, ktore nie- spasowany rozpada sig.
dbale dopasowat sto-

larz, potykamy chmury dymu i marzniemy dzieki
Zle wykonanemu piecowi, razi nas prad z niedbale
wykonanej instalacji elektrycznej, buty sklecone przez
szewca-tandeciarza przed podarciem roziazg sie,
a ubranie w jednym miejscu jest za szerokie, a w dru-
gim fatwo sie pruje itd.

Partactwo zeruje przede wszystkim na tych, ktérzy
chcg taniej roboty i nie zwracajg uwagi na to, ze przed-
mioty Zle wykonane stuzg o wiele krdcej, w rezultacie
wiec koszty sg wieksze. Pracujgc przy pomocy narze-
dzi, po partacku wykonanych, pracujemy z wiekszymi
trudnosciami i dluzej. Tq droga partactwo wplywa
ujemnie na ogolny rozwoj zycia gospodarczego. Par-
tactwo jednych, ktére tak utrudnia zycie innym, moze
by¢ wyrugowane z zycia tylko przez ogolne zrozu-
mienie szkdd, jakie ono przynosi. Kazdy zawodowiec,
dbajacy 0 poziom swojej pracy zawodowej, powinien
Z calg bezwzglednoscig zwalcza¢ tandete. Naturalnie,
Ze trzeba zacza¢ od siebie. Starannie wykonany przed-
miot wiecej wymaga czasu na obrébke, ale tylko w po-
czatku produkcji. Pdzniej nabieramy wprawy, wiemy,
ktérg operacje mozna przys$pieszy¢, ktorg za$ nalezy

/
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Ryc. 4. Stabe pofaczenie przewodéw elektrycznych fatwo iie roz-
luZnia. Miedzy powierzchniami przewodéw (bd 1, 2) tworzy sie
tuk, ktéry nadtapia przewody (c). Wkroétce instalacja roztacza sie.

wykona¢ powoli. Wytwarzamy przedmioty coraz
predzej bez szkody dla jakosci.

Pracownik, ktéry wykona' robote z gruba szybko,
a potem zatrzyma sie nieco dtuzej nad wykonczeniem,
na pewno po wprawie nie bedzie jej dtuzej robit niz
tandeciarz, ktory pracuje jednostajnie bez zrozumie-
nia istoty pracy. Pracownik dobry posiada nadto
Z gory przygotowane odpowiednio dobrane i uporzad-
kowane narzedzia, czego u tandeciarza na pewno nie
spotykamy. Caty szereg tym podobnych rozumowan
przekonuje nas, ze robote mozna wykona¢ dobrze
i predko.

Piotrowski Piotr.

OBROBKA DREWNA

Pod ogdlng nazwa ,,obrébka drewna" rozumiemy
te, cze$¢ technologii, ktéra obejmuje sposoby nada-
wania ksztattu przedmiotom wykonanym z drewna,
drogg skrawania. Do tego celu stuzg rozmaite narze-
dzia i maszyny. Rozrézniamy przeto obrébke drewna
reczng i mechaniczna.

Do recznej obrébki drewna uzywamy narzedzi
dwoch rodzajow:

i) Narzedzia i przyrzady do odmierzania, znaczenia,
przytrzymywania i zamocowywania drewna podczas
samej obrdbki. Takie narzedzia i przyrzady nazy-
wamy narzedziami biernymi albo pomocniczymi.

2) Narzedzia, ktore stuza do wykonywania samej
obrobki — nazywamy je narzedziami czynnymi.

Narzedzi i przyrzadéw pomocniczych jest bardzo
duzo. Opiszemy tu najwazniejsze z nich, z ktorymi
najczesciej spotykamy sie w warsztacie.

Lineat drewniany lub stalowy stuzy do zakre$la-
nia na drewnie linii prostych i do sprawdzapia, czy
powierzchnia jest réwno wystrugana. Sprawdzanie
to odbywa sie w ten spos6b, ze do ostruganej ptasz-
czyzny przyktada sie grzbiet lineatu w réznych kie-
runkach, przy czym winien sie stykac¢ z deskg na catej
swojej dtugosci doktadnie.
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Miarka stuzy do odmierzania i sprawdzania wy-
miaréw. Miarki bywajg sztywne i sktadane, drewniane
i metalowe. Stolarze najczesciej uzywajg miarki skla-
danej, wykonanej z twardego drewna. Kazda miarka
posiada podzialke na centrymetry i milimetry i na-
zywa sie metrem albo metréwka. Istniejg na rynku
bardzo praktyczne miarki stalowe, zwijane, sztywne,
jedno- i dwumetrowej dtugosci (ryc. i).

Ryc. 1—4.

Cyrkiel — ryc. 2. Uzywa sie cyrkla w stolarstwie
do odmierzania, przenoszenia miary, oraz do zakre-
$lania kot i tukow. Cyrkle bywaja metalowe i drewniane
Z metalowymi ostrymi kolcami, osadzonymi na néz-
kach. Dla utrzymania pewnej miary pomiedzy ostrzami
cyrkla przez diuzszy czas, uzywa sie cyrkli tuko-
wych, jak na ryc. 3. Do jednego z ramion tego cyrkla
przytwierdzony jest tuk, ktéry przechodzi przez otwoér
wykonany w drugim ramieniu. Przy pomocy Sruby
mozemy to ramie cyrkla ustali¢ w dowolnym miej-
scu tuku.
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Do wykreslania wielkich két uzywa sie cyrkla drgz-
kowego — ryc. 4. Cyrkiel ten wykonany jest z drewna.
Jest to drazek, posiadajagcy w jednym koncu ostrze
metalowe. Wzdtuz drazka przesuwa sie drugie ostrze,
ktére mozemy ustali¢ w dowolnym miejscu.

Macaki. Do mierzenia $rednic bryt cylindrycz-
nych, uzywa sie cyrkli obejmujacych — zwanych ma-
cakami zewnetrznymi — ryc. 5. Réznig sie one od
zwyktych cyrkli tym, Zze ramiona ich sg patgkowate,
a konce tepe.

Do mierzenia otworéw cylindrycznych uzywane sg
cyrkle przeswitowe, zwane macakami wewnetrz-
nymi —ryc. 6. Tepe konfce tego macaka wygiete sg
na zewnatrz.

Rysik jest to przyrzad, wykonany ze stali, posiada-
jacy jedno lub dwa ostrza — ryc. 7. Stuzy zamiast
otébwka do znaczenia, linii na drewnie.

Znacznik stolarski jest to drewniana listewka,
posiadajaca przy koncu kolec — ryc. 8. Listewka ta
posiada drewniang osade, ktérg mozna dowolnie prze-
suwac po listewce i ustali¢ w dowolnym miejscu przy

pomocy klina. Zamiast klina uzywa sie niekiedy $ruby
metalowej z motylkowa nakretkg. W praktyce uzywa
sie najczesciej znacznika, posiadajgcego dwie wysu-
wane listewki, ryc. 9. Kazdg z tych listewek mozemy
ustali¢ na innej dtugosci i uzywa¢ naprzemian, sto-
sownie do potrzeby.

Znacznik stuzy do zakre$lania na drewnie linij réw-
nolegtych do obrobionej krawedzi. Zakreslanie od-
bywa sie w ten sposdb, ze osade znacznika przesuwa
sie po krawedzi deski, a kolec metalowy jednocze$nie
zakre$la linie, réwnolegly do tej krawedzi.

Wegielnica. Jest to przyrzad, ktdry stuzy do wy-
znaczania na desce katéw prostych —ryc. 10. We-
gielnica skfada sie z dwu listew, spojonych ze sobg
pod katem prostym. Jedna z tych listew jest krotsza
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i znacznie grubsza od drugiej. Nazywa sie¢ ona osada.
Dla wyznaczenia na desce linii prostopadtej do kra-
wedzi przyktadamy do niej osade wegielnicy, a wzdiuz
dtuzszej listwy zarysowujemy otdwkiem lub rysikiem
linie, ktéra bedzie prostopadlg do krawedzi deski.

Wegielnica uciosowa. Do wyznaczania na des-
kach kata 450, t. j. potowy kata prostego zwanej
uciosem, uzywa sie wegielnicy uciosowej — ryc. ii.
Wegielnica uciosowa rozni sie od wegielnicy zwyczaj-
nej tylko rozchyleniem listew. Zakre$lanie uciosu od-
bywa sie w ten sam sposob jak i przy wegielnicy zwy-
czajnej. Zawsze nalezy zakresla¢ linie przy zewnetrz-
nej krawedzi listwy.

Wegielnica ruchoma. Do zakre$lania i przeno-
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robki, tym mocniej obrabiany przedmiot winien by¢
zamocowany i utrzymany w tej pozycji przez caty
czas przebiegu obrobki.

Podczas obrobki obrabiany przedmiot narazony
jest na dziatanie sity przyciskajacej i popychajacej
w rozmaitych kierunkach. Nalezy przeto przezna-

Ryc. 5—12.

szenia na drewno katéw dowolnej wielkosci uzywa sie
wegielnicy ruchomej, zwanej niekiedy $migg — ryc.
12. Listewki wegielnicy ruchomej osadzone sg ru-
chomo na wspdlnej osi, co umozliwia tatwe ustawie-
nie jej na dowolng wielko$¢ kata.

Dla umozliwienia obrobki jakiego$ odcinka drewna,
nalezy go o co$ oprze¢, czyms$ podtrzymac, do czego$
przytwierdzi¢, w jakikolwiek sposéb zamocowa¢. Im
wiekszy wysitek potrzebny jest do wykonywania ob-

czony do obrébki przedmiot zamocowac w kilku okre-
$lonych pozycjach, umozliwiajacych wygodng prace.
Zasadniczych pozycyj zamocowania jest piec:

1) Podczas pitowania sita poruszajgca pite dziata
w kierunku strzatek oznaczonych na ryc. 13. Deska
przy tym buja sie. Nalezy tak ja zamocowac¢, aby byla
catkowicie unieruchomiona, w przeciwnym bowiem
razie praca jest niemozliwa.

2) Podczas strugania deska narazona jest na ze-
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Ryc. 13—17.

pchniecie ze swego miejsca w trzech kierunkach, jak
to wskazujg strzatki na ryc. 14. Nalezy jg tak za-
mocowac, aby wytworzy¢ catkowite przeciwdziatanie
sile popychajacej. Jest to zasadnicze zamocowanie,
bez ktérego struganie jest zupetnie niemozliwe. Przy
struganiu jednokierunkowym, np. podtuznym, do-
stateczne jest deske oprze¢ o co$ nieruchomego.
Przy innych za$ kierunkach strugania deska winna
by¢ trwale zamocowana i unieruchomiona. Im zamo-
cowanie bedzie silniejsze, tym fatwiejsza i doktadniej-
sza bedzie praca.

3) Przy struganiu waskiej bocznej krawedzi deski,
strug posuwa sie w kierunku A —ryc. 15. W tym
kierunku deska jest narazona na zepchniecie. Nieza-
leznie od tego, podczas strugania obrabiana deska,
rama lub inny przedmiot o waskiej podstawie, na

ktérej spoczywa, ma tendencje do obalenia sie na boki
w kierunku strzatek tukowych. Konieczne jest za-
mocowa¢ obrabiany przedmiot tak, aby zachowat
catkowitg statecznosé.

4) Przy obrébce sztorca narzedzie tngce dziata ze
znaczng szybkoscig w rozmaitych kierunkach. Obra-
biany przedmiot narazony jest na gwattowne wstrzasy
i zepchnieciaw réznych kierunkach, jak to widzimy na
ryc. 16. Dziala tu réwniez ciezar narzedzia tngcego
i sita pracy w kierunku z goéry na dét. Na podobne
wstrzasy narazony jest przedmiot réwniez podczas
zarzynania czopin, wczepin, gniazd itp. Zamocowanie
powinno by¢ bardzo silne, uniemozliwiajace drzenie
podczas obrobki.

5) Przy obrébce uciosow deske powinniSmy zamo-



Nr. 4.

cowac skosnie, jak pokazano na ryc. 17-tej. Obrébka
wykonywana bywa pitg, strugiem, diutem, tarnikiem.
Obrabiany material narazony jest na silne wstrzasy
i zepchniecia w kierunku strzatek. Zamocowanie win-
no by¢ bardzo silne, aby podczas obrébki przedmiot
zachowat nadang mu pozycije.

Jest to pie¢ zasadniczych pozycyj zamocowania
obrabianego drewna. Musimy mie¢ jakie$ narzedzie
pomaocnicze, przy pomocy ktérego moglibysmy omo-
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wione zamocowania uskuteczni¢. Narzedziem takim
jest warsztat stolarski, zwany strugnica.

Kazdg strugnicg bedzie zupetnie dobra i przydatna
do uzytku, jezeli na niej bedziemy mogli w dostatecz-
nym stopniu zamocowa¢ obrabiane drewno we
wszystkich omoéwionych powyzej wypadkach.

Inz. E. Jodkowski.

APARATY | PRZYRZADY

. do

spawania ptomieniem

I. Wytwornice acetylenu.

Aby osiagna¢ wysoka temperature ptomienia nie-
zbedng dla dobrego stopienia i potgczenia metali,
nalezy gaz palny, w tym wypadku acetylen, ~spala¢
w atmosferze czystego tlenu.

Acetylen otrzymujemy z reakcji chemicznej dzia-
fajac wodg na karbid w mysl reakcji:

CaC2 + 2H20 = Ca(OH)? + C2H2

przy czym powstaje wapno gaszone i
W postaci gazu.

acetylen

Praktycznie acetylen dostarczany by¢ moze do
miejsca spawania badz to za pomocag przewodow
bezposrednio z urzadzenia wytwarzajacego gaz, zwa-
nego wytwornica, badz w stanie zamagazynowanym
pod cisnieniem w stalowej butli. Reakcja wytwarzania
acetylenu jest prosta, nieskomplikowany jest tez
aparat, w ktérym sie ta przemiana odbywa, nalezy
jednak uwzgledni¢ zjawiska fizyczne i chemiczne jej
towarzyszace.

Waznymi czynnikami, o ktérych nalezy pamieta¢
przy produkowaniu acetylenu, sg: zagrzewanie sie
wytwornicy przy reakcji karbidu z wodg oraz trud-
nosci przerwania raz zapoczatkowanej reakcji. Przy
wytwarzaniu sie¢ acetylenu wydziela sie ciepto (450
Kal/kg karbidu), dlatego tez przy tej reakcji powinien
by¢ nadmiar wody w celu obnizenia temperatury
calej masy ponizej 100°, aby unikng¢ wrzenia
i zbyt gwaltownego parowania wody. Poza tym w wy-
sokiej temperaturze moga zachodzi¢ eksplozje acety-
lenu z resztg powietrza, a juz przy okoto 1200
nastepuje  polimeryzacja, czyli przemiany che-

acetylenowo-tlenowym

miczne acetylenu, szkodliwie odbijajace sie w pro-
cesie spawania.

Drugim waznym czynnikiem, z ktérym nalezy sie
liczy¢ przy wytwarzaniu acetylenu, jest nadprodukcja
wytwornicy. Polega ona na tym, Ze Kkarbid i .woda,
bedace ze sobg w kontakcie, rozkiadajg sie chemicznie
i wytwarzajg acetylen tak dtugo, dopoki caly zapas
karbidu lub wody nie zostanie wyczerpany. Przerwa-
nie wiec pobierania acetylenu nie wstrzymuje samej
reakcji i pewna ilo$¢ acetylenu wytwarza sie juz po
wstrzymaniu doprowadzenia nowych zapaséw kar-
bidu i wody do zetkniecia sie ze sobg. Nadprodukcjg
wytwornicy nazywamy te wiasnie ilos¢ acetylenu,
ktéra wytwarza sie juz po wstrzymaniu konsumcji.

W prawidlowo zbudowanej wytwornicy przy jej
maksymalnej wydajnosci zagrzewanie sie w zadnym
punkcie masy nie powinno osiggng¢é 1200, a gaz
w kloszu winien mie¢ temperature nizszag qd 60o,
nadprodukcja za$, nawet w wypadku nagtej przerwy
w pobieraniu gazu, pomiesci¢ sie winna w zbior-
niku wytwornicy.

Klasyfikacja wytwornic

Wytwornice, wytwarzajace acetylen dla cel6jV spa-
walniczych, dzielg sie.na trzy grupy:

wytwornice niskiego cisnienia do 300 mm stupa
wody,

wytwornice S$redniego cisnienia  300—2000 mm
stupa wody,

wytwornice wysokiego cisnienia od 2000 mm stupa
wody do 1,5 atm.
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Ryc. 1

U nas najbardziej rozpowszechnione sg wytwor-
nice niskiego ci$nienia.

Wytwornice mozna réwniez sklasyfikowa¢ wedtug
sposobu wprowadzania ze sobg w kontakt karbidu
i wody, a mianowicie przez:

1) wrzucanie karbidu do wody,
2) doptyw wody do karbidu,

3) zanurzanie karbidu w wodzie i wycigganie go
Z wody w miare zapotrzebowania na gaz (sposéb
kontaktowy).

W zaleznosci od powyzszych sposobow wytwarza-
nia acetylenu wytwornice dzielg si¢ na trzy typy,
roznigce sie zasadniczo pod wzgledem konstrukcji.
W praktyce z tych trzech zasadniczych typéw po-
wstajg czesto mieszane, w ktorych wyzej wymienione
sposoby rozkiladania karbidu wigzg sie ze soba.

Wytwornica o systemie wrzucania karbidu
do wody.

Jedng z najbardziej rozpowszechnionych u nas
wytwornic tego typu przedstawia ryc. 1. Karbid
natadowany do zamknietej komory zostaje wpusz-
czony do naczynia wypetnionego wodg i potgczonego
z ruchomym kloszem.
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Aparaty tego typu sg przewaz-
nie reczne, bowiem trudno jest
zastosowa¢ automat ze wzgledu
na rozmaite wymiary ziarn i ka-
watkéw Kkarbidu.

Teoretycznie aparaty o syste-
mie wrzucania karbidu do wody
sg najlepsze, gdyz karbid wchodzi
w reakcje z duzg iloscig wody.
Otrzymuje sie przez to nizsza
temperature reakcji, a dzieki
temu wytwarzany acetylen jest
czysty, poniewaz nie ma okazji
do polimeryzacji, ktéra wyste-
puje tylko przy wyzszych tem-
peraturach.

Wytwornice typu doptywu
wody do karbidu

, System ten polega na dopro-
wadzaniu w miare potrzeby wo-
dy do fadunku karbidu. Schemat

takiego urzadzenia podaje ryc. 2. Woda zawarta
w zbiorniku ,,1“ sptywa kroplami lub strumieniem do
komory ,,2“, w ktorej znajduje si¢' szuflada z karbi-
dem ,,3". Komora ta jest szczelnie od zewnatrz
zamknieta, a wytwarzajgcy sie acetylen przechodzi
rurg ,,4" do zbiornika. Produkcje acetylenu re-
gulujemy doptywem wody przymykajac lub otwie-
rajac kurek ,,5.

O ile w wytwornicach typu wrzutowego odmierza-
liSmy karbid i wrzucali do nadmiaru wody, to w tym
wypadku mamy czynno$¢ odwrotng: dawkuje sie
wode w zaleznosci od zapotrzebowania gazu, a po-
siada sie nadmiar zatadowanego karbidu, ktory stop-
niowo wchodzi w reakcje. Gtdwnej zatem zalety
systemu wrzutowego nie da sie w tym wypadku
zrealizowaé. Jednak pomimo tej zasadniczej wady
wytwornice tego typu sg najbardziej rozpowszech-
nione, a to dzieki tatwemu dozowaniu wody i przez
to moznosci budowy wytwornic automatycznych,
prawidtowo dziatajgcych.

Wielka zaletg tych wytwornic jest ich duza elastycz-
no$¢, to jest mozno$¢ wytwarzania réznej ilosci
acetylenu w zaleznosci od zapotrzebowania bez da-
wania znacznej nadprodukcji.

Dodatnig strong tego systemu jest réwniez to, ze
wielkos¢ ziarn karbidu nie ma wplywu na dziatalnosé
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wytwornicy, pod warunkiem jednakze nieuzywania
miatu karbidowego, ktory przy wysokiej temperaturze
moze spowodowac eksplozje. Czysto$¢ gazu przy
nalezytej konstrukcji i nieprzecigzaniu wytwornicy
réwniez nie jest gorsza niz przy innych systemach.

Gtéwnym warunkiem prawidtowego dziatania ta-
kiej wytwornicy jest odpowiednie chtodzenie szuflad
z karbidem, co osigga sie przez umieszczenie zbior-
nikébw z karbidem w przestrzeni wypetnionej wodg
tak, aby byly dostatecznie przez nig chtodzone.

Ryc. 3 przedstawia nam wytwornice tego typu,
dwuszufladowa, o systemie doptywu wody do karbidu.
Wode doprowadza sie ze zbiornika ,,a", majgcego
ksztatt pierScienia opasujacego cze$¢ nieruchoma
wytwornicy, przez syfon do zbiornika ,,b", ktérego
pojemnos$¢ jest tak wymierzona, ze ilos¢ wody,
wstepujaca w reakcje, odpowiada $cisle przedziatkom
szuflady. Zabezpiecza to catkowicie od nadprodukcii,
gdyz podziat wody i karbidu jest dostosowany do
pojemnosci klosza wytwornicy.

Syfon utworzony jest przez wygietg rurke przymo-
cowang w swym najwyzszym $rodkowym punkcie
do ruchomego klosza wytwornicy. Gdy koniec rurki
syfonowej ,,c* zanurzony jest w wodzie, znajdujacej
sie w pierscieniowym zbiorniku, woda przeptywa
w kierunku strzatki do zbiorniczka ,,b*, w ktérym
poziom jest nizszy wskutek wyciekania przez kurek
WK

Gdy ilos¢ gazu pod kloszem zwieksza sie, klosz
unosi sie w goére, a wraz z nim przymocowana don
rurka syfonowa. Z chwilg, gdy koniec rurki ,,c“
znajdzie sie ponad zwierciadtem wody, przeptyw wody
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ustaje, zbiorniczek ,,b“ sie opréznia, co powoduje
przerwe w wytwarzaniu gazu. Gdy ilo$¢ acetylenu
zmniejsza sie wskutek zuzycia, klosz opada, syfon
znowu wchodzi w kontakt z wodg i przeptyw wody
zZnowu sie rozpoczyna.

Wazng zaletg tego typu jest rowniez to, ze strumien
wody, ptynacy Z kurka ,.k“ do leja ,1“ jest widoczny
i w kazdej chwili mozna skontrolowa¢, czy nie nasta-
pita z jakiego$ powodu przerwa w doptywie wody.

Wytwornice typu kontaktowego

Wytwornice trzeciego systemu, tzw. kontaktowego,
nie pracujg przy dokladnie okreslonej ilosci karbidu
lub wody wchodzacych ze sobg w reakcje, lecz wpro-
wadzaja w kontakt okresowo pewne ilosci karbidu
i wody w zaleznosci od zapotrzebowania gazu, przy
czym zawarty fadunek karbidu wystarcza najczesciej
na wielokrotne napetnienie zbiornika gazem.

Woda i karbid znajdujg sie w tym samym pomie-
szczeniu, ktore uzywa sie rowniez do magazynowania
wytwarzanego acetylenu. Przy opadajgcym dzwonie
karbid zanurza sie do wody, a przy wznoszacym .sie
dzwonie wskutek zwiekszajacego sie cisnienia gazu
kontakt wody z karbidem ustaje.

Jakkolwiek przy reakcji obecna jest zwykle dos¢
znaczna ilo$¢ wody, to jednak samo wytwarzanie sie
acetylenu odbywa sie przy dziataniu na duza ilos¢
karbidu nieznacznej ilosci wody, gdyz normalnie
kontakt karbidu i wody zachodzi na nieznacznej wy-
sokosci. Zachodzi wiec obawa polimeryzacji i nad-
produkcji ze wzgledu na przebywanie zapasu karbidu
w atmosferze przesyconej parg wodng tuz nad zwier-
ciadtem wody.

Nawet najbardziej prawidtowo zbudowana wytwor-
nica moze sta¢ sie niezdolng do pracy przez nieodpo-
wiednie eksploatowanie. Najpospolitszym grzechem
wzgledem wytwornicy jest jej przecigzanie. Przecig-
zanie polega na pobieraniu wiekszej ilosci gazu niz
wynosi stata wydajnos¢ wytwornicy. Uwaga ta stosuje
sie zresztg do kazdego rodzaju wytwornic, najczesciej
nie jest jednak potrzebna, a jest przeciez rzeczg zu-
petnie zrozumiata, ze przy nadmiernym pobieraniu
gazu temperatura w wytwornicy znacznie wzrasta
wskutek wydzielania sie ciepta podczas rozkiadu
karbidu, co pociggng¢é moze za soba tak szkodliwe
zjawisko polimeryzacji.

Jak widac¢ z schematu instalacji do spawania (ryc. 4),
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nie pobiera sie acetylenu bezposrednio spod klo-
sza wytwornicy. Pomiedzy wytwornica a palnikiem
nalezy umiesci¢ oczyszczacze oraz odpowiednie bez-
pieczniki, usuwajac tym mozliwosci wybuchu gazu
zawartego w zbiorniku.

Surowy acetylen zawiera szkodliwe zanieczyszcze-
nia jak: siarkowodor, fosforowodor i amoniak, ktore
faczac sie z topionym metalem znacznie obnizajg
wiasnosci wytrzymatosci spoiny.

W celu usuniecia zanieczyszczen acetylenu prze-
puszcza sie¢ go przez tzw. oczyszczacze (ryc. 5),
wypetnione pewnymi $srodkami chemicznymi znanymi
pod nazwg ,,Katalizolu,* lub ,,Heratolu™, wigzacymi
szkodliwe domieszki acetylenu.

Jezeli podczas spawania tlen i gaz palny znajdujg
sie pod jednakowym lub zblizonym do siebie cisnie-
niem, jak to' ma miejsce przy spawaniu acetylenem
Z butli, to wystarczy bez specjalnych $rodkéw ochron-
nych przylaczy¢ przewody bez-
posrednio do palnika, naturalnie
przy uzyciu odpowiednich wen-
tyli redukcyjnych.

Jednak przy pracy z acetyle-
nem dostarczanym wprost z wy-
twornicy roznica cisnienia tlenu
i acetylenu jest dos$¢ znaczna
i wowczas tlen o wyzszym ci-
$nieniu przy uzyciu injektoro-
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wych palnikdw ssie acetylen, nadajagc mu pozadang
szybkos¢.

Szybko$¢ ta u wylotu palnika musi by¢ wieksza
od szybkosci palenia sie mieszanki acetylenu z tle-
nem, w przeciwnym bowiem razie ptomien mogthy
sie cofng¢ do wytwornicy. W wypadku, gdyby na-
stapito z jakiegokolwiek powodu zapchanie wylotu
palnika, tlen bedacy pod wyzszym cisnieniem prze-
dostatby sie momentalnie do przewodéw acetyleno-
wych oraz do zbiornika gazu, tworzac mieszanke
wybuchowg. Mieszanka ta mogtaby wybuchnaé juz
przy lokalnym wzroscie temp., tym bardziej, ze
mieszanina acetylenu z tlenem jest wybuchowa
w szerokich granicach, bo od 2,8 do 93% ace-
tylenu.

Poniewaz cisnienie acetylenu w przewodach przy
wytwornicy niskiego ci$nienia jest zbyt mate, azeby
uruchomi¢ jakikolwiek przyrzad mechaniczny zabez-
pieczajacy od powrotu ptomienia, stosuje sie bezpiecz-
niki wodne.

Zasade dziatania bezpiecznika wodnego mamy
na ryc. 5, gdzie umieszczony jest on obok oczysz-
czacza.

Rurka doprowadzajgca gaz z wytwornicy dochodzi
prawie do dna zbiornika, zawierajgcego wode do
pewnego poziomu okreslonego przez kurek kon-
trolny.

Acetylen po przejsciu przez wode odprowadzony
jest do palnika przewodem wychodzacym u géry
zbiornika.

Poza tym w zbiorniku mamy jeszcze jedng rurke
zanurzong w wodzie na mniejszej glebokosci niz
rurka doprowadzajgca acetylen do bezpiecznika.
Rurka ta w swej gornej czesci zakonczona jest zbior-
nikiem potaczonym otworem z atmosfera.

Normalnie acetylen dochodzacy z wytwornicy

Ryc. 4.
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przechodzi przez warstwe wody i idzie do palnika.
W razie wzrostu cisnienia w palniku z powodu
zapchania sie wylotu lub z jakiejkolwiek innej przy-
czyny, wzrastajgce cisnienie przenosi sie do bezpiecz-
nika, woda zostaje wttoczona do rurek, ktorych korice
zanurzone sg pod powierzchnie i tworzy w rurze
prowadzacej do wytwornicy korek tamujacy przejscie
ptomienia do zbiornika, za$ w drugiej rurce woda
zostaje wypchnieta do gornego zbiorniczka i gaz
uchodzi swobodnie na zewnatrz.

Dla wytwornic $redniego i wysokiego cisnienia
zastosowa¢ mozna bezpieczniki mechaniczne uru-
chamiane sitg cisnienia gazu. Poniewaz jednak
u nas uzywane sg wylacznie wytwornice niskiego
cis$nienia, konstrukcje zarébwno wytwornic $red-
niego i wysokiego cisnienia jak réwniez i bez-
piecznikébw mechanicznych mozna w tym opi-
sie  pomingc.

. Kahl.

Po ogo6lnym omowieniu roznych typoéw frezarek
i frezbw oraz po zapoznaniu czytelnika z uzyciem
podzielnicy uniwersalnej przystagpimy do szczeg6to-
wego opisu konstrukcji frezarki uniwersalnej. Na
ryc. i przedstawiony jest schemat takiej frezarki.

Mechanizm napedowy wrzeciona.

Mechanizm ten skfada sie¢ z i) przektadni Nortona
przenoszacej ruch z watka W1 na watek W3, 2) prze-
k¥adni ztozonej Z kot zebatych 7 i 8, przesuwalnej
wzdtuz tulei T1 dzieki zastosowaniu dzwigni D5,
kotka zebatego Z! (z tg dzwignig ztaczonego) i zebatki
obrotowej Z?2 (zebatka obrotowa jest to walec posia-
dajacy na powierzchni kotowe zeby), 3) dodatkowej
przektadni ztozonej z dwu par két zebatych 9 i 10
oraz 11 i 12. Mimosrodowo osadzony watek W5
moze by¢ obrécony wraz z tulejg T2 przy pomocy
dzwigni D4, kota Srubowego Z3 i drugiego kota $ru-
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bowego Z! osadzonego na watku WS5. Jednocze$nie
na watku W5 zamocowana jest tarcza z krzywka
0 Srubowym ksztatcie T3, po ktdrej toczy sie rolka
krazka E obracajgcego sie dokota osi O i posiadajacego
na drugim koncu tapy obejmujace ruchomg czesé
sprzegta Sl. To ostatnie urzadzenie zapobiega jedno-
B oraz
10 12
sprzegnieciu tulei Tl z wrzecionem, co grozitoby
wylamaniem zebdw, poniewaz naped jednocze$nie
przenositby sie dwiema drogami o réznych przektad-
niach: a) z tulei T! przez koto 9, 10 tulejg T2, koto
11, 12 na wrzeciono frezarki W4 i b) bezposrednio
Z tulej T1 przez sprzegio S! na piaste kota zebatego 12
i wrzeciono W4 zmocowane z tym kotem.

czesnemu wigczeniu  przektadni

Na watku W! jest osadzone sprzegto cierne umozli-
wiajgce, dzieki przesunieciu dzwigni DI watka W1,
przeniesienie ruchu od kota pasowego P (napedzanego
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przez silnik elektryczny i luzno osadzonego na tulei T)
do kola zebatego i.

Na ryc. 2 przedstawiony jest schemat przekfadni
Nortona; sktada sie ona z watka gtéwnego W3 z za-
mocowanymi kotami zebatymi 3, 4, 5, 6 oraz watka
napedzajgcego W! z przesuwnym kotem zebatym 1
bedacym stale w potgczeniu z kotem 2 dzieki umiesz-
czeniu obu tych két w dzwigni D. Aby zmieni¢ liczbe
obrotéw watka W3, nalezy obréci¢ dzwignie D okoto
watka W1 o pewien kat, nastepnie przesuna¢ jg wraz
z kotami 1 i 2 wzdluz tego watka i znowu obrocié
0 pewien kat dla zazebienia kota 2 z obranym kotem'
na watku W3. Dla ograniczenia katow obrotu tej
dzwigni stuza odpowiednie wykroje w ostonie prze-
ktadni. Na rysunku 1 konstrukcja przektadni Nortona
jest troche inna, ale zasada jest ta sama.

Naped wrzeciona posiada jeszcze nawrotnice try-
bowg umozliwiajacg zmiang kierunku obrotu wrze-
ciona. Schemat tej nawrotnicy zamieszczony jest
oddzielnie na rys. 3 dla utatwienia orientacji. Widzimy
z ryc. 1, ze koto posredniczace 13 moze by¢ zatgczone
miedzy kota 3 i 7, a kolo 14 — miedzy kota 5 i 8.
Mozliwe to jest wtedy, gdy tuleja z kotami zebatymi
7 i 8 zajmuje potozenie Srodkowe, tj. gdy koto 3 nie
zazebia sie z 7, ani koto 5— z 8. Potozenie tej tulei
reguluje dzwignia Ds. Przesuwanie két posrednich
odbywa sie za pomocg dzwigni Dp i két zebatych KB,
K7, K8 Kofa K7 i Ks posiadajg w swych piastach
gwint wewnetrzny, sa one nakretkami dla Srub prze-
suwajgcych kota 13 i 14. Jedna z tych piast ma
gwint lewozwojny, druga — prawozwojny, a wiec
wigczenie jednego z két posrednich powoduje jedno-
czesne wylaczenie drugiego kota. DZzwignie D5 i De
potaczone sg kotkiem ryglujgcym, niewidocznym na
rycinach, dzieki czemu jedna dZzwignia moze by¢ obra-
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cana tylko wtedy, gdy druga jest unieruchomiona
przez ten kotek.

Mechanizm napedowy stotu.

Jak to widoczne jest na rycinach w artykule ,,Fre-
zarki i Frezy" (w Nr. 1), stét frezarki uniwersalnej
skfada sie: z wspornika przesuwalnego w kierunku
pionowym, z san dolnych przesuwalnych réwnolegle
do wrzeciona i san gérnych przesuwalnych w kierunku
prostopadtym do wrzeciona. Miedzy saniami dolnymi
i gornymi znajduje sie cze$¢ posredniczaca, dajaca sie
pokreca¢ okoto osi pionowej, dzieki czemu sanie
gorne moga sie przesuwac réwniez i skosnie do wrze-
ciona. Do podnoszenia i opuszczania stotu frezarki
stuzy wrzeciono teleskopowe W, wykrecajgce sie lub
wkrecajace sie w odpowiednig nakretke N umieszczong
w dolnej czesci kadtuba frezarki.

Wrzeciono W sktada sie ze Sruby S i tulei P, posia-
dajacej wewnatrz i zewnatrz gwint (ryc. 4). Podczas
podnoszenia sie stolu wykreca sie naprzod Sruba S
Z tulei P, a nastepnie tuleja tgcznie ze $rubg S —
Z nakretki N.

Mechanizm posuwowy stotu wprawiany jest w ruch
Z wrzeciona za pomocy kdtek tancuchowych 15 i 16.
Koto 16 osadzone jest na watku W8, z ktérego naped
przenosi sie przez koto 17 i 20 albo 18 i 19 na watek W9
(reguluje to dzwignia D,). Dalej naped przenosi prze-
ktadnia Nortona (analogiczna do tej, jakg spotkalismy
przy napedzie wrzeciona) na watek WIO, a nastepnie
na watek W11 przez kota 28 lub 29 (reguluje to dzwig-
nia Df). Od watka Wn przenosimy ruch przy pomocy
watka rozsuwanego W12 z dwoma przegubami Car-
dana C do stotu frezarki (watek W13) mogacego jak
wiadomo przesuwaC sie w kierunku pionowym.
Z watka W13 posiadajgcego koto 30 przenosi sie ruch
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albo bezposrednio na watek W14 (przez koto 32)
albo posrednio przez kota 31 i 32, dzieki czemu watek
Wj4 moze obraca¢ sie w dwoch kierunkach. Watek
W13 osadzony jest mimosrodowo w tulei T. Obracajac
te tuleje za pomocg dzwigni D11 w r6znych kierunkach
powodujemy, ze koto 30 zazebia sie z kotem 31 albo 32.
Nastepnie ruch przenosi sie¢ z watka W14 na watek
sterowniczy W17 przez kota 33, 34, 35. Samoczynny
posuw pionowy otrzymuje stét z watka W17 przez
kota 37, 39, sprzegto S2, walek W18 (sprzegto moze
wylacza¢ dzwignia H! lub samoczynnie zderzaki R;
i R, za posrednictwem drazka t) oraz kota 48, 49, 50
i 51 i wrzeciona W. Samoczynny posuw stotu w kie-
runku réwnolegtym do wrzeciona odbywa sie¢ Za po-
mocg kot 37 i 38, sprzegta S3 (regulowanego dzwignig
H? i zderzakami ,,ograniczajgcymi” R3i R.) i Sruby SL
Wreszcie samoczynny posuw san gornych stotu
w kierunku prostopadtym lub uko$nym do wrzeciona
odbywa sie za pomoca kot stozkowych: 36 (zamoco-
wanego na watku WI17), 40, 41, 42 lub 43, sprzegta S4
(stuzacego do zmiany kierunku obrotu watka W18
z kotem 46), kot 46, 47 oraz Sruby pociggowej S2.

Posuwy reczne poszczegélnych czesci stotu odby-
wajg sie dzieki kotkoni z korbami Kl, K2, K3, Ki
(przy wylaczeniu odpowiednich sprzegiet). Kotko
K3 obraca Srube pociggowa S? bezposrednio przesu-
wajac sanie gorne, a wiec stuzy do powolnego ruchu
roboczego. Kotko K4 dziata przez przektadnie 44 i 45
(koto 44 ma zazebienie wewnetrzne) na $rube S?
i stuzy do szybkiego ruchu obrotowego (ruch jatlowy
stotu). Inne szczegély widoczne sg z ryciny 1.

H. Halicki

NA TURALNE SUROWCE

podisL<amomti>e

PRZEMYStU WEOKIENNICZEGO

Temat poruszony w tym numerze jest pomyslany
jako pierwszy z kilku artykutéw majacych na celu po-
danie czytelnikowi w formie skrétu zasadniczych wia-
domosci o wazniejszych widknach naturalnych stoso-
wanych w przemysle tekstylnym, o barwikach shu-
zacych do ich farbowania, oraz o sposobach farbowa-
nia. Rozpoczynamy od omowienia widkien pocho-
dzenia 'naturalnego, tj. takich, ktére wytwarza sama
przyroda.

Cziowiek, stosujagc je do swych potrzeb, ko-
rzysta z warsztatu stworzonego dziataniem odwiecz-
nych sit biologicznych rzadzacych w naturze, a rola
jego jako wytworcy widkien naturalnych polega na
wytworzeniu jak najkorzystniejszych warunkéw roz-
wojowych dla poszczegélnych hodowli, przez co
osigga sie udoskonalenie i uszlachetnienie poszcze-
golnych gatunkdéw wiokien. Dalszym zadaniem jest
umiejetna przerébka gotowego surowego widkna,
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w celu otrzymania go w postaci najodpowiedniejszej
do dalszych proceséw, jak przedzenie, tkanie i farbo-
wanie.

Oprocz widkien naturalnych, znanych i uzywa-
nych do wyrobu tkanin od bardzo dawnych cza-
sow, stosuje sie obecnie we widkiennictwie szereg
sztucznych wiokien, otrzymywanych na drodze syn-
tezy, w ktdrej podstawowy surowiec, jak np. celuloze,
jej zwigzki pochodne lub pewne ciata biatkowe, pod-
daje sie najrozmaitszym, nieraz bardzo skompliko-
wanym procesom mechanicznym, chemicznym, wzgle-
dnie fizykochemicznym. Jest to dziedzina stosunkowo
mioda, gdyz poczatki jej siegaja kilku dziesigtek lat.
Posiada ona wielkie mozliwosci rozwojowe i z kazdym
rokiem przynosi udoskonalenia i wynalazki. Niemniej
jednak widékna pochodzenia naturalnego nie stracity
jak dotad swego przodujgcego stanowiska w grupie
surowcow przemystu tekstylnego i pod wzgledem ja-
kosci oraz szlachetnosci gatunku stanowig nieraz nie-
dajacy sie dotad doscignaé wzor dla wysitkow'zmie-
rzajgcych do zastgpienia ich sztucznymi fabrykatami.

Naturalne wiokna przedzalnicze dzielg sie ha dwie
grupy: na widkna pochodzenia roslinnego oraz zwie-
rzecego. Wykazuja one miedzy sobag zasadnicze roz-
nice, zardbwno do wygladu i struktury, jak wiasnosci
fizycznych i chemicznych.

Fakt ten bedzie dla nas catkiem jasny, skoro uprzy-
tomnimy sobie, ze podstawowa substancja, z ktorej
zbudowane jest wiékno roslinne, jest btonnik czyli
celuloza, za$ elementem budowy widkien zwierze-
cych sg zwigzki nalezace do ciat biatkowych. Obie te
substancje, tj. celuloza i ciata biatkowe, stanowig zu-
petnie odrebne grupy ciat w dziedzinie zwigzkdw orga-
nicznych.

Zastanawiajac sie nad naturg tych potaczen nalezy
pamigtaé, ze ani celuloza, ani ciata biatkowe nie przed-
stawiajg Scisle okreslonych indywiduéw chemicznych,
t. zn. nie posiadajg dokfadnie zdefiniowanych wias-
nosci fizycznych i chemicznych. Pomijajac pewne
ogolne charakterystyczne cechy, wykazujg one w zakre-
sie wiasciwosci szczegotowych duze wahania, zaleznie
od zrédet pochodzenia i sposobu przerébki. A wiec
skoro méwimy o celulozie, nalezy zaznaczy¢, jaki jej
gatunek mamy na mysli, gdyz np. celuloza wdkna
Inu bedzie wykazywa¢ duze réznice w poréwnaniu
Z celuloza nasienia bawetny. Podobnie wiasciwosci
widkna welnianego bedg w duzym stopniu zaleze¢
od gatunku i warunkéw hodowli zwierzecia, ktére
nam tego widkna dostarczylo.

Przystepujagc do omodwienia widkien pochodzenia
roslinnego rozpoczynamy od zaznajomienia sie
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z gtownymi wiasnosciami fizycznymi i chemicznymi
ich substancji macierzystej, tj. celulozy. Celuloza jest
jednym z najbardziej rozpowszechnionych zwigzkdéw
w przyrodzie zywej. Jest ona gtéwnym sktadnikiem
bton komorkowych i stad pochodzi nazwa btonnik.
U rodlin wyzszych rzedow wystepuje tez w formie
widknistej, w potaczeniu z innymi zwigzkami, t. zw.
ciatami inkrustujgcymi. Sposréd wazniejszych
ciat inkrustujgcych wymienimy lignine, wystepujaca
w zdrewniatych czesciach roélin oraz zwiagzki pek-
tynowe, zblizone swym charakterem chemicznym
do rodziny cukréw ztozonych. Zaleznie od tego, jakie
ciato inkrustujgce towarzyszy celulozie, bedziemy roz-
rézniali jej rozmaite gatunki. Np. celuloza wystepu-
jaca w potaczeniu z ligning bedzie sie nazywac ligno-
celuloza, za$ celuloza zawierajgca ciata pektynowe
bedzie nosi¢ nazwe pektocelulozy.

Najwazniejszymi dostarczycielami celulozy z punk-
tu widzenia technologicznego sg rosliny wytwarzajace
wilosy nasienne (np. bawetna), wiokna tykowate (np.
len lub konopie), rozmaite gatunki traw oraz drzewa.

Przy otrzymaniu czystej celulozy chodzi o usunigcie
ciat obcych, tj. zwigzkéw inkrustujgcych, oraz znisz-
czenie barwikéw czyli wybielenie. Pierwsze zadanie
osigga sie przez traktowanie surowej celulozy 6—8%-
owym roztworem tugu sodowego w temp, okoto 170°
pod cis$nieniem. W warunkach tych zwigzki towarzy-
szgce celulozie (jak lignina, ciata inkrustujace, kleje
roslinne, zywice) rozpuszczajg sie, za$ celuloza po-
zostaje niezmieniona. Inna metoda, t. zw. sulfitowa,
polega na zastosowaniu do rozpuszczenia ciat obcych
soli kwasu siarkawego czyli siarczynéw, w postaci
soli wapniowych lub sodowych. Ogrzewa sie w temp.
1500 pod cisnieniem. W celu wybielenia celulozy pod-
daje sie jg dziataniu wapna chlorowanego, wzglednie
podchlorynéw, ktore dzialaja na naturalne barwiki,
zawarte w surowym wioknie, w sposob utleniajacy,
przemieniajgc je w potgczenia bezbarwne.

Pod wzgledem chemicznym celuloza jest zwigzkiem
0 budowie ztozonej, o wzorze ogélnym (CBH005)n.
Jak widzimy sktadnikami jej sg wegiel, wodor i tlen.
Przez wziecie w nawias i pomnozenie przez n zazna-
czamy, ze drobina celulozy powstaje przez potgczenie
Ze sobg pewnej ilosci poszczegolnych zasadniczych
elementow C6H100s w jeden kompleks, przy czym
nalezy zaznaczy¢, ze co do ilosci tych podstawowych
elementéw panuje wsrdd uczonych duza rozbiezno$é
pogladow.

W poréwnaniu z innymi sktadnikami roslinnymi
celuloza odznacza sie na ogét duzg odpornoscig na
dziatanie czynnikdw chemicznych, jak np. kwaséw
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i zasad, lub zwiazkéw utleniajgcych. Odpornos¢ ta
waha sie w zaleznosci od stopnia czystosci celulozy
i jest tym wigksza, im celuloza jest lepiej oczyszczona
i uwolniona od ciat obcych.

Rozciefczone kwasy mineralne, jak kwas solny lub
siarkowy, na zimno zachowujg sie wobec czystej celu-
lozy prawie jak ciata catkiem obojetne, natomiast celu-
loza surowa, nieoczyszczona, ulega w tych samych
warunkach nieznacznym zmianom, potgczonym z ob-
nizeniem sie spoistosci i wytrzymatosci widkna.
Poddajac wiokno dziataniu kwasami mineralnymi
w wyzszej temp, obserwujemy rozktad widkna,
ktory zachodzi tym szybciej, im wieksza jest koncen-
tracja kwasu i im wyzsza temperatura. Jako produkt
koncowy rozktadu tworzy sie zwigzek nalezacy do
rodziny cukréw, mianowicie glukoza czyli cukier
gronowy, o wzorze CBHIaOB. Przebieg tej reakcji
mozemy sobie przedstawi¢ w ten sposéb, ze drobina
celulozy zostaje rozbita na poszczegblne elementy,
przy czym do kazdego elementu CfH100¢ przytacza sie
jedna drobina wody. A zatym:

(C6H1005)n + [H20 = nCpHIaOg.

Przemiana ta jest typowym przyktadem t. zw. re-
akcji hydrolizy, czyli procesu polegajacego na roz-
biciu zlozonej drobiny jakiego$ zwigzku na czesci
prostsze z réwnoczesnym przytaczeniem jednej lub
kilku drobin wody. Reakcja hydrolitycznego roz-
kfadu celulozy z utworzeniem cukru prostego pozwala
nam zaliczy¢ ja do grupy t. zw. weglowodanéw
ztozonych, do ktorych nalezy skrobia i wszystkie
zwiazki, rozktadajace sie pod wpltywem czynnikéw
hydrolizujacych na cukry proste.

Bardziej odporng jest celuloza na dziatanie alka-
libw. Rozcienczone roztwory tugéw nie atakujg jej
zupehnie, bardziej stezone powodujg pecznienie, ktore
najsilniej wystepuje przy stezeniu tugu wynoszacym
16—24%. Przy tej koncentracji zachodzi swoiste dzia-
fanie tugu na wiokno celulozy, ktére w tych warun-
kach nabywa pewnych cennych wiasnosci, co ma
zastosowanie technologiczne (proces ten omoéwimy
przy rozpatiywaniu wiasnosci baweny).

Diugie dziatanie $wiatla, wilgoci i tlenu powietrza
powoduje powolne utlenienie celulozy az do catko-
witego rozktadu. Gwattowniej dziatajg takie zwigzki
jak kwas azotowy, kwas chromowy, ozon, woda utle-
niona itp. Dziataniem tych czynnikéw wiokno celu-
lozy ulega zaatakowaniu, potaczonemu z wybitnym
ostabieniem spoistosci i trwatosci az do catkowitego
rozktadu.

Na dziatanie wyzszej temperatury jest celuloza na
ogot bardzo odporna. Np. celuloza bawetny dopiero
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w temperaturze ok. 1500 ulega zmianom potgczonym
z rozktadem.

Celuloza nie rozpuszcza sie — we wilasciwym tego
stowa znaczeniu — w zadnym ze znanych roz-
puszczalnikow. Nalezy to w ten spos6b rozumiec,

Ryc. 1. Galazka bawetny z kwiatem i owocem.

ze wszystkie rozpuszczalniki, powodujgce rozpuszcze-
nie sie celulozy, wywotuja wieksze lub mniejsze
zmiany jej wiasnosci, przy czym rozpuszczanie sie
jest zawsze potgczone z pecznieniem. Jezeli celuloze
wytraci¢ z powrotem z jakiego$ rozpuszczalnika,
wowczas wydziela sie ona zawsze w stanie mniej lub
wiecej zmienionym. Najlepszym rozpuszczalnikiem
celulozy jest t. zw. odczynnik Schweizera. Jest
to amoniakalny roztwér wodorotlenku miedzi i otrzy-
muje sie go dziatajac roztworem amoniaku w obec-
nosci powietrza na metaliczng miedz. Wypada jed-
nak zaznaczyé, ze rozpuszczalno$¢ celulozy w od-
czynniku Schweizera jest tylko pozorna: nie powstaje
prawdziwy roztwor, lecz rodzaj subtelnej zawiesiny.

Omodwiwszy w krétkosci gtowne wiasnosci celulozy,
przechodzimy z kolei do zapoznania si¢ z wazniej-
szymi gatunkami widkien tekstylnych pochodzenia
roslinnego. Zaliczamy tutaj bawetne, len, konopie
i jute.

Wiokno bawelny

Wiokno bawetniane wystepuje w naturze w postaci
wloséw nasiennych owocow bawetny, rosliny upra-
wianej na wielka skale w cieptych krajach jak Egipt,
Indie, Chiny, czesci Ameryki. Uprawa bawetny wy-
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- Ryc. 2. Nasiona bawelny z otaczajacym je puszkiem.

maga specjalnych warunkéw klimatycznych, tak, ze
racjonalne jej prowadzenie jest mozliwe w okolicach
potozonych ponizej 37° szerokosci geograficznej.

Rozrd6zniamy rozmaite gatunki bawetny, zaleznie od
pochodzenia, réznigce sie miedzy sobg gtownie dtu-
goscig i zabarwieniem widkna. Pojedyncze wiokno
bawetniane jest jednokomdrkowym wiosem nasien-
nym, posiadajacym w $rodku kanalik wypetniony po-
wietrzem. Najczesciej jest ono catkiem biate, rzadziej
posiada lekko z6ttawe zabarwienie. Sciany komérki
odznaczajg sie jednorodnoscig i zwarto$cig budowy
i nie wykazuja w swym wnetrzu zadnych przegrédek
ani porowatosci. Dzieki tym cechom budowy we-
wnetrznej, oraz stosunkowo do$¢ duzej grubosci,
widkno bawelny odznacza sie wysokimi zaletami pod
wzgledem wytrzymatosci mechanicznej. Jest ono
zatem bardzo odporne na takie dziatania jak obcig-
Zenie, zerwanie, rozcigganie itd. Np. pojedynczy wios
bawetniany znosi obcigzenie od 2,5 do 4,5 g (zaleznie
od gatunku). Pod wzgledem dhtugosci rozrézniamy
widkna krotkie w granicach 10—25 mm, oraz diugie
25—40 mm. Im wiokno jest dtuzsze, tym wartos¢ jego
jest wieksza, gdyz fatwiej daje sie przas¢. Wiokna bar-
dzo krétkie w ogodle nie nadajg sie do celéw przedzal-
niczych.

Grubos¢ wiokna Waha sie w granicach od 14 do
40 mikronéw (1 mikron — 0,001 mm) i jest tym wiek-
sza, im wiokno jest krotsze.

Wazng rzeczg dla wartosci pewnego gatunku ba-
welny jest jednorodno$¢ poszczegdlnych widkien co
do wymiaréw grubosci, a zwlaszcza dtugosci. Im dana
partia jest bardziej wyréwnana, tym wieksza przed-
stawia warto$¢ jako surowiec wiokienniczy. Pod
mikroskopem wiékno bawetny przedstawia sie w po-

Ryc. 3. Owoc bawetny w_przekroju podtuznym i poprzecznym.
A — szyputka, B—Kkielich, C— torebka, D — nasienie, E — bawelna.
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staci spiralnie skreconej wstegi o brzegach nabrzmia-
tych. Nasada u nasienia jest szeroka i lekko postrze-
piona, za$ koniec spiczasty o grubych Sciankach.

Oczyszczenie surowej bawetny polega na usunieciu
ciat obcych oraz wybieleniu. Zanieczyszczenia, a wiec
ciata inkrustujace, tluszcze, woski, kleje roslinne,
usuwa sie poddajac bawelne goracej kapieli w rozcien-
czonych alkaliach, jak roztwory sody, potazu, tugu
sodowego lub wapna.

Po oczyszczeniu od ciat obcych poddaje si¢ baweine
dziataniu silnie roz-
cieficzonego  roztworu
wapna bielgcego, wy-
dzielajacego tlen, ktory
zamienia barwiki na-
turalne, zawarte we
widknie bawetnianym,
na zwigzki bezbarwne.
Wapno chlorowane, lub
bielace, dziata podiug
WZOru:

CaOCI2 = CaCl2 + O

Po wybieleniu wiokna
wykwasza sie je rozcienczonym kwasem siarkowym
w celu rozpuszczenia czastek wytragconego na jego po-
wierzchni weglanu wapnia, nastepnie poddaje my-
dleniu, ptukaniu i suszeniu.

Ryc. 4. Wi6kna bawetny widziane
pod mikroskopem.

Ryc. 5. Wiokna bawetny w przekroju poprzecznym w powigkszeniu.

Wiokno bawelny sktada sie prawie wylacznie z czy-
stej celulozy. Np. bawetna amerykanska w stanie suro-
wym zawiera 83,7% celulozy, za$ po oczyszczeniu
liczba ta podnosi sie do 87%. Okoto 8% stanowi
woda, za$ 5% ciala obce, w tym popiot 1,37%- Wihas-
nosci chemiczne bawetny sg zatem wiasnosciami celu-
lozy. A wiec np. dziatanie kwaséw. Kwasy mineralne
powodujg rozluznienie struktury widkna i stopniowy
jego rozkiad az do catkowitej hydrolizy. Podobne
dziatanie wywierajg pewne sole nieorganiczne, rea-

Ryc. 6. A — Wi6kno bawelny przed merceryzacja. Widoczne
skrecenie spiralne. B — W4okno "baweiny po merceryzacji. Proste,
gtadkie, cylindryczne.
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gujace kwasno w roztworach wodnych, np. chlorek
magnezu MgClI2, chlorek cynku ZnCI2 lub chlorek
glinu AL1C13. Na reakcji tej oparta jest techniczna
metoda usuwania drobnych ilosci wiokien roslinnych,
zawartych jako zanieczyszczenia we widknach wet-
nianych.

Stabiej dziatajg kwasy organiczne. Nieszkodliwy
zupehnie jest kwas octowy i mréwkowy, natomiast
silniejsze kwasy organiczne, np. kwas mlekowy, szcza-
wiowy, winowy, cytrynowy, wywierajg juz swoje
dziatanie niszczace.

Wobec zwigzkéw alkalicznych odznacza sie ba-
wetna bardzo wysoka odpornoscia. +ug sodowy roz-
cienczony, roztwory weglanéw alkalicznych oraz
mydta nie dzialajg zupelnie na widkno bawetny,
Z czego Kkorzysta sie w procesach czyszczenia i biele-
nia. Dziatanie tugu stezonego ma bardzo ciekawy
przebieg i zostalo technicznie wyzyskane w t. zw.
procesie merceryzacji. Wiokno bawetniane w zetknie-
ciu ze stezonym roztworem tugu sodowego (30° Be)
Scigga sie, Scianki jego grubiejg, za$ dhugos¢ sie
zmniejsza. Jezeli w tym stanie je naciggna¢, wowczas
rozcigga sie ono, tracgc swoje charakterystyczne
skrecenie spiralne i przybiera posta¢ prostego wiosa
o przekroju cylindrycznym.

Réwnocze$nie wiokno nabiera jedwabistego po-
tysku oraz zwiekszonej odpornosci na dziatania me-
chaniczne. Obserwujemy tez wzmozenie sie jego po-
winowactwa chemicznego do barwikéw, dzieki cze-

L
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mu chciwiej wycigga barwiki z kapieli farbierskiej,
co ma bardzo wazne znaczenie przy farbowaniu.

Proces merceryzacji jest bardzo cennym wynalaz-
kiem w dziedzinie przerébki i uszlachetnienia wiokna
bawelny i ma szerokie zastosowanie techniczne.

Na dziatanie wody jest bawetna catkowicie odporna.
Nawet dtugie gotowanie nie szkodzi jej zupetnie. Na-
tomiast dziatanie goracej pary do$¢ znacznie ostabia
jej odpornos¢. Czynniki atmosferyczne sg zupetnie
nieszkodliwe dla widkna bawetnianego. Posiada ono
jeszcze jedng, bardzo wazng technologicznie zalete:
Zdolno$¢ pochfaniania rozmaitych ciat o charakterze

Ryc. 7. Wibékno bawetny potraktowane odczynnikiem Schweizera
w silnym powigkszeniu.

koloidéw, do ktérych nalezy wiekszo$¢ stosowanych
w technice barwikéw. W odczynniku Schweizera
wiokno bawelny pecznieje a nastepnie rozpuszcza sie.
Obraz mikroskopowy wiokna potraktowanego tym
odczynnikiem jest bardzo charakterystyczny. Celu-
loza peczniejgc rozrywa otaczajgcg jg btonke, skia-
dajacy sie z substancji korkowej, przy czym powstaje
szereg wcie¢ (ryc. 7).

Inz. Z. Stolyhwo

je] konserwacja

Ten oto maty skrawek tkaniny bawetnianej, ktéry
w mysl przestrzeganej dzi§ dewizy: Kampf mit
Verderb — walka z trwonieniem odpadkéw — cho-
wamy skrzetnie, aby postuzyt jeszcze jakim$ celom,
gdyby umiat méwi¢, opowiedziatby nam swg nie-
zwykle interesujgca historie. Opowiedziatby nam,
ile to setek rgk pracowato nad nim, zanim stat sie
barwng sztukg materiatu, utozong wraz z innymi w te-
czowych stosach na potkach blawatnego sklepu.

I nie tylko to: z tego waskiego paska kolorowego
materiatu mozemy odczyta¢ wiele tryumféw czio-
wieka w dziedzinie techniki, chemii, wiele ciekawych

kart z historii podrézy i odkry¢ odlegtych terendw,
porostych biatym ziotem, ktére byly powodem walk
o ekspansje kolonialng i zapoczatkowatly powstanie
zagadnien monokultur, monopoli, koncernéw i stan-
dardyzacji.

Wszystko to i wiele jeszcze innych rzeczy napisane
jest na sztuce materiatu bawetnianego.

Nie tylko jednak wrodzony cztowiekowi ped do
wiedzy, szukania prawdy, kaze nam zastanawiaé sie
nad rzeczami nas otaczajagcymi (wszak od dziecka
nosimy tkaniny bawetniane), ale réwniez ekonomia
gospodarki dzietami rak ludzkich. Jakze bowiem



mozna obchodzi¢ sie umiejetnie z dang rzecza,
skoro si¢ nie wie, ile w niej potu a nawet krwi
czasem!

Chcac oceni¢ — trzeba znac.

W ten sposéb dochodzimy do historii tkaniny
i metod jej konserwacji.

Co to jest bawetna?

Pytanie to kazatoby nam szuka¢ w podreczniku
botaniki nazwy: Gossypium barbadense (bawetnica
barbadenska), rosliny z rodziny malw, z ktorej
bardzo wiele gatunkéw i odmian okoto 50-ciu jest
wyzyskiwanych technicznie. To pytanie zaprowa-
dzitoby nas na rozlegte plantacje krain tropikalnych,
gdzie w czasie 5 miesiecy trwajgcego zbioru przypa-
trzylibySmy sie bialemu kutnerowi, wyjmowanemu
recznie z pekajacych torebek nasiennych. Bialo-
kremowe wiokienka otulaja nasiona na wzér pucho-
wych spadochronéw przyrosnietych do nasion tak
pospolitego u nas mlecza czyli mniszka lekarskiego
(Taraxacum officinale).

Wiele tysiecy czarnych ragk murzynéw wyjmuje
puszek i chowa do woréw. Skwar panuje nieznosny,
a delikatne wiokienka pchajg sie do nosa i ptuc. Praca
jednak wre, a niekonczace sie rzedy koszy zmuszajg
znuzone rece do coraz nowego wysitku. Podczas
sprzetu bawelny zdarza sie, ze do zbioru dostang
sie tez paki niedojrzate. Bawetna z takich pakow jest

ZAWOD | ZYCIE

Sir. 19.

w dotyku niemita, zwana jest ona martwa. Odroznié
jg fatwo: dojrzata barwi sie jodem i jodkiem potasu
na kolor jasno-brunatny, martwa za$ bawetna daje
kolor o stabo-zéttym zabarwieniu.

Zebrana bawetna podlega odziarnieniu, nastepnie
prasuje sie jg w bele i wysyla do miejsc przerobki.
Przed tym jeszcze w magazynach portowych probki
bawetny dostajg sie przed oblicze arbitra bawetny.
Praca jego polega na zbadaniu prdébek i okresleniu
fizyko-chemicznych cech bawelny, takich jak: barwa,
dhugos¢ i grubos¢ widkna, moc, rozciggliwosé, giet-
kos¢, potysk i zanieczyszczenie.

Cale widkno jest jedng komdrka o zmarniatym
jadrze i plazmie, sklada sie Z btonki, skad nazwa
btonnika. Jest to ciato state, bez zapachu i sma-
ku, rozpuszczalne w stezonym roztworze chlorku
cynkowego i amoniakalnym roztworze wodoro-
tlenku miedziowego; jest ciatem higroskopijnym:
W powietrzu nasyconym parg wodng pochfania
21% wilgoci, ogrzane traci wode, brunatnieje, roz-
ktadajgc sie przy tym na dwutlenek wegla, metan,
etan, kwas octowy, pirokatechine i inne zwigzki.

Bawetna surowa sklada sie z 87% btonnika,
8% wody, 4,4% ciat biatkowatych, tluszczu 0,6%,
zywic i popiotu.

Thuszez i wosk usuwa sie z wkdkna przez gotowanie

Ryc. 1. Schemat warsztatu tkackiego: a— nici watku, b — pochylnia, ¢ — czétenko sprezynowe z nawinietymi niémi osnowy, d — go-

towa tkanina, e — wat z nawinigtg tkaning. Pionowe stupki

w odpowiedniej chwili obracaja si¢ szybko dokota osi pionowej i uderzajac

w pudetko, wyrzucaja czétenko, ktére przechodzi nastepnie przez pochylnie.
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ze stabymi roztworami alkaliow, barwik za$ za pomoca
bielenia.

Przedzenie i tkanie.

Po rozluznieniu bawelny w wilkach-szarpakach
nastepuje proces przedzenia, polegajacy na przesu-
waniu i skrecaniu lezacych mniej wiecej réwno-
legle obok siebie wiokien. Przedze surowg dubluje
sie, osmala, bieli, przewijajac stale na cewki celem
unikniecia niepotrzebnych zamotari i weztéw.

W koncu na warsztatach tkackich (rys. i), przygo-
towawszy osnowe i watek, stosujac odpowiedni
wzor splotu, zaleznie
od ilosci nitek raportu,
wytwarza sie tkanine.

Apretura.

Tkanina surowa wy-
maga oczyszczenia
Z brudu, jaki sie na nig
dostat w czasie tka-
nia oraz z krochmalu
(szlichty), ktérym na-
sycono osnowe przed
tkaniem. W tym celu
poddaje sie jg praniu.

W fabryce pranie od-
bywa sie mechanicznie.
Oto schemat dziatania
pralni mechanicznej
(ryc. a) o urzadzeniu
znanym w przemysle ba-
welnianym pod nazwg
Clapota. Jak nasz rysu-
nek wskazuje, skfadasie
ona z kadzi k, zawiera-
jacej roztwor pioracy
i dwu wyciskajgcych walcy drewnianych g. Przez pier-
Scien wprowadzajacy p wchodzi tkanina miedzy walce,
zanurza sie w kadzi, przesuwajgc sie okoto walca w,
wchodzi znéw miedzy walce, znéw do kadzi i, kilka-
krotnie te droge powtarzajac, przewija sie w spiral-
nych skretach przez calg szerokos$¢ walcow, az w koncu
wycisnieta wydostaje sie drugim pierscieniem p
Z maszyny. Azeby skrety nie stykaly sie ze soba,
rozdzielajg je kotki umieszczone na wspolnej belce b.
Konce poszczegdlnych sztuk tkanin sg zeszyte, aby
materiat przesungt sie przez maszyne odpowiednia,
z gory ustalong, ilo$¢ razy.

Powierzchnia tkaniny pokryta jest bardzo drobnymi
wiokienkami wystajacymi z przedzy, wskutek tego jest
mszysta,nie ma potysku,ani gtadkosci. Dlatego wiokien-
ka musza by¢ usuniete przez osmalanie lub strzyzenie.

Ryc. 2. Schemat pralni mecha-
nicznej systemu Clapota.
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Ryc. 3. Schematy psmalania.

Proces osmalania przedzy (ryc. 3) lub tkaniny
polega na usunieciu meszku widkien z nitek. Z sze-
regu blisko siebie umieszczonych palnikéw wydo-
bywa sie mieszanina gazu palnego (najczesciej
Swietlnego) i zgeszczonego powietrza. Ptomien pal-
nika osmala widkienka na tkaninie przecigganej obok
ptomienia. Szybko$¢ przeciggania winna by¢ tak
dobrana, zeby wiokienka spalaly sie w zetknieciu
Z plomieniem, a nitki pozostaty nietkniete i nie
zz6tkty od goraca.

Tkaniny przeznaczone do wyrobu bielizny poddaje

Ryc. 4. Kociot do bielenia tkanin.
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sie bieleniu, te za$, ktére majg by¢ zabarwione,
farbowaniu lub drukowaniu.

Fabrycznie proces bielenia odbywa sie w naste-
pujacy spos6b. Tkanine napojona mlekiem wapien-
nym gotuje sie w zamknietym Kkotle (ryc. 4) przez
3—12 godzin, przy czym ciecz nieustannie krazy
przez materiat. Przewodem A dostaje sie para wodna
do smoczka J, porywa ciecz, odptywajagcg z kotla
przewodem P i doprowadza jg rurg B i wentylem N
do gornej czeSci kotta. Do wpuszczenia $wiezego
roztworu stuzy przewdd E, do doprowadzania wody
rura D, do wyprozniania kotta u cieczy przewdd C,
Zamykany wentylem przy pomocy raczki V.

Ryc. 5. Schemat farbowania.

Waznym dla przemystu procesem jest mercery-
zacja bawetny, polega ona na tym, ze pod wptywem
stezonych tugéw widkno bawetniane kurczy sie,
wzmachia i nabiera potysku jedwabistego oraz
wiekszej chtonnosci wzgledem barwikow, tj. fatwiej
sie farbuje. Merceryzacji poddaje sie zaréwno prze-
dze, jak i gotowg tkanine.

Barwienie.

Farbowanie tkanin odbywa sie bezposrednio
w roztworze barwika, albo tez nasyca sie tkaniny
najpierw specjalnym roztworem, przysposabiajacym
materiat do przyjecia barwika, tak zwang zaprawa.

Barwienie odbywa sie w kadzi (ryc. 5.) napetnionej
cieczg farbierskg, nad ktérg umieszczony jest wat
listwowy wprawiany w ruch za pomocg transmisji.
Tkanine przecigga sie przez listwy naprezajgce, aby
sie wyrownata, wpuszcza sie jg przez walec listwowy
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do kadzi i obydwa konce sie zeszywa: w ten sposéb
tworzy sie zwoj bez konca (linia kropkowana),
przesuwajacy sie po walcu, z jednej strony zesuwa-
jacy sie do kadzi, z drugiej wychodzacy z nigj.
Wskutek takiego ciggtego ruchu materiat nasyca
sie stopniowo barwikiem rozpuszczonym w wodzie.
Skoro farbowanie jest skonczone, wyproznia sie
kadz, napetnia czysta wodg i ptucze tkanine. Mozna
te czynno$¢ wykona¢ w osobnej pluczce. Bardzo
wazna rzecza jest ptokanie tkaniny w wodzie migkkiej.

Modne, wzorzyste tkaniny drukuje sie obecnie na
walcach miedzianych lub mosieznych z wycisnie-
tymi lub wytrawionymi wzorami. Ryc. 6 przed-

Ryc. 6. Schemat procesu drukowania tkaniny.

stawia schematycznie przebieg tego procesu. Mate-
riat I, przeznaczony do zadrukowania, przesuwa si¢
miedzy walcami wzorzystymi a wielkim bebnem C,
stuzacym dla niej za oparcie. Walec wzorzysty otrzy-
muje farbe ze zbiornika w. ksztatcie korytka. Aby
walec wzorzysty nie nabierat zbyt duzo farby, prze-
suwa sie okoto stalowego noza, zeskrobujacego zbytek
barwika. Zeby w czasie drukowania nacisk byt
elastyczny, przesuwa sie po bebnie pod tkaning
drukowang podktad p zrobiony z Kkilku warstw
ptétna zlepionego kauczukiem. By za$ podkiad nie
brudzit sie farbg, przegradza go od zadrukowanej
tkaniny ptétno ochronne o, przesuwajace sie z nimi
réwnoczesnie.

Wydrukowawszy wzér na tkaninie, poddaje sie
ja dla utrwalenia farby dziataniu pary, ktore zaste-
puje gotowanie stosowane przy farbowaniu. W ten
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sposob mozna réwniez utrwali¢ zaprawy na tkaninie,
a nastepnie farbowac je w zwykly sposéb barwikami,
ktére bez zaprawy widkien nie farbuja. Wtedy farba
osadza sie tylko na miejscach zadrukowanych za-
prawa, reszta za$ tkaniny nie zabarwia sie wecale.
Mozna tez na ufarbowanej tkaninie drukowac roz-
tworami soli odbarwiajgcych, wskutek czego na barw-
nej tkaninie tworzy sie bialy wzor. Nastepnie gladzi
sie tkaniny walcami kalandréw, suszy i pakuje.

Konserwacja. Pranie.

Konserwacja tkanin polega na umiejetnym ob-
chodzeniu sie z nimi tak, aby mogty nam jak najdtu-
zej stuzy¢ w stanie mozliwie niezniszczonym. Do
elementarnych metod konserwacji tkanin nalezy
pranie.

Wszelkie materiaty przez ich uzywanie ulegajg
zbrudzeniu. Skiadnikami brudu sg tluszcze, ktore
wchianiajg i wigzg pytki kurzu, biatka, skrobia czyli
krochmal, ktore tworzy z woda kleik, sole mineralne,
kurz skfadajacy sie z rozpylonych czasteczek gleby,
dymoéw i sadzy. Kurz miejski mocniej trzyma sie
materii, gdyz jest bardziej tlusty od wiejskiego,
sktadajagcego sie przewaznie z drobnego piasku, resztek
zeschtych rodlin, co tatwo daje sie usuna¢ przez wy-
trzepanie. Brud dostaje sie zwykle w wolne prze-
strzenie tkaniny, znajdujgce sie miedzy szeregami
prostopadle do siebie utozonych nitek.

Wiasciwe pranie poprzedzane jest segregowaniem
sztuk, przeznaczonych do prania wedtug: a) rodza-
jow wiokien, b) uzytku danej bielizny — oddzielnie
stotlowa, kuchenna, osobista, c) koloréow. Potem
nastepuje usuwanie ewentualnych plam (detaszerka),
cerowanie uszkodzen i moczenie w miekkiej cieplej
wodzie przez 12 godzin.

W ciggu dtugiego moczenia w wodzie z dodatkiem
mydta thuszcz, znajdujacy sie w brudzie, ulega roz-
biciu, tworzac lekka zawiesine kuleczek w wodzie,
ktére nie przedstawiajg juz specjalnych trudnosci
w usunieciu ich z tkaniny. Ciata biatkowe uwolnione
Z wiez6bw thuszczowych przechodza do roztworu.
Poniewaz jednak biatko pecznieje w wodzie dos¢
dhugo, stad moczenie bielizny musi trwaé przynaj-
mniej i2 godzin. Jesliby do moczenia uzyta byta
woda goraca, wowczas biatko Scietoby sie, a brud,
sklejony silnie z nitkami nie datby sie usung¢. Stad

kolor bielizny, zaparzonej przy moczeniu, jest
zwykle szary.
Rozrézniamy trzy sposoby prania: a) pranie

w roztworze mydia, b) pranie w specjalnych odczyn-
nikach chemicznych, c) zacieranie proszkami.
Jezeli chodzi o pierwszy sposob prania, to dodanie
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nafty nie tylko utatwia zmydlanie, lecz takze przy-
czynia sie w znacznej mierze do zmniejszenia ilosci
sody i mydta. Mozna réwniez pra¢ moczong bielizne
gotujac jag w tugu, zrobionym z mydta i rozcien-
czonego roztworu sody. Po uptywie dwoch godzin
bielizna jest czysta.

Co do uzywania odczynnikéw chemicznych, pa-
mieta¢ nalezy, ze surowce ro$linne reaguja pomysl-
nie na S$rodki utleniajgce (woda utleniona), tug
dziata uszlachetniajgco, nadajac im potysk i wytrzy-
matos¢. Kwasy wywotujg znaczne zmiany, a wiec
po ich uzyciu nalezy tkaniny starannie wyplukad.
Niedopuszczalne jest takze suszenie tkanin w wyz-
szej temperaturze, gdy zawierajg cho¢ troche kwaséw,
gdyz przez odciggniecie wody zwieksza sie stezenie
kwasu i zarazem niebezpieczenstwo zniszczenia
tkaniny.

Pranie chemiczne za pomocg benzyny, tréjchloro-
etylenu, zwanego tri, dwusiarczku wegla, eteru,
chloroformu, benzenu, jako $rodkéw silnie trujgcych
i w ogole niebezpiecznych (pozar!), stosowane jest
tylko w specjalnych wypadkach lub w tzw. ,,che-
micznych pralniach™.

Kto chce mie¢ bielizne gtadsza, mniej podatng
brudzeniu, tadniej wygladajaca po prasowaniu i jakby
odnowiong, krochmali jg po praniu. Kto jednak wyzej
ceni wymogi higieny i pamieta, ze porowatos¢ tkaniny
utatwia oddychanie, ten nigdy nie krochmali bielizny
osobistej. Podczas bowiem prasowania krochmal pod
wplywem gorgcego zelazka przetwarza sie w kleik,
nadajacy sztywnos$¢ tkaninie i zatyka wolne prze-
strzenie miedzy nitkami.

Nigdy nie wolno chowa¢ do szafy bielizny wil-
gotnej, bo moze zaplesniec.

W czasie prasowania wielki nacisk trzeba potozy¢
na doktadnos¢ w robocie, gdyz lepiej wyglada bie-
lizna prosta, tadnie wyprasowana, niz hafty bogate
a pogniecione.

Bawetna odziewa 9710 ludzkosci. W zwigzku z tym
powstato bardzo wiele gatunkéw i odmian tkanin,
spetniajgcych swa ochronna role w zaleznosci od
warunkéw klimatycznych.

Dzi$ bawelna, z ktdrej wyrabia sie wate i piroksy-
line, jedwab sztuczny i opony samochodowe, tasme
filmowsa i lakier do paznokci, papier, bibute i plaszcze
deszczochronne, z nasion za$ olej-oliwe, maczke
odzywcza, floryde, kremy, mydia i cement do budo-
wy domkOéw campingowych, — stata sie w Swiecie
artykutem réwnie waznym jak wegiel i zelazo.

Z. Janicka
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W. Cywinski.
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Nauka pisania na maszynie
METODA ,MNEMOTECHNICZNA"

(Praca autoryzowana — przedruk wzbroniony)

(Ciag dalszy)

Lekcja 3.

Wierszak ,.e“ i ,,3"

Celem odmierzania zawsze jednakowych odstepow
miedzy wierszami nalezy postugiwac sie tzw. wier-
szakiem (45) przez ustawienie dzwigni wierszaka
na cyfre 1, 2 lub 3. Cyferki te sg zazwyczaj wyryte
z lewej lub prawej strony wdézka przy raczce. Pod-
ciagajac wozek za raczke do oporu, wykonujemy
dwie czynnosci: wozek posunie sie do marginesu,
a jednoczesnie watek obrdci sie o odpowiednig ilo$¢
zebow.

Gloski e, g umieszczone sg réznie: z prawej strony
klawiatury lub w rzedzie cyfrowym. Jezeli, umiesz-
czone sg one wspolnie z innym znakiem, wéwczas
do ich wypisania nalezy niekiedy uzy¢ przekia-
dni (22), ktorg naciska sie palcem wolnej reki.

Cwiczenie dla lewej i prawej reki w rze-
dzie dolnym.
yyxxccwbbnnmmeeggmmnnbbwceexxyyxxccvvbbm

(powtérzy¢ kilkakrotnie)

(powtdrzy¢ kilkakrotnie)

ga ga ga ga kI Kl kI kI et et et et xy Xy Xy Xy sa sa sa sa
(powtdrzy¢ kilkakrotnie)

me me mg ma mne mne mna mng te te tg ta ta
(powtdrzy¢ kilkakrotnie)

stowa:

dab dab dab was was was wasy wasy wasy swad swad
(powtorzy¢ kilkakrotnie)

Uwaga: lekcje powtorzy¢ oraz uzupehnié éwicze-
niem przyktadéw z lekcji poprzedniej. W ¢wiczeniu
tej lekcji uwzgledniono tzw. rozszerzone ulozenie
palcow.

Lekcja 4.

Odstep dolnego brzegu arkusza,
widetki.

W niektorych maszynach istnieje spe-
cjalne urzadzenie, zwracajgce nam uwage
na konczenie sie arkusza. W praktyce
jednak najczesciej na dole arkusza zazna-
czamy dolny margines, a gdy ukaZze sie

zakre$lona linia, ozna-
cza to, iz pisa¢ nalezy
ostatni wiersz na tej
stronie.

Widetki (36) uno-
Szg sie wraz Z przewi-
nietg przez nie taSmg
w momencie uderzania
czcionki o watek. Na-
lezy zwraca¢ uwage,
czy taSma nie Zahaczyta
sie w widetkach.

Cwiczenie pionowe w rzedzie zasadni-
czym i gérnym oraz ¢wiczenie postepowego
i cofajgcego ruchu palcow.

Uwaga!

W ¢wiczeniu pionowym uzywa sie tych samych
palcow w szeregach pionowych; natomiast w ¢wi-
czeniu ruchu postepowego i cofajacego przesuwa sie
palce z rzedu zasadniczego i z powrotem.

Ryc. 1. Tasma w widetkach,

tup tup swe swe zio zlo was was kuj kuj
(powtorzy¢ kilkakrotnie)
W ten sam sposéb ¢wicz wielokrotnie nastepujace
Zespoty:
poi gra tra gdy kig kio lek jek syk dys de
kiu dew kol des daf kot zol ta zt dre fes
jot dat kup mkne plik deser kne ser trwa koto.

Oraz stowa:
ser, kolo, deser, trata, data, maka, ster, trwa, tup.

Lekcja 5.
Zaktadanie i przechowywanie tasmy.

W kazdej maszynie zaklada sie tasme w sposob
mniej wiecej jednakowy. Na og6t postepuje sie tak:
1. Przewing¢ zuzytg tasSme na jedng z cewek,

Ryc. 1. Cewki z tasma.
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2. koniec Swiezej taSmy przyczepi¢ do wolnej cewki,

3. po wiozeniu cewek na oski w ich tozyskach, prze-
prowadzi¢ tasme przez wideiki,

4. nada¢ wihasciwy kierunek biegu tasmy.

Maszyne nalezy przykrywa¢ pokrowcem, aby
chroni¢ jg przed kurzem, a taSme przed wysycha-
niem. Tasmy w oryginalnym opakowaniu sg owiniete
szczelnie w staniol i zamkniete w pudetku. Najczesciej
w uzyciu spotyka sie tasmy o szerokosci 13 mm.
Trwatos¢ ich zalezy od jakosci papieru, rodzaju
watka i sity uderzenia. Wystarczy¢ moze na 280—300
godzin pracy.

Cwiczenie pionowe we wszystkich rzedach.

Uwaga! Cwiczenie to polega na przekiadaniu rak
Z rzedu zasadniczego na gorny i dolny, oraz
na uderzaniu wiasciwym palcem w przypa-
dajacy klawisz.

awe awe awe kom kom kom try try try pom pom pom

(powtorzy¢ kilkakrotnie)

W dalszym ciggu ¢wicz wielokrotnie zespoty: bry
nio rab liu sty kon mie mil bec nom stry kom

Oraz stowa:
byt, bar, syt, fom, ziom, agat, arras, rafa, Kkino,
farba, kupno, targ, debet, rabat, kakol, wbrew.
Lekcja 6.

Jedno przekroczenie.

Cwiczenia z jednym przekroczeniem polegajg na
jednokrotnym przekroczeniu linii dzielacej pio-
nowo klawiature. Zmiana rgk nastepuje jeden raz:
chcac napisa¢ stowo ,,list" — wypisuje sie ,li" palcem
7-mym i 6-tym, czyli prawg reka, a ,st" palcem
2-gim i 4-tym, czyli lewa reka.

Wpltyw moczenia
ich

W monachijskim czasopismie medycznym prof.
Dienst omawia zagadnienie wptywu moczenia ja-
rzyn na ich warto$¢ odzywcza. Brudne lub zwied-
nigte jarzyny muszg by¢ oczywiscie starannie ob-
myte w wodzie. Szczegétowe badania wykazaty, ze
to optukiwanie lub nawet kilkugodzinne moczenie
jarzyn nie wywiera wplywu ujemnego na warto$¢
odzywczg jarzyn. Nie nastepuje wyrazna strata
sktadnikéw mineralnych, a takze zawarto$¢ witamin
nie ulega zmianie. Okazato sie rowniez, Ze dodanie
soli kuchennej do wody nie wywiera skutkéw ujem-
nych.

Ptukanie powinno jednak mieé miejsce mozliwie

Nna
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Pamiecio-
we przyswo-
jenie poszcze-
golnych, za-
wsze tych sa-
mych, figur
zgtosek, czy-
li  kolejnosci
klawiszy dla
pewnych pal-
cOw, jest po-
trzebne do osiagniecia techniki pisania figurami. Tylko
w ten sposéb uniknie sie tak zwanego ,,stukania uryw-
kowego", kiedy to piszacy wyszukuje zgtoski, pisze
z przerwami i uderza w klawisze jednym palcem.

Wykresl
bank, hurt!

Cwiczenia z jednym przekroczeniem:

ak ak ak al al al am am am bio bio bio big big big
(powtorzy¢ kilkakrotnie)

Ryc. 3. Jedno przekroczenie ,,list*.

w podany sposob figury stow:

W dalszym ciagu ¢wicz wielokrotnie zespoty:

at bi biu bli bro bru ban bicz com cje cat dlu dli
fon fol faj gi gig glo her hur jes kie kle kly lec fas
mar mur mor mier ne na py pie pia pac pla pad rji
rze rza raz so sio sku sko syj sji sze stwo step tych
tym rji rep rech rach se sg si so sku sko sio stu syj
stki stru stwo szko skom stron to tu two tych tycz
trak trej wo wg wig wie wol wem wel wot waz wiegk
wsku za zie zle zew zwra.

Oraz stowa:
los, las, kes, kurs, kwas, lis, list, rok, mur, osa, hurt,
jem, dawno, gietda, detal, rynek, mowa, nota, obawa,
plac, pada, piec, raz, rok, sok, sen, sto, szkto, wat,
wyrok, wraz, uwaga, zimny, zastaw.
(c. d. n)

jarzyn

wartos¢ odzywczag

przed obraniem i pokrajaniem jarzyn. Jarzyny przy-
gotowane juz do jedzenia nie powinny by¢ dluzej
niz kilka minut przetrzymane w wodzie, gdyz w ta-
kim wypadku nastepuje ubytek niektérych minera-
tow i witaminy C. Bardzo niewskazane za$ jest ptu-
kanie gotowanych juz jarzyn — podobnie zresztg
jak odlewanie wody, w ktorej jarzyny sg gotowane —,
gdyz doprowadza to do catkowitej utraty prawie
wszystkich  wartosciowych sktadnikéw pokarmo-
wych.

Wyniki tych obserwacyj i badan powinny nam by¢
wazng wskazéwka przy tak aktualnym szczegodlnie
w porze letniej przyrzadzaniu jarzyn.
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W caloksztalcie zywienia zupa odgrywata i od-
grywa bardzo wazng role. Jezeli zupa ma sie sta¢
glownym jednodaniowym positkiem petnocennym,
winna zawiera¢ w odpowiednim ustosunkowaniu sub-
stancje biatkowe, ttuszczowe, weglowodanowe, mine-
ralne oraz witaminy.

Zupa moze by¢ bowiem potrawg idealnie tanig,
gdyz mozna wyzyskiwa¢ nieomal bez reszty uzyte
do jej wyrobéw produkty spozywcze, dobierajac je
Zaleznie od ich dowozu i mozliwosci wiasnego budzetu.
W zupie mozna réwniez wykorzysta¢ odpadki innych
potraw, np. odpadki miesne, tluszczowe itp. Gotujac
zupe oszczedza sie rowniez i na opale i na $rodkach
stuzacych do czyszczenia, albowiem mozna jg go-
towa¢ na jednym otworze pieca kuchennego lub jed-
nym ptomieniu kuchenki gazowej, uzywajgc przy tym
minimalnej ilosci naczyn i narzedzi pracy. Oszczedza
sie rowniez na wysitku i na czasie, jest to bowiem
potrawa technicznie prosta, nie wymagajgca zbyt
wielkiego naktadu pracy. Przy sporzadzaniu zupy
najwiecej czasu pochfaniajg czynnosci: i) nastawianie,
2) doprawianie zupy, 3) gotowanie jej w Scistym tego
stowa znaczeniu, tj. ogrzewanie razem w wodzie
wielu produktéw spozywczych, ktére odbywa sie
niejako samo pod luzng i niestalg kontrolg kucharki,
ktéra moze by¢ réwnocze$nie zajeta innymi spra-
wami.

Paradoksalne twierdzenie, ze zupe mozna ugoto-
wac z niczego i ze wszystkiego, jest istotnie stuszne.
Uwydatnia ono owg plastyczno$¢, tatwos¢ dostoso-
wania tego dania do najtrudniejszych nawet warunkow
aprowizacyjnych, ktéra to plastycznos¢ wyptywa
Z wymiennosci jednych jej skfadnikéw na drugie.
W daniu zwanym zupg rozr6zniamy: 1) wywar,
2) skiadnik lub skkadniki podstawowe, 3) zaprawe,
4) dodatki.

Wywar jest to wycigg mniej lub wiecej stezony,
ktory sie otrzymuje wygotowywujac mocniej lub
stabiej badz whoszczyzne, badz r6zne odpadki migsne
itp. Rozrézniamy z tego tytutu wywary jarzynowe,
miesne, grzybowe oraz ich mieszaniny. Wywar
jest na ogot nieodzownym sktadnikiem kazdej
zupy. Do zup przyrzadzanych bez wywaru na-
lezy zaliczy¢ prawie wylgcznie zupy owocowe
i mleczne.

Ogdlna zasada przyrzadzania wywaru jest bardzo
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prosta. Optukane, oczyszczone i pokrajane jarzyny,
mieso itp. nalezy zala¢ zimng woda, doprowadzi¢
do stanu wrzenia i dalej gotowac przez czas dtuzszy,
aby wywar stat sie esencjonalny, a produkty dosta-
tecznie wyzyskane.

Wywary stanowig niejako tlo smakowe naszych
zup, gdyz zawierajg substancje, ktére odznaczaja
sie przyjemnym zapachem, mile fechca nasze pod-
niebienie, a przez to samo pobudzajg apetyt. Wy-
wary jarzynowe przedstawiajag ponad to cenne war-
tosci odzywcze, gdyz wystepuja w nich réwniez
i wylugowane z jarzyn dos$¢ pokazne ilosci substancyj
mineralnych.

Skfadnikiem podstawowym nazywamy produkt
spozywczy, ktéry odpowiednio sporzadzony i ugo-
towany w wodzie nadaje zupie jej znamienne cechy,
rozrézniajagce jg od innych analogicznych potraw.
| tak, w zupie pomidorowej, ogérkowej, ziemniacza-
nej, rosole itp. skladnikiem podstawowym sg: pomi-
dory, ogorki, ziemniaki, migso. Produkty te stano-
wig 0 wartosci odzywczej i smakowej zup, a naczelne
ich znaczenie jest nawet uwydatnione w nhazwie
potrawy.

Sposoby przyrzadzania tej skladowej czesci zupy
sg dos¢ rdznorodne i bardziej ztozone, niz tak zwane
»hastawianie” wywardw. Sposoby te sg uzaleznione
od charakteru owych produktéw wyjsciowych i od
postaci, jaka im chcemy nadawa¢. Na og6t nalezy
postepowac tak, aby produkt podstawowy byt na-
lezycie rozdrobniony, miekki, lecz nie rozgotowany
do tego stopnia, aby zostaty z niego usuniete wszelkie
sktadniki odzywcze i smakowe.

Produkty podstawowe zasilajg zupe gtéwnie sub-
stancjami weglowodanowymi i biatkowymi. Zaleznie
od rodzaju produktéw podstawowych rozrézniamy
Zupy: jarzynowe, owocowe, grzybowe, kaszane (krup-
niki), mleczne, miesne (rosoly). Szczegblnie w dzi-
siejszych czasach najbardziej rozpowszechnione sg
zupy jarzynowe. Popularno$¢ zup jarzynowych na-
lezy przypisa¢ taniosci i pozywnosci jarzyn.

Zaprawami zwiemy jednolite na pét ptynne masy,
ktore stuzg do zageszczania zup. Zaprawy sktadajg sie
przewaznie: badz ze stopionego ttuszczu zmieszanego
z maka (zasmazka), badz ze $mietany lub z mleka,
badz Z jaj. Stad r6znorodne rodzaje zup, a mianowicie:
zupy zasmazane, zabielane i podprawiane jajami.



St.r. 26.

Zaprawami wzbogaca sie zupy przede wszystkim
w tluszcze, a rdwniez w substancje biatkowe i weglo-
wodanowe, co oczywista znacznie zwieksza ich war-
to$¢. Przy pomocy zapraw dodanych w stanie prawie
catkiem surowym wprowadza si¢ do positku i wita-
miny zawarte w mleku, $Smietanie itp. Zaprawy pod-
nosza roéwniez smak zupy. Bez zaprawy podaje sie
jedynie zupy tzw. czyste.

Najtafiszg i najczesciej stosowang zaprawg jest za-
smazka. Zrobienie dobrej zasmazki wymaga pewnej
wprawy i umiejetnosci. Do stopionego tluszczu na-
lezy powoli dodawa¢ maki, stale mieszajac. Czas
trwania ogrzewania jest uzalezniony od rodzaju za-
snaazki, ktorg chcemy przyrzadzi¢, jedne zasmazki
bowiem sg wiecej, drugie mniej zarumienione. Po
zdjeciu z ognia zasmazke rozprowadza sie zimng
woda, a otrzymang w ten spos6b jednolita niezbyt
gesta mase nalezy zagotowac.

Dodatki do zupy Z natury rzeczy nie stanowig jej
istotnej czesci sktadowej, przedstawiajg jednak bardzo
wazny czynnik, uzupetniajgcy to danie tak pod wzgle-
dem odzywczym jak smakowym. Ro6znorodno$¢ ich
jest wielka, przedstawiajg wiec duze pole do popisu
wyobrazni kulinarnej. Sa to na ogét produkty weglo-
wodanowe i jarzynowe. Najpospolitszymi dodatkami
do zup sa: chleb, réznego rodzaju wyroby maczne
lub maczno-jarzynowe lub miesne, jak kluski, pie-
rozki, paszteciki, kasze itd., oraz jarzyny np. ziem-
niaki, kapusta itp.

Dodatki moga by¢ podawane roznie. Albo sie je
wrzuca bezposrednio do zupy, ktora jest wtedy
typowym daniem jednogarnkowym, albo tez dodatki
sg wyodrebnione i podawane osobno.

Wyzej omdwione czesci sktadowe zupy moga by¢
wiecej lub mniej rozwiniete. Jesli zupa staje sie posit-
kiem jednodaniowym, sktadniki podstawowe uwielo-
krotniajg sie, cena ich staje sie mozliwie niska Takg
np. game roéznorodnych zastosowan przedstawiajg
miedzy innymi rézne rodzaje barszczéw. Czysty barszcz
burakowy sktada sie badz z wywaru miesnego, badz
jarzynowego oraz z wyciggu buraczanego; podaje
sie go z réznymi dodatkami: pasztecikami, pierogami,
uszkami itp. Barszcz burakowy zabielany Smietanowg
zaprawg moze bardzo powaznie zawazy¢ na odzyw-
czosci przecietnego, raczej taniego obiadu. Natomiast
tak zwany barszcz ukrainski, ktory charakteryzujg
liczne i réznorakie sktadniki podstawowe (jarzyny,
mieso, thuszcz) moze by¢ skutecznie stosowany jako
pozywny, jednodaniowy positek. Jego warto$¢ od-
zywczg i cene bedzie naturalnie okreslat dobor i ilos¢
sktadnikéw podstawowych. W Zzadnym oszczedno-
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Sciowym jadtospisie barszcz ukrainski nie powinien
by¢ pominiety.

Szeroko jest rozpowszechnione mniemanie, ze
tania, oszczedna gospodarka zywnosciowa daje
w rezultacie wybitnie monotonne pozywienie. Natu-
ralnie, im produktow jest wiecej, tym jedzenie moze
i powinno by¢ bardziej réznorodne, lecz przy bardzo
nawet ograniczonych zasobach mozna osiggnac¢
znaczne urozmaicenie jadta, dzieki pomystowej
kombinacji nawet nielicznych produktéw spozyw-
czych. Majac w zapasie najpospolitsze surowce:
a mianowicie i) jarzyny: buraki, cebule, fasole
lub groch, kapuste (Swiezg lub kiszong), marchew,
whoszczyzne, ziemniaki; 2) produkty maczne:
kasze (jeczmienng, pertowg), make (pszenng, zytnig);
3) thuszcze i mieso: stonina, olej, boczek itp.;
4) przyprawy: sol, ocet, pieprz, majeranek itp.,
dobra gospodyni dostarczy niechybnie swej rodzinie
czy stotownikom w okresie dwoch do trzech tygodni
coraz to inng zupe, jako jednodaniowy positek.

Na podstawie powyzszej listy produktow mozna
przygotowa¢ nastepujace typy zup: 1) barszcz,
2) zur, 3) kapusniaki, 4) grochéwke lub zupe fasolowa,
5) krupniki, 6) zacierke, 7) zupe rumfordzka, 8) zupe
uniwersalng, 9) zupy ziemniaczane.

Nawet jeden i ten sam typ zupy przedstawia tyle
réznorodnych odmian, ze jedzac w ciggu tygodnia
same np. ziemniaczanki mozna spozywaé coraz to
inng potrawe. Jak wiadomo ziemniaczanki mozna
sporzadza¢ na wywarze z kosci, albo, co jest o wiele
lepiej, na wywarze jarzynowym. Jarzyny moga wyste-
powa¢ nie tylko w wywarze, lecz sta¢ sie réwniez
sktadnikiem podstawowym na réwni z ziemniakami.
Cebula np. moze by¢ sktadnikiem wywaru, moze
by¢ réwniez uzyta w znacznie wiekszych ilosciach,
co moze doprowadzi¢ do zupy cebulowej z kartoflami.
Gdy zndw przewaza marchew, przechodzi do tzw.
pejzanki. Ziemniaczanka moze by¢ zakwaszona badz
kwasem burakowym, badz zurem, co stanowi¢ bedzie
0 nowych jej odmianach; moze by¢ rowniez w rézny
sposob podrabiana, np. zasmazka, stoning, $mietang
lub mlekiem. Mozna jg tez wzbogaci¢ tanimi do-
datkami jak np. kluskami, fasolg itp. O ile chodzi
0 positek jednodaniowy, to nalezy podkresli¢ znacze-
nie tych ostatnich.

Najogolniejszym wskaznikiem orientacyjnym od-
zywczosci dan i positkéw jest ich warto$¢ kaloryczna,
nalezy wiec dazy¢, by zupa przedstawiata mozliwie
najwyzsza wartos¢ kaloryczna.

Zupy czyste, niezaprawione, spozywane bez uzu-
petniajacych dodatkéw np. rosét, barszcz czysty,
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pomidorowa itp. nie przedstawiajg wiecej niz 100-150
kal., nawet gdy je spozywac jako 0,5 litrowe porcje.
Ten rodzaj dan powinien wiec by¢ skreslony z na-
szych jadtospisow.

Z poprzednio przytoczonego spisu zup najwyzej
kaloryczne sa: zupa rumfordzka, uniwersalna, gro-
chowa lub fasolowa, barszcz ukrainski. Mogg one
bowiem dostarczy¢ konsumentowi okoto 1000 ka-
loryj. To tez winny sie znalez¢ w spisie spozywanych
potraw na pierwszym miejscu.

Z wszelkimi zupami jarzynowymi, ziemniaczanymi,
kapusniakami, krupnikami z fatwo$cia mozna osiagna¢
500—600 kal. Zupy powyzsze winny wiec by¢ jeszcze
uzupetniane wysoko kalorycznymi, tanimi dodatkami,
mianowicie produktami macznymi. W wielu jednak
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razach dodanie produktéw macznych bez zachowania
odpowiednich ostroznosci tak dalece zageszcza po-
sitek, ze zamiast smacznej zupy otrzymuje sie papke
nie do przetkniecia. To tez trzeba owe dodatki dodac¢
albo bezposrednio przed spozywaniem zupy, albo
je podawa¢ osobno.

Konczac te rozwazania na temat zup, nalezy jeszcze
zda¢ sobie sprawe z przecietnej ceny dania, ktore
moze by¢ traktowane jako gtowny positek. Ot6z
przecietnie przy taniej i o0szczednej gospodarce
pozywna zupa nie powinna przekracza¢ ceny re-
kordowej 35 do 40 groszy.

Widzimy wiec., ze warto jest blizej zapozna¢ sie
z tym daniem, o ktérym mozna z calg stanowczoscig
powiedzieé, ze jest tanie, pozywne i smaczne.

Aniela Komornicka

JAK RATOWAC
NASZA BIELIZNE | UBRANIE

Druga nieodzowng technikg reparowania odziezy
i bielizny jest: tatanie. Stosuje sie je wszedzie tam,
gdzie na uszkodzong cze$¢ tkaniny musimy natozy¢
nowy kawatek tejze; to wiasnie jest tata.

Chociaz tatanie technicznie jest fatwiejszym do

wykonania zabiegiem nizeli cerowanie, to jednak
biorgc pod uwage tempo niszczenia si¢ odziezy
czy bielizny, bywa stosowane poznie;j.

Sa dwa rodzaje tatania: jeden stosowany przy
naprawie bielizny, wykonywany bywa szwem pod-
szewkowym, drugi majacy zastosowanie w mate-
riatach kolorowych, deseniowych, wetnianych, su-
kiennych, wykonywany bywa okretka.

tata powinna by¢ robiona z tego samego mate-
riatu, co i rzecz, ktora trzeba zatata¢. Jezeli naprawia
sie rzecz prang, to i tate nalezy robi¢ z materiatu

przepranego, W przeciwnym razie w praniu fata
moze sie $ciaga¢, co powoduje znowu nadwatlenie
osnowy i watka wokoto taty. Uszkodzone miejsce
ze wzgledéw estetycznych wyréwnuje sie do formy
kwadratu lub prostokata. Wszystkie cztery katy

dziury nadcinamy uko$nie po przekatni, aby mozna
byto zagia¢ brzegi bez tworzenia sie faldow i by moc
zachowa¢ ksztalt nadany dziurze.

Materiat z wykrojong dziurg przyszpilamy po
prostej nitce na materiat, z ktérego ma powstac
fata. Oznacza sie forme tego platka, dodajagc po 2—3
cm wokoto na zagiecie i wykrawa sie. Wykrojong
fate przykfada sie do dziury z lewej strony tak, aby
nitki osnowy i watka obu tkanin tgczyly sie ze soba.
Fastryguje sie, zaginajac brzegi materiatu. Szyje
sie najpierw z prawej strony drobnymi, uko$nymi



Str. 28.

Sciegami. Pozniej odwraca sie robote na lewg strone
i zaginajac brzegi faty, przyszywa sie je roéwniez
Sciegiem ukosnym. Uwazaé przy tym nalezy, by szy¢
jak najstaranniej, t. zn. nie bra¢ duzo nitek z tkaniny
na igte, by na prawej stronie materiatu $cieg byt mato
widoczny. Brzegi taty nie powinny by¢ za szerokie,
podszewkowanie winno mie¢ wyglad waskiego
obrebu.

taty w materiatach deseniowych musza by¢ skro-
jone wedtug deseni tj. wedlug paskéw, kratek itp.
Desenie te powinny schodzi¢ sie ze sobg, tak by fata
byta jak najmniej widoczna. Zeby tate dobrze dosto-
sowac, nalezy postugiwac sie szpilkami, nie fastryga.
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Zatamania przyszywa sie okretkg. Rys. B. Po lewej
stronie brzeg faty odchyla sie w strone materiatu
i przyszywa S$ciegiem dzierganym — rys. C — lub
krzyzowanym — ryc. D — przy grubszych materia-
fach.

Przy cienkich materiatach zagina sie brzegi taty
i przyszywa drobniutkim obrebkiem. Rys. E.

Najlepszy spos6b tatania sukna i materiatow nie
strzepiagcych sie jest t. zw. wsztukowywanie. Wykrawa
sie fate wedtug wielkosci dziury; materiat z wycietg
dziurg naszywa sie na ceratke lub tekturke; dziure
zapetnia sie poprzednio wykrojong fatg i przyszywa
okretkg (wierzchem). Przy czym uwazaC nalezy, by



kierunek wiosa w tacie byt ten sam, co i w materiale,
w przeciwnym razie odcien faty i materiatu bedzie
sie réznit. Po wykonczeniu taty nalezy ja przepraso-
waé przez wilgotng Scierke. Prasowa¢ na twardej
desce. Jezeli tata¢ wypadnie w miejscu, gdzie jest
szew, wowczas nalezy go nadpru¢, dostosowac fate
i znowu zeszy¢. Rys. F i G.

W materiatach wetnianych najlepiej tate wszywa
sie maszynowo lub stebnéwka reczng bardzo staran-
nie po lewej stronie, brzegi uszycia obrzuca sie nitkg
i rozprasowuje. W ogo6lnosci duze taty np. w przescie-
radtach wykonuje sie maszynowo, a wszelkie mate
recznie. Wyjatek stanowig tkaniny Oczkowe (wyroby
trykotarskie, ponczochy), ktore zawsze cerujemy i ta-
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tamy recznie. Do reform wstawia sie cate wewnetrzne
czesci z nogawic wraz Z kwadracikiem. Mozna to
wykonywaé wprost artystycznie, co udaje sie tylko
przy wielkim wkladzie starannosci i cierpliwosci;
trud sie jednak optaca.

Jezeli juz mowa o naprawie porczoch, to warto
wspomnie¢, ze tate na piecie (ktéraby byta widoczng
z bucika) mozna estetycznie przykry¢ Sciegiem ozdob-
nym np. krzyzowanym lub liczonym. Uzy¢ przedzy
w odcieniu nieco ciemniejszym. Jest to wzmacnianie
a zarazem ozdoba, pieknie wygladajaca z bucika.
Ta sama reparacja dotyczy meskich skarpet, specjal-
nie bowiem nadaje sie do obuwia sportowego.

Embe.
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anipij jarzeniowe

nowoczesnym oswietleniem

W obecnych urzadzeniach o$wietleniowych sto-
suje sie zwykle lampe Zarowa, popularnie zwang
zaréwka, ktorej zasada polega na tym, ze elementem
wysytajagcym promienie Swietlne jest cienki drucik
z metalu trudnotopliwego: wolframu, tantalu lub
osmu — umieszczony w atmosferze obojetnego
chemicznie gazu (azot, argon — dawniej prdznia)
i zarzacy sie wskutek przeptywu przezen pradu
(temperatura okoto 2000 stopni). Obecno$¢ gazu
utrudnia rozpylanie metalu drucika pod wpltywem
zaru, ktére w lampach dawniejszych prozniowych
powodowato szybkie pokrywanie sie szkia zaréwki
warstwg metalu, oraz zmniejszenie grubosci, awreszcie
przerywanie drucika. Zaréwki nowoczesne wytrzy-
mujg 1100 godzin palenia.

Pod wzgledem jakosci wykorzystania energii za-
rowka, chociaz jest bardzo popularnym i prostym
Zrodtem $wiatta, przedstawia sie niekorzystnie, po-
niewaz zaledwie okoto 2,5% energii dostarczonej
w postaci energii elektrycznej zamienia sie na $wiatto,
reszta jest stracona przewaznie pod postacig ciepta.

W ostatnich latach zaczeto stosowaé zrodia $wiatta
oparte na tak zwanym jarzeniu sie czasteczek par
metali takich jak sod lub rte¢ wskutek przeptywu pradu.

Nowoczesna lampa rteciowa jest zbudowana
w sposdb nastepujacy. W bance szklanej ze szkia
biatego umieszczona jest lampa rteciowa z kwarcu.
Od wewnatrz banka pokryta jest materiatem fluory-
zujgcym (Swiecacym pod wplywem padajacego nan
promieniowania niekoniecznie $wietlnego; to jest wi-
dzialnego).

Materiat fluoryzujagcy zamienia niewidzialne pro-
mieniowanie ultrafioletowe (0 dtugosci fali krotszej
niz promieniowania widzialnego — $wietlnego), wy-
twarzane przez lampe rteciowa, na Swiatto.

Lampa rteciowa tego typu daje Swiatto naturalne.
Jest ona produkowana w dwdch typach, po 80 i 125
watéw. Trwatos¢ lampy wynosi 1500 godzin $wie-
cenia.

Swiatlo dawane przez lampe sodowa jest zokte
o dtugosci fali 0,586 mikrona (ta dtugos¢ fali odpo-
wiada maximum wrazliwosci oka ludzkiego).

(Promieniowanie S$wietlne widzialne sktada sie
Z fal o réznych dhtugosciach od 0,35 do 0,81 mikronéw,
tj. tysigcznych milimetra).

Swiatlo sodowe jest troche nienaturalne, ale jest
mato jaskrawe, dobrze przenika mgte i réwnomier-
nie oswietla, wiec jest stosowane do os$wietlania
ulic, drég samochodowych itd.

W Warszawie zatozono lampy sodowe na szosie
miedzeszynskiej i bielafiskiej. Pobér mocy tych lamp
wynosi 70 watéw (obok zainstalowane zaréwki
100 watowe dajg Swiatto znacznie stabsze).

Wykorzystanie energii w lampie sodowej stanowi
15%, a wiec 6 razy wiecej niz dla zarowek. Wydaj-
nos$¢ $wietlna lampy sodowej, wyrazona w lumenach
na 1 wat mocy dostarczonej, wynosi $rednio 57 lu-
mendéw na wat, a dla zaréwek zaledwie 12—15 lu-
mendw/wat.

Lampy rteciowe sg nieco mniej wydajne niz
lampy sodowe, a mianowicie stosunek powyzszy wy-

nosi okoto 40 lumenéw/wat.
haha.
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