SKLADACZ MASZYNOWY

DiuumiEsiKzmH pooiuiEconu OPRAiuom TECHnicznum
UJUDRUIRNU PRZEZ 5FUGIE 5UERDRCZU mASZUROLUUCH PRZU ZmZAIU.DPUU.IPOHILZAUJ.ILI POLSCEODDLUjPOZnRniU

Rok |

OD REDAKCIJI

Rok 1938 zapoczatkuje, ivedlug wszelkiego praw-
dopodobienstwa, nowag kartg w zorganizowanym
ruchu sktadaczy maszynowych w Polsce. Po wielu
botviem nieudalycli prébach porozumienia maszyn-
kurzy w skali ogoélnopolskiej doszta do skutku
I. Ogodlnokrajowa Konferencja Skitadaczy Maszy-
nowych, odbyta w dniach 23 i 24 kwietnia w War-
szawie, z inicjatywy Sekcji Poznanskiej. Fakt to
nader wazny. Aczkolwiek spézniona, zostata prze-
ciez zapoczatkowana robota, jaka koledzy nasi
w sagsiadujgcych z nami krajach i na zachodzie,
maja het poza soba.

Tak jak ich ongi$ konieczna samoobrona i ko-
nieczne samodoksztalcanie, tak i nas dzisiaj, jak to
dobitnie zaznaczyt kol. Drabowicz na Konferencji:

...nic, poza zagadnieniami czysto zawodowymi,

nie sktaniato do zwolywania tej Konferencji.
Zadne mysli separatystyczne, zadna megaloma-
nia, zadna préznos$¢ nie odgrywaja tu roli. Prag-
niemy iv dniu dzisiejszym obudzi¢ czujnos¢
wszystkich maszynkarzy catej Polski; pragniemy
uderzy¢ w wielki dzwon na alarm, zwrdci¢
uwaga maszynkarzy na czychajgce na nas nie-
bezpieczenstwa. Niechaj od dzi§ kazdy maszyn-
karz zrozumie, ze nie jest odosobniony, ze —
majgc takie poparcie — broni¢ zvinien ivywal-
czonych przez nas wszystkich zdobyczy socjal-
nych, ze nie wolno nam z tych zdobyczy nic
zaprzepascic.

Jedno zostato osiggniagte. Konferencja zapoznata
delegatéw z warunkami, panujgcymi iv naszej
specjalnosci na terenach wigkszych skupisk ma-
szynkarzy, zacie$niona zostata wspotpraca
kich naszych Sekcyj i z wytycznymi dalszej”nacy
w kieszeni — rozjechali sig delegaci, zdajacspra-
wozdanie z pracowicie spadzonych dni na Ko/rffek,
rencji.
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Ale to nie wszystko. Pozostata nam praca na
przyszto$¢ wzmocnienia wiazi organizacyjnej
i przyciagnigcia do tej roboty wszystkich skia-
daczy maszynowych, rozsianych po ogromnych
obszarach Rzplitej, zwkaszcza na poétnocnych —
na Konferencji nie reprezentowanych. Pozostato
nawigzanie kontaktu z catym Pomorzem. Bydgosz-
czg i Wielka Gdynig. Pozostato Wilno i wszystkie
miasta i miasteczka, w ktérych pracuja maszynki.
Duzag rolg i pomoc w tej pracy moze — naszym
zdaniem odegra¢ komisja dla spraiv maszyn-
karzy, ktéra zostanie wytoniona z posréd maszyn-
karzy - cztonkéw Zarzadu Gtéwnego.

Wreszcie pozostata jeszcze jedna, réwnie wazna
praca na przysztos¢ — doksztatcanie fachowe.
Tej sprawie stuzy¢ ma m. in. whasne czasopismo,
poswigcone gtéwnie sprawom technicznym, ktérego
pierwszy numer p. tyt.: ,,Skladacz Maszynowyth
oddajemy do ragk kolegow.

,.Kazdy poczatek jest trudnyé. Zabralismy sig
do tego wydawnictwa z entuzjazmem, uporem
i... z pewng trema. WiozyliSmy wen wiele sil
i dobrej ivoli. Tym niemniej, zdajemy sobie z tego
sprawg i stwierdzamy, ze daleko temu nowotwo-
rowi do doskonatosci. Réwniez i niektérym arty-
kutom naszym nie zamierzamy nadawac¢ tonu do-
gmatycznej pewnosci a raczej wolimy traktowac
je jako artykuty dyskusyjne.

Sprébujemy teraz raz jeszcze rozwazy¢ potrzeba
posiadania wiasnego pisma technicznego.

Polska pod wzgladem ilosci maszyn do skitada-
nia stoi na szarym koncu panstw europejskich.
Pretendujac do miana panstwa mocarstwowego,
musi silg rzeczy podnie$¢ kulturg spoleczenstica;
musi sig iczméc czytelnictwo, a zvigc musi sig
podnie$¢ ilos¢ maszyn zcytwdrczych, migdzy nimi
i maszyn do skiladania. Przybadzie wigc do na-




szych szeregbw nowy zastgp adeptéw z posrod
recznych, ktérzy zv. mys$l wskazan Konferencji,
winni by¢ elementem silnym i organizacyjnie
wartosciowym. W miare powiekszania szeregéw
maszynkarzy przybiora na sile i ataki na nasze
place (przyktad: Niemcy). Na starg nute ustyszy-
my argumentacje pryncypatéw, ze pracownicy na
maszynkach nie ,,wykujg" swego minimum, ze nie
sg samodzielni, nie opanowujg maszyny i wogoble
— bez pomocy pracowaé nie sg w stanie.

Ale nie tylko element naplywowy potrzebuje
doksztatcenia technicznego. Zarzady Sekcyj stale
i konsekwentnie duzo pracy wktadaja, by podnosi¢
poziom wyksztatcenia fachowego i to przez wy-
ktady, zwiedzania, skrzynki zapytan, czy wreszcie
dyzury techniczne itp. Ot6z te poczynania utrwa-
la¢ stowem pisanym i rozszerza¢ na caty og6t
zorganizowanych maszynkarzy, ma by¢ dalszym
zadaniem naszego ,,Sktadacza Maszynowego"”. —
W zupetnosci przy tym podpisujemy sie pod zda-
niem Sekcji Lwowskiej, rvypowiedzianym w ,,Ogni-
sku", Lwéio nr 5738, ze:

,,Nie chcemy wychowywac¢ ,,mechanikéw”, ale

od$wiadczamy wyraznie: czas najwyzszy skonczy¢
z przystowiowym zdaniem o maszynkarzach, ze
ivielki procent to tylko ,,klawiaturowi pukacze"
i ze kazdy z nich, gdy tylko stanie mu maszyna,
choc¢by z btahego powodu, oglada sie za ,,ober-
meistrem™.
Kazdy wyktad, choéby najlepiej opracowany
wygtoszony, szczegdlnie wyktad techniczny, do-
dam: stuchany nawet z wielkim zainteresowaniem,
nie utrwalony iv notatkach, ulotni sie z czasem
z pamieci. Dalej, ten sam wyklad, wygtoszony
gdzie§ w drugiej potowie zebrania, a bron Boze,
coskolwiek przydtugi, stuchany bywa nieraz jed-
nym uchem, ewtl. z towarzyszeniem czestego ogla-
dania zegarka — jeszcze mniej przyniesie korzysci.
Natomiast dyskusja na zebraniach nad prawidtami
technicznymi wydrukowanymi i dobrze opracowa-
nymi, wyjasnienia niejasnosci, krytyka — lepiej
sie przystuza sprawie.

Z posréd biorgcych udziat w Konferencji dele-
gatéw icszyscy zaakceptowali mys$l wilasnego wy-
dawnictwa i to w tej formie, w jakiej to uczyni-
liSmy, z wyjatkiem 2 gloséw. Ale i te glosy nie
kwestionowaty potrzeby doksztatcania fachowego,
a luysuwaly jedynie zastrzezenia co do formy tego
doksztatcania. Woleliby to mianowicie czyni¢
w formie dodatku do ,,Wiadomosci Graficznycli’.
LiczyliSmy sie coprawda z pewnag opozycjg do
naszych zamierzen. Jednak opozycja ta nie byta
taka grozna. ,,Wiadomosci Graficzne"”, organ catego
Zwigzku, maja zupetnie inne zadania do petnienia,
jak to widzimy zresztg z kazdego numeru. Doda-
tek naukowy do tego organu, docierajgcy do skia-
daczy recznych, maszynistow, introligatoréw, per-
sonelu pomocniczego, czy wreszcie maszynkarzy,
spetnitby swoja misje wtenczas, gdyby poruszano
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w nim tematy ogé6lne :z kazdej galezi naszeb”
zawodu. My jednak nie zadowolimy sie takimi
tematami. Bedziemy bowiem wnikali, w miare sil,
iv zastosowanie i przeznaczenie kazdej cze$ci ma-
szyn naszych, widocznej czy ukrytej, kazdej Sruby
regulujacej czy sprezyny. Zbyt to specjalne te-
maty, by miaty interesowac nasze sekcje zawodow
pokreicnych lub pomoc.

Czy sprostamy zadaniu? — Nad pytaniem tym
zastanawialiSmy sie uczciwie. Nie mamy przeciez
iv Polsce fabryk maszyn do skiadania. Skad wiec
bedziemy czerpa¢ konieczng wiedze do pisania
artykutéw, czy prowadzenia dyskusji? Odpowia-
damy, ze skoro byli bySmy odosobnieni iv tej ro-
bocie, nie podejmowaliby$my sie tak trudnego
zadania. Jednak po zadeklarowaniu wspot-
pracy i pomocy Sekcyj: Warszawskiej (red. kol.
Nowicki), Lwowskiej (red. kol. Buniak), Kra-
kowskiej, to6dzkiej i Katowickiej, po wytonieniu
przez wszystkie Sekcje redaktoréw lokalnych,
przy wspotpracy wszystkich zdolnych maszynkarzy
z wszystkich terenéw — spokojnie odpowiadamy
na postawione pytanie twierdzaco.

Wzywamy iviec kolegéw linotypistéw i interty-
pistow, typografistbw, monotypistéw i odlewaczy,
do nadsytania na nasze rece artykutdéw technicz-
nych, artykutéw ogoélnych zwigzanych z maszyn-
karstwem, spostrzezen z praktyki, artykutéw do
dziatu higieny, zapytan i odpowiedzi, wreszcie
nowelek na ivesolo, satyry wierszowanej i t. p.
Niezaleznie od nadestanego materialu chowamy
w zanadrzu redakcyjnym cykl artykutdéw o regu-
lacjach linotypu. Zapoczatkujemy réwniez oma-
wianie typografu. Dalej poddamy analizie ogrze-
wanie elektryczne. Poza tym zajmierny sie sprawg
polskiego wyrazownictwa technicznego. Komisji
dla spraw maszynkarzy, jak réwniez Zarzadom
Sekcyj rezerwujemy miejsce na lamach ,,Skladacza
Maszynowego” dla informowania czytelnikéw
0 zvazniejszych przejawach zycia z swojego terenu.

Pozostaje jeszcze do naswietlenia sprawa kosz-
tow wydawnictwa. Zapewnienie Zarzadéw Sekcyj
0 pomocy i pod tym wzgledem rozumiemy w ten
spos6b, ze bedg one abonowaly pismo dla
wszystkich swoich cztonkéw, co zresztg juz
wiekszo$¢ Sekcyj reprezentowanych na Konferen-
cji uczynita i zorganizujg u siebie kolportaz. Taka
pomoc nam najzupetniej wystarczy i zglry za nig
dziekujemy. Na podstawie $cistej kalkulacji usta-
liliSmy cene za egzemplarz pojedyriczy na 50 gro-
szy, przy czym zamiarem naszym jest pozostanie
przy 16 stronach objetosci.

Oddajemy za tym pierwszy numer ,,Sktadacza
Maszynowego" do uzytku Kolegéw i oczekujemy
rzeczoivej krytyki. Konhczymy niniejsze ekspose
redakcyjne stowami kol. Kusyka wypowiedzianymi
na Konferencji: ,,Jezeli czyny nasze bedg podobne
stowom — praca wyda owoce".

Antoni Nowakowski.



Dwe linotypy na rynku polskim

Tegoroczne Miedzynarodowe Targi Poznanskie
(1—8 maja) uznane zostaty jednogtosnie jako naj-
wieksze i najbogatsze tak pod wzgledem jako-
sciowym wystawionych eksponatéw, jak pod
wzgledem ilosci wystawcoéw i frekwencji zwiedza-
jacych. Kazdoroczne targi pokazujg nam stale
i nieubtaganie postepujacy wzrost mechanizacji
pracy, eliminujacy prace reczng wzgl. sprowadza-
jacy ja do minimum, a zwiedzajgcego Targi pra-
cownika ogarnia przerazenie, co to bedzie dalej,
jezeli za wzrostem mechanizacji nie przyjda ry-
chto ustawy miedzynarodowe i Kkrajowe, zapew-
niajace byt czlowiekowi, odsunietemu od pracy
przez maszyne. — Odkladamy jednak ten temat,
tak jak i nie zamierzamy analizowa¢ wynikéw
targowych.

Swiat drukarski interesowaty na ostatnich Tar-
gach szczegdlnie stoiska fabryk, produkujacych
maszyny i utensylia drukarskie, niestety prawie
wylgcznic zagraniczne, nas za$, maszynkarzy, in-
teresowato stoisko fabryk mergenthalerowskich —
berlinskiej i broklinskiej. — Zademonstrowano
lam dwa linotypy: Multi - idealke model 4a, ame-
rykanke mod. 29 i trzeciag maszynke z rodziny
linotypéw o skréconej nazwie A. P. L. pokazanag
po raz pierwszy w Polsce. Tym eksponatom po-
Swiecimy nieco uwagi.

MODEL 4a

Maszyna ta, produkcji niemieckiej, to nieodrod-
na wnuczka swojej babki, poczciwej ,Idealkild —
jednomagazynowki, ktérej produkcje rozpoczeto
w r. 1910, a cérka ,,Multi - Idealki4 — dwumaga-
zynéwki z r. 1914. W odréznieniu od tamtych
mozna jg rozbudowaé do trzech magazynéw. Poza
tym zastosowano w jej konstrukcji prawie wszyst-
kie nowoczesne, a ostatnio przez fabryke mocno
reklamowane ulepszenia. Pracujac przy takiej ma-
szynie, moge sumiennie okre$li¢ niektére z nich
jako naprawde wartoSciowe.

A wiec: wszelkie zmiany formatu (szerokosci)
wykonuje sie bez potrzeby uzywania jakichkol-
wiek narzedzi; wypychacz wierszy uniwersalny,
do regulowania za pomocg dzwigni, przesuwalnej
na skali z podziatkg co dwa cicera; uniwersalny
blok nozowy z mozliwoscig nastawienia od 5—48
punktéw; zaped watkéw Kklawiaturowych o jednej
tarczy; dzwignia umozliwiajgca odchylenie li-go
elewatora podczas wyjmowania zamka rozbieracza
(bez koniecznosci wytaczenia maszyny i cofniecia
jej za pomoca frykcji); przedtuzone o ok. 1 cm
blaszki wodzidlowe Kklapy rozbieracza, wchodzace
do wejscia magazynu, daja lepsze prowadzenie spa-
dajacej z szyny rozdzielczej matrycy; dolne przed-
nie wrzeciono umieszczone w tozysku sprezynowo,
umozliwia wylaczenie rozbieracza w wypadku
przeszkody elastyczne i bez wstrzaséw; dzwignia

pomocnicza do recznego wiagczania i wylaczania,
umieszczona z tylu maszyny, po lewej stronie eks-
centéw gltéwnych — wygodna i praktyczna;
skrzynka klinowa nowej konstrukcji, bez obu
ramion i szyn zwalniajagcych Kkliny. Poza tym
umieszczona jest przed klinownikiem skrzynka,
zawierajgca 200 sztuk matryc 1/2-mm do spacjo-
wania, ktérych klawisz zwalniajacy, podobny do
klawisza klinowego, znajduje sie po prawej stro-
nie klawiatury; spacje te o peilnych zabkach prze-
chodza przez caty rozbieracz i spadajg jako reczne
do zbieracza pomocniczego.

Maszyna ta, praktyczna i tatwa w obstudze, jest
modelem, nadajacym sie szczeg6lnie dla zestawu
gazetowego, co nie przeszkadza, ze i w zestawach
dzietowych, jak to wykazata praktyka, oddaje
drukarniom nieocenione ustugi.

MODEL 29

Model ten to amerykanka z rodziny mikseréw.
Podobna w swej budowie do niemieckiego mo-
delu 5 w ogdélnosci a 5¢c w szczeg6lnosci. Dlatego
mikser, bo umozliwia sktadanie zestawu z dwodch
magazynéw w jednym wierszu, oczywiscie w tym
zrozumieniu, ze magazyny te muszg zawiera¢ ma-
tryce jednego stopnia. Nie mozna wiec, rzecz
jasna, miesza¢ korpusu z petitem, gdyz nie otrzy-
mamy w tym wypadku dolnej réwnej linii pisma.
Jest to wiec maszyna dla prac specjalnych o mie-
szanym zestawie, jak np. mieszanka ze zwykiego,
potttustego i kursywy. Zdanie ostatnie nie obala
oczywiscie faktu, ze mozna na niej sktada¢ ze-
stawy, jak na kazdym innym linotypie.

Jak inne nowsze maszyny, posiada i ten model
klawiature odsuwalng. Absolutng nowoscig jest
spos6b zmiany pisma. Zmiana pisma (dotad u nas
zmiana magazynu) odbywa sie w tej maszynie
przez zwykle uderzenie na osobny klawisz, umie-
szczony z prawej strony klawiatury, przy czym nie
zmienia swego potozenia dany magazyn ani w gor-
nej ani w dolnej czesci; uderzenie na klawisz
powoduje natomiast odsuniecie sztabikéw pod-
bijajacych miedzydzwignie, dajmy na to z pod
pierwszego magazynu, i uruchomienie tych szta-
bikéw podbijajagcych pod magazynem drugim.

Segregacje matryc z obu magazynéw przepro-
wadzajg dwa zamki rozbieracza za pomocg wy-
ciecia specjalnego w dolnej krawedzi matryc.

Amerykanie zastosowali w tym modelu obudo-
wanie przodu maszyny w jej prawej czes$ci ciemng
blachg, ktéra zakrywa catg ptyte zbieracza, dtugie
sztabiki wylgczajace, tarcze i rzemienie zapedowe
gwiazdek (zbieracza i zbieracza pomocniczego dla
recznych matryc) — wszystko gwoli nie.rozprasza-
nia uwagi sktadacza obracajagcymi sie koéteczkami,
rzemieniami, spadem matryc, unoszeniem sztabi-
kéw itp. i podniesienia jego wydajnosci. Wiasnie
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z powodu owego ciemnego obudowania, rzucaja-
cego sie w oczy natychmiast, wyrwato sie jednemu
ze zwiedzajgcych dyrektoréw powiedzonko, po-
réwnywujace prawg cze$¢ maszyny do... trumny.

Wydajno$¢ — wydajnoscig, lecz jako maszyna
dla robét specjalnych, wymaga tez specjalnej pie-
czotowitosci w obstudze, t. zn. wiecej czasu na
state utrzymanie jej we formie.

A. P. L

Jest to trzecia maszyna, wystawiona na Targach
Poznanskich przez fabryke amerykariska w Brook-
lynie, o petnej nazwie ,,Ali Purpose Linotype,
czyli po polsku ,,Linotyp do wszystkiegos. Ponie-
waz jest to pierwsza maszyna tego typu, pokazana
i sprzedana w Polsce w ogole, poswiecimy jej
nieco wiecej miejsca.

Linotyp to troche dziwaczny (p. nizej). Z kon-
strukcji tegoz uzyto tu bowiem tylko catg czesc
odlewniczg, od fundamentu, imadta, kota odlew-
nego po przez ekscentry (mimosrody) gtéwnego
watu do zapedu frykcyjnego, usunieto za$ prawg
strone do mechanicznego sktadania i rozbierania,
jak klawiature, magazyny, rozbieracz oraz wszyst-
kie czesci, stuzace do zbierania i przeprowadzania
matryc w obiegu przez maszyne. Miejsce usunie-
tych czesci zajat stot metalowy (a), przykrywajacy
zarazem ekscentry gtdwne, mieszczacy pod sobag
grzejnik elektryczny kotta (b), regulator elek-
tryczny (c), metalowy regalik (d) i in.

Zdawato sie juz, gdy zaczeto rozwija¢ konstruk-
cje maszyn do skitadania i umozliwiono zestaw
mechaniczny w linotypie (a takze w typografie)
w stopniach do 60 punktéw, ze osiagnieto juz
szczyt wszelkich mozliwoéci w tej dziedzinie.
Wynalazczo$¢ ludzka jednak nie zna granic. Ot6z
A. P. L. odlewa wiersze, cho¢ recznie skiadane,
,,0d 6—144 punktoéwil. Nie kwestionujemy bynaj-
mniej mozliwosci odlewu wierszy od 6 pkt.,

jednak uzna¢ musimy, ze korzy$¢ dla zaktadu
drukarskiego z recznego skitadania matryc i od-
lewu za pomoca tej maszyny w stopniach matych
od 6—10 pkt. — wyglada co najmniej problema-
tycznie. Przejdziemy wiec od razu do stopni
wiekszych.

Pisma do 72 punktéw odlewane sga na petnym
stupku, przy stopniach powyzej tej normy wystaje
réznica stopnia ponad 72 pkt. poza stupek, ku
dotowi lub ku goérze i bywa woéwczas podkiadana
wierszami pustymi, ktoére réwniez w skali do
72 pkt. odlewa ta maszynka. Pozycje pisma
np. 144-punktowego na stupku 72-punktowym lub
nawet cicerowym —; dla maszyny to obojetne —
regulowa¢ mozna dowolnie, t. zn. pismo spoczy-
waé¢ moze na stupku dolng linig, gérng lub $rod-
kiem.

Zyczong pozycja pisma na stupku otrzymujemy
za pomocg do$¢ solidnych poprzeczek klinowych,
podsuwanych pod gtéwke I. elewatora, wzglednie
z pod niego odsuwanych; na tych poprzeczkach
klinowych bowiem spoczywa I. elewator podczas
odlewu. To regulowanie I. elewatora w jego dol-
nej pozycji, albo dostosowywanie stopnia pisma
do jednej z czterech form kota odlewnego — od-
bywa sie przez obrét tarczy (e), od- i dosuwa-
jacej poprzeczki klinowe pod gtéwke I. elewatora.
Skala odpowiednia, wyryta na tarczy, ulatwia
orientacje co do tej pozycji |. elewatora.

Koto odlewne (str. 5 — /c), posiada cztery
formy (ni) o szerokos$ci 40 cic. i przypomina swa
budowa takiez koto linotypu mod. 14. Przednia
strona formy odlewnej jest gtadka i nie ma row-
kéw justujacych. Poniewaz i matryce pozbawione
sq dolnych i goérnych uszek a wiersz justowany
jest recznie — odpadajg w A. P. L. wszelkie
justowania wiersza przed odlewem. Wobec powyz-
szego usunieto z maszyny, jako zbedne, szyny
justujace i ich dzwignie podbijajace.

Kociot odlewny jest wigkszy od
normalnego i pracuje dwoma
pompami ttoczacymi. Posiada au-
tomatyczny samonaktadacz oto-
wiu  (j).

Jak juz wyzej powiedziano,
wszystkie matryce wszystkich sto-
pni dostarczane sg jako reczne,
jak réwniez i matryce justunko-
we, zastepujace zarébwno nasze
kliny, jak i kwadraty w pismie
recznym. Rozmieszcza sie je
w pudtach (f), do tego celu
przystosowanych i  zasunietych
w regatach (g), ktérych dwa na-
lezg do ekwipunku maszyny.
Budowa matryc solidna z gtebo-
ko wyttoczonym oczkiem. Z po-
wodu tej swojej solidnosci oraz
wykluczenia wszelkich tar¢ obie-



gowych jak i podczas odlewu
(brak justowania) — mozna uwa-
za¢ te komplety matryc po pro-
stu za ,,nie do zdarcia. Fabryka
amerykanska produkuje matryce
dla A. P. L. w dwéch katego-
riach, t. j. o wysokiej linii pisma,
majacej mniejsze wersaliki i dtuz-
sze wykonczenia liter pod linia
(p, ¥y, 5 — ild.), oraz o niskiej
linii o wiasciwosciach odwrot-
nych. Wielkim plusem jest moz-
no$¢ mieszania w granicach tych
kategorii wszystkich stopni pism
w jednym wierszu, gdyz wszyst-
kie stopnie w obrebie danej ka-
tegorii posiadajg dolng linie pis-
ma wyréwnana.

Kursywy fabrykowane sg w gru-
pach o pochytosci 12, 15 i 22
stopni, a to w celu unikniecia
znieksztalcen w danych krojach
pism.

Miejsce zbieracza i wierszowni- )
ka linotypu zajat tu stary znajomy katnik, acz
0 zmienionym i przystosowanym do maszyny wy-
gladzie i statej szerokosci 40 cic. Dostarcza ich
fabryka z kazda maszyng kilka sztuk, a poza tym
jeden o szerokosci 120 cic. dla skfadania dtuz-
szych wierszy i pozniejszego odlewu ich w wier-
szach 40-cicerowych. Kalniki posiadajg podziatke
nonparelowg, ulatwiajacg sktadanie na dowolne
formaty, przy czym przy wezszym, anizeli 40 cic.
wierszu, wypetnia sie¢ reszte, brakujaca do 40 cic.
materiatem justunkowym.

Po ztozeniu wiersza przykrecamy $rube umac-
niajacg matryce w katniku i opierajagc katnik ze
ztozonym wierszem o0 Szyng oporowa, wyréwnu-
jaca ewtl. wystajgce matryce (h), wsuwamy go do
gtowki 1. elewatora. Upewniwszy sie co do wia-
Sciwej formy kota odlewnego, wzgl. 2zyczoncj
pozycji pisma wiekszego na stupku wiersza (0 czym
wyzej), wiaczamy maszyne za pomocg dzwigni
wiaczajgcej. Elewator schodzi do dolnej pozycji,
koto obraca si¢ o cEwier¢ obrotu i nastepuje od-
lew, jak przy linotypie. Teraz nastepuje dalsze
trzy czwarte obrotu kota i powrét I. elewatora
do pozycji normalnej.

Podczas tego trzy czwarte obrotu kola wkracza
do pracy nowy czynnik, nieznany przy linotypach,
mianowicie frezarka (Z— p. wyzej). Aparat ten —
to maszynka w maszynie. Posiada osobny zaped
motorowy o szybkich obrotach 2.500 na minute
i umieszczony jest na wysokosci noza stopko-
wego. Przewidujac fakt, ze im wieksza i szer-
sza powierzchnia pisma, tym trudniejsza do wy-
dostania lustrzana gtadkos$¢, dali wynalazcy obraz-
kowi pisma wiekszg grubo$¢ po to, by umozliwié
frezarce zebranie i wygladzenie powierzchni. Ta

frezarka bowiem usuwa wszelka porowatos$¢ i czyni
wiersz uzytkowym do druku nawet w najlepszych
pracach akcydensowych. Doregutowywaé mozna jej
dziatanie $rubg mikrometryczna.

Nastepuje wypchniecie wiersza. W mysl zasady:
im wiekszy obiekt odlewny tym dtuzsze stygniecie,
zastosowano W opisanej maszynie sztuczne chio-
dzenie woda i to jak w linotypach — kota od-
lewnego, a poza tym osobne chtodzenie od-
lanego wiersza w momencie wypchniecia na
szufelke. Specjalna instalacja wodna, ze zbior-
nikiem i tlokiem, umieszczona z tylu maszyny
i uruchamiana przez tarcze ekscentryczng, oblewa
wypchniety wiersz z wszystkich stron i czyni go
zdatnym do natychmiastowego uzytku, wzglednie
obrobienia, przy czym osobny odptyw odprowadza
wode do tego celu zuzyts.

Opis tej maszyny - nowosci na polskim rynku
drukarskim bytby niekompletny, gdyby nie wspo-
mnie¢ o jeszcze jednej maszynce w maszynie —
i to o pitce (i). Umieszczona na stole metalowym
nad gtébwng tarczg zapedowsa, posiada o0sobny
zaped motorowy — i wykonuje wszystkie prace,
wymagane od nowoczesnych maszyn tego typu
i przeznaczenia, az do obcinania liter pojedyn-
czych, odlanych na A. P. L., wigcznie.

Produkcje opisanej maszyny rozpoczeto trzy
lata temu, i wyprodukowano dotad okoto 120 szt.,
co, zdaniem fabryki, jest duzo, zwazywszy, ze
i najwieksza drukarnia o kilkunastu linotypach,
zakupi takg maszyne zawsze tylko jedna, w zupet-
nosci wystarczajaca dla potrzeb zaktadu.

Jezeli wspomniatem na poczatku artykutu o ru-
gowaniu pracy recznej przez mechanizacje, to i tej
maszynie trzeba grzech ten przypisaé, chociaz nie
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przyczyni sie ona do powiekszenia bezrobocia
wsérdd sktadaczy recznych, ale za to uderzy w od-
lewnie czcionek i posrednio w zatrudnionych tam
odlewaczy.

Dajac, opis stoiska maszyn do skiadania i opis
A. P. L., mogli$my potraktowa¢ w niniejszym ar-
tykule temat ten, jak moéwia, po tebku. Nie wat-

pimy natomiast, jezeli chodzi o A. P. L. i ocze-
kujemy nawet, ze nasi koledzy zorganizowani
z ,,Prasy Polskiej#4, do ktérej to drukarni ma-
szyne te sprzedano, zabiorg jeszcze dodatkowo

gtos, i albo sprostuja nasze niescistosci, jezeli
takie =zaistniaty, albo opis nasz wyczerpujaco
uzupetnig. Oddajemy im gtos. 4. Now.

Dobry metal-tatwa praca, czysty produkt

W drukarniach, posiadajgcych maszyny do skta-
dania, bardzo waznym czynnikiem jest metal,
ze wzgledu na regularng i produktywna wydaj-
no$¢ sktadacza. W pierwszych latach po ukazaniu
sie maszyn do skiadania dostarczaty metal tylko
fabryki tychze, twierdzac, ze jest to stop specjal-
nie sporzadzony do odnos$nej maszynki. Natural-
nie braty one wyg6rowane ceny, przez co stwo-
rzylty sobie powazng konkurencje, gdyz huty me-
talowe rozpoczety reklamowac¢ swéj metal, ktory
okazat sie w przyblizeniu réwnie dobrym i uzy-
tecznym stopem przy maszynach do skladania,
a co najwazniejsze, firmy te sprzedawaty swoj
metal po nizszej cenie. Wiascicieli drukarn niskie
ceny bardzo zachecaly i rozpoczeli go masowo
skupowaé. Niestety, sktadacze narzekali na czeste
przeszkody i trudnosci w odlewaniu, gdyz okazato
sie, ze mieszanki metalu byly inne niz te, ktére
dostarczaty fabryki maszyn do skiadania. Zalezato
to wiec od jakosci metalu, a réwnoczesnie skon-
statowano, ze za taka cene nie moga poszczegllne
firmy dostarcza¢ tak doskonatego stopu, jakiego
dostarczajg fabryki maszyn za cene wyzszg. Me-
tale te okazaty sie niejednokrotnie za geste, gdyz
czesto zatykaty szyjke i ustnik. Inny metal oka-
zat sie znéw za rzadki, tak, ze skladacz meczyt
sie przy odlewie, nie mogac niejednokrotnie odla¢
petnego, o wyraznym obrazku wiersza. Kierow-
nicy drukarn czesto nie reagowali na to, gdy pra-
cownik przedstawiat zachodzace trudnosci w od-
lewie; metal byl znacznie tanszy i to bylo dla
nich miarodajne.

Z tych powodéw pragne w dalszym ciggu omo-
wi¢ to zagadnienie i wykazaé, ze zaklad duzo
skorzysta i zaoszczedzi na dobrym metalu, ktéry
cho¢ drozszy, nie spowoduje tych przeszkdéd
i straty czasu, jak metal nie nadajacy sie do pro-
dukcji przy maszynkach.

Metale dla maszyn do skiadania to stopy oto-
wiu, antymonu i cyny, ktére to skiadniki nie wy-
stepuja w ziemi w stanie czystym, a produko-
wane beda sposobem hutniczym. Od hut wiec
zalezy jakos$€ i czystos¢ metali uzywanych do na-
szego stopu. Winny one by¢ wolne od wszystkich
innych sktadnikéw, z ktérymi w ziemi wystepuja,
jak: zelazo, cynk, srebro, miedz i inne.

Gtéwnym sktadnikiem naszego metalu jest otow.
Przedstawia sie on jako metal szaronicbieski i wy-
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kazuje na Swiezym przekroju silny potysk meta-
liczny. Wystepuje w przyrodzie w postaci zwigz-
kéw, a jego temperatura topnienia wynosi 325“C«
Drugi sktadnik — antymon, w czystym stanie nie

znajduje zastosowania, uzywa sie go raczej do
stopu z innymi metalami. Metal taki nabiera
zaleznie od ilosci dodatku antymonu, mniejszej

lub wiekszej twardosci. Poza tym antymon ma
te wiasciwos¢, ze dociera do najmniejszych zakat-
kéw; wypetnia wiec forme odlewng i obrazek
matrycy w zupetlnosci i czyni obrazek wiersza
wyrazistym. Zawarto$¢ antymonu w otowiu stwier-
dzi¢ mozna po $wiecacych, krystalicznych punk-
tach w ztomie. Jesli natomiast metal da sie tatwo
gig¢ i okaze sie brak tych $wiecacych metalicz-
nych czasteczek w ztomie, to dowodzi to braku
antymonu. Punkt topliwosci antymonu wynosi
440°C, ptynnosci natomiast 630°C. Ostatnim a za-
razem najdroznszym sktadnikiem stopu jest cyna.
Jest to metal srebrnobiaty, krystaliczny, wydoby-
wany z rudy cynowej, a topi sie przy stosunkowo
niskiej temperaturze 230°C. Dodany przeto do
metalu obniza znacznie jego stopien topliwosci,
a poza tym nadaje wierszowi gtadka powierzchnie,
co utatwia jego wypychanie.

Przy zestawianiu stopu wymagana jest jak naj-
wieksza ostroznos$¢ i dlatego pracy tej podjac sie
moze tylko bardzo doswiadczony odlewacz, ste-
reotyper, czy wreszcie maszynkowy. Najlepiej za$
bedzie, gdy te odpowiedzialng prace wykonaja
specjalne zaktady, posiadajace odpowiednie urzg-
dzenia do mieszania metali. Wiasciwy stop spowo-
duje, ze odlany wiersz i kazda litera beda petne,
0 wyraznym obrazku, a przy tym stopien topnienia
do$¢ niski, tak, ze maszyny i ich poszczegdlne
czesSci nie beda przez odlew narazone na uszko-
dzenie. Metal nie moze by¢ za rzadki, za miekki
i nie powinien by¢ porowaty a wolny od gryza-
cych skiadnikéw, gdyz w tym stanie jest on naj-
wiecej szkodliwy dla maszyny. Wszystkie te uwagi
ida w kierunku osiggniecia spokojnej i regular-
nej pracy przy maszynie a co za tym idzie —
doskonatosci produktu. Stwierdzam, ze fabryki
maszyn do skladania stop swych metali dosko-
nale wyprobowaty i ich recepty najlepiej do kon-
strukcji odno$nych maszyn sie nadaja.

Dla linotypéw wiec uzywamy stopu o zawar-
tosci: otowiu czystego 82—84%, antymonu 10 do



12% i cyny 6—8%. Punktem topliwosci tej mie-
szanki bedzie 285°C. Najodpowiedniejszym stopem
dla typograféw, posiadajgcych odmiennie urza-
dzenie odlewnicze jest nastepujacy: otowiu 84%,
antymonu 14%, cyny 2%. Monotypy winny pra-
cowa¢ metalem, skladajgcym sie z 70—80% oto-
wiu, 12—15% antymonu i 12—15% cyny. Sredni
punkt topliwosci wynosi tu 385—405°C.

Zdarzy sie niejednokrotnie, ze przy najlepszej
checi stop metalu nie udat sie tak jak powinien.
W tym wypadku powinien skladacz sam sobie
radzi¢ prawidtowg domieszkg metalu.

Jak ogo6lnie wiadomo, nie wolno metalu prze-
grzewac. Jezeli metal bedzie za goracy ucierpia
cienkie S$cianki matryc i nastgpi wiloskowanie
obrazka, wiersze odlewajg sie niepetne, dziurawe
a w dodatku odlew taki szkodliwy jest na mecha-
nizm maszyny. Natomiast przy niedostatecznie
goragcym metalu nie wydostanie sie takze petnego,
0 wyraznym obrazku wiersza. Przy przegrzaniu
znikaja wazne skiadniki z metalu a cyna, ktéra
przyczynia sie do tatwiejszej topliwosci i elastycz-
nosci — ulatnia sie. Takze antymon z czasem
wypali sie i wyparuje. Jako znak przegrzania sie
metalu wystepuje na powierzchnie szara warstwa.
Pokrycie sie¢ powierzchni metalu warstwg zéttawag
oznacza upust kosztownych skiadnikéw. Stwier-
dzi¢ mozna wiasciwg temperature za pomoca
skrawka papieru wilozonego do metalu; gdy pa-
pier ciemno zbrgzowieje, dowodzi to, ze metal
jest za goracy, lecz gdy zbrazowieje lekko tylko,
natenczas metal jest dobry. Metoda ta jednak nie

Jansza Rafinski

Pan Fogqiel

Niemitosiernie piekace promienie stoneczne,
brak najlzejszego powiewu i niebiesko-szare niebo
wskazywaty, ze upragniona od kilku dni burza
dzi§ wreszcie przemoze zmore upalng lipcowych
udrek i haustem, deszczem oczyszczonego powie-
trza pobudzi leniwe ciata do zyciowej energii.

A ciata ludzkie byly leniwe. Ulice miasta opu-
stoszaty. Kogo konieczno$¢ wysytata na rozpalony
zarem stonecznym bruk, ten nie szedi, a wlokt
sie raczej w waskim skrawku cienia wzdtuz muréw
kamienic. Nawet tramwaje i inne nieliczne pojaz-
dy, zdawato sie, zétwim pedem sunetly S$rodkiem
ulic.

Nieznosny skwar lipcowej soboty szczeg6lnie
dreczyt ludzi pracy, skazanych na pobyt w zam-
knietych murach.

Zdata od $rédmiescia, prawie ze na skraju mia-
sta, sterczal skgpany w storicu olbrzymi gmach,
t. zw. ,,Patac Prasy#, mieszczacy w kamiennym
ciele rowniez nowocze$nie urzadzone zaktady gra-
ficzne. Wielka brama wjazdowa otwierata sie od

daje pelnej gwarancji wihasciwej temperatury.
Najtatwiej i najpewniej stwierdzi¢ mozna wia-
éciwg temperature za pomoca specjalnego ciepto-
mierza, przystosowanego do mierzenia ptynnych
metali (pirometr). Powinien on si¢ znajdowaé
w kazdym zaktadzie.

Bardzo szkodliwym tak dla maszyny jak row-
niez dla produkcji jest zabrudzony metal. Niedo-
puszczalne jest uzywanie zabrudzonych farbg
wierszy, gdyz zanieczyszcza sie przez to kociot
a przede wszystkim ustnik odlewczy; skfadacz
ucierpi przy tym na zdrowiu, gdyz wdychac
musi wyziewy spalajacej sie farby i tugu. Prze-
pisowo nalezy wiersze wychodzace z druku prze-
topi¢ w osobnym kotle -a roztopiony metal dobrze
i doktadnie przeczysci¢, do czego nadaje sie
dostatecznie wyprébowany i przez fachowcow
uznany proszek ,,Rapid 111*

Dobrze przeczyszczony metal nalezy odlewaé
w foremki do teg6d przeznaczone i kawatki w ostu-
dzonym i suchym stanie dostarcza¢ do maszyn.
Kazdorazowe czyszczenie winno sie odbywaé¢ pod
nadzorem stereotypera, fachowo wyksztatconego.

Staty ubytek metalu jest bardzo waznym za-
gadnieniem, gdyz moze on by¢ wigkszy lub mniej-
szy; zalezne jest to od przetapiania, od wartosci
metalu oraz od czyszczenia tegoz.

Przy przetapianiu metalu tylko raz na tydzien
przypuszczalny ubytek roczny okre$la sie na 15
do 18%. Natomiast przy matej ilosci metalu w za-
ktadzie drukarskim, ktéra powoduje konieczno$¢

czasu do czasu, jakby rozsuwana rekami niewi-
dzialnego olbrzyma; woéwczas ukazywat sie samo-
chéd ciezarowy objuczony sterta pak, warknat
i wyjezdzat a brama bezszelestnie zamykata sie
za nim. Kilka bocznych bram przepuszczato falan-
ge rowerzystéw i motocyklistow a cztery waskie
przejécia regulowaty riich pieszych.

Umieszczone w suterynach gmachu dwie, po-
twornych rozmiaréw maszyny rotacyjne, wyrzucaty
pierwsze tysigce gazet. Tu promienie stoneczne
nie doskwieraty. Piekielny hatas maszyn stabym
tylko echem docierat o pietro wyzej — na parter,
gdzie urzadzono sale maszyn do skladania. Posta-
wione w dwurzedzie dziesie¢ linotypow terkotaty
bez przerwy dzien i noc. Nie pomagat tu szumiacy
wielki wentylator ani otwarte gdrne czesci szero-
kich okien — gorgco bylo straszliwe.

Linotypisci odziani w lekkie spodnie robocze
i siatkowe koszulki, przylepieni do krzeset, btadzili
ociezatymi palcami po klawiaturze. Perlacy dzwiegk
matryc wpadajgcych do magazynéw i nieregularny
stuk elewatoréw tworzyt jaka$ dziwng kakafonie.
ktora glucho tkwita, jakby w gestym powietrzu.

Stefan dzwignat sie z krzesta, ujat palcami
klocek otowiu i ostroznie wiozyt do buchajgcego
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codziennego przetapiania tego samego metalu,
okre$la sie ubytek roczny na 50—60%.

Duzy procent metalu znika przez utlenianie
sie, rozpryskiwanie i przy codziennym zamiata-
niu. — Bardzo niebezpiecznym tak dla maszyny
jak i dla sktadacza jest uzywanie mokrego me-
talu, gdyz sktadacz narazony jest na poparzenie
rgk i twarzy. Z tych wzgledéw powinien sktadacz
wystrzega¢ sie uzywania mokrego metalu.

Zdarzaja sie wypadki, ze wiasciciel drukarni
zakupi stare rury otowiane gazowe lub wodocia-
gowe ew. rozmaite kapsutki otowiane i dostarczy
je sktadaczowi z zaleceniem zuzycia jako domie-
szki do metalu. Zaleceh takich nie nalezy przyj-
mowac.

Chcac
czcionki

domiesza¢ do metalu
lub wzmiankowane wyzej

stare, zuzyte
rury itd. na-

lezy je wpierw przetopi¢ i przeczysci¢ a nastep-
nie dopiero, po dodaniu antymonu i cyny, razem
zmiesza¢, aby wszelkie skiadniki metalu dobrze
sie ze sobg zlaty.

Gdy po wydrukowaniu przenosi sie wiersze do
przetopu w foremki, powinien $wiezo przetopiony
metal kilka dni ,,wypoczac#4, gdyz jak wyzej opi-
satem, przez czeste przetapianie metalu, mie-
szanki sie utleniajg i metal staje sie suchy i poro-
waty a skladacz denerwuje sie i meczy, oczysz-
czajac zatkany kanat odlewczy i ustnik.

Z wszystkich tych wskazéwek przekonujemy sie,
ze zagadnienie metalu przy maszynach do skia-
dania jest sprawa bardzo wazng i wymagajaca
wiele przezornosci.

R. M.

O matrycach linotypowych

Jedng z najwazniejszych czesci sktadowych
w maszynie do skiadania jest bezsprzecznie ma-
tryca. Stanowi ona w maszynie najgtéwniejszy
czynnik, ktéremu podlegajg, rzec mozna, wszyst-
kie inne jej czesci, a wiec zbieracz, mechanizm
odlewniczy i rozbieracz. Wiadomym jest, ze od
nalezytego stanu matryc w duzym stopniu zalezy
jako$¢ wykonanej pracy, nie od rzeczy wiec be-
dzie zapozna¢ sie z nimi doktadniej. Temat po-
nizszy jest niewatpliwie znany i nie przynosi nic

goragcem kociotka. Schylajac sie po nastepny, zau-
wazyt, ze siedzacy obok z lewej strony przy ma-
szynce, kolega Roman, obwigzuje sobie mokrg
chusteczka gtowe.

— Gorgco ci? — zagadnagt Stefan.

— Mam wrazenie, ze juz teraz odprawiam
swoj czysciec — odpart Roman.

— No, pociesz sie kolego, ze tam nie zawitasz.
Ciebie od razu do piekla wsadzg. Trening do
ciepta masz juz przeciez nie najgorszy.

Grubas, siedzacy z prawej strony,
$miechem:

— lla, ha, ha! Dobrze rzektes Stefku, ja mu
to zawsze prorokuje.

Stefan chciat co§ rzec, gdy w tern klocek
otowiu, trzymany w lepkich od potu palcach,
wyslizgnat sie i z toskotem upadt, szczesliwie
jednak na obitg blachg podtoge. Mimo to Stefan
wrzasnat i podniést noge.

Zarechotat teraz z kolei
Stefanowi stala sie krzywda.

— A, dobrze ci bratku. Nie kpij ze starszych...
Jednak jest sprawiedliwosc...

Reszte stow przerwat wchodzacy pierwszy me-
tram paz:

zarechotat

Roman, myslac, ze

nowego, ale warto go poruszy¢, choéby dla na-
szych milodszych kolegow.

Matryca (patrz rys.) wyrobiona jest z walco-
watego mosigdzu, ze stopu, wyprébowanego przez
dziesigtki lat. Sktada sie ona z wihasciwego ka-
diuba i uszek, ktore stuzg jej jako oparcie pod-
czas obiegu przez maszyne oraz do justowania
wzgl. liniowania wiersza. Na przedniej $cianie ka-
diuba matrycy znajduje sie litera rozpoznawcza,
pod nig i nad nig znaki we formie poprzecznych

— Koledzy, bedzie burza! — rzekt, zwracajac
sie do grubasa.
— Najwyzszy czas! — sapngt Roman i dodat:

ugotowa¢ mozna si¢ w tej budzie.

— Wyjrzyjcie kolego oknem, a zobaczycie czar-
na chmure, jaka juz nadciagneta.

Roman odwrécit sie do okna i spojrzat w bez-
chmurne niebo.

— Znowu bujda. Kpiny was sie trzymajg —
rzekt, zdejmujac z czota wilgotng chustke.

— Tam spo6jrz, ofermo, tracit go grubas, wska-
zujac w naroznik podworza.

— Aha! — Stuknat sie palcem w czoto. — Taka
to chmura!

W narozniku podwodrza I$nita w stoncu czarna,
wspaniata limuzyna naczelnego dyrektora. Wszy-
scy trzej spojrzeli pytajagco na metrampaza.

— Jutro ,,stary4 wyjezdza na szes$ciotygodniowy
urlop, ale przed tym chciat jeszcze uregulowaé
sprawe jakich$ szesciuset ztotych, ktére rzekomo
zaktad za duzo wydaje i zwotat na dzi§ konfe-
rencje. Ja mam tez by¢ obecny. Zamoéwili mnie
na 6-tq wieczér. Nie jestem prorokiem, lecz mocno
mi sie wydaje, ze dwéch maszynkarzy wyleja...



kresek, oznaczajacych stopien i rodzaj pisma.
W gérnej czesci posiada matryca uzebienie, a tuz
pod nim, z lewej strony, pierwszy rowek, ktory
wraz z noskiem w szynie zebatej w zamku ze-
zwala na pojedyncze przepuszczanie matryc na
szyne rozdzielcza. Na tej samej S$cianie wyryty
jest w cyfrach stopienn i numer danego pisma,
pod ktérym pismo to zamawia¢ mozna w fabryce.
Pod spodem matrycy znajduje sie wyciecie kon-
trolne, a po obu jej stronach ptaszczyzny uszczel-
niajace, z ktérych lewa jest u dotu skosnie Scieta,
a to celem ochrony delikatnych $cianek obrazka
przed spadajacymi nan do zbieracza matryc.
W tylnej $cianie matrycy wyttoczony jest obrazek
litery.

Rozrézniamy matryce jedno- dwu- i trzygto-
skowe oraz matryce wigkszego stopnia. Trzyglo-
skowe matryce wymagajg specjalnego urzadzenia
wierszowniku, dolnego miedzykanatu, gtowki I ele-
watora i formy odlewnej. Trzeba jednak zaraz
doda¢ ze maszyny z trzygtoskowymi matrycami
okazaty sie w praktyce mniej odpowiednie i obec-
nie prawie zanikajg, lub przerabiane zostajg na
maszyny dwugtoskowe. Matryce dwugtoskowe ma-
ja przewaznie pismo zwykte i odznaczeniowe:
kursywe lub potttuste, trzygtoskowe za$ zwykle,
potttuste i kursywe. Aby pomiesci¢ wszystkie trzy
obrazki na matrycy, odstepy miedzy nimi mu-
siaty by¢ odpowiednio zmniejszone; nie mozna
wiec matryc trzygtoskowych miesza¢ z dwugtosko-

wynii. Staty juslunek, tj. matryce bez obrazka,
o gtadkiej powierzchni w miejscu wyrytego

— Takie to buty! — rzekt Stefan i zwrécit sie
do Romana:

— Widzisz, bratku, bedzie ci jeszcze cieplej...
dostaniesz ,,miechad4!

— Przestan kpi¢, wariacie, ty nawet w powaz-
nej chwili gtupstwa pleciesz — oburzyt sie¢ Roman.

Z przeciwlegtego rzedu maszyn dotgczyto sie
do rozmawiajacych jeszcze Kkilku inaszynkarzy.
Kazdy dorzucat swoje uwagi. Rzecz przeciez nie
btaha. Chodzi o wylanie dwé6ch z nich. Mozg
szybko zlustrowat trzydziestu inaszynkarzy... ktory
z nich? A moze ja? E, chyba nie! Napewno len...
albo ten... A zreszta...

— Nie tak Zle — odezwat sie grubas. Wszyscy
zwigzkowcy, kazdy ma prawo do zapomogi, jako$
to bedzie.

— Jakto, wszyscy zwigzkowcy? A ci dwaj
Lnowild, ten ,ranny#4 na twojej maszynie i ten
,»hocny# na mojej? He? zapytat Stefan.

— Racja. Zapomniatem. Jest dwoch ,,dzikusowid,

— Podobno ztozyli juz swoje deklaracje —
rzekt Roman. — Moéwit mi o tym Drewek.

Drewek, oddziatowy linotypu, a w rzeczywistosci
kierownik oddziatu, piecdziesiecioletni mezczyzna,

obrazka, stanowig firety, potfirety, ¢wiartki i spa-
cje oraz juslunek gruby *— 1, 2, 3 i | ciccrowc
bloki do wypetniania pustych przestrzeni w wier-
szu. W normalnym magazynie pomiesci¢ mozemy
pismo do 18 pkt. wigcznie; wieksze stopnie wy-
magaja magazynéw odrebnych, o mniejszej ilosci
kanatow.

Uzebienie stuzy do samoczynnego rozbierania
matryc do poszczegblnych kanatdbw magazynu
i sklada sie z siedmiu par zabkéw. Przez usu-
niecie jednej lub wiecej par tych zagbkéw otrzy-
ma¢ mozna do 127 kombinacji. Uzebienie matryc
odpowiada znajdujacej sie nad wejsciem do maga-
zynu szynie rozdzielczej, ktérej zebra sg w row-
nych odstepach odpowiednio przerywane, tak ze
matryce posuwajac sie na tej szynie, traca przy
dojéciu do odpowiedniego miejsca oparcie i spa-
daja pewnie do kanalu. Matryce rzadziej uzy-
wane, reczne (tj. akcenty obcojezyczne, roézne
znaki itp.) maja petne uzebienie bez kombinacji,
przechodzg przez calg szyne rozdzielcza i spa-
daja nastepnie, zaleznie od modelu maszyny,
ostatnim kanatem magazynu albo tez osobnym
wezem do zbieracza pomocniczego recznych ma-
tryc. Przy czteromagazynéwce spadajg reczne ma-
tryce bezposrednio po minieciu rozdzielacza do
weza, a stad do zbieracza; obieg ich przez ma-
szyne trwa wiec znacznie krocej niz w innych
modelach. Matryce, ktore ze wzgledu na swa gru-
bo$¢ nie moga przejs¢ przez zamek, tj. rézne
znaki, justunek gruby itd., oraz cienkie spacje,
nie posiadaja wogdle uzebienia i spadajg przy

o bladej, pociagtej twarzy, wysunat sie wiasnie
z poza oszklonych drzwi z gtebi sali, gdzie miat
swoje biurko i stot reparacyjny. Nie skiadat od
szeregu lat na maszynie. Jego pieczy i odpowie-
dzialnosci poruczono 10 maszyn. Tam, gdzie czas
albo nieuwaga sktadacza unieruchomity maszynke,
tam bystre oko i wprawna reka Drewka dziataty
nieraz cuda. Niejedna setka zlotych pozostata
w kasie zaktadu, albowiem zakupywano tylko
zadnym sposobem nie dajace sie¢ produkowac na
miejscu czeéci maszyn, czy to z braku odpowied-
nich surowcéw, czy tez narzedzi. Poza tym dozo-
rowat Drewek kazde tak zwane ,,generalnell czy-
szczenie maszyny, regulowat obsade maszyn, roz-
dzielat rekopisy i z polecenia biura sporzadzat
wykazy kalkulacyjne na wptywajace prace wytgcz-
nie ukiadu linotypowego.

Zblizywszy sie¢ do grupy rozmawiajacych rzeki
potgtosem:

— Nie tak gromadnie, koledzy, moze kto$ nie-
spodziewanie wejs¢.

Maszynkarze powrdécili na swoje miejsca. Me-
trampaz podniecony rozmowa i czekajaca go kon-
ferencja zapytat:
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przeprowadzaniu na szyne zebatg drugiego ele-
watora do skrzynki, znajdujgcej sie pod gérnym
miedzykanatem. Po6tmiliinetrowe spacje posiadaja
petne uzebienie, przechodza wiec przez maszyne;
wymagaja jednak specjalnego urzadzenia w zam-
ku, gdyz normalny zamek przepuszcza¢ moze ma-
tryce poczawszy od 3A mm grubosci tj. V4 pe-
tytu. — Od dbuzszego juz czasu wyrabiajg fabryki,
zwhaszcza amerykanskie, matryce z uzebieniem na
catg szeroko$¢ matrycy, tj. zabki majg tg sama
szeroko$¢ co kadtub danej matrycy. Powodowac
to ma pewniejsze rozbieranie matryc i przedtuzac
trwato$¢ uzebienia.

Uszka stuza jako podpora przy przeprowadzaniu
matryc przez maszyne, krawedzie ich (a, b i c)
do justowania wiersza. Dolna krawedZ justujgca
(b) przedniego dolnego uszka ma zastosowanie
tylko przy maszynach z dwugtoskowymi matry-
cami, dla pisma odznaczeniowego. Nie moze ona
by¢ uszkodzona lub zgnieciona, gdyz wtedy ma-
tryce takie tworza w odlanym wierszu nieréwny

uszko tylne gérne
uzebienie

ptaszczyzna uszczelniajgca
rowek pionowy

wyttoczone obrazki litery

wyciecie kontrolne
krawedzZ justujaca (c)
uszko tylne dolne
Sciecie skosne

— Bedziecie dzi$ o szostej?

— Gdzie?

— U ,staregoid. Jest konferencja. Wiadomo
wam chyba, ze chcg dwoéch z was wyla¢. Chodzi
o te ,,dziure w catym#, o sze$éset ziotych.

— Dotychczas nikt mnie nie powiadomit, cho¢
wiem o wszystkim — machnat prawa reka, Sciska-
jac w lewej teczke papierowa.

— To dziwne — zauwazyl metrampaz — wszy-
scy beda, a Fogiel, naturalnie, jako gtéwna osoba.

— Ten Fogiel! To jego sprawka. Zasmieca od
miesiecy oficyne przeréznymi instrukcjami, okol-
nikami, przestrogami i regulaminami. Psu na bude
zdadzg sie te wszelkie papiery i ,,genialne#4 po-
mysty. Ciekawy jestem Kkiedy ,,stary# wreszcie po-
zna sie na nim. A wy, kolego, wiecie co moéwic?

— Co ja mam mowic¢? To samo powiem, co kil-
kakro¢ powtarzatem kierownikowi, ze mimo obiet-
nic redakcja nie stosuje sie do instrukcji i wali
materiatlu nie o dwa tysigce wierszy mniej, ale
nawet wiecej niz dotychczas. Wszystko, oczywi-
Scie, jest aktualne i bardzo pilne.

Rozmawiajac nie zauwazyli wchodzacego kie-
rownika drukarni; dopiero na odgtos mocnych
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obraz; méwimy wtedy, ze matryce nie trzymaja
linii. Jak wiemy, normalny magazyn pomiesci¢
moze pismo do 18 pkt., dlatego uszka matryc da-
nego kanatlu sg zawsze réwnej grubosci, obojetnie
czy petytu, cicera lub tercji, pogrubia sie wiec
tylko kadtub matrycy.

Matryce w chwili odlewu muszg do siebie
szczelnie przylega¢, nie moga miedzy sobag wyka-
zywaé najmniejszej szczeliny. To przyleganie umo-
zliwiaja ptaszczyzny uszczelniajgce, wystajace nie-
co ponad wiasciwy kadtub matrycy. Plaszczyzn
tych nie nalezy kaleczy¢ (zwiaszcza przy ,,prosto-
waniu#t matryc zapomocag miotka; ptaskimi szczyp-
cami dokona¢ to mozna tatwiej i bezpieczniej),
gdyz w powstajagce stad wglebienia moze sie do-
sta¢ metal i osigs¢ na Sciankach obrazka; nastep-
stwem czego sg wioskujace (spisujace) matryce.
Przy nastepnym justowaniu osiadta czasteczka
metalu wgniata $cianke sasiedniej matrycy, ta za$
z kolei nastepng i w krotkim czasie mamy caty
komplet matryc zniszczony. Tak matryce jak

uszko przednie gorne
krawedzZ justujaca (a)
znaki rozpoznawcze pisma
litera rozpoznawcza
stopienn i numer pisma
ptaszczyzna uszczelniajaca
oznaczenie stopnia pisma
uszko przednie dolne
krawedz justujgca (b)

krokéw Drewek odwrocit glowe i przerwat za-
czete zdanie, stuchajgc tubalnego gtosu kierow-
nika.

— Dobrze, panie Drewek, ze pan jeszcze na
miejscu.

— Zabieram sie wiasnie do domu, lecz przed
tym chciatem skrypt dla nocnej zmiany rozdzieli€.
Czy zaszto co$ waznego?

— Nawet bardzo waznego. Pan dyrektor prosi
na konferencje o godzinie széstej. Domysla sie
pan, o co chodzi?

— Oczywiscie, nowe okélniki!

— Nie, panie Drewek, dwoéch maszynkowych
trzeba zwolni¢. Pan Fogiel bedzie referowat.

Mowigc to, kierownik btadzit wzrokiem niby
po maszynach, a w rzeczywistosci obserwowat
twarze i ruchy rak maszynkowych.

— Duszno tu —- zauwazyt i dodat — gdy pan
rozdzieli rekopis, prosze wejs¢ do biura. Zapoz-
nam pana z memoriatem pana Fogiela.

Drewek spojrzat na zegar wiszacy nad drzwiami.
Dochodzita godzina czwarta.

— Za kilka minut przyjde — rzekt do oddala-
jacego sie kierownika i nie rozdzieliwszy reko-



i kliny sag od strony tylnej, tj. od strony formy
odlewnej mikroskopijnie grubsze a to dlatego, by
umozliwi¢ im szczelne przyleganie do siebie. To
tez moéwi instrukcja, iz kliny nalezy wkiada¢ do
skrzynki w ten sposéb, aby kroétki suwak znajdo-
wat sie zawsze z prawej strony. Odwrécone kliny
powodujg spisy w odlewie.

Pionowy rowek w lewej $cianie matrycy wraz
z wkiadka (noskiem) w szynie zebatej zamka
stuzy do pojedynczego przeprowadzania matryc
na szyne rozdzielcza. Glebokos$¢ rowka jest rézna,
natomiast grubo$¢ pozostatej Scianki  wynosi
u wszystkich matryc 3/4 mm czyli 2 pkt. A ponie-
waz miedzy krawedzig noska a wystepami szyn,
o ktoére matryce opieraja sie uszkami, mamy od-
step 1 mm nosek zezwala podbijaczowi na
poddzwig jednej tylko matrycy.

Wyciecie kontrolne w stopce matrycy #acznie
z przesuwalnym sztyfcikiem kontrolnym w zamku
zapobiega mieszaniu sie matryc z kilku magazy-
néw. Wyciecie to znajduje sie przy kazdym stop-
niu pisma na innym miejscu, odpowiednio za$ do
stopnia pisma musi by¢ nastawiony sztyfcik kon-
trolny w zamku. Obce matryce, ktérych wyciecia
nie odpowiadajg potozeniu sztyfcika kontrolnego,
oraz matryce odwrécone zostajg w zamku przez
sztyfcik ten zatrzymane. Przestrzega¢ nalezy sil-
nie przed gwattownym wpychaniem takich ma-
tryc sitg, gdyz mozna w ten sposéb sztyfcik kon-
trolny utamac¢ lub conajmniej skrzywié, wzgl.
uszkodzi¢ matryce.

pisu, zawrécit do oszklonych drzwi. Metrampaz
usungt sie dyskretnie przy pierwszych stowach
kierownika.

Stefan, wychylajac gtowe z za maszyny, nie do-
strzegt nikogo. Zwrécit sie do Romana:

— Znowu knuja. Do diabta z takim fachem.
Ta wieczna niepewno$¢ i wtracanie nosa réznych
»Znawcoéwlt w nieznane sprawy przyprawia czio-
wieka o... Niedokonczyt. Wyjat z pudelka papie-
rosa i wstat. Widzac, ze Roman ani grubas nie
okazujg juz ochoty do rozmowy, przybrat posta-
we jak najbardziej wyniosta i rzekt, akcentujac
teatralnie kazde stowo:

— Konieczno$¢ zmusza mnie do opuszczenia na
pewien czas posterunku, prosze zawezwaé pana
Fogiela. On mnie zastgpi!

Pan Fogiet tymczasem dyktowat maszynistce
ostatni ustep tasiemcowego elaboratu, traktuja-
cego o konieczno$ci wzmozenia pracy w przemy-
$le graficznym. Skonczywszy, usiadt przy biurku
i raz jeszcze przejrzat przygotowane na konferen-
cje papiery. — Wszystko w porzadku — szepnat
do siebie i usadowiwszy sie wygodnie, poddat sie

Skosne Sciecie u dotu lewej ptaszczyzny uszczel-
niajacej chroni delikatne S$cianki wyttoczonego
obrazka przed ich wbiciem podczas zbierania ma-
tryc, ktére ze znaczng sita wpadajag do wierszow-
nika, na stojacg juz tam poprzednig matryce.
Scianki te sa tak cienkie, ze wystarczy lekkie
uderzenie aby je wgnies¢. W powstajace stad
wgtebienie osiada nastepnie metal i powoduje
mniejsze lub wigksze wioski (spisy) w zestawie.

Obrazek rozpoznawczy na przedniej Scianie ma-
trycy umozliwia odczytanie zlozonego wiersza
i poprawienie ewentualnych btedéw w skiadaniu,
przed odestaniem wiersza do odlewu.

Aby zapewni¢ matrycom swobodny spad z ma-
gazynu, trzeba je utrzymywaé¢ w bezwzglednej
czystosci. Skaleczone lub pogiete matryce nalezy
naprawi¢ wzglednie wyprostowa¢ ptaskimi obce-
gami (nigdy zapomocg uderzen miotka!). Zadziory
(grat) na uszkach, przewaznie dolnych, usuwa
sie najlepiej zapomoca ostroznego ich zbicia mio-
teczkiem. Jako podkiadka do tego celu nadaje sie
doskonale wewnetrzny ostry brzeg gornej czesci
imadta.

Wierszy bez klinbw nigdy nie powinno si¢ prze-
puszcza¢ przez maszyne, gdyz wtedy matryce ta-
kie nie wyprostowane przez kliny w gtéwce ele-
watora, moga zaja¢ skosne do formy odlewnej po-
tozenie i zostajg nastepnie przez nig uszkodzone.
Cale komplety matryc wsuwa si¢ wprost na szyne
zebatg 11 elewatora a stad do zamku i na szyne
rozdzielcza. Alb.

ulubionym rozmys$laniom. Miat jeszcze duzo cza-
su. Pocierajgc palcami pulchng, gtadko wygolong
twarz, myslat... Nareszcie odpowiedni cztowiek na
odpowiednim miejscu. Szanowany w catym zakta-
dzie. Ba! Nawet naczelny redaktor z nim sie li-
czy. Nie dalej jak dzi$ zapytat o nowe Kierunki
w dziedzinie organizacji pracy. Naturalnie prady
sq rozne, ale c6z to za teorie? Wszystko maku-
latura! On dopiero, Fogiel, stworzy taka teorie
wobec ktérej zblednie kazda tayloryzacja czy in-
na stachanowszczyzna. — Ach, racja! — przypom-
niat sobie, ze dat do redakcji Kkilka artykutow
i zapomniat zapyta¢ ,,naczelnego#, dlaczego nie
umiescili. — Napewno zaskoczylem ich — pomy-
Slat — nie znajg sie na tym i dali do fachowej
oceny profesorowi uniwersytetu. Tak, tak. Co tez
sobie dyrektor o nim mysli? E, napewno podziwia
genialne pomysty. O sukces, majacy za chwile na-
stgpi¢, byt spokojny. — Pieéset ziotych miesiecz-
nie, to jest sze$¢ tysiecy rocznie... sze$c¢dziesigt
tysiecy za dziesie¢ lat, a za sto lat... No,
no, dzi§ jest najodpowiedniejsza chwila poprosi¢
o podwyzke. Napewno dotozg sto ztotych i bedzie
miat sze$€set. Zaraz, zaraz! Moze i panna Kry-
sia co$ dostanie? Ma biedaczka 200 ziotych a je-
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Tworzmy silny front!

Nie ma chyba dzi§ maszynkarza w Polsce, kto-
ry by nie wiedziat, o tym, ze w koncu kwietnia
br. odbyta sie w Warszawie I-sza Ogoélnokrajowa
Konferencja Sktadaczy Maszynowych, celem kto-
rej byto oméwienie potozenia maszynkarzy w Pol-
sce oraz powzigcia uchwat, zmierzajacych do obro-
ny naszego skromnego stanu posiadania przed
wzrastajgcymi ustawicznie atakami gtéwnie na
nasze zarobki ze strony pracodawcéw. Na tym od-
cinku naszego zycia zawodowego sytuacja jest
stale napieta i jesteSmy Swiadkami, jak w os$rod-
kach stabszych koledzy maszynkarze czestokro¢
nie wytrzymuja sity uderzenia i raz po raz zata-
mujg sie, tracac przy tym wiele. Niedorzecznosciag
byto by wielkg ze strony szerokiego og6tu maszyn-
karzy, patrzac na to, co sie dzieje, nie reagowac
w sposéb stanowczy i zdecydowany. Tym bardziej,
ze ataki na maszynkarzy nie ustajg, ze nawet pra-
codawcy, uchodzacy w opinii naszej za powaz-
nych i reprezentujgcych wielkie zaklady grafi-
czne, ktérzy dotychczas wstrzymywali sie od
wszelkich uwag na ten temat i nie zdradzali che-
ci podejmowania walki z nami, ostatnio ujaw-
niajg tendencje solidaryzowania sie ze swymi, ata-
kujacymi nas kolegami i w sposob nielogiczny
i absurdalny starajg sie udowodni¢ polskiemu
Swiatu graficznemu, ze nasze kwalifikacje zawo-
dowe, nasze wieloletnie doswiadczenia fachowe
sg mato wartosciowe i dla tego nie shtusznie je-

dwabie znowu podrozaty. Zrobi jej niespodzianke
i w jej imieniu poprosi dyrektora. To sie dopiero
panienka ucieszy!...

— Panie Fogiel, szésta za dziesiec¢!

— Co, juz! — zerwat sie i spojrzat na panne
Krysie.

Byta gotowa. Jako przyboczna stenotypistka
(méj Boze, tyle okdlnikéw!) pdjdzie, oczywiscie,
z nim. Chyba godnie sie zaprezentuje dyrektorowi.
Ondulacja bez zarzutu, szminka réwniez, moze
dekolcik nieco za obszerny, ale na takie upaty!

Konferencja trwata juz godzine. Wiasnie pan
Fogiel, skrzeczacym gtosem skonczyt czytanie me-
moriatu i dodatkowo dodat z triumfujacg mina:

— ...Gdy tak dalej kroczy¢ bedziemy po linii
wytknietej, nie mam najmniejszej watpliwosci,
ze zaklad nasz wkrétce potroi zyski.

Dyrektor, siedzac w gtebokim fotelu, nie wia-
domo dlaczego, nie przerywat ani jednym pyta-
niem potoku cyfr i twierdzen. Poczatkowo z za-
interesowaniem stuchajgc wywodoéw, bebnit lekko
palcami po blacie biurka, po tym nie siegat juz
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steSmy ,,dobrze wynagradzani#4 i czas najwyzszy,
aby zarobki nasze ulegty znizce.

W numerze 10 z 15 maja br. ,Przeglad Gra-
ficzny#4, organ Korporacji Poznanskiej, zamiescit
nastepujacy artykut p. Wactawa Anczyca:

,»Przed laty dwudziestu u nas, a na Zachodzie
juz od lat trzydziestu, zmienity sie zasadnicze wa-
runki pracy skladacza recznego a maszynowego.
Sktadacze maszynowi uwazani byli woéwczas za
specjalistbw, za sztukmistrzéw, otrzymujacych
znacznie wyzsze ptace, niz skladacze reczni. Wte-
dy skladacz kazdy musiat w czasie swej praktyki
nauczy¢ sie przede wszystkim ukiadu recznego,
a wiec tabelarycznego i akcydensowego, po czym
dopiero jako awans wyzszy starat sie nauczyc¢
uktadu maszynowego.

Te role dzi$ sie zmienity.

Skitadacz maszynowy przestat byc¢ specjalista.
Nie trzeba byto juz uczy¢ sie sktadania robét ta-
belarycznych i akcydensowych. Bez tego, skoro
tylko nauczyt sie ortografii, wiecej nauki juz nie
potrzebowat.

Ewolucja la odbyta sie bardzo szybko. Dawny
sktadacz byt poszukiwanym i pozadanym specja-
listg. Dzi$ nauczywszy sie zecerstwa maszynowe-
go, stat sie robotnikiem zmechanizowanym. Byta
to ewolucja naturalna, nie tylko w drukarstwie,
ale w catym przemys$le Swiatowym, gdzie prze-
myst reczny zastgpiono przemystem zmechanizo-
wanym. Skiladacz maszynowy przestat by¢ specja-
lista jak dzi$ jest nim reczny S$lusarz lub stolarz,
a nie zmechanizowany a przede wszystkim szybki

po cygaro, ktére samo sie dopalato, wreszcie ze-
sungt nieco zitotem oprawne binokle, i uparcie
patrzyt w jeden punkt nad gtowg pana Fogiela. Na
kilkakrotny kaszel przedstawiciela redakcji nie
zwr6cit uwagi.

— Skonczyt pan, panie... e... tego... Figiel?

— Tak jest, panie dyrektorze, ale najmocniej
przepraszam, nazywam sie Fogiel.

— Ach tak, tak, przepraszam. Co panowie do-
rzucg do projektu pana Fogiela?

— Co do mnie — odezwat sie przedstawiciel
redakcji — uwazam projekt za bardzo dobry, lecz
uprzedzi¢ musze pana dyrektora, ze o ile zmniej-
szymy objeto$¢ naszych gazet, to nie przyjmuje
odpowiedzialnosci za ubytek abonentéw, z trudem
zdobytych, a duzo dzi§ wymagajgcych. Dzieki
aktualnym i obszernym wiadomosciom zdoby-
liSmy przeciez w ciggu ostatnich miesiecy kilka
tysiecy nowych czytelnikow.

— No tak, istotnie — sapnat dyrektor i zwro6-
cit sie do kierownika: — A pan?

— Projekt pozostanie projektem. Obowigzkiem
moim jest sta¢ na strazy intereséw zakiadu. Gdv



robotnik, jak tego wymagacé
przemyst.

To tez ptace sktadacza maszynowego szybko sta-
nialy. Skladacz maszynowy poza swojg maszyng
nie potrzebowat sie uczy¢ i obmyslaé, jak ma wy-
kona¢ uktad, ale po paru tygodniach praktyki
pilnowac tylko, aby jego maszynka pracowata bez
btedu, szybko i wydatnie. Od tego zalezata jego
ptaca. Prace miat teraz nieréwnie tatwiejsza, bo
niemal czysto mechaniczng, a co za tym idzie,
mniej wynagradzang. Zamiast stania godzinami
przy kaszcie lub gromadzeniu materiatlu do ukta-
du tabelarycznego pracowat, siedzac w/godnie,
z odpoczynkiem po kazdych czterech godzinach
pracy.

To zmniejszyto z natury rzeczy wskutek zupet-
nie innych warunkéw ptace skltadacza maszyno-
wego i ptace szybko zaczely male¢. Specjalisci
od budowania coraz wyzszych cennikéw drukar-
skich nie mogli juz obmysla¢ ani daremnie udo-
wadnia¢ zadan coraz wyzszych ptac. Mechanizacja
i powszechna teraz fatwos$¢ pracy skladacza ma-
szynowego sama wykazata dowodnie, ze na nowe,
wyzsze ptace nie ma juz miejsca.

Nowy przemyst zmechanizowany zréwnat stry-
chulcem nienaturalnie wysokie ptace.

Jako zabytek dzi$ juz niczym nieuzasadnionych
ptac pozostali na placu tylko dawni przywddcy,
epigonowie, domagajacy sie z zasady podwyzek
i periodycznie grozacy przy kazdej zmianie cen-
nika podwyzka lub strajkiem. Og6t skiadaczy
maszynowych zrozumiat, ze ptaca sktadacza ma-
szynowego potaniata i ze dzi§ jest ptacg nor-
malna, odpowiadajaca wytacznie tylko wydajnosci
i koniecznym dla robotnika wiadomosciom4.

zaczal nowozytny

zwolnie dwu maszynkowych, pozostata liczba nie
podota pracy, o ile objetos¢ wydawnictw rzeczy-
wiscie nie bedzie zredukowana.

Metrampaz, nie czekajac swojej kolejki,
zyt na biurko stos odbitek, moéwiac:

— Oto odbitki ztozonego w ciggu tygodnia ze-
stawu. Jest to maksimum wydajnosci. Nazwiska
sktadaczy i ilos¢ tysiecy ztozonych liter dotgczy-
tem. Prosze o skontrolowanie.

Dyrektor, kladac reke na starannie utozonych
odbitkach, ziewnat dyskretnie i odrzekt:

— Trudno, moi panowie. Sze$€set ztotych trze-
ba jednak zaoszczedzi¢, ale jak? Moze pan, panie
Drewek ma swéj projekt?

Drewek poruszyt sie na krzesle.

— Mam pewng mysl, panie dyrektorze, dzieki
ktérej moznaby zaoszczedzi¢ owe tak bardzo po-
trzebne sze$¢set ztotych. Mys$l jest moze $miata,
lecz jako dtugoletni pracownik zgktadu o$mielam
sie ja wypowiedzie¢: Projekt pana Fogiela jest
fenomenalny, dodam jeszcze, jest $wietnie zreda-
gowany, a ze nie nadaje sie praktycznie wprowa-
dzi¢ w zycie, nalezy go zuzy¢ jako makulature.
Sze$éset zlotych zaoszczedzimy o ile zamkniemy
to... ,,biuro wyzszej kombinacji'!...

poto-

Przebrzmiaty wiec drogie niegdy$ ptace, bo
zabita je naturalna, a dzi§ juz powszechna me-
chanizacja pracy.4

Nie mamy zamiaru z p. Anczycem polemizo-
waé, gdyz z géry przeswiadczeni jesteSmy, ze na-
sze najbardziej przekonywujgce argumenty i naj-
zywotniejsze przyktady i dowodzenia nie sg w sta-
nie dotrze¢ do Swiadomosci p. A., albowiem ten
konik, jakiego dosiadt, jest dlan wygodny, podob-
nie zresztg, jak i dla jego wspoétkolegow.

Cytowany artykut p. Anczyca w catej rozcigg-
tosci potwierdza konieczno$¢ zdwojenia czujnosci
z naszej strony oraz utwierdza nas w przeko-
naniu, ze chcae broni¢ swego stanu posiadania,
naszej pozycji spotecznej, tradycji, kwalifikacji
itp., inusimy szczeg6towiej niz dotychczas pod-
nie$¢ skale zainteresowan naszg praca i jej wa-
runkami, inusimy wszyscy zrozumie¢ wartosci na-
szej pracy i jej korzysci, szczeg6lnie dla praco-
dawcow. Nie od rzeczy bedzie jesli zaznaczymy,
ze przeciez nikt inny tylko my, pracownicy, Su-
miennie dbamy o cato$¢ maszyn w zakitadach,
o ich sprawne funkcjonowanie, o ich produktyw-
no$¢, nikt inny tylko my, pracownicy, uczciwoscia
swg i akuratnoscig przyczyniamy sie do rozwoju
zaktadow, a z wszechstronng znajomosciag fachowa
obstugujemy najnowoczes$niejsze maszyny i urza-
dzenia drukarskie, pieczy naszej powierzone.

| za to wiadnie, ze pracujemy uczciwie, ze po-
wigkszamy dobrobyt pracodawcéw, ze dbamy o ca-
tos¢ ich majatkéw, ze przyczyniamy sie do ogol-
nego rozwoju zawodu graficznego w Polsce, ze

Cisza zalegta gabinet konferencyjny. Kazdy spo-
gladat na dyrektora. Efekt stbw Drewka podziatat
gwattownie na Fogiela. Sponsowiat na twarzy,
chciat co$ rzec, lecz otworzyt tylko usta Kkilka-
krotnie i nerwowo poprawit krawat.

Dyrektor z jakim$ nieokreslonym grymasem
wkleszczyt binokle we wiasciwe miejsca, spojrzat
na zegarek, wstat powoli i doszeditszy do okna,
odwrécony plecami, rzekt poétgtosem:

— Co za upal! — Odwréciwszy sie, spojrzat
raz jeszcze na zegarek i dodat: — Na mnie juz
czas, moi panowie, skonczyliSmy.

Woracajacego przez sale linolyp Drewka, zatrzy-
mat Stefan stowami:

— Jak tam barometr?

— Niestety, burzy nie bedzie!

— A moze by tak okdlnik w tej sprawie wydac?

— OKkolInikéw tez juz nie bedzie.

— Nie moze by¢!? A Fogiel?...

— Po6jdzie na szmelc — odpart Drewek i znik}
za oszklonymi drzwiami.
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przy tym zyjemy w skromnych warunkach ma-
terialnych — za to wszystko przygotowujg praco-
dawcy zamach na nasz byt! Jest to ostateczny juz
moment do zajecia zdecydowanego przez nas sta-
nowiska.

Powiada p. Anczyc, iz ,,096t sktadaczy maszy-
nowych zrozumiat, ze placa skltadacza maszyno-
wego potaniata...4, my za$ powiadamy, ze rzeczy-
wiscie og6t skladaczy maszynowych zrozumiat,
ze dtuzej maltretowac sie nie pozwolimy i calg
sitg przeciwstawi sie wszelkim zakusom i zama-
chom na nas!

Dlatego — tworzmy silny front!
A. Dr-wicz.

KACIK HIGIENY

,Zdrowie — to skarb nieoceniony#. Niestety,
nie wszyscy nalezycie doceniamy waznosci tej
powszechnie znanej maksymy. A przeciez szcze-
g6lnie my, maszynkarze, bedacy zniewoleni pra-
cowa¢ w niezbyt dla zdrowia sprzyjajacych wa-
runkach, powinnismy pamieta¢ o przestrzeganiu
higieny.

Ujemne skutki zaniedban i obojetnosci dla wias-
nego zdrowia wytaniajg si¢ zazwyczaj dopiero po
dtuzszym okresie. Wynika z tego, ze nalezy sy-
stematycznie i konsekwentnie zapobiega¢ ujawnia-
jacym sie nastepstwom pracy zawodowej, wzgled-
nie zwalcza¢ objawy chorobowe w zarodku. Takie
postepowanie bowiem uchroni nas przed przy-
krymi niespodziankami, ktére zaskoczy¢ nas moga
pewnego dnia.

Podkreslajagc  wiekszg troskliwos¢ dla zdrowia
pragniemy w niniejszym ,,Kaciku# udziela¢ prak-
tycznych rad i wskazéwek, zaczerpnietych z wias-

nych doswiadczen i przezy¢, by tym przyczynié
sie w pewnej mierze dla zdrowotnos$ci braci ma-

szynkarskiej. .

Siedzacy tryb pracy wywotuje lzejsze lub ciez-
sze zaparcia stolca. Pozornie nic to groznego,
o ile objaw ten nie staje sie nagminnym. Wow-
czas bowiem przyczynia sie do rozwoju przykrej
choroby, a mianowicie hemoroidéw. Geneza tej
choroby tkwi w rozszerzeniu zyt w dolnym od-
cinku odbytnicy, ktére pod wplywem przekrwie-
nia oraz wskutek statego zaparcia znacznie sie
rozszerzajg i tworzg krwiste pecherzyki wewnatrz
lub na zewnatrz ujécia odbytnicy. Zachorzeniu te-
mu towarzyszg procz bélu gltowy, braku apetytu
i ogblnego ztego poczucia— nieznos$ne swedzenie
i pieczenie w miejscu zajetym. Na skutek twar-
dego stolca pekaja krwiste pecherzyki, co grozi
zakazeniem krwi. W tym wypadku konieczny jest
zabieg chirurgiczny, ktérego wynik nie zawsze
jest szczeSliwy. Dla przyktadu przytaczam fakt
nastepujacy:

Pewien pacjent, u ktérego dokonano wyciecia
kilku centymetréow zgangrenowanej odbytnicy, po
udanej operacji i 4-tygodniowej rekonwalescencji
nazajutrz opusci¢ miat lecznice. Przechadzajac sie
w przedeniu po sutym obiedzie w ogrodzie szpi-
talnym poprébowat gimnastyki na drazku. Nie-
stety, skonczylo sie to dla niego tragicznie, gdyz
zro$nieta, lecz skrécona odbytnica nie wytrzy-
mata wysitku fizycznego i pekta. Nastgpito ogdlne
zakazenie jamy brusznej, a pacjent donoszacy
jeszcze rankiem tegoz dnia z radoscig swej ro-
dzinie o catkowitym wyzdrowieniu — zmart
w nocy wsréd okropnych meczarni, mimo wysit-
kéw ratowania go przez trzech lekarzy.

Warto tedy chorym na hemoroidy stosowac
nastepujace zabiegi: Ujscie odbytnicy nalezy
utrzymywac¢ w starannej czystosci, ewtl. przez

czeste nasiadowki w nie za goracej wodzie, za$
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po stolcu uzywaé¢ miekkiego, higienicznego pa-
pieru lub waty. Dla odprezenia przekrwionych
nerwéw brzusznych wskazane sg przechadzki na
Swiezym powietrzu. Wystrzega¢ sie siadania na
wilgotnych lub chtodnych miejscach. Waznym jest
dbanie o miekki stolec przez spozywanie lekko
strawnych i nie ostro przyrzadzonych potraw
oraz w obfitosci owocéw, gdyz zrozumiatym jest,
iz zaparcie pogarsza stan choroby. Zaleca sie tak-
ze masaz brzucha. Dla zapisania odpowiednich le-
karstw zwracac¢ sie nalezy do lekarza-specjalisty.

Przestrzegajac tych kilka rad i wskazéwek w sto-
sunkowo krétkim czasie pozbedziemy sie tej nie-
mitej, a w gruncie rzeczy nietrudno wyleczalnej
choroby unikajac dalszych przykrych nastepstw.

(aga)

.. PRAKTYKI

NIECODZIENNA PRZESZKODA

Nie do rzadkosci nalezaty wypadki, iz ten lub
6w kolega doznat mniej +tub wiecej bolesnego
zgniecenia palca u reki przez powracajacy palec
san przeprowadzajgcych. Dlatego nowsze maszyny
zaopatrzone s w pewnego rodzaju przyrzad
ochronny, ktéry niebezpieczenstwo zgniecenia pal-
ca odtad zupetlnie wyklucza. DzZwignia tych san
mianowicie potozona jest na osi elastycznie,
a dos$¢ silna sprezyna zwojowa utrzymuje ja zaw-
sze w normalnym potozeniu. Jesli wiec palec skta-
dacza przy ew. manipulowaniu dostanie sie mie-
dzy powracajacy krotki palec san a boczng $ciang
skrzynki klinowej, dzwignia zostanie zahamowana
W miejscu, sprezyna jedynie sie wyciggnie, pod-
czas gdy maszyna dokornczy swoj obrot. Reka lub
palec za$ skiltadacza pozostang cate. Bezpiecznik
ten stat sie pewnego razu przyczyng nastepujacej
przeszkody.

Pracowatem zastepczo na obcej maszynie nad
bardzo pilng robotg. Z poczatku szto wszystko
gtadko, ale po pewnym czasie zauwazytem, iz sa-
nie przeprowadzajagce pozostawaty chwile nad
gtébwka elewatora, by nastepnie powoli — jak-
by chciaty a nie mogty — i z pewnymi
skokami powréci¢ do swego normalnego poto-
zenia. Zrazu nie zwracalem na to wiele uwagi,
gdyz w pracy mi to nie przeszkadzato; ale gdy
p6zniej dlugi palec san (na szczescie tamany!)
kilkakrotnie ztowrogo ,,przejechatd sie po wysta-
jacych z gtowki elewatora klinach, cierpliwos$¢
moja skonczyta sie. Poczatem tedy szukaé¢ przy-
czyny tej przeszkody tu i tam, az wreszcie po
pewnym czasie stwierdzitem, iz dZzwignia san prze-
prowadzajacych ciezko sie porusza na swej o0si.l)
Szybko kilka kropli oliwy na owo potaczenie
i odrazu wszystko szto jak po masle, sanie po-
wracaty teraz normalnym trybem. Przyczynag wiec
leniwego biegu san byt brak smaru w potgczeniu
dzwigni z osig. Ja za$ stalem sie bogatszy o jesz-
cze jedno doswiadczenie. y

) O§ omawiana_  pofaczona jest w maszynach
starych z dzwignia san przeprowadzajacych na
mocno, t. zn. za pomocg bolca, ktoéry na zadne
odchylenie naddajgce nie pozwala.

DRZAZGI

Krakowiaczek

Cieszcie sie, koledzy!
,,Wynalazek" nowy:

Trud fachowej wiedzy

Spadl, jak gtaz nam z gltowy!

Moézgu wzig¢ nie trzeba t
Do pracy nikomu,

Starczy bochen chleba,

Moézg? — Zostawcie... w domu!

— Jakto? kto$ zapyla —
Bajka, jakich iviele?

— Nie! Maszynka czyta

| skiada. .. tabele!

W jednym nie ma rady
(Moze kto$ potrafi?):
Wopoi¢ jej zasady
Nowej ortografii!
Klin
Niewierzacych odsytamy: ,,Przeglad Graficzny",
Poznan, nr 10'1938, str. 69.

ZAPY TANIA

Pismo fachowe a zwiaszcza techniczne o typie
naszego ,,Skt. Maszynowego#4 nie moze i nie po-
winno obej$¢ sie bez dziatu ,,Zapytan i odpo-
wiedzidl, cieszacego sie zwykle wielkg popular-
noscia. Spodziewamy sie wiec i w naszym dziale,
ktoéry niniejszym inicjujemy, wielkiego zaintere-
sowania. Pytania prosimy formutowaé zwiezle
i jasno. Kolegébw pytajacych niech nie przerazajg
ewtl. trudnosci polskiego wyrazownictwa tech-
nicznego; w takich wypadkach niech raczej postu-
guja sie wyrazami na swoim terenie przyjetymi.
Bedzie to miato te korzys$¢, ze zapozna ogdét ma-
szynkarzy z terminologiag miejscowg i przyczyni
sie do ustalenia nazwy wiasciwej.

Na poczatek pytanie, ,,podebrane# z ,,Ogniska
Lwowskiego# V/38:

Pyt. 1. — Jeden z kolegébw Iwowskich zadat
wspotkolegom w swojej oficynie nastepujace py-
tanie: 1. Do czego stuzy cze$¢ maszyny, umiesz-
czona po lewej stronie uchwytu (Srubsztaka —
proponujemy nazwe: imadto), skladajaca sie
z drazka, sprezyny ciagnacej i tarczy ze Sruba
regulujacg? Jeden koniec drazka przytwierdzony
jest do lewej dzwigni justujacej kliny, drugi do
uchwytu (imadta), Scislej do tarczy ze $rubg regu-
lujacg. — 2. Jaka wykonuje wskazana cze$¢
prace? — 3. Czy mozna sie¢ bez tej czesci obejs¢?
— 4. Dlaczego taka prace wykonuje? — Specjalny
nacisk potozono na punkty 3. i 4. (W danej ofi-
cynie nikt nie dat wyczerpujagcego wyjasnienia.
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Podjatem ten temat w jednej z drukarn poznan-
skich. Efekt natychmiastowy: ditto. Po namysle
jednak Kkilku kolegéw interpelowanych zaczeto sie

zbliza¢ do wyjasnienia — po odjeciu tej czesci
w ogdle).
Ody. na pyt. 1. Na ankiete, rozpisang w po-

przednim numerze ,,Ogniskai, nie nadeszta niestety
ani jedna pisemna odpowiedz. Sprawa ta jednak
wywotata duze zainteresowanie posrod kolegow
maszynkarzy i prawie w kazdej drukarni roztrza-
sano pomiszong kwestie, rozwigzujac ja na swoj
tad i sposéb. Niejeden kolega obiecywat wprawdzie
podzieli¢ sie ze swoimi spostrzezeniami z szerszym
ogotem kolegéw na tamach ,,Ogniska4, ale tez na
obiecance skoniczyto sie... Oddajemy przeto stowo
inicjatorom ankiety, kolegom Kkryjacym sie pod

literami (x) i (y).
Ot6z na pierwsze dwa pytania: 1) do czego
stuzy i 2) jaka wykonuje pracg — odpowiedz

znalez¢ mozna w polskim wydaniu ,,Linotyp# na
str. 63:

»Regulator lewego klocka (my nazywamy

ktodka) zaopatrzony jest w sprezyne spiralng
i drazek (w podreczniku brak tego stowa —
zapéwne przez omyitke)l) potaczony z dzwignig
justujacg kliny, ktéra podczas justowania pod-
noszac sie do gory, umozliwia sprezynie w kre-
ceniu $ruby regulatora (przy linotypach amery-
kanskich i intertypach), a ta whkrecajac sie
dociska lewy Kklocek, podczas opuszczania sie
dzwigni odkreca $rube i zwalnia klocek™. (Przy
linotypach ameryk. nr 8 i 14 prace te wyko-
nuje tzw. uszczelniacz klinowy, ktérego goérna
cze$¢ jest klinowata.)

A teraz oddaje gtos koledze, ktéry zainicjowat
te ankiete i ktéry da wyczerpujaca odpowiedz na
pytanie 3) i 4). (x).

*

Na temat pracy wykonywanej przez wspom-
niang cze$¢ linotypu czy tez intertypu styszatem
niejednokrotnie opinie wielu kolegéw maszynka-
rzy, a wéréd nich takze czotowych, ze cze$¢ ta
stuzy do dokitadnego wyjustowania wiersza ma-
tryc, mikrometrycznego wyjustowania itp. nie-
mozliwosci.

Od poczatku mej pracy na linotypie badatem
dziatanie poszczegélnych czesSci maszyny, a takze
wspomnianej powyzej. Ze zdaniem, ze cze$¢ ta
stuzy do doktadnego wyjustowania wiersza, nie
zgadzatem sie, ho gdyby tak bylo, to poczatek
wierszy bytby rézny, t. zn. przy ciasnych wierszach
oczko pierwszej matrycy nie krytoby oczka w na-
stepnym wierszu wolniejszym, czyli, ze linia
szpalty po lewej stronie nie bytaby prosta, tylko
lekko zygzakowata. Poza tym do justowania stuzg
tylko i wytacznie Kliny.

Moim zdaniem, cze$¢ powyzsza wykonuje zupet-
nie inng prace.

Na pierwsze dwa pytania kolega (x) odpowie-
dziat juz powyzej cytatem z podrecznika ,Lino-
typ#d. A teraz przejde do odpowiedzi najpierw na
moje pytanie: 4) dlaczego takg prace wykonuje?

') (Podrecznik , Llnotyp nazywa te czes¢ ,,draz-
kiem spojowym™ — str. G4).
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Ot6z wiemy z odpowiedzi na pytanie 1) i 2),
ze po postaniu wnersza matryc do odlewu, lewa
ktédka zostaje — przed podbiciem klinébw — prze-
sunieta o okoto 2 punkty w Kierunku prawej przez
wspomniang dzwignie, by po odlewie zwolni¢ te
ktédke z nacisku wywieranego na nig przez swo-
je dziatanie.

W jakim celu to sie odbwya, nie ma ani stowa
w podreczniku ,,Linotyp#.

W tym miejscu pozwole sobie odpowiedzie¢ na
pytanie 4), o ktére gtéwnie mi chodzito.

Ot6z dosuwanie lewej kioédki o okoto 2 punkty
na prawo potrzebne jest w celu ustawienia jej na
wiasciwy format, za$ zwolnienie kiddki z nacisku
wywieranego przez dzwignie, umozliwia elewato-
rowi lekkie wyciagniecie matryc z pomiedzy obu
ktodek.

O prawdziwosci tego twierdzenia moga ciekawsi
z kolegbw maszynkarzy przekona¢ sie bardzo
tatwo. Wystarczy zdjaé sprezyne, ktéra stale cigg-
nie dzwignie do géry. Otéz po odlewie kazdego
wiersza, wolniejszego, czy tez ciasniejszego, ma-
tryce — podnoszac elewator reka w momencie,
gdy tenze ma po6j$¢ do gory — bardzo ciezko
wychodzg z pomiedzy kiédek, co nie ma miejsca,
gdy sprezyna znajduje sie na swoim miejscu.

Na pytanie 3) czy mozna sie bez tej czesci
obej$¢ — odpowiadam, ze efekt byitby taki sam,
jak juz powyzej zaznaczytem, tj. w wypadku
zdjecia ew. braku sprezyny. ZauwazylibySmy w tym
wypadku podrywanie elewatora z powodu silnego
tarcia o kiédki $cianek matryc. Scianki matryc
ulegatyby stopniowemu zuzywaniu, co ma miejsce
w linografie, ktoéry pozbawiony jest zupetnie
tych urzadzen. ).

ZYGFRYD GOYYOWY

linottp

KSIAZKA INSTRUKCYJNA

Str. 188 — Cena egz. zt+ 12,—
(Przez Poznanska Sekcje
Sktadaczy Maszyn, zt 9,50)

lHustracji 131 oraz 17 fo-

tografii réznych modeli

linotypow niemieckich
i amerykanskich

NAKEADEM AUTORA
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REGULAMIN
dla skiadaczy
maszynowych

Po dtuzszym zastanowieniu postanowilismy ogto-
si¢ ponizszy regulamin dla skiladaczy maszyno-
wych, opracowany przez komisje 7-miu Sekcji
Poznanskiej — przedtozony na Konferencji jako
projekt do cennika ogoélnokrajowego.

Nie zawiera on zadnych nowoéci. Opracowany
zostat bowiem na podstawie regulaminéw takich
juz istniejgcych, mianowicie niemieckiego i au-
striackiego. Dawniejszy zab6r rosyjski podobne-
go regulaminu nie posiadat.

Zarzad Sekcji Warszawskiej Ski. Masz, opraco-
wat jednak niedawno i wydal — przeciwstawiajgc
sig, przypuszczamy, wygérowanym wymaganiom
wiascicieli — wiasny regulamin, w zasadzie zawie-
rajagcy te same normy, jak tamte, a nawet prak-
tyczniejszy w uzytku, p. t. ,,Normy wydajnosci
sktadacza maszynowegodd. ,,Normy# te podajg
wszelkie utrudnienia w rekopisie, jak: nieczytelny
skrypt, skroty, odznaczenia, liczby, matryce recz-
ne i t. d. — wyliczone w procentach i literach,
ktére odliczy¢ nalezy od wydajnosci godzinnej
6.000 liter, a nastepnie pozostatg w efekcie ilos¢
wierszy, obliczong na rozmaite formaty. Np.:

.79 cic. — garm. — 48 liter.

Waski format 5 proc. — 300 liter, rekopis 10
proc. — 600 liter, skréty 6 w. — 72 lit., wersa-
liki 10 w. — 480 liter, cyfry 2 w. — 96 liter, recz-
nych matryc 7 — 115 liter, przesunie¢ wink. 10
— 100 liter, razem 1763 litery, pozostaje uktadu
88 wierszy".

Dopodki jednak nie nastapi ujednolicenie regu-
laminu w formie dodatku do cennika ogodlnokra-
jowego, muszg nas normy ponizej podane obowig-
zywac.

Sktonity nas poza tym do ogtoszenia regula-
minu zapytania, skierowane do nas z nhaszego
terenu, w sprawie stosowania regulaminu, jak
i zatargi, ktore na tym tle powstaty.

PRZEPISY OGOLNE

1. Przy wszystkich maszynach do sktadania i od-
lewania wolno zatrudnia¢ tylko prawidtowo
wyuczonych sktadaczy recznych.

2. Skiadacz maszynowy obowigzany jest dbac
0 maszyne i utrzymywacé ja w nalezytym po-
rzadku; odpowiada za szkody, spowodowane
jego razacym niedbalstwem. O kazdej powaz-
niejszej usterce w maszynie winien natych-
miast zawiadomi¢ kierownictwo zaktadu.

3. Kazdy sktadacz maszynowy wzgl. odlewacz
winien, na zlecenie zarzadu zaktadu, w spo-
sob przezeh podany, prace swe zapisywac.
Zapisywanie odbywa sie w czasie pracy.

4. Dla utrzymywania maszyny w odpowiednim
stanie zarzad zaktadu obowigzany jest do-
starcza¢ benzyny, pedzli, czystych szmat do
czyszczenia oraz potrzebnych narzedzi. Me-

tal dla maszyn do skiadania wzglednie odle-
warek winien by¢ dostarczany w blokach.

5. Zarzad zakladu wystawia wyuczonemu na
maszynie skltadaczowi recznemu poswiadcze-
nie z prawidtowo odbytej nauki i tylko taki
moze by¢ odtad uwazany za skladacza ma-
szynowego. Wskutek powyzszego nie moga
jednak dozna¢ uszczerbku sktadacze maszy-
nowi, ktérzy dotad praktycznie przy ma-
szynie pracowali.

6. Wyuczony przy maszynie skladacz reczny ma
po uptywie nauki prawo do minimum skia-
dacza maszynowego, o ile przecietna jego
wydajnos¢ wynosi w ostatnim tygodniu na-
uki: na linotypie i monotypie 5.760 liter, na
typografie 4.200 liter na godzine. Po dalszych
4 tygodniach winna jego wydajnos¢ godzinna
wzrosngé¢ do 6.000 liter na linotypie i mono-
typie, i 4.500 liter na typografie.

7. Podstawowymi warunkami uzyskania powyz-
szej wydajnosci sa: jezyk ojczysty, gtadki
tekst zestawu — bez odznaczen, skrypt dru-
kowany, albo zupetnie czytelny i przez po-
prawki nie utrudniony rekopis; a nadto przy
szerokosci wiersza zawierajgcego na linotypie
najmniej 53, na typografie najmniej 57 liter.

8. Przy wezszym formacie dolicza si¢ za kazda
litere, nie mieszczacg sie w wierszu, przy
linotypie i typografie — 1%. Przy wierszu
typografowyin, mieszczacym mniej niz 45 liter,
dolicza sie za kazda dalszag litere nie miesz-
czacg sie w wierszu — 2%. Np. przy wierszu
typografowyin o 36 literach dolicza sie 12%
(od 57—45 liter) plus 18% (od 45—36 liter),
czyli razem 30%.

9. Przy szerokosci wiersza mieszczacym ponad
70 liter przy mniejszych modelach maszyn
(up. ,,Ideal), a powyzej 100 liter przy mo-
delach wiekszych, dolicza sie 10%. — Ilo$¢
liter w wierszu oblicza sie nastepujaco:
agbccédeefghijkltimnnodprsstuwyzzz.agbcédeefg

10. Do wierszy cicerowych oraz wierszy ponad
28 cicero szerokosci dolicza sie 5%.

11. Zestaw wersalikami, czysto cyfrowy i spacjo-
wany liczy sie podwadjnie.

12. Do zestawu mieszanego tekstowego i cyfro-
wego dolicza sie %, odpowiadajacy stosun-
kowi cyfr do zestawu. (Np. na 100 wierszy:

75 wierszy cyfr = 75%; 50 wierszy -cyfr
= 50% itd.).

13. Zestaw tabelaryczny, matematyczny i inny
utrudniony zestaw oraz obce jezyki sktada

sie na czas.

14. Przy zestawie justowanym na $rodek lub do
tylu dolicza sie przy linotypie 25%, przy
typografie 75%.

WASKIM SRUBOCIAGIEM
NIE USILUJ WYKRECAC

DUZYCH S$RUB.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.
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Zestaw z wymienieniem przedmiotéw, naz-
wisk, ze skréceniami, skomplikowany — ob-
licza sig, zaleznie od trudnosci, jednakze nie
mniej niz z dodatkiem 30%-owym.

Przy typografach bez automatycznego rozbie-
racza obniza sie wydajnos¢ o 500 liter na
godzine.

Przy
liczy
przy
liter,

Kilkakrotnym odlewie jednego wiersza
sie za drugi i kazdy nastepny wiersz
stopniach do borgisu wigcznie — 30
od korpusu wzwyz — 50 liter.

Do zestawu, skiladanego w catosci pismem
odznaczeniowym, dolicza si¢ przy linotypie

bez przektadni — 10%, przy typografach
— 40%.

Korekty autorskie i rewizje skltada sie na
czas.

Przy obliczaniu zestawu nalezy odliczyé

wszystkie przerwy w skifadaniu, powstate nie
z winy skladacza.

Przepisy dla linotypistow i typografistow,
dotyczace zmiany pisma, magazynoéw, forma-
16w i stopni pisma:

a) linotyp +— dolicza sie za:

min. lit.
zmiane magazynu (do przodu) 5 ( 500)
. . (do tytu) . 10 (1000)
pomoc przy zdjeciu magazy-
nu, konieczng tylko przy
wigkszych magazynach z przy-
twierdzonymi do nich ramami 7 ( 700)
wypuszczenie | wpuszczenie
matryc i przeczyszczenie ma-
gazynu modelu ,,Ideatd . 45 (4500)
przy modelach wigkszych . 60 (6000)
zmiane formy odlewniczej 15 (1500)
zmiane formatu i stopnia pi-
sma we formie uniwersalnej 10 (1000)
zmiane tylko formatu . 8 ( 800)
b) typograf—dolicza sig za:
zmiane formatu (bez prze-
stawienia NoZy) ... 10 ( 750)
zmiane formatu (z przesta-
wieniem nozy) 12 ( 900)
zmiane szyny przy typogra-
fach o dwoch literach 5 ( 375)
ruchomej formy od-
lewniczej - - - _ 5 (375
pomoc przy zmianie kosza 5 ( 375)
czyszczenie kosza R 5 ( 375)
zmiane Matryc............. 60 (4500)
. . przy uzyciu
sity pomocn. 40 (3000)

Kliny wzgl. pierScienie oraz matryce winny
by¢ dostarczane w iloSciach wystarczajgcych
do gtadkiego skiadania.

Dla utatwienia obliczen, po obustronnym
porozumieniu, moze by¢ natozony odpowiedni
procent na catg prace.

Sktadacz maszynowy moze by¢ zatrudniony
jako skladacz reczny, jezeli zajdg wieksze

przeszkody przy maszynie, ktérych sam nie
jest w stanie usung¢. Przy pracy ponad 4 go-
dziny przy maszynie, a reszte czasu jako skita-
dacz reczny — otrzymuje peing ptace sktada-
cza maszynowego. Przy pracy do 4 godzin
przy maszynie, a reszte czasu na reke —
otrzymuje ptace w potowie sktadacza maszy-
nowego i w potowie sktadcza recznego.

25. AV wypadkach nieprzewidzianych ani umowg

zbiorowg ani niniejszym regulaminem, jako
tez do wiasciwego interpretowania postano-
wien powyzszych, powotana zostaje stata
komisja cennikowa.

POSTANOWIENIA OSOBNE DLA MONOTYPOW

a) Tastry (skladarki):

1. Tastry nalezy umieszcza¢ w ubikacjach, od-

5.

dzielonych od aparatéw odlewniczych.

Czas, potrzebny do czyszczenia tastra wynosi
dziennie 7s godz.

Korekt do 3 bledéw na 1000 liter (niewita-
Sciwe litery) nie liczy sie. Przy korektach,
ktore wymagaja przetamywania jednego lub
wiecej wierszy (podwdjne ztozenie, opuszcze-
nie itd.), odlicza sie skiadaczowi tyle wier-
szy, ile ich trzeba bylo przetamywac. Jezeli
sktadacz robi wiecej, niz 3 bledy na 1000
liter, odlicza mu sie za kazdy nastepny btad
50 liter, chyba, ze skladacz btad taki po-
prawi sam we wierszu.

Uktad spacjowany oblicza sie nastepujgco:

a) Jezeli przy rozbijaniu trzeba uderzac
w osobny klawisz (5 jednostek, staty ju-
stunek), liczy sie dodatek 20%.

b) Przy waskim formacie podnosi
dodatek o 7a% za kazda
niz 53, wzgl. 50 liter.

c¢) Przy mod. D, jezeli sporzadzony jest
z uzyciem drugiego alfabetu — o 10%.

d) Przy mod. C- jezeli sporzadzony jest
z uzyciem drugiego alfabetu — o 100%.

e) Jezeli ukiad spacjowany skiada sie na
tastrze mod. D lub C z uzyciem przyrzadu
do spacjowania, liczy sie za kazde zala-
czenie i wylaczenie po 5 liter.

sie ten
litere mniej,

Za waski format dolicza sie:

80% jezeli w wierszu miesci sie do 14  liter
50% 99 99 99 99 ” od 15—19 9
25% 99 99 99 99 T T 20_24 99
15% 99 99 99 99 Li Li 25_30
10% 9 99 99 99 gg gg 31 35 99
5% o 9« % % 9 9 36—45 o
Przy ukfadzie wylkacznie cyfrowym liczy sie

dodatek 100%-owy. Przy uktadzie, w ktérym
przewazajg cyfry — 75%. Jezeli cyfry zaj-
muja potowe ukiadu, liczy sie dodatek 50%,
przy V3 — 3373%, przy 74 — 25% itd.

Za wiersze justowane do konca lub na $rodku
dolicza sie 3373% do 53 liter, powyzej 50%.



8. Za ukiad mieszany liczy sie nastepujgce do-
datki procentowe:
Przy

24 16 12 8 4
czesci ilosci uktadu

Model C
uktad raz mieszany . 15 17 20 22 25
. 2 razy mieszany 20 22 25 27 30

Model D
uktad raz mieszany . . 10 12 15 17 20
., 2 razy mieszany 13 15 18 20 23

Uktad wiecej niz dwa razy mieszany, przyto-
czony, matematyczny i podwdjnie justowany
oblicza si¢ na czas.

9. Tabele ze statym przyrzadzeniem oblicza sie
na czas do 6000 liter, od 6000—15.000
z 100%, od 15—30.000 z 75%, od 30—50.000
z 70%, ponad 50.000 z 50% dodatku. Mniej-
sze tabele, nie obejmujace 15.000 liter, ze
zmiennym przyrzadzeniem, oblicza sie na
czas. Tabele wytacznie cyfrowe, przy ktérych
justunek wszystkich pél jest jednakowy, obli-
czas sie z 50% dodatkiem, bez wzgledu na
ich objetosc¢.

10. Przy modelu C i przy szerokosci wiersza od
40—50 firetbw monotypowych, liczy sie do-
datek 5%, od 51—60 firetow — 10%. Jezeli
przy modelu D zada sie ukiadu szeroko justo-
wanego, liczy sie dodatki takie jak przy mo-
delu c.

b) Aparaty odlewnicze:

1. Przy maszynach odlewniczych nalezy zatrud-
nia¢ wykwalifikowanych odlewaczy czcionek
lub zeceréw. Wyjatkowo mozna uzy¢ do od-
lewania takze mechanika, lip. po naprawie,
gdy chodzi o prébne odlewy, albo w razie
choroby odlewacza lub niestawienia sie tegoz
do pracy.

2. Odlewacz monotypowy obowigzany jest do
obstugi dwéch maszyn. Odpowiedzialnym jest
tylko za te roboty, nad ktérych wykonaniem
sprawowat nieograniczony nadz6r. Nadzor
taki nie ma miejsca, jezeli odlewacz, z po-
wodu innych robét, nie moze by¢ obecny
przy maszynie.

3. Czas nauki dla odlewacza przy monotypie
wynosi 10 tygodni. W czasie nauki uczacy sie
ma prawo tylko do petnego minimum zecera
recznego, a to bez wzgledu na to, czy obstu-
guje jedna czy dwie maszyny.

4. Ptaca kwalifikowanego odlewacza przy mono-
typie wynosi pelne miejscowe minimum ze-
cera recznego z dodatkiem 20%.

5. Czyszczenie maszyny odlewniczej
dziennie przy jednej maszynie /i
przy dwéch maszynach 1 godzine.B

Wynosi
godziny,

6. Za zmiang instrumentu lacznie z przyrzadze-
niem, liczy sie V2 godziny.

KOMUNI KATY

WARSZAWA

Sekcja Warszawska komunikuje: Deklarujemy
sie na 140 egzemplarzy ,,Sktadacza Maszynowego”,
niezaleznie od tego prosimy o przystanie ok. 100
egzemplarzy tyt. komisowego. Korespondencje
redakcyjng przekazaliSmy kol. Nowickiemu, sekre-
tarzowi Sekcji. Mamy jednak nieptonng nadzieje,
iz z chwilg ukazania sie naszego organu — liczba
chetnych korespondentéw zwiekszy sie.

LWOW

Z posiedzenia Wydz. Sekcji Skt. Masz. 12. VI. 38.
Przyjeto do wiadomosci sprawozdanie Prezydium
ze swej dziatalnosci. Odbyto 2 wycieczki i to do
Elektrowni Miejskiej i do Gazowni Miejskiej.
Ustalono plan dalszych wycieczek. Omoéwiono
sprawe pisma zawodowego dla sktadaczy maszy-
noiuych i wuchwalono zaprenumerowaé¢ je dla
wszystkich cztonkéw Sekcji, ptacacych regularnie
sktadki. Uchwalono zamonitowa¢ restantéw skiad-
kowych, bowiem czasopismo oraz $wiadczenia
chorobowe i bezkondycyjne udzielane bedg tylko
nie zalegajgcym z wkiadkami. Postanowiono we-
zwac stojacych na uboczu maszynkarzy, do przy-
stgpienia do Sekcji. Uchwalono opracowanie regu-
laminu Sekcji, ustalajgcego prawa i obowigzki
cztonkéw. Sekcja zwrdci sie do Zarzadu Gl. Oddz.
Zwigzku o przyznanie Sekcji prawa uczestnictwa
jej delegata w posiedzeniach Zarz. Gi, a to celem
ujednolicenia pracy organizacyjnej.

Redaktorem lokalnym ,,Ski. Maszynowego# zo-
stat kol. P. Buniak, Lwoéw, Piekarska 18.

KRAKOW

Dnia 11 czerwca br. odbyto sie posiedzenie
Zarzadu Sekcji pod przewodnictwem kol. Grab-
skiego A., sekretarstwo prowadzit kol. Rachwal
H. Obecnych na posiedzeniu kolegéw — 10.

Odczytano protokét z ostatniego posiedzenia
Zarzadu, po czym dtuzszy referat o Ogoélnokrajo-
wym Zjezdzie Skiadaczy Maszynowych wygtosit
kol. prezes, zaznaczajac z przykroscig, iz nasz
delegat nie mogt by¢ obecnym na tyra zjezdzie
ze wzgledu na akcje cennikowa, przypadajaca
w tym czasie w Krakowie. O przebiegu tegoz
Zjazdu dowiedzieliSmy sie z ,,Drukarza to6dzkie-
go#d, ktory szeroko zobrazowat catoksztatt wspol-
nego porozumienia sie. Zarzad Sekcji po rzeczo-
wej dyskusji przyszedt do przekonania, ze zespo-
lenie takie ogo6tu sktadzaczy maszynowych w Pol-
sce musi wczesniej czy pdzniej nastgpi¢, poniewaz
zycie nas do tego gwattownie prowadzi, uznajac,
iz w jednosci jest sita. Dlatego tez koledzy skita-
dacze maszynowi winni sie skupia¢ i solidarnie
broni¢ tego, co dotychczas posiadamy, z myslg
0 poprawie swej egzystencji i swych rodzin.

Nastepnie wybrano tymczasowry komitet redak-
cyjny dla ,Skladacza Maszynowegol, zitozony
z prezydium Sekcji krakowskiej. Zatatwiono sze-
reg spraw lokalnych, m. in. sprawe regulaminu,

79



do ktérego uskuteczniono pewne braki, tyczace
sie par. 3 ust. 2, a odnoszace sie do zapomdg
chorobowych oraz na wypadek $mierci zony lub
dziecka, ustalajagc wysoko$¢ tychze zapomdg, po
czym kol. prezes zaniknal posiedzenie. R. H.

POZNAN

70 skkadaczy maszynowych zorganizowanych
w Zw. Zaw. Druk, liczy S. S. M. Oddz. Poznan-
skiego. W tym 66 linotypistéw i 4 typografistow.
Skres$lono z listy cztonkéw: Grauscha Zdzistawa,
Gierasimczuka Antoniego, Dzierzbickiego Stanista-
wa i Wawrzyniaka Jozefa.

*

Jubileusz 25-lecia pracy przy maszynach do
sktadania obchodzg w b. r. koledzy: Chatupka
Konst. (,,Dzien. Poznanski#t), Mierkiewicz Henryk
(,,Dzien. Poznanski#), Zielinski Czestaw (,N. Ku-
rierd), Nowaczyk Stan. (,N. Kuriert4). Celem
uczczenia Jubilatéw organizuje Zarzad Sekcji spe-
cjalny wieczor. .

Wycieczka naukowa do fabryk Mergenthalera
w Berlinie projektowana i organizowana przez
S. S. M. Oddz. Pozn. ostatecznie nie dojdzie
do skutku. Rachuby organizatorow przekreslita
niedostateczna liczba zgtoszen. Mimo stosunkowo
nie duzych kosztéw (ok. 130,— zt: 5 dni pobytu,
wyzywienie, nocleg) okazato sig, iz zaledwie 8
maszynkarzy moze sobie na ten ,,luksus# pozwoli¢.
Nie potrzeba dodawaé, ze winne temu sg nasze
,»Mministerialne#4 zarobki. Z zamiaru jednak nie
rezygnujemy, a impreze jedynie odkltadamy, cho¢-
by ze wzgledu na rzetelng obstuge ,Skiadacza
Maszynowego.

Kazdy sktadacz maszynowy

ODGEOSY

Z niezmiernym uznaniem przyja¢ nalezy ini-
cjatywg Sekcji Skladaczy Maszynoicych w Po-
znaniu — wydawania specjalnego organu — oma-
wiajagcego sprawy techniczne maszynkarzy. —
Wypetniamy iv ten sposéb powazng luka w naszej
literaturze fachowej, a co za tym idzie, znacznie
podniesiemy poziom tak pod wzgladem zawodo-
wym jak organizacyjnym maszynkarzy w Polsce.

Spodziewa¢ sig nalezy, ze ,,Sktadacz Maszyno-
wy*“ stanie sig wiernym przyjacielem kazdego
maszynkarza, chocby w najodleglejszym zakatku
naszego kraju.

(—) Czestaw Grajek,
przewodu. Oddz. Pozn. Zw. Zaw. Druk, i P. Zaw.
w Polsce.

O D POWI E DZI

Kol. W. Sz. £6dz. Zainteresowaniem swym spra-
wit nam kolega szczere zadowolenie, ktore prze-
obrazi sie w rados$¢, o ile dowiemy sie, ze nasze
szeregi zasilita jedna mocna jednostka. Korzysci
chyba nie potrzeba ttumaczy¢. Numer wysytamy.

Nagtéwek ,,Sktadacza Maszynowego#d zaprojek-
towat kol. A. Ratajczak, — cztonek Oddziatu
Poznanskiego.

w szeregach organizacji!!!

Niniejszy pierwszy numer ,,Skltadacza Maszynowego™, obejmuje 20 stron druku. — Cena
za ten numer — 50 groszy. Za ta samag ceng oddamy i numery nastepne. — 2-gi numer
,.Sktadacza Maszynoicego*' ukaze sig 1-go wrzesSnia br. — Dla wygody Kolegéw oraz spraw-

nego funkcjonowania administracji wydawnictwa prosimy przy zamowieniach

indywidualnych

przekazywaé¢ kwota abonamentowa odrazu za kilka numeréw, a jeszcze lepiej, zamawiaé
i przekazywa¢ za posrednictwem Sekcji Sktadaczy Maszynowych, co ma dla nas wielkie
znaczenie — z powodu kosztozv przesyiki.
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