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PO STARCIE

Ludzkg i zrozumiata jest rzecza, ze kazdy
cztowiek, ktory stworzyt co$ nowego, kazdy wy-
dawca dzieta lub pisma, a bodaj nawet kazdy
autor artykulu bacznie wszedzie nadstuchuje
i Sledzi, co inni o jego dziele moéwig, mysla
lub piszg. Takg matg dozg snobizmu zgrzeszyta
i redakcja ,,S. M.6 pilnie nadstuchujgca ech,
jakie wywotato ukazanie sie pierwszego numeru.
Echa te znalezliSmy w notatkach, jakie ukazaty
sie w naszej prasie zawodowej oraz w listach,
nadsylanych na nasze rece.

I tak, lakonicznych wzmianek kronikarskich
0 ukazaniu sie pierwszego numeru ,,S. M.'(, bylo
bardzo mato. Licznie natomiast znajdywalismy
notatki, witajgce pismo nasze z zadowoleniem,
podkre$lajace potrzebe istnienia takiego pisma;
w kazdej notatce za$ czy korespondencji zna-
lezliSmy stowa uznania i zachety, za ktore dzie-
kujemy.

Powoli naptywaja réwniez zgtoszenia na staty
abonament, najlepszy miernik zainteresowania.
Pozivala nam to zywi¢ nadzieje, ze szczeSliwie
pokonamy poczatkowe trudnosci i osiggniemy
samowystarczalno$¢ finansowa, co znowuz pozwoli
nam na wzbogacenie tresci ,,S. MA i utrzymanie
pisma na nalezytym poziomie.

Dla pokrycia kosztow wydania jednego nu-
meru potrzebnych jest okoto 700 ptacacych abo-
nentéw. Wedtug prowizorycznej statystyki, opar-
tej na wynurzeniach przedstawicieli fabryk ma-
szyn do sktadania, znajduje sie w Polsce przy-
puszczalnie 900 tych maszyn. Skromnie liczac:
1,5 obsady na kazdg maszyne, daje 1350 maszyn-
karzy. Cyfra iviec 700 ptacacych abonentéw nie
jest iluzoryczng i moze by¢ nietylko pokryta, ale
znacznie przekroczona. Uicazamy, ze abonowanie
naszego ,,Sktadacza Maszynowegofi winno by¢

— wrzesien 1938

Nr 2

obowiazkiem kazdego skladacza maszyno-
wego, choéby on byt B6g wie jakim ,,asemt lub
choéby posiadat aspiracje tylko na wiecznego ,,pu-
kaczafs.

W niniejszym numerze zapoczatkowujemy serie
artykutéw z dziedziny typografu. Od nastepnego
numeru poczawszy (1-go listopada), zamieszczaé
bedziemy artykuty o regulacjach linotypu. Ko-
legbw, pracujacych przy intertypach, monotypach
wzgl. odlewarkach, prosimy o artykuty, opisujace
i omawiajgce wymienione maszyny. Artykuty tech-
niczne honorujemy po pie¢ groszy od wiersza.

Oddajemy do rak Kolegéw 2-gi numer ,,Skia-
dacza Maszynowego66, wierzac, ze utrwali on swoj
byt wsréd maszynkarzy i zaawansuje do zaszczyt-
nego miana przyjaciela kazdego sktadacza ma-
szynowego. Woéwczas skrzetnie zbierane numery
stang sie kopalnig wiedzy i dadza nieraz odpo-
wiedZ na zawile pytania i zagadnienia w naszej
skomplikowanej pracy zawodowej.

Antoni Nowakowski

Na tres¢ ,,Sktadacza Maszynowego** sktadajg sie
nastepujace artykuty:

Nr 1. Lipiec 1938. — Od Redakcji — Nowe lino-
typy na rynku polskim (opis modeli 4a, 29 oraz

L.) — Dobry metal, tatwa .praca, czysty
produkt — 0 matrycach linotypowych — Two6rzmy
silny front — ,,Pan Fogiel**, felieton — Drzazgi:
~Krakowiaczek**, satyra wierszowana — Regulamin
dla skiadaczy maszynowych.

Nr 2. Wrzesien 1938. — Po starcie — Typografu
modele A i B — Stachanowszczyzna a maszyn-
karze — Ogrzewanie elektryczne linotypu — Przy-
wicradto i jego dziatanie — Nic szczegdlnego a jed-
nak wazne — Historia uktadu maszynowego.

Oba n-ry zawierajg poza tym state dziaty: Kacik
higieny — Spostrzezenia z praktyki — Zapytania —
Odpowiedzi — Komunikaty — Odpowiedzi Redakcji

Odgtosy.
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Typografu modele A | B

MODEL A

Pierwszym i najstarszym typografem, ktory fa_
bryka w handel wprowadzita, byt model A. Model
ten, jak typografy w ogéle — jest bardzo prostej
i przejrzystej konstrukcji, przez co nie sprawia
duzych trudnosci w obstugiwaniu. Totez typo-
grafista, ktory skitadat tylko na jednym z dwu no-
wszych modeli, po kroétkich pouczeniach moze
sktada¢ na modelu A. Model ten ma specjalne za-
stosowanie do gazet, wzglednie dziet, a to dla-
tego, iz przy gazetach lub dzietach nie zachodzi
czesta zmiana formatu i stopnia pisma. Nie nadaje
sie dla drukarn S$rednich i matych (chociaz sg),
gdzie sktada sie na maszynkach réznorodne prace,
gdyz posiada matryce jednogtoskowe, a zmiana
formatu i stopnia pisma zajmuje duzo czasu. Poza
tym skiada¢ mozna tylko do 26 cic. Zmiane stop-
nia pisma mozna przeprowadzi¢ przez przeniesie-
nie aparatu do skladania (kosza) z jednej ma-
szyny na druga. Gdzie jest jeden typograf, sktadac
mozna tylko tym kompletem matryc, ktory jest
zawieszony na koszu. Matryca stanowi jedng ca-
tos¢ i ma na przedniej Scianie wyciecie, w ktore
wchodzi wyréwnywacz.

Zmiana formatu

1. Zmiana formy odlewniczej. Wigczy¢
maszyne i obraca¢ korbg reczng tak diugo, az sie
forma odlewnicza od choragiewki zacznie oddalac.
Zluznia sie nastepnie Srubke (3) w precie do mie-
dzyptyty, odsuwa sie zasuwke (219) w lewo i wyj-
muje sie miedzyptyte. Dalej rozluznia sie obie
Srubki (3), na ktérych osadzony jest przytrzymy-
wacz (205) i zdejmuje sie go. Po uskutecznieniu
tego nalezy wyja¢ forme odlewniczg z trzymadta
(207), nastepnie po uprzednim oczyszczeniu trzy-
madta wilozy¢ nalezy forme odlewniczg na po-
trzebny format. Po tej czynno$ci wsuwa sie przy-
trzymywacz na $rubki, ktére sie mocno przy-
kreca. Teraz nalezy wsadzi¢ miedzyptyte, naoliwi-
wszy ja wprzéd na catej wewnetrznej plaszczy-
Znie, a nastepnie zasuwa si¢ zasuwke i przykreca
w niej S$rube.

2. Zmiana wy pych acza. Po zmianie formy
odlewniczej zostaje maszyna w tej samej pozycji,
zdejmuje sie sprezyne (229) od wypychacza i wy-
cigga sie wypychacz wraz z pretami (228) z ich
tozysk. Nastepnie wykreciwszy obie S$rubki (97),
zdejmuje sie wypychacz i zamienia na odpowiedni
do uprzednio wiozonej formy odlewniczej.

3. Zmiana op orki (217). Obraca sie¢ maszyne
korbg do konca obrotu, wyjmuje sie Srubke (4)
z oporki (217), zamienia sie na odpowiednig
i przykreca.

4. Zmiana choragiewki. Wylgczy¢ maszyne
i rozluzni¢ S$rubke (17) i skuwke (235) na koncu
drgzka do choragiewki (231). Nastepnie wkiada
sie linie lub wiersz na odpowiedni format miedzy
oporke i choragiewke, krecac pierscieniem (234)
do regulowania choragiewki tak dlugo, dopoki
choragiewka mocno wiersza do oporki nie przy-
cisnie. Potem przyciska sie chorggiewke do ptyty,
o ktora opierajag sie matryce i przykreca sie sku-
wke Srubg (17).

5. Zmiana podporki (525). Srubke (5) roz-
luzni¢ i podpérke wypchnaé lub cofnaé, aby stata
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prostopadle nad opérka (217). Nastgpnie mocno
przykreca sie Srubke.

6. Zmiana miarki (531). Bierze sie wiersz
lub linie na odpowiedni format, przyktada do
podpoérki (525) i do listwy, na ktdérej znajduje sie
miarka i posuwa sie ja tak daleko, aby koniec
miarki pokrywat sie réwno z koricem wiersza.

7. Zmiana nozy. Wiacza sie maszyne i kreci
korbag tak dtugo, az sie¢ forma odlewnicza zacznie
oddala¢ od choragiewki, a do formy wkiada sie
wiersz, ktérego osad boczny poprzednio sie usu-
neto pilnikiem lub nozem. Potem zluzniwszy noze,
rozpycha sie je i kreci dalej korbg, az sie sanie
z nozami posung do korica wiersza. Teraz przy-
cisng¢ trzeba noze lekko do wiersza i przykrecié¢
Sruby.

MODEL B

Znacznie ulepszonym od modelu A jest mo-
del B. Model ten rézni sie bardzo mato od swego
poprzednika. Niemniej jednak przy dobrej obser-
wacji zauwazy¢ mozna wielkie zmiany w niekto-
rych czeSciach. Posiada ulepszenia i dodatkowe
czesci, jak:

. matryce dwugtoskowe,

przesuwanie sie¢ aparatu do sktadania (kosza),
listwy koszowe,

ptytke do podnoszenia matryc,

grabki,

wyréwnywacz,

urzadzenie zapobiegawcze wytryskom,
urzadzenie do wylgczania maszyny,

pedat.

1. Matryca. Matryca przy modelu B jest dwu-
gtoskowa i ma ruchome uszko. Ruchome uszko
umozliwia podnoszenie matrycy na potttusto lub
kursywe. Na przedniej $cianie matrycy dwugtos-
kowej sg dwa oczka i dwa wyciecia. Oczko pisma
potttustego lub  kursywy jest pod zwyklym pi-
smem. W wyciecia wchodzi wyréwnywacz. Na tyl-
nej Scianie sg takze dwa wyciecia — gorne stuzy
jako oparcie na linii justujgcej dla pisma zwy-
ktego, dolne dla poétttustego lub kursywy.

2. Przesuwanie sie aparatu do skia-
dania (kosza). Kosz nie tylko do przodu i do
tylu sie porusza, ale takze w lewo i w prawo.
Przytwierdzony na osi koszowej pierscien (720),
opierajacy sie¢ o prawe tozysko osi koszowej, za-
trzymuje kosz w pozycji po prawej stronie. W po-
zycji po lewej stronie winien pier$cien ten byc¢
od tozyska osi koszowej -3,3 mm (mniej wiecej
9 punktéw) oddalony.

Jezeli sktadamy mieszany zestaw, musimy wpierw
kosz przesuna¢ w prawo. Odbywa sie to za po-
moca drazka do wigczania. Drazek przekrecamy
o C¢wieré¢ obrotu w' prawo. W tej samej chwili
wsuwajg sie matryce zestawu zwyklego goérnym
wycieciem na linie justujgca, umieszczong pod
goérng opornicag. Linia ta jest nieruchoma i dla-
tego przesuwa sie kosz w lewo i w prawo. Przez
przekrecanie drazka, opréocz kosza wysuwa sie¢ nad
tylng czeScig choragiewki pod dolng opornica ptyt-
ka do podnoszenia matryc i grabki.

3. Listwy koszowe. Przy modelu B ulegt
takze znacznej zmianie zewnetrzny wyglad kosza.
Przy modelu A przy koszu znajduje sie tylko
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jedna krotka listwa, a przy modelu B po obu
stronach sag silne listwy (tzw. matrycowe listwy
kierownicze). Listwy te goérg przytwierdzone sg
kolo tozysk precikéw luku wstrzymujagcego ma-
tryce. Do lewej listwy koszowej dodano drut do
zawieszania recznych matryc.

4. Ptytka do podnoszenia matryc. Cze$¢
ta przyprawiona jest pomiedzy dolng opornica
i choragiewka i przesuwa sie mniej wiecej 10 mm,
a stuzy do podnoszenia matryc na potttusto lub
kursywe. Przy sktadaniu mieszanego zestawu ma-
tryce zostajg przez grabki zatrzymywane nad phyt-
ka tak dlugo, az sie cate stowo uzbiera, a nastep-
nie plytka unosi je tak wysoko, aby dolnym wy-
cieciem wsunety sie na linie justujaca.

5. Grabki. Te nazwe nosi pie¢ ztgczonych ze
sobg wspodlng osadg drutéw, przyprawionych po
prawej stronie kosza. Druty te sg katowo wygiete,
a do ich wspdlnej osady przyprawiony jest sztyf-
cik. Zadaniem grabek jest przy mieszanym zesta-
wie matryce tak dilugo wstrzymywacé, az uzbiera
sie cate stowo. Przez wstrzymanie matryce sie wy-
réwnuja, a nastepnie w chwili uderzenia w kla-
wisz pierScieniowy zsung sie bez przeszkody po
linii justujacej do zbiornika.

6. Wyrownywac z. Przy modelu A wyréwny-
wacz wsuwa sie w wyciecie matryc i przez przy-
ciskanie ich stopki do drazka choragiewki spetnia
swg czynno$¢. Przy modelu B odwrotnie — pcha
matryce w gore, ttoczac je silnie o goérng opor-
nice i linie justujaca.

Aby wyréwnywaczowi prace utatwié, przykre-
cona jest do drazka choragiewki szyna, ktéra réw-
noczed$nie z zamknieciem sie chorggiewki matryce
wyréwnywa, tak, ze nastepnie wyréwnywacz z tat-
wosécig je do reszty wyréwna. Do san przypra-
wiona jest listwa z ocieraczem, ocierajgcym sie
o wyréwnywacz po kazdym wierszu.

7. Urzadzenie zapobiegawcze wytry-
;skom. Urzadzenie to uniemozliwia powstawanie

Stachanowszczyzna

Jednym z licznych $rodkéw eksportowej propa-
gandy komunistycznej bylo do niedawna upor-
czywe urabianie polskiego $wiata robotniczego
o wspaniatym rozwoju ruchu stachanowskiego
w ZSRR. Z enuncjacyj owej propagandy dowie-
dzieliSmy sie. ze przed powstaniem stachanow-
szczyzny w Rosji wydobywano 6—7 ton wegla
na miotek pneumatyczny, w Niemczech za$ przy
tej samej technice — 14 ton, a w Anglii — 11
ton. Uwzgledniajac stopien kulturalny robotnikéw
wymienionych panstw, ich nastawienie patriotycz-
ne i warunki spoteczne i socjalne, zgodzimy sie
bez zastrzezen, ze stosunek produkcji byt nie-
watpliwie naturalnym wynikiem rzetelnej i su-
miennej pracy tych robotnikbw. Tymczasem nie-
strudzona propaganda sowiecka oznajmita $wiatu,
ze za czasbw panowania wszechwladnego Stalina
stat sie cud pewnego razu i jaki$ robotnik Sta-
chanow zrobit na miotek pneumatyczny 102 ton-
ny. W $lad za nim poszli inni, robigc po 200.
300, 400, a nawet po 550 ton! Nie wiem, co w tym
podziwiaé: tupet, gtupote czy sprytnie skonstruo-
wane klamstwo. Nie wiem takze, komu ta pro-
paganda byta potrzebng: komunistom, czy kapi-

wytrysku ptytkowego, gdyz najmniejszy kawatek
otowiu, znajdujacy sie pomiedzy ptytka i ustni-
kiem lub pomiedzy formg odlewniczg i matrycami
wytacza pompe i wiersz nie zostanie odlany.

8. Urzadz enie do wylaczania maszyny.
Model B wylacza sie za pomoca raczki przykre-
conej do ramienia ptytki manuskryptowej. Raczka
ma potaczenie z dwoma palcami (krétkim i diu-
gim). Odpychajac raczke od siebie, ci$nie krotszy
palec na bufor (zderzak) od frykcji i przez to
wytgcza maszyne. Pociggajac raczke do siebie, na-
ciska dtuzszy palec na bolec wstrzymujacy o$ tar-
czowa i wilacza maszyne. Raczka mozna maszyne
dowolnie w kazdej pozycji zatrzymywac.

Model A wylacza sie przez pchniecie nogg
w zderzak, wiacza przez naci$niecie na bolec do
dotu.

9. Pedat. Chcac wiersz z zestawem miesza’
nym kilka razy odla¢, trzeba unieruchomic¢ prze-
suniecie sie kosza w lewo. Odbywa sie to przez
nadepniecie na pedat, przytwierdzony u dotu ma-
szyny. Nadepng¢ trzeba podczas pracy maszyny,
najlepiej zaraz po odlaniu wiersza.

Zmiane formatu przeprowadza sie tak samo
jak przy modelu A. Przy formacie od 20—26 cic.
zaktada sie dtuzsza szyne do choragiewki.

Forme odlewnicza z modelu A mozna takze uzy¢
do modelu B. Jednakze opérki (217) muszg byc¢
przerobione. Przeciwnie za$ z modelu B mozna
forme odlewnicza bez zmian uzy¢ do modelu A.

Pierscieni z modelu A nie mozna uzywac¢ do
modelu B i przeciwnie z modelu B do modelu A.

Model B datuje sie od roku 1908.

Mimo wykazanych ulepszen model B nie cie-
szyt sie dlugim powodzeniem na rynku drukar-
skim, zostat bowiem wyparty przez model UB
(Universal B), znacznie ulepszony. Szczegétowy
opis tego modelu podamy w nastepnych numerach.

C. S.

a maszynkarze

talistom? Zdaje mi sie jednak, ze wyjatkowo na
tej kladce obie grupy pomagaty sobie w bratnim
splocie.

Jako pracownik, posiadajgcy dzi§ omal dwu-
dziestoletnig praktyke zawodowg, nie wyobrazam
sobie, bym mogt w dotychczasowych warunkach,
mimo petni sit fizycznych i najlepszych checi,
zwigkszy¢ swa wydajnos¢ 100-krotnie! Nie kusze
sie nawet o zwiekszenie jej... dwukrotnie, albo-
wiem wtedy, miast sktada¢ 6000 liter na godzine,
musiatbym ,,macha¢*“ po 12000! Zrozumiatym jest
az nadto, ze przy takim stachanowaniu kto$ na-
bijatby sobie kieszenie, $miejac sie w duchu, a ja
rychto przestachanowatbym sie na tono Abrahama.

Taki jest rezultat logicznego rozumowania.

Zdawa¢ by sie wiec mogto, ze nieprawdopo-
dobne zjawisko stachanowszczyzny nie wywrze
najmniejszego wptywu na dotychczasowe wysitki
robotnika polskiego, na jego rzetelng i sumienng
prace dla dobra Panstwa i spoteczenstwa. Tymcza-
sem jesteSmy Swiadkami, ze na odcinku naszej
pracy zawodowej powstat jakgdyby ruch stacha-
nowski. W niektérych miastach koledzy maszyn-
karze wyeliminowali ogoélnie przyjeta norme sze-
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sciu tysiecy z zachowaniem wszelkich przewidzia-
nych przez znawcéw warunkéw i rozpoczeli prace
akordowg. Rozpoczeli bezsensowny wyscig, pod-
bijajac sie ustawicznie w wydajnosci. Poszty
w zapomnienie: zdrowie, obowigzki wobec rodziny,
nakazy organizacji, stosunek do kolegéw itp.

Pierwszym nastepstwem tego wyscigu byta
oczywiscie... niezwtoczna redukcja posréd pracow-
nikéw, ktoérej ulegali zazwyczaj ci, ktorzy takimi
wys$cigami rujnowac sie nie chcieli, wzgl. ci nie-
szczesliwey, ktorzy préby wyscigu nie wytrzymali
i zostawali nieco w tyle. Cios ten, miast wzbudzi¢
nalezyte refleksje u pozostatych maszynkarzy,
ostudzi¢ ich samobdjczy zapat — wywotal wrecz
odwrotny skutek. Mianowicie, zdjeci obawa licy-
towali sie znowu miedzy soba. Wydajnos¢ ich
wowczas dochodzita — jak mnie informowano —
do 250 wierszy petitu na 4,5 kw. na godzine.
Drugim nastepstwem owego stachanowskiego wy-
écigu byto obnizenie zarobku. Kierownictwa za-
ktadéw, rozzuchwalone bojazliwos$cig pracownikéw,
zaczely wychodzi¢ z zatozenia, ze zarobek akor-
dowy jest za wysoki — to jedno, a powtére
Swiezo zredukowani wyscigowcy, chcac odegraé
sie swym pozostatym kolegom, ofiarowujg swa
prace ponizej dotychczasowych stawek. Rozpo-
czyna sie wiec drugi tragiczny akt licytaciji...
w dét o ptace. Pracodawca wiec zyskat juz dwa
atuty. Mianowicie: wzrost produkcji przy zmniej-
szonym personelu, oraz czysty zysk z tytutu obni-
zonego zarobku.

Ale na tym nie koniec.

Postepowaniem takim maszynkarze przyczyniaja
sie do obnizenia wlasnego autorytetu, w rezultacie
czego zachodzg wypadki, o ktérych mowa byta
na konferencji warszawskiej. Ot6z w wielu dru-
karniach maszynkarze zmuszeni sg do wydawania
codziennie ustalonego przez dyrekcje guantum
bez wzgledu na to, czy redakcja dostarczy na
czas rekopis wyrazny i czytelny, czy maszynka
funkcjonuje nalezycie itp. Dyrekcje nic to nie
obchodzi, ze matryce o zuzytych zabkach zatrzy-
mujg sie co chwile, ze stare i zuzyte formy powo-
dujg czeste wytryski otowiu, ze skruszate i sztu-
kowane pasy czesto sie rwig itd. Ustalona ilos¢
wierszy do gazety wydang by¢ musi i basta!

Jasnym jest, ze w takich warunkach o$mio-
godzinny dzien pracy nie istnieje. Nie istniejg

takze ustawag przewidziane przerwy na spozycie
positku. Mowy nie ma o czeSciowym lub grun-
townym czyszczeniu maszyn. Maszyny czyszczone
sag przez pracownikéw bezinteresownie — gwoli
przypodobania sie dyrekcji i sprostania natozonym
na nich obowigzkom — w niedziele i $wieta! Nie
bede tu juz wspominat o catym szeregu drobno-
stek, jakie maszynkarz we wspomnianych zakta-
dach wykonywa¢ musi, ktére wszelako nie majg
nic wspodlnego z pracg maszynkarza, bo i artykut
by sie przedtuzyt i niejednego kolege rewelacje
takie do usprawiedliwionej pasji doprowadzicby
mogty.

Z przytoczonych wywodéw wynika, ze ruch
stachanowski przeniknat takze i do nas. Kto go
usituje wprowadzi¢ — nie trudno sie domyslec,
skoro sie zwazy, ze my na tym tracimy, a praco-
dawcy zyskuja. Zadnemu z nas nie wolno robic
réznych ekstrawagancji, bo jest to szkodliwe tak
dla interesbw osobistych i organizacyjnych, jako
lez ogdlno-spotecznych. Nieswiadomym za$ entu-
zjastom ruchu stachanowskiego przypomnie¢ na-
lezy, ze Stalin na zjezdzie stachanowcéw w prze-
moéwieniu swym powiedzial, ze normy ustalone
przez Stachanowa sg dla obecnej chwili nierealne
i uogodlnienie ich dla wszystkich pracownikéw
bytoby nierozumne. Czemuz wiec nasladowac
mamy nierozwazne i szkodliwe wysitki jakich$
obcych nam zapaleficéw?

Warunki pracy, mozliwosci wydajnosci naszej
sq juz ustalone w takim stosunku, ze przynosza
one niewatpliwie korzysci i nam i pracodawcom.
Opracowane i uzgodnione za$ zostaly przez pro-
ducentéw maszyn, kolegéw wszystkich krajow
i pracodawcow. Poc6éz wiec, zabijajac sie fizycznie
i moralnie, wywraca¢ na nice istniejgcy porzadek
rzeczy? Tym kolegom, ktérzy dotychczas przez
nieSwiadomo$¢ pracowali w warunkach anormal-
nych polecamy goraco ,,Skladacza Maszynowego#,
gdzie na pewno znajdg niejedng rade i wskazéwke
w kwestiach watpliwych, oraz prosimy o szczere
i z pelnym zaufaniem informowanie nas o cho-
robliwych warunkach pracy, bysmy wspdlnymi

sitami  mogli zwalcza¢ zio, jakie zaczyna sie
wkrada¢ w nasze szeregi, a ktéoremu na imie:
stachanowszczyzna.

A. Dr-wicz.

Ogrzewanie elektryczne linotypu

Ogrzewanie elektryczne linotypu jest petnoau-
tomatyczne (samoczynne). Skiada sie ono:
1. z grzejnikoéw,
2. skrzynki potaczen,
3. skrzynki przetgczeniowej,
4. regulatora cieptoty.

Grzejniki skladajg sie: z jednego wewnetrz-
nego i jednego zewnetrznego grzejnika — ktore
znajduja 8ie w kotle, z grzejnika ustnikowego
i grzejnika regulacyjnego. Choragiewki tgczeniowe
grzejnika wewnetrznego (B) znaczone sg licz-
bami 6 i 7, zewnetrznego (A) liczbami 8 i 9.

Grzejniki wewnetrzny i zewnetrzny za-
nurzone sa w metalu i kazdy z nich posiada moc
475 wattow.
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Grzejnik ustnikowy posiada skrzyneczke po-
taczen z wezem metalowym, zawierajgcym prze-
wody, ktérych #taczniki znaczone sg liczbami 10
i literg M.

Grzejnik regulacyjny posiada réwniez skrzy-
neczke potaczen i jest wyposazony w pie¢ prze-
wodéw izolowanych azbestem. Przewody te nume-
rowane sg w kolejnosci 5, 3, 1, 2 i 4.

Do skrzynki potaczen prowadza przewody
wszystkich grzejnikéw. Sklada sie ona ze skrzynki,
pokrywy i bloku izolacyjnego. Przyciski tego blo-
ku znaczone sa liczbami od 1—10 i literami NH,
N i M. Miedzy skrzynka przetaczeniowag a skrzyn-
ka potaczen biegnie 21/2-metrowej dtugosci waz
metalowy, zawierajacy wszystkie przewody.



______ H

Szemat potaczen ogrzewania elektrycznego

Skrzynka przelgczeniowa sklada sie ze
skrzynki i szczelnie dopasowanej pokrywy. Za-
wiera ona: dwubiegunowy przetgcznik, ampero-
mierz, przelgcznik regulacyjny i bezpieczniki grzej-
nika ustnikowego.

Regulator cieptoty

Na pokrywie kotta przymocowany jest regulator
cieptoty. Skiada sie on ze skrzynki i rurki termo-
wej, ktéra zanurzona jest w metalu. W skrzynce
znajduje sie przyrzad wyltaczeniowy, a na powierz-
chni skrzynki strzatka nastawnicza ze skala, prze-
widziana dla ustalenia cieptoty metalu, ktéra nor-
malnie nie powinna przekracza¢ 280° C.

Po zatozeniu bezpiecznikbw — wyjetych przed
montowaniem, przekreca sie przetgcznik dwubie-
gunowy, znajdujacy sie na skrzynce przelgczenio-
wej. Amperomierz wskaze po mniejwiecej V/2 sek.
czynno$¢ grzejnikéw. Czas potrzebny do roztopie-
nia metalu wynosi okoto 75 minut. W tym czasie
osigga metal przecietng cieptote 280° C.

Przyrzad wrazliwy na cieptote regulatora sktada
sie z rurki, sporzadzonej z specjalnego metalu, na
ktérym nie osadza sie metal znajdujacy sie w ko-

czarny

tle i ktéry przez cieptote
mozliwie najwiecej sie roz-
szerza. We wnetrzu rurki
i z jej dnem zigczony,
znajduje sie pret z metalu
0 najmniejszych skitonno-
dciach do  rozszerzania.
Pret ten opiera sie we
wnetrzu skrzynki regula-
tora na dzwigni, przedtu-
zonej przez sprezyne kon-
taktowa. Sprezyna ta dzieli
na swoim korncu ruchomy
ale od niej izolowany kon-
takt i kotwiczke z miek-
kiego zelaza. Naprzeciw
kotwiczki znajduje sie usta-
wicznie dziatajagcy magnes,
ktory kotwiczke i przez
nig ruchomy kontakt mo-
cno przyciska do statego
kontaktu. Przez przekro-
czenie pewnej cieptoty zo-
staje sprezyna dzwigni tak
napieta, iz usituje otwo-
rzy¢ kontakty. Otwarcie
nastagpi¢ moze jednak do-
piero wtenczas, gdy prze-
ciwnapiecie sprezyny osig-
gnie pewien stopien. W tym
momencie odrywa sie kot-
wiczka od magnesu, przez
co kontakty natychmiast
sie otwierajg. Odwrotnie —
przy obnizeniu cieptoty na-
stepuje natychmiastowe za-
mkniecie kontaktow wsku-
tek dziatania magnesu.
Kontakty regulatora cie-
ptoty taczone sg szeregowo
z uzwojeniem oporu proz-
niowego i znajduja sie ra-
zem z kondensatorem 13-
czeniowym we wnetrzu
skrzynki regulatora. Kon-
takty oporu sg w stanie nieczynnym, to znaczy
przy otwartych kontaktach regulatora cieptoty —

Grzejniki ogrzewania elektrycznego
A = grzejnik zewnetrzny, B = grzejnik wewnetrzny,
E = przyrzad przyciskowy dla grzejnika regulacyj-
nego, C 7= grzejnik regulacyjny, D = grzejnik
ustnikowy



po osiggnieciu maksymalnej cieptoty — takze
otwarte. Przy zamknietych kontaktach regulatora
cieptoty uzwojenie oporu jest w stanie czynnym
i kontakty oporu wskutek tego zamkniete. ta-
czenie przez opo6r nie nastepuje w tym samym
momencie, gdy tacza sie kontakty regulatora cie-
ptoty. Nastepuje ono mniejwiecej w 1V2 sek. p6z-
niej, z powodu pewnej gnusnosci uzwojenia oporu.

Wskutek tego przy wiaczeniu pradu przetaczni-
kiem, znajdujagcym sie na skrzynce przetgczeniowej,
amperomierz nie wskazuje natychmiast przepty-
wu pradu, lecz dopiero 1V2 sek. pézniej. Przed
uzwojenie oporu prozniowego trzeba wigczy¢ tak
obliczony opér, zeby prad przy $rednim napieciu
wynosit 32 mA (milliamper). Wskutek tolerancji
w oporach uzwojenia, oporach tgczeniowych i wa-
han napiecia w sieci, moze warto$¢ ta podnies¢
sie do mniejwiecej 37 mA, bez uszkodzenia uzwo-
jenia.

Przy wbudowywaniu regulatora cieptoty do po-
krywy kotta trzeba szczegdllnie na to zwaza¢, by
rurka termowa swobodnie zwisata w roztopionym
metalu, a nic opierata sie o $ciane kotta i przy
przykrecaniu $rub sie nie zgieta. Z tego samego
wzgledu wolno regulator cieptoty wyjmowac tylko
z zupetnie roztopionego metalu. Bezwzglednie uni-
ka¢ trzeba uzywania wszelkiej sity przy wyjmo-
waniu regulatora. Regulator cieptoty jest tak na-
stawiony, ze przy stanie strzatki na liczbie 3 otrzy-
mamy cieptote metalu, umozliwiajgca sktadanie.
Poniewaz istnieje mozliwos$¢, ze podczas trans-
portu lub w czasie wbudowywania nastapi¢ moga
we wnetrzu regulatora pewne mate przesuniecia,
moze sie przy zmontowanej maszynie okazaé, ze
wiasnie przy stanie strzatki na 3 nie otrzymamy
odpowiedniej cieptoty. Wtenczas wystarczy te od-
powiednig cieptote wyposrodkowac i strzatke na
to miejsce nastawi¢. Zaleca sie, o ile to mozliwe,
po dobrym nastawieniu strzatki wiecej nie prze-
stawia¢. Trzeba tez zwréci¢ uwage na to, ze po-
stawienie strzatki na wyzszg liczbe nie spowoduje
skrocenia czasu potrzebnego do roztopienia me-
talu. Czas ten jest zupelnie niezalezny od pozycji
strzatki, a jedynie zalezy od nasilenia ciepta grzej-
nikow.

Jansza Rafinski

Zastepcy urlopowi

— Dostane... nie dostane... dostane... nie do-
stane — liczylem w takt, w myslach, pnac sie
po schodach na pierwsze pietro gmachu banko-
wego do oddziatu dyskonta weksli i pozyczek.
Stangwszy u celu lewa noga, wyszto ,,dostane.
Razno przeto ruszytem dalej, pieczotowicie trzy-
majac w dioni, zwiniety w rulon, szczelnie za_
bazgrany wniosek. Jako zawodowy zyrant (w tej
chwili sam ,,potrzebujacy#) doskonale oriento-
watem sie w rozktadzie biurek i fizjognomiach
urzednikéw, spetniajacych swoje funkcje.

Stop! Stangtem Zdziwiony: za ,,moim{ biur-
kiem obca twarz. Patrze na tabliczke orienta-
cyjna, bijacga w oczy napisem: ,WniosKki4

Hm! Zgadza sig, ale ten obcy jegomos¢?
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Zwazac trzeba tez przede wszystkim na to, aze-
by w skrzynce przetagczeniowej znajdowaty sie bez-
pieczniki przepisowe, wzgl. nie zostaty przemost-
kowane (spiete) przy zakladaniu pokrywy na
skrzynke. Z tego samego powodu nie wolno nigdy
regulatora cieptoty tgczy¢ lub przyciskéw tegoz
odigcza¢ pod napieciem. Moze sie bowiem tatwo
zdarzy¢, ze przy odkrecaniu przyciskbw $rubo-
ciagg sie zeslizgnie i napiecie sieci ztgczy sie wprost
z uzwojeniem oporu. Skutek jest ten, ze uzwoje-
nie oporu zostanie uszkodzone.

W wypadku przepalenia sie ktérego$ z bezpiecz-
nikéw jest bezwzglednie przeciwwskazanem zakta-
danie silniejszego bezpiecznika (o wiekszym opo-
rze, tzn. grubszym przekroju drucika). Lepiej jest
przyczyne niedomagania zbada¢ gruntownie, bo-
wiem przez Kkilkakrotnie po sobie nastepujace
spiecia, przechodzace przez regulator cieptoty, ta-
two moga kontakty tegoz zosta¢ uszkodzone lub
nawet zespojone, przez co regulator cieptoty staje
sie nieuzyteczny.

Skrzynke regulatora cieptoty nalezy chroni¢
przed uderzeniem lub potragceniem, gdyz wrzecio-
no, na ktérym umieszczona jest strzatka regula-
tora cieptoty zagrozone jest zatarciem, wskutek
czego regulator cieptoty przestanie dziata¢. O wy-
padek taki nie trudno, szczeg6lnie przy zaktadaniu
bloku metalu do przyrzadu samoczynnie dopro-
wadzajagcego metal do kotta.

Nastawienie przetacznika regulacyjnego na
odpowiednig cieploter ustnika

Przetgcznikiem regulacyjnym wiaczamy za po-
mocg grzejnika regulacyjnego (znajduje sie nad
szyjka kotta) opory przed grzejnik ustnikowy
(ktéry znajduje sie pod szyjka). Galka przetgcz-
nika regulacyjnego wskazuje na liczby umiesz-
czone na pokrywie skrzynki przetgczeniowej, przy
czym najmniejsza liczba odpowiada najnizszej cie-
ptocie, a najwyzsza liczba — najwyzszej. Gdy
gatka przetacznika regulacyjnego wskazuje na licz-
be 1, sg wszystkie opory grzejnika regulacyjnego
przed grzejnik ustnikowy wiaczone, tzn. grzejnik
ten daje najmniejszg cieptote. Przy liczbie 2
wigcza sie przed grzejnik ustnikowy opory 2 do 5,
przy liczbie 3 — opory 3 do 5 i przy liczbie

— Zastepca urlopowy — watkoniu — prze-
biegto mi przez mysl.

| tak tez byto.

Stoje i czekam z rozwiniegtym wnioskiem za
ogrodzeniem. Urzednik leniwie cedzi herbate,
a smuga niebieskiego dymu tytoniowego powoli
wzbija sie wysoko ponad biurko.

— Prosze pana...

Nic.

— Prosze panal...

Nic.

— Prosze panal!!

Spojrzat. tyknat herbaty, zaciagnat sie papie-
rosem, zabral wniosek i zasiadt z powrotem do
biurka. Zapaliwszy nowego papierosa, zagiebit sie
w czytanie. Jak dilugo czytat nie wiem, nie spoj-
rzalem na zegarek, ale wydawato mi sie, ze w cza-
sie tym ztozylbym szpalte korpusu.



4 — opory 4 do 5. Gdy gatka wskazuje na licz-
be 5, jest grzejnik regulacyjny wytaczony, tzn. ze
grzejnik ustnikowy osiggnat swoja najwyzszg cie-
ptote. Poniewaz grzejnik regulacyjny zaprzagnieto
takze do ogrzewania, umieszczono opory jego
w ten sposéb, ze opdr znajdujacy sie bezposred-
nio przy ustniku, wylaczony zostaje na ostatku.

Najlepszg cieptote ustnika otrzymamy, nastawia-
jac gatke przetacznika regulacyjnego na liczbe 3.
Przy nonparelu lub petycie na S$rednie formaty
emoze sie okaza¢, ze obrazek po bokach wiersza
nie bedzie wyrazny. Wtenczas lepiej nastawic
strzatke regulatora cieptoty coskolwiek wyzej, ani-
zeli gatke przetgcznika regulacyjnego. Gatke prze-
tacznika regulacyjnego nastawiamy wyzej tylko
przy bardzo waskich formatach. Przy korpusie lub
cicerze nastawiamy gatke przetgcznika poczatkowo
na 3 a pozniej podczas skiltadania bedziemy mu-
sieli zej$¢ na 2 a nawet czasem i na 1. Gdy
stopka wiersza staje sie pustg, nalezy strzatke
regulatora cieptoty coskolwiek cofnag¢. Rano, przy
rozgrzewaniu metalu, powinna gatka przetgcznika
regulacyjnego sta¢ zawsze na liczbie 3, celem
dobrego ogrzania ustnika i szyjki.

Kontrolowanie przewodéw i usuwanie
ewentualnych przeszkéd
Przeszkody moga by¢ dwojakiego rodzaju: albo
przewdd jest uszkodzony lub tez jeden z grzej-
nikéw przepalony. Przy pomocy szematu potgczen
tatwo mozemy kierunek przewodéw ustali¢. Gdy
np. w dwoch miejscach przewodu przypuszczamy
przerwe w obwodzie pradu, mozemy to skontrolo-
wacé przy pomocy zaréwki kontrolnej. Jeden bie-
gun zaréwki wiaczamy na poczatek, drugi na ko-
niec przewodu i wlgczamy prad w obwdd. Zapa-
lenie zaréwki wskaze przerwe w przewodzie.
Przepalenie ktéregokolwiek z grzejnikOw stwier-
dzi¢ mozna przy pomocy amperomierza. Wediug
nizej umieszczonej tabeli mozna na amperomierzu
odczytaé, ktéry z grzejnikéw jest przepalony.
Amperomierz wskazuje ponizej normy mniej-
wiecej 0:
przy pradzie

Przy przepaleniu 110 V. 220 V
jednego grzejnika-nurkowca 43 A 22 A
obu grzejnikéw-nurkowcow 8,6 A 4.4 A
grzejnika ustnikowego 32 A 16 A

No, nareszcie! Odwr6cit gtowe, zmierzyt mnie
od gtowy do pasa (reszte zakrywato ogrodzenie)
i mruknat:

— Prosze sie zgtosi¢ za tydzien.

— A niech cie diabli... pomyslatem. Poprzednik
jego zatatwiat te sprawy w ciggu 24 godzin (nie-
stety ze skutkiem ujemnym) a ten?

— ,,Ciagnie gume#d — zawyrokowatem, schodzac
w dot i mimowoli poczutem do tego pana zastepcy
co$ jakby bratniag sympatie, ktéra jeszcze sie
spotegowata, kiedy przypomniatem sobie naszego
zastepce ,,wihadzy# w drukarni.

*

— Wiesz kolego, ten urlop to jednak wspaniata
rzecz, tylko, ze tak kréciutki, mo6j Boze... 15
dni. C6z to znaczy, wobec catorocznej haréwki.
Ot, taka wiadza drukarni ma dobrze. Wyjedzie
sobie na 4 lub 5 tygodni nad morze albo w gory.
To rozumiem. Ale wiesz, ja mam tak dobre serce,
ze zycze im peilnych dwoéch miesiecy!

Przy przepalonym grzejniku regulacyjnym wska-
zuje amperomierz mniej niz zwykle, mniejwiecej:

przy pradzie

110 V. 220 V

f50 — 32 A 1,6 A

Przy stanie gatki 14, — 28A 1,4 A
przetacznika regut. \ 3, — 25A 1,2 A
na: 2., — 21 A 11 A

1, — 17A 09 A

Chcac stwierdzi¢, ktéry z dwoch grzejnikow-
nurkowcow jest przepalony, odtgczamy najprzéd
mostki taczeniowe z przyciskéw 7, 8 i 6, 9 na
bloku izolacyjnym skrzynki potaczeniowej. Przed
tym jednak wytgczamy prad. Potem zalgczamy
przewody 6 i 7 z powrotem i wigczamy prad. Te-
raz spojrzymy na amperomierz. Wskazuje on to
samo co przedtem, jest zewnetrzny grzejnik-nur-
kowiec przepalony a wewnetrzny dobry; przy
spadku pradu natomiast zewnetrzny grzejnik-nur-
kowiec dobry a wewnetrzny jest przepalony. Mo-
zna tez oba grzejniki-nurkowce bada¢ jak prze-
szkody przy pomocy zaréwki kontrolnej. Wymiane
przepalonego grzejnika uskuteczniamy w ten spo-
sob, ze w dobry grzejnik wigczamy prad i zacze-
kamy, az metal bedzie ptynny. Wtenczas wyita-
czamy prad i wyjmujemy przepalony grzejnik
z kotta. Gdy oba grzejniki sg przepalone, trzeba
kociot z ptaszcza wyja¢ (przed tym jednak musimy
grzejniki ustnikowy i regulacyjny odmontowac)
i metal przy pomocy obcego zZrédta cieplnego roz-
topi¢. Whbudowanie nowych grzejnikéw uskutecz-
niamy w ten sam sposo6b, jak wyzej opisany.

Gdy stwierdzimy, ze przewody sg nieuszkodzone
a grzejniki nieprzepalone, niedomagania nalezy
szuka¢ w przetagcznikach i przyrzadach pomiaro-
wych. Uszkodzenie dwubiegunowego przetgcznika
badamy w ten spos6b, ze przy pomocy drutu mie-
dzianego tgczymy przyciski naprzeciw siebie le-
zace. Gdy po wigczeniu prgdu amperomierz wska-
ze przeptyw pradu, jest to oznaka, ze przetacz-
nik jest zepsuty i trzeba go przez nowy zastgpic.
W ten sam sposob postepujemy przy badaniu
amperomierza. Regulator cieptoty i przetgcznik
regulacyjny mozna réwniez przez potaczenie przy-
ciskéw zbadac.

St. Langa

— No, no! Moze zmienisz zdanie ostatnie, kiedy
zobaczysz i poczujesz ,,wihadzell zastepcza.

— A kt6z to taki?

— Racja. Pierwszy dzien po urlopie, to skadze
masz wiedzie¢, a no, metrampaz. Widzisz go, juz
leci....

— Panie, panie! co pan skfada?

— Loterig, dopiero co wciggnagtem magazyn
nonparelowy.

— To ma czas. Damy jutro. Zmieh pan na
petyt. Kronika pilniejsza. O, tu ma pan — rzekt
metrampaz jednym tchem i potozyt kartke reko-
pisu na oknie.

— Jak trzeba, to trzeba — pomys$lat maszyn-
karz i zabrat sie do zdejmowania magazynu non-
parelowego. Postawit go na swoje miejsce, sapnat
i chwycit petytowy, klngc pod nosem, ze akurat
on ma to szczesScie siedzie¢ przy jednomagazy-
néwce z drugim zapasowym. Zatozyt skrypt i juz

miat ,,jechaci.
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Przywieradio | jego dziatanie

W skrzynce zapytan pierwszego numeru naszego
»S. M4 znalezliSmy pytanie jednego z Iwowskich
kolegbw, dotyczace przyrzadu znajdujgcego sie
z lewej strony imadia, a skladajgcego sie z drazka
spojowego, sprezyny ciggnacej, dzwigni posredniej,
Sruby zamykajacej itd. W tym samym jeszcze nu-
merze ukazaty sie na to pytanie dwie odpowiedzi,
krotko wyjasniajace cel i prace przyrzadu. Posta-
ram sie dzi$ przyrzad ten szerzej omowic¢ i wnik-
ng¢ giebiej w prace, jaka wykonuje. Dla ujedno-
stajnienia nazwe przyrzad ten ,,przywieradtem;
okreslenie to, moim zdaniem, najbardziej odpo-
wiada funkcji tej cze$ci maszyny.

Wspomniany kolega niewatpliwie ma na mysli
przywieradto starszej konstrukcji, dzisiaj bowiem
przyrzad ten ulegt pewnej modernizacji, przez co
nastawienie jego zostalo znacznie uproszczone.
Przywieradto nowsze r6zni sie od starego jedynie
zewnetrznym wygladem, natomiast prace wyko-
nuje te sama; pozostanmy wiec przy opisie przy-
wieradta starszego typu, jako ze w Polsce maszy-
ny z tym przyrzadem rozpowszechnione sg naj-
wiecej.

Przywieradto stuzy, jak krotko odpowiedziat ko-
lega Iwowski, do ustawienia lewej kiddki na do-
ktadng szeroko$¢ formatu, nastepnie za$ do zluz-
nienia rozbitego wiersza matryc. Zmieniajagc for-
mat kidédek za pomocg odpowiedniej dtugosci
wiersza (przy maszynach starszego typu) stwier-
dzimy, ze uzyskana w ten sposéb szerokos$¢ for-
matu nie odpowiada dtugosci danego wiersza; jest
ona szersza 0 mniej wigcej 2 pkt. Dopiero przez
wprowadzenie w ruch przywieradta, lewa kiodka
przesunieta zostaje w prawo (okre$lenia: w pra-
wo, w lewo, z przodu, z tytu itd. rozumie sie za-
wsze — patrzac na maszyne z przodu) i usta-
wiona na doktadny format. Odbywa sie to pod-
czas jednego toku pracy mechanizmu odlewni-

— Panie, panie! Zaczat pan juz?

— Zaczynam.

— Oddaj mi pan, dam na inng maszyne. Lote-
ria dzi§ musi pojsc.

— Jak musi, to musi. Zamiana magazynéw sie
powtarza.

Mineto kilka minut.

— Panie, panie! Precz z loterig..Petyt potrzebny!

— Do licha! wariata ze mnie strugacie, kolego
metrampazu! Kiedyz wreszcie zaczne prace?

Metrampaz znikt i juz styszato sie gltos jego
z innego Kkata:

— Kto panu to dal
pilniejsze!

Nieszczesny zamieniacz magazynéw spojrzat na
sgsiada:

— Szkoda — rzeki — taki porzadny chiop
i zwariowat. Shyszate§ jak wzigt wysokie ,,C*“?
Ktézby to pomyslat, ze taki wrébelek chce nasla-
dowac stowika.
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Precz z tym! To jest

czego dwukrotnie i to przed pierwszym i drugim
rozbiciem wiersza. Przywieradto ma jednak jesz-
cze 0 wiele wazniejsze zadanie do spetnienia, mia-
nowicie zluznienie rozbitego przez dzwignie ju-
stujgce wiersza dla umozliwienia jego wyréwnania
i liniowania oraz po odlewie — jak juz sie rze-
kto — dla tatwiejszego wyjecia wiersza z po-
miedzy kiddek przez pierwszy elewator.

Gdybysmy kioédki przez caly czas obrotu me-
chanizmu odlewniczego ustawione mieli na do-
ktadny format, tj. gdyby podczas tego procesu
odpadlo dwukrotne zluznienie lewej kiodki przez
przywieradto, justowanie odbywatoby sie po pier-
wszym podbiciu dzwigni justujgcych, przy rozbi-
tym, wyjustowanym wierszu. Zwiaszcza nastepu-
jace bezposrednio po pierwszym rozbiciu liniowa-
nie wiersza — podryw pierwszego elewatora —
zostatoby wielce utrudnione, je$li nie zupeklnie
uniemozliwione. Skutek bytby ten, ze litery na
odlanym wierszu nie trzymatyby linii, czyli po-
wstatby nieréwny obraz wiersza.

Réwniez wyréwnanie (sptaszczenie) wiersza ma-
tryc, spowodowane dociskiem kotta odlewnego na
forme odbyloby sie wtedy niedostatecznie, wsku-
tek czego litery wykazywatyby nieréwng wysoko$¢
i przebijatyby w druku. Widzimy wiec z tego,
ze przywieradto odgrywa bardzo wazng role przy
justowaniu wiersza i trudno sobie wyobrazi¢ prace
bez tego przyrzadu w lino-, inter-, badZz podob-
nym ,typie#4 maszyn do skiadania.

Przywieradto starszej konstrukcji skiada sie
z wihasciwej Sruby przywierajacej z nasadzonym
na niej, za pomocga elastycznego klina, pierscie-
niem nastawniczym z otworami dla $ruby zigcz-
nej. Z pierécieniem tym ztgczona jest gruszkowata
dzwignia posrednia, tak, iz wszystkie te czesci
tworzg jakby jedng, razem obracajaca sie catosc.
Sruba przywierajaca wkrecona jest w blok rucho-

— Bez obawy. Pierwszy lepszy deszczyk zmo-
czy mu upierzenie i zamilknie. Pozaluj raczej
kolegébw recznych. Nam starym wréblom, przema-
lowany wrdébel nie imponuje.

Machnawszy reka, zabrali si¢ do przerwanej
pracy. Jeden do skitadania, a drugi do zmiany
magazynu.

Metrampaz gorliwie sprawowat wiadze w ze-
cerni. Wykrzykujac, rozkazujac i wscibiajac wsze-
dzie wiadczy (zdawato mu sie) nos, starat sie
nadawaé niewladczej postaci jak najwiecej po-
wagi. Nie dostrzegat usmieszkéw politowania,
a z rozmystem zwr6cone don zapytania brat jako
dobrg monete.

Jeden ze starszych i zasobniejszych w rozum
kolegéw, obserwujac ten chaos, daremnie stawiat
sobie pytania: Poco? Dlaczego? — Ni to obje-
tosci gazety nie powiekszono, ni to pracy przy-
byto, a jednak tumult niecodzienny.



my, przez ktory przechodzi takze rowkowany
dragzek do nastawiania formatu kiodek. Przez
wykrecanie sie tej Sruby (lewy skret!) blok prze-
suwa sie w prawo, ustawiajac tym samym lewg
ktédke na doktadng szerokos¢ formatu. Przy
wkrecaniu natomiast $ruby przywierajgcej, blok
zostaje cofniety o mniej wiecej 2 pkt., a zarazem
zluzniona kidédka o te samg szerokos¢.

Przywieradto wprawiane zostaje w ruch przez
drugg (lewg) dzwignie justujaca, z ktérg pota-
czone jest drazkiem spojowym; silna sprezyna
podcigga drazek ten stale w goére. Dolna cze$¢
drazka #tgczacego zakonczona jest pewnego ro-
dzaju uchem, w ktérym posuwa sie sworzen, 13-
czacy luzno drazek z dzwignia. Przy poddzwigu
lewej dzwigni justujacej zwolniony drazek obraca
przywieradto o ¢wier¢ obrotu, przez co blok prze-
suniety zostaje w prawo; tym samym przesunieta
bedzie lewa kiddka, ktéra styka sie z rowkowa-
nym drazkiem w bloku ruchomym. Opuszczajac
sie, dZzwignia $cigga drazek w dét i zluznia w ten
spos6b lewg kiédke o 2 punkty.

Dla doktadniejszego zrozumienia pracy przy-
wieradta i jego udziatu w justowaniu wiersza nie
od rzeczy bedzie opis tego justowania, ktére nie
odbywa sie odrazu, za jednym zamachem, ale
sktada sie z kilku szybko po sobie nastepujacych
pojedynczych czynnosci catego mechanizmu odlew-
niczego. Kolejno$¢ tych funkcji wigcznie z praca
przywieradta jest nastepujaca:

Nasamprzéd koto odlewne podchodzi do przodu
i to na odlegtos¢ 3/4 mm od kidédek, czyli 2 pkt.,
podczas gdy rowek justujacy w formie odlewnej
nasadza $ie na dolne tylne uszka matryc. Pierwszy
poddzwig drugiej dzwigni justujgcej umozliwia
przywieradtu ustawienie lewej ktddki na szerokos$¢
wiasciwg. Bezposrednio po tym pierwsza (prawa)
dzwignia justujgca rozbija wiersz po raz pierwszy
i opuszcza sie w dot, do pierwotnego potozenia.
Lewa dzZwignia $cigga drazek spojowy w dot,

Innego zdania byt metrampaz. Myslat: Co by
sie dziato, gdyby mnie tu nie byto? Mnie, jedynej
swihadzy#d w drukarni!...

Redaktor, asystujacy przy tamaniu gazety, zie-
wajac i witragcajagc od czasu do czasu ,fachowal
uwage, patrzat z ukrytym zainteresowaniem na
»t& sama wydajno$¢ pracy przy szybszych obro-
tach#4 (jak to w duchu nazywal), a ze miat nie-
lada fantazje, wiec i on myslat, coby to byio,
gdyby tego podrygujacego metrampaza (na przy-
ktad) ...szlag trafit?!

— No, najpierw podskoczytby na jednej nodze,
potem na drugiej, wywinatby w powietrzu po-
cieszne salto i trrrrach! gtéwka na (nienaoli-
wiong) podioge. | w porzadku.

— Jakto w porzadku? Teraz dopiero zaczetaby
sie tragedia:

Armia zeceréw zitozylaby katniki nie wiedzac
co z nimi zrobi¢; maszynkarze, skonczywszy jedna
kartke, nie wiedzieliby, czy zabra¢ sie do drugiej,

przez co rozbity wiersz zluzniony zostaje po raz
pierwszy. Elewator wznosi sie¢ teraz nieco i silnie
przyciska tylne dolne uszka matryc do goérnej
krawedzi rowka justujgcego w formie odlewnej;
nazywamy to liniowaniem wiersza. Kociot dosuwa
koto odlewne zupetnie do przodu i wyréwnuje
matryce po raz pierwszy; kociot i koto cofajg sie
nieco do tyhlu, ustaje wiec nacisk formy na wiersz.
Elewator opuszcza sie na imadto (przy starych
maszynach pozostaje uniesiony). Przywieradto po
raz drugi ustawia lewg ktédke na doktadny for-
mat, po czym odbywa sie powtérne rozbicie wier-
sza przez obie dzwignie justujgce. Elewator unosi
sie znbw w goére i liniuje wiersz matryc po raz
drugi; kociot dosuwa sie do przodu, zabiera ze
sobg koto odlewne i przyciska wiersz forma od-
lewng do statej szyny justujacej w gtéwce ele-
watora i uszczelnia cato$¢ hermetycznie. W tym
momencie rolka dzwigni kottowej znajduje sie na
drugiej, dtuzszej naktadce stalowej na tarczy eks-
centrycznej. Nastepuje teraz najgtéwniejszy proces
— odlew wiersza. Prawa dzwignia opuszcza sie na-
stepnie zupetnie w doét, lewa mniejwiecej do po-
towy, aby przedwczes$nie nie otwiera¢ przywiera-
dia. Kociot i koto odlewne cofajg sie zupetnie do
tytu, elewator za$ opada na imadto. Lewa dzwig-
nia schodzi zupetnie do potozenia normalnego,
écigga drazek spojowy i zluznia wiersz, co umo-
zliwia lekkie wysuniecie go z kiddek i odtranspor-
towanie do rozbieracza. Drugie zluZnienie wiersza
w starych maszynach odbywa si¢ nieco wczes$niej
i to tuz przed opuszczeniem sie pierwszego elewa-
tora w dét. Kolejno$¢ tych funkcji mozna tatwo
zbada¢, gdy jeden z kolegéw reka wolno wpro-
wadzi maszyne w ruch (motor wytaczy¢!), drugi
za$, z przodu maszyny, obserwowaé bedzie poje-
dyncze czynnosci catego mechanizmu odlewniczego.

Przywieradto, jak i inne czesci maszyny, trzeba
od czasu do czasu rozebra¢ i oczysci¢ z brudu.
Nalezy zatem wpierw zwolni¢ drgazek od dzwigni

czy czeka¢ na powrét prawdziwej wiadzy z ur-
lopu, a jeden z nich zdjgwszy akurat magazyn
petytowy z ramy, daremnie glowitby sie nad za-
gadnieniem: loteria, czy kronika?

To bytaby heca! Nawet zegar by stanat, a nie-
szczesny redaktor nie miatby potrzeby zastana-
wia¢ sie nad tym, czy da¢ na strone tytutowg
notowania gietdy pienieznej, czy program ra-

diowy?
Jednym stowem: Plajta!
.
— Dostane... nie dostane...

Tydzien minat i znowu znalaztem sie na pierw-
szym pietrze w oddziale pozyczek. Zastgpca szpe-
rat pot godziny w aktach. Wreszcie odnalazt moj
wniosek i z najprzyjemniejsza w $wiecie ming
rzeki...

Co rzekt, nie powiem, lecz przyznam sie szcze-
rze, ze chiop ten pracuje powoli, bez aspiracji
wygoérowanych, a nade wszystko — skutecznie!
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justuigcej i to przez wyjecie sworznia, tgczacego
obie te czeSci. Nastepnie odkrecamy pokrywe za-
mykajaca przywieradto, stuzacg zarazem jako to-
zysko dla $ruby przywierajacej i wyjmujemy catos¢
z wnetrza imadta. Dla catkowitego roztozenia przy-
rzadu odigczamy drazek od dzwigni posredniej,
wykrecamy Srube zlgczng i zdejmujemy dzwignie
ze $ruby przywierajacej. Po ostroznym zepchnie-
ciu pierscienia i po wykreceniu bloku ujrzymy
wiasciwg Srube przywierajaca w catej swej na-
gosci.

Po dokladnym oczyszczeniu wszystkich czesci
i tozyska wewnatrz imadta oraz po naoliwie-
niu, przystgpi¢ mozemy do zestawienia przywie-
radta. Odbywa sie to teraz w odwrotnej kolej-
nosci. Baczy¢ jednak przy tym nalezy, aby mie-
dzy blokiem i pierScieniem znajdowat sie pewien
luz, ktéry umozliwiatby obustronne przesuwanie
sie bloku. Po ztozeniu wkitadamy czworokatny ko-
niec $ruby przywierajagcej w odpowiedni otwor
pokrywy, wsuwamy cato$¢ do imadia i przykre-
camy pokrywe réwnomiernie za pomocg trzech
Srub. W koncu ztgczamy drgzek z dzwignig justu-
jaca, przetykajac przez uszko drazka sworzeh ta-
czacy, ktory nastgpnie umacniamy z boku S$rubka.

Nastawienie $ruby przywierajgcej (w razie po-
trzeby) odbywa sie nastepujgco: Je$li pierwsza
litera wystawac bedzie poza kadtub wiersza, obra-
camy — oczywiscie po poprzednim wykreceniu
z dzwigni posredniej $ruby zlacznej — wystajacy
z pokrywy czworokatny koniec $ruby przywiera-
jacej w prawo (lewy gwint!) tak dalece, az lewa
ktédka $cisSle pokrywaé bedzie lewa wkiadke
w formie odlewnej. Jest to réwnoznaczne z do-
ktadnym ucinaniem pierwszej litery z kadiubem
wiersza. Odwrotnie w lewo wkrecamy S$rube,
jesli pierwsza litera stoi za gteboko i z przodu
wiersza znajdzie sie malenki wecigg; blok cofa sie
wtedy w lewo, tj. format kiédek zostanie rozsze-
rzony. Po dokladnym uregulowaniu $ruby przy-
wierajacej nalezy potaczy¢ dzwignie posredniag
z pierscieniem nastawniczym. W tym celu dzwig-

Nic szczegolhego —

Linotyp, wzgl. jego bratanek — Intertyp, po-
siadaja w swej konstrukcji duzo czesci takich,
ktore, jesli chodzi o cel ich zastosowania i prze-

znaczenia, stanowiag dla — powiedziatbym wigk-
szosci lino-, czy intertypistow — wielkg niewia-
domg. Dotyczy to m. in. i nastepujagcego urza-

dzenia:

We wszystkich modelach linotypu i intertypu
znajduje sie miedzy prawym gtéwnym tozyskiem
a masywnym stupem maszyny naogét mato znany
drazek, ktory napozér nie spetnia zadnego waz-
nego zadania, a dla niektérego lino- i inter-
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nia posrednia ma trzy otwory dla Sruby zlgcznej;
Srube te wiec wkiadamy w ten otwoér dzwigni,
ktéry najbardziej pokrywa sie z otworem w pier-
Scieniu nastawniczym i silnie jg przyciggamy.

W koncu jeszcze kilka najwazniejszych przesz-
kod, ktére uniemozliwi¢ moga prawidtowe dziata-
nie przywieradta. Przede wszystkim btednem jest
odsytanie do odlewu wierszy przepetnionych, ktére
z gory szczelnie wypetniajg przestrzen miedzy
ktédkami. Przywieradto nie jest wtedy w stanie
ustawi¢ kiédki na doktadny format, skutkiem cze-
go litera z lewej strony wystawac¢ bedzie poza
brzeg wiersza. Poza tym sprezyna gwattem usi-
tuje wprowadzi¢ przywieradto w ruch, przy czym
nastepuje tarcie dzwigni posredniej o wewnetrz-
ng Sciane pokrywy. Z czasem powstanie tutaj
luz, ktéry spowoduje, ze $ruba przywierajgca
wykreca¢ sie bedzie z bloku, zamiast go prze-
suwac. Dzwignia posrednia w stanie spoczynku
winna sta¢ ukosnie, mniej wiecej 5 mm od wy-
stepu tozyska. Ruch jej z dotu do géry odbywaé
sie musi lekko, bez hamowania. Wstrzymywac ja
moze w pierwszym rzedzie zgiete uszko drazka
co jest nastepstwem otwierania imadta i opusz-
czania go zupelnie w dot przy nieprawidtowej
pozycji maszyny. Dalej za blisko do pierscienia
przysuniety blok, ktéry przy cofnieciu przycis-
niety zostaje do pierScienia, przez co powstaje tu
tarcie. Nalezy wiec zwaza¢ na lekka ruchliwosc
wszystkich czesci, smarujac zwiaszcza ptaszczyzny
tarciowe. Nad czworokatnym wystepem $ruby
przywierajacej znajduje sie otwér, w ktéry od
czasu do czasu nalezy wpusci¢ krople oliwy. Usu-
ng¢ trzeba wszelki brud oraz czastki metalu po
wytryskach; réwniez odpadki metalu pod dzwig-
nig justujaca nalezy sprzata¢, bowiem nagroma-
dzone tam w wiekszej ilosci, wygia¢ mogg dzwig-
nie¢ do goéry, przez co zmieni si¢ potozenie dzwi-
gni posredniej. W nowszych maszynach znajduje
sie ponizej uszka drazka $ruba regulujaca, ktorg
korygowa¢ mozna podsuw dzwigni posredniej.

Alb.

a jednak wazne

typisty stanowi pewna niejasno$¢ celu, w jakim
go tam umieszczono.

Drazek ten spetnia b. wazne zadanie, tgczac
gtéwnie prawe tozysko z stupem maszyny. Przez
otwor, znajdujacy sie w nakrywie gtdwnego to-
zyska, drazek ten przechodzi do stupa maszyny
i zakonczony gwintem, wkrecony winien by¢ tak
giteboko, by gtéwka drazka przylegata bezposred
nio do otworu nakrywy. W ten sposob powstaje
silne potaczenie prawego gtéwnego tozyska z stu™
pem maszyny. Potaczenie to jest konieczne dla-
tego, by zahamowac sprezynowanie, ktéremu ule-



ga czop prawego rygla imadta podczas podejscia
kotta odlewnego do przodu. Lewy czop nato-
miast, umieszczony w masywnym ramieniu le-
wego tozyska, nie dopuszcza swojg masywnag bu-
dowa zadnego sprezynowego odchylenia.

W chwili, gdy kociot odlewny podchodzi do
kota odlewnego i cisnie nan w momencie od-
lewu, nastepuje bardzo silne ttoczenie na imadto.
Brak drazka taczacego za posrednictwem nakry-
wy gtéwne ekscentry ze stupem, spowodowatby,
ze czop prawego rygla, ktéry jest zasadniczo
umieszczony w stabszej konstrukcji stupa ma-
szyny — w przeciwienstwie do lewego silnego
czopu — spowodowatby sprezynowanie do przo-
du, a co najwazniejsze przy tym, wszelkie justo-
wania maszyny w chwili odlewu bytyby ztudne.

Luzno wkrecony drazek powoduje wiec osa-
dzanie si¢ metalu na przedniej prawej stronie
formy odlewnej z powodu zbyt matego ograni-
czenia sprezynowania ramienia czopowego bez-
posrednio, a imadta posrednio; za silnie nato-
miast wkrecony drazek bedzie przyczyng osa-

dzania si¢ metalu na lewej przedniej stronie for-
my. Nierozsgdnym jest wiec zbyt silne wkreca-
nie omawianego drazka, gdyz spowodowaé to
moze ro6zne ujemne skutki: raz ciezki bieg ma-
szyny, powtére nawet mozliwos¢ ztamania réz-
nych czesci maszyny.

Mimo waznej czynnos$ci omawianego drazka,
brak w literaturze fachowej opiséw tego urza-
dzenia oraz przepisow wilasciwego nastawienia.
W maszynach starszego typu wiec pozostanie ta
regulacja kwestig wyczucia. W nowszych maszy-
nach natomiast prawidtowe umieszczenie drazka
wskazujg dwa naciecia, jedno na gtéwce drazka,
drugie na nakrywie ftozyska gtéwnego, Kktore
winny sie pokrywa¢. Celem umocnienia raz wy-
regulowanej pozycji dragzka znajduje sie w na-
krywie $ruba przytwierdzajgca drazek.

Z powyzszego opisu wynika, jak wazne zada-
nie spelnia wspomniane urzadzenie i jaki zwia-
zek ma z osadzaniem sie metalu na formach
z réwnoczesnym spisowaniem matryc.

M. W-crt.

Historia uktadu maszynowego

zecerni rozwdj techniki zestawu nastgpit
znacznie poézniej niz w sali maszyn. Juz w r. 1810
Fryderyk Konig wynalazt maszyne pospieszna,
ktéra znacznie przyspieszyta powielanie zestawu,
przygotowanego mozolnie przez skladaczy recz-
nych.

Dopiero kilkadziesiat lat p6zniej, w roku 1886,
skonstruowanie przez Mergenthalera linotypu za-
poczatkowato okres umaszynowienia uktadu. Atoli
wysitki wynalazcéw, zmierzajace do przyspiesze-
nia techniki zestawu, datujg sie z czaséw znacznie
weczesniejszych. Mndéstwo wynalazcéw pracowato
nad rozwigzaniem problemu, préby pochtonety
moc pieniedzy, nie moéwigc 0 zmarnowanej pracy
wynalazcow.

Zmarnowane byty te prace w tym sensie, ze nie
przyniosty wynalazcom spodziewanych sukceséw
finansowych. Natomiast samg sprawe posuwaty
one naprzéd, gdyz pracujacy w dalszym ciggu
nad rozwigzaniem problemu, nie powtarzali rze-
czy, ktére okazaty sie btednymi, przejmowali na-
tomiast i ulepszali idee dobre.

Pierwsze proéby przyspieszenia ukiadu polegaty
na tym, ze lektorzy czytali manuskrypt skiada-
czowi, aby tenze mogt predzej sktada¢. W r. 1775
na koszt rzadu francuskiego wprowadzony zostat
system pewnego wynalazcy, ktéry postanowit po-
stugiwac sie w uktadzie logotypami czyli poszcze-
g6lnymi sylabami, tworzacymi jedng czcionke.
W r. 1785 wydrukowano przy uzyciu logotypow
angielska gazete ,,Daily Universal Registerld (z tej
gazety powstat stynny dziennik , Times#). Lecz
tylko kilka numeréw wspomnianego pisma zo-
stato w ten spos6b zestawionych. Mimo to ekspe-

ryment z logotypami zostat kilkakrotnie powto-
rzony, np. w r. 1881 w dawnej Austrii wedtug
projektu Leopolda Weissa w Drukarni Panstwo-
wej w Wiedniu, p6zniej w r. 1894 w Niemczech
— takze na maszynach do sktadania — zawsze
z jednakowym niepowodzeniem.

Inni wynalazcy prébowali w ten sposéb przy-
spieszy¢ technike uktadu, ze przy pomocy klawia-
tury, jak np. przy fortepianie, ze zbiornika za-
wierajagcego w kanalikach czy przegrédkach po-
szczegblne czcionki, wypuszczali je, ustawiajac
z nich wiersze. Szeregowanie drobnych czcionek
nastreczato wiele trudnosci. Okoto r. 1826 fran-
cuski matematyk Gaubert opracowat system, we-
dtug ktérego kazda czcionka (litera) oznaczona
byta rowkiem (sygnaturg), odmienng dla kazdej
litery. Sygnatury te powodowatly, ze przez odpo-
wiednio przystosowany kanalik spadata tylko
nalezagca don czcionka. Jego usitowania byly
pierwszymi, ktére szty w kierunku samoczynnego
rozbierania.

Inni wynalazcy system ten udoskonalili i po-
wstalty maszyny, ktoére nietylko szeregowaty
czcionki, ale takze pézniej czcionki z powrotem
na wiasciwe miejsce odprowadzaty. Wszystkie te
jednak wynalazki zniknely, bo okazaly sie nie-
praktycznymi.

Rozwdj stereotypii skionit niektérych wyna-
lazcow do konstrukcji maszyn zblizonych do ma-
szyn do pisania, ktére obraz pisma, litera za
literg, wtlaczaly do odpowiednio spreparowanej
masy. System ten wykazywat jednak duzo niedo-
mog6w, litery nie odbijaty sie z jednakowa ostro-
écig, nie trzymaty réwniez linii, utrudnione byto
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justowanie, korekta. Prébowano wiec postuzy¢ sie
manuskryptem, przy pomocy ktérego maszyna
wyciskajgca pracowataby automatycznie. Zastoso-
wano aparat dziurkujacy specjalnymi dla kazdej
litery znakami tasme papierowa. Lecz rezultaty
byty minioto niezadawalajace.

Wynalazcy powr6cili do zasady zestawu z po-
rodzaju zmechanizowanego winkielaka, ktéry umie-
szczono pod kaszta odpowiednio przystosowana,
uktadu byly odlewane, a potem zestawiano je
w wiersze. Odpadta rozbidrka, gdyz zuzyte czcionki
wrzucano z powrotem do kotta tej kombinowanej
maszyny zecersko-odlewniczej. Potgczenie pracy
sktadacza i odlewacza czcionek bylo ogromnym
postepem; jak sie pozniej okazato, w tym kie-
runku pracowali wynalazcy nowoczesnych maszyn
do sktadania.

Wspomnie¢ tez trzeba o réznego rodzaju wyna-
lazkach, polegajacych na skonstruowaniu pewnego
rodzaju zmechanizowanego winkielaka, ktéry umie-
szczono pod kasztg, odpowiednio przystopowana.
Do aparatéow tych wrzucano czcionki, aparat
ustawiat je, justowat i wyrzucat na szufelke go-
towe wiersze.

Inni wynalazcy poszli tg droga, ze postugujac
sie poszczegblnymi elementami, zestawiali je ra-
zem W wiersze, a po uzyciu, z powrotem odpro-
wadzali je na dawne miejsce. Systemy te tym sie
réznity od dawnych, ktére postugiwaty sie po-
szczegblnymi czcionkami, ze zamiast tychze sto-
sowano stemple, formy odlewnicze. Odpowiednio
do treSci manuskryptu owe stemple czy matryce
przy pomocy klawiatury zestawiano na szeroko$é
wiersza, poczym wiersze wkladano w podatny
/nateriat albo odlewano je w otowiu. Przez tto-
czenie wiersza otrzymywano matryce tegoz. Mo-
zna tez bylo z wyttoczonych wierszy zrobi¢ jeden
odlew (stereotyp). Do zbierania czcionek, stem-
pli czy matryc wynalazcy stosowali ciezar wiasny
danego elementu albo postugiwali sie ruchomag
tasma, tancuchami transportowymi, imadtami,
wirujgcymi tarczami itp.

Juz bliskg byta droga do systemu stosowania
matryc jako $rodka do odlewania wierszy, co

przeprowadzit Mergenthaler, konstruktor ,Lino-
typu.
W tym samym mniejwiecej Kkierunku poszty

prace konstruktoréw ,,Monoliny#4, o Kktorej dzi$
nic nie stychaé, oraz ,, Typograful, , Intertypu
itp.

Lecz duch wynalazczy nie spoczywat W r. 1892
pojawia sie w Ameryce Lanstona ,,Monotypel.
Maszyna ta prace skladacza podzielita na dwie
czesci. Na jednej maszynie wyrabia sie dziurko-
wang odpowiednio do treSci tasme papierowa,
za$ na drugiej maszynie, wedtug tejze tasmy, od-
lewa sie zestaw. O ile linotyp dostarcza wiersze
z jednego kawatka ztozone, to monotyp daje
uktad ztozony z pojedynczych czcionek, a wiec
tak jak sie rzecz ma w uktadzie recznym.
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Mimo ze tak linotyp czy intertyp oraz mono-
typ, coraz wiecej udoskonalone spetniajag w zu-
petnosci swe zadanie, umysty wynalazcow nie-
zmordowanie pracuja nad konstrukcjg jeszcze do-
skonalszych maszyn.

Wprowadzenie druku ofsetowego i tiefdruku
(druku wagtebnego) skierowato wynalazcéw ku
wynalezieniu maszyny, ktéraby dostarczyta ukiadu
juz odbitego na odpowiednio spreparowanym pa-
pierze, aby zestaw mozna odrazu skopiowaé¢ na
ptyte cynkowa czy miedziang. W r. 1924 skon-
struowano w Szwajcarii maszyne , Typar#, ktoéra
przy pomocy klawiatury uruchamia matryce wy-
pukte, ktore zestawione w wiersz sg nacierane
farbg i czysto odbijajg sie na papierze. Mamy
wiec gotowa odbitke do korekty. W razie btedu
wycina sie dany wiersz odpowiednim aparatem,
ktoéry umieszcza dokiadnie w tym samym miejscu
wiersz nowo ztozony i odbity. Poczym odbitke
Inie sie na czeSci w miare potrzeby, a zestawione
stronice przenosi sie ewent. wraz z rysunkami,
fotografiami itp. na cylinder czy ptyte maszyny,
stosownie do rodzaju druku.

W tym samym okresie ukazatla sie maszyna,
ktéra zagadnienie zestawu prébowano rozwigzac
na drodze fotograficznej. Po wypukaniu litery,
powigkszony obraz tejze ukazuje sie przed so-
czewka fotograficzng, ktdéra obraz litery przenosi
na film. Mozna tez fotografowaé peilny wiersz.
W ten spos6b powstaje szpalta uktadu, ktéry mo-
zna pocig¢é na kawaltki odpowiednio do potrzeb
montazu. O maszynach tych obecnie jest cicho.
Podobno fabryka linotypu wykupita patenty ma-
szyny do skiadania drogg fotograficzng, pozby-
wajac sie w ten spos6b niebezpiecznego moze
konkurenta. Wspomnie¢ tez nalezatoby o genialnie
obmyslonych maszynach do sktadania jak ,Logo-
typerld, ktéra umozliwiata zestawianie i odlew
catego stowa z jednej matrycy, takze linii, orna-
mentéw itp. ,,Graphotype#t byta co$ w rodzaju
,».Monotype# z tg réznica, ze postugiwata sie kon-
taktami elektrycznymi przy perforacji taSmy pa-
pierowej i odlewie liter. Duzo hatasu narobita
tez maszyna ,,Elektrotypograph#, ktéra wybijata
tasme ze znakami telegraficznymi. Lecz wszystkie
te maszyny mialy te wade, ze byly zanadto skom-
plikowane, przez co nie odpowiadaly potrzebom
dnia powszedniego.

Z krotkiego szkicu historii maszyn do sklada-
nia widzimy, ile wysitkbw moézgu ludzkiego
i wiele pieniedzy wltozono w wynalazek majacy
przyspieszy¢ technike zestawu. O ile konstruk-
torzy maszyn nie byli ludzmi bogatymi, konczyli
nierzadko zycie w nedzy. Wielu z nich przypta-
cito trudy swe choroba. Nawet szcze$liwy Mer-
genthaler umart miodo, nabawiwszy sie wskutek
przepracowania choroby piersiowe;j.

Whynalezienie maszyn do sktadania przyczynito
sie bezwatpienia do rozwiniecia kultury stowa
drukowanego. Obecny rozwdj dziennikarstwa umo-



zliwiony zostal dopiero przez wynalezienie ma-
szyny do skiadania i maszyny rotacyjnej.

Skorzystali tez na wynalazku maszyn przedsie-
biorcy, rozwingwszy swe zaktady do rozmiaréw,
o jakich we $nie nawet nie marzyli. Tylko dla
licznej niegdy$ rzeszy skitadaczy recznych wyna-
lazek maszyny do skiadania stat sie kleska, bo
pozbawit ich pracy i chleba.

H. T. — Krakow.

Z PRAKTYKI

WARTO OPATENTOWAC.

Obserwujac w wigkszych zespotach maszynka-
rzy wielkg czesto niezaradno$¢ kolegdéw przy do-
konywaniu drobnych napraw i reparacyj swojej
maszyny, stwierdzitem, iz prosta np. zmiana
przedniej sprezynki zaporowej w gtéwce | elewa-
tora wiecej napsuje krwi i sprawia mozotu nie-
ktorym kolegom, anizeli cata reparacja jest warta.

Przewaznie wyglada to tak:

Wykrecit dany kolega dwie $rubki — to raz;
sprezynke, dajmy na to, utamang wyjat i nowg
zatozyt — to dwa; naktadke przycisnat, Srubki
wkrecit — to... nie, jeszcze dtugo nie trzy i koniec
reparacji.

Teraz bowiem dopiero wystepuje na jaw obtud-
na nazwa ,mateji4 naprawy. Palce sg grube, Sru-
beczka — mata, dojscie do otworu Sruby prze-
mys$lnie utrudnione — i zaczyna sie meka.

Ani tak, ani siak. Co udato sie jedng S$rubke
ulokowa¢ w przeznaczonym otworze, to przy
dotknieciu nieostroznie $rubociagiem wypadia —
gorzej, bo upadta na posadzke, miedzy odpadki
otowiu. Rozpoczyna sie szukanie $rubki, najpierw
powierzchowne, ktére nie pomogto, drugi raz
gruntowne, uczciwe, na kolanach! Nasz kolega
zaczyna sie poci¢, zaczyna do siebie gada¢, padajg
stowa nie objete zadnym stownikiem, po prostu
— zaczyna klg¢é.

A przeciez mozolenie to catkiem niepotrzebne.
Znalaziby sie przeciez arkusz biatego papieru,
ktory nalezatlo przed rozpoczeciem tej ,,mateji
reparacji podtozy¢ pod gtéwke | elewatora na
powierzchnie imadta — a bylby on spadajaca
Srube przychwycit.

Ale jeszczeSmy S$rub przymocowujacych spre-
zynki zaporowe nie przykrecili.

Ot6z dla utatwienia pracy przy wkrecaniu tych
matych $rub, o ktérych wyzej mowa, jak i wszyst-
kich innych, do ktérych dostep jest utrudniony,
zwhaszcza przy uszkodzonym nacieciu w gtéwece,
podaje nastepujaca recepte:

Bierzemy waski skrawek mocniejszego papieru.
Przez jeden jego koniec przeciskamy $rubke,
ktérag mamy przykreci¢. Trzymajac skrawek za
wolny koniec, przyktadamy S$rubke przed dany

DRZAZGI
Entuzjasci

Pewnej niedzieli
Wszyscy krzyczeli:
Brawo, Prezesie! Zarzad niech zyje!
Swymi silami
Pismo wydamy
Grosik nasz icspélny — koszty pokryje!

*

Tak, jak mowili
Tak tez zrobili
(Jak nam S$wiergoca smutne jaskoiki)
Bo sg i tacy
Czarni junacy
Co jeden numer biorg do spotki!
Klin.

otwor gwintowany. tatwiej przyjdzie nam teraz
Srubociggiem nada¢ $rubie odpowiedni kierunek
i zrobi¢ kilka obrotéw. Jezeli wyczuwamy, ze juz
,.siedzild, urywamy papier i $Srube dokrecamy.

M. W-rt.

NIE WSZYSTKO ZtOTO, CO SIE SWIECI

Chce méwi¢ o nowych kompletach matryc, do-
starczanych przez fabryke ,,wprost z piecal.

StyszeliSmy kilkakrotnie juz zdanie od mon-
terébw, czy przedstawicieli, ze zadna cze$¢ ma-
szyny nie bywa dostarczana klientowi przed
uprzednim wyprobowaniem danej czeSci w fa-
bryce i stwierdzeniem jej doktadnosci.

Czescig maszyny sg oczywiscie i matryce —
i to najgtéwniejsza.

Otéz z tym probowaniem na dokiadnos$¢ tego
najwazniejszego sktadnika maszyny jest jednak
co$ nie w porzadku.

Aczkolwiek wiem o tym, ze nalezy wszystkie
zamoéwione czesSci bada¢ na dokiadno$¢ samemu
(co czasem zresztg jest niemozliwem), zaniedba-
tem jednak uczyni¢ tego przy nadejsciu nowego
kompletu matryc, wierzac fabryce, ze oczko ich
jest w porzadku — i ograniczyltem sie tylko do
zbadania ilosci matryc.

Co powinienem byt zrobi¢?

Trzeba bylo caty komplet matryc przepuscic¢
przez maszyne i poczyni¢ odlewy, raz z pisma
odznaczeniowego i drugi raz z zwyklego, zrobi¢
odbitki, skontrolowa¢ i dopiero wtenczas kom-
plet odebra¢ — naturalnie tylko wtenczas, gdy
cenzura wypadia: ,bardzo dobrzei.

Pierwszy i drugi numer ,,S. M.”“ ziozony byt
pismem petytem ,,Bodoni#4. Byt to debiut tego
kompletu. Uwazny kolega zauwazyt zapewne, ze
»C“ zwykle wersalik nie trzyma linii z resztg
pisma, a stoi coskolwiek nizej.

Korektorzy ,S. M. niemitosiernie znecali sie
nad kazdym takim ,,C“, kres$lac nieréwng linie
pisma. C6z na to mozna pomoc, jesli nie ma dru-
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giego dobrego kompletu? Charakterystyczne jest,
ze blad ten dotyczy tylko oczka zwyktego, oczko
kursywowe bowiem tloczone jest prawidtowo.

Dla uniknigcia wiec niespodzianek, zwiaszcza,
jezeli chodzi o komplety, przeznaczone do skta-
dania dziet, nalezy kazdy nowy komplet matryc
zbada¢, jak wyzej powiedziano.

A teraz udowadniamy btad fabryczny matrycy
,,C*“ probka wiersza, raz odznaczeniowego i tego
samego wiersza zwyklego:

CZYTAJ Z CHECIA CALEGO
CZYTAJ Z CHECIA CALEGO

,.SKELADACZA™"!
SKEADACZAY

ZAPY TANIA

Na czym polega pochyte potozenie frykcji po
zatrzymaniu maszyny, wzgl. normalne potozenie
raptem na drugi dzien zmienia swoj Kkierunek
na prawo i frykcja poczyna drga¢ i podrywac
w swym tozysku.

Przy montazu maszyny byta frykcja poziomo
zatozona i czynnos$¢ swa przez diugi czas (2 lata)
bez zarzutu spetniata, az pieknego poranku, zau-
waza skladacz ramiona frykcji pochylajace sie
w prawo i styszy charakterystyczne szmery i trza-
ski po skoriczonym biegu maszyny.

Pochyto$¢ ta mogta powstawacé réwniez stopnio-
wo przez kilka dni, niezauwazona przez skiadacza.

Co mogto by¢ przyczyna tego?

ODPOWIEDZI
REDAKCJI

,,Ognisko” — Lwoéw i ,,Informator" — Poznan.
Kwestionowanie zastosowanego w ,,S. M.4 pisma
jest niestuszne. Umyslnie dobraliSmy drobne oczko,
aby méc w piSmie pomiesci¢ jak najwiecej mate-
rialu. Poza tym jest to nowy komplet, po raz
pierwszy uzywany do naszego ,,Skiadaczadl. Woleli-
bysmy utrzymac przez jaki$ czas ten krdj pisma,

dajmy na to, rok, aby nie psu¢ harmonii ewtl.
oprawnego rocznika, gdyz jesteSmy tego pewni,
pismo nasze nie tylko sie utrzyma, ale zostanie,
pod presjag kolegbw, zamienione na miesiecznik.
Trudno — jesteSmy optymistami!

Zwigzek Zaw. Druk. — Oddz. Po7norski. Dzie-
kujemy za rozestanie 1-go n-ru ,S. M4 po pla-
cowkach Oddziatu. Dotad jednak zamoéwien, za
wyjatkiem Torunia, z zadnej placoéwki nie otrzy-
malismy.

Sekcja Sktadaczy Maszynowych — Bydgoszcz.
Z radoscig komunikujemy wszystkim skiladaczom
maszynowym o powstaniu Waszej Sekcji. Zyczymy
Wam pomysinych wynikéw Waszej pracy i pro-
simy o staty kontakt z nami dla obopdlnego
dobra. Prosimy o wspotprace, szczegdlnie zas Wa-
szych Kolegéw monotypistow i odlewaczy. 20 egz.
»S. M. wysytamy.

Sekcja Sktadaczy Maszynowych — Krakow'.
W mys$l pisma wystaliSmy Wam 75 egzemplarzy
»S. M4 (3 redakcyjne). Nadestany artykut ,,Histo-
ria ukladu maszynowego#d umiesciliSmy. Drugi
zwrécimy z powodu pewnych nieScistosci. Co do
obnizki abonamentu komunikujemy, ze aczkolwiek
chetnie bySmy to uczynili, to jednak obecnie —
w fazie zaprowadzenia pisma — jest to niemo-
zliwe, poniewaz walczymy jeszcze z deficytem.
Myslimy o tym i gdy nam tylko finanse na to
pozwola, chetnie abonament obnizymy.

Hallo! Wilno! Nie mamy od was znaku zycia.
Czyzby w Wilnie skiadaczy maszynowych nie
byto?!

Kol. Jan Makowski, Torun. Pienigdze wysiane
do nas za ,,S. M4 wrécity do Was z powrotem
spowodu ztego zaadresowania. Prosimy przekazaé
je na nasze konto: ,,Sktadacz Maszynowy# Poznan
P. K. O. nr 203493. Orientujgc si¢ wedtug prze-
stanej sumy — wysylamy Wam 7 egzemplarzy
n-ru 2-go.

Kol. W. Stodolski, Ostréw. Dzigkujemy za uzna-
nie. Prosimy o wspotprace.

Wszelkie naleznosci abonamentowe za ,,SKEADACZA
MASZYNOWEGO” prosimy przekazywacC na nasze konto

P. K, 0. Nr 203493 ,,Sktadacz Maszynowyt ~

Poznan.

Rowniez przy zamowieniach ksigzki ,,LINOTYP” prosimy
postugiwac sie naszym kontem.



Do zcszystkich naszych Czytelnikéw. Zdajemy
sobie sprawe z tego, ze mimo naszych wysitkow,
zakradajg sie jeszcze btedy do numeru pod wzgle-
dem nowej pisowni. B6g z nig! Z czasem je wy-
eliminujemy. Ale zwracamy si¢ do Was w innej
sprawie, mianowicie o nawigzanie kontaktu z na-
mi. Prosimy o nadsytanie nam swoich spostrzezenh
i zyczen, swojej krytyki. Bedziemy Wam za to
wdzieczni. — Prenumerate prosimy przekazywac
odwrotnie (chodzi o abonentéw indywidualnych),
utatwi nam to bowiem prace administracyjna.

ODGEOSY

JAK PRZYJETO ,SKLAD. MASZYNOWEGO4
W NASZEJ PRASIE ZAWODOWEJ?

Wiadomos$ci Graficzne Nr 8 — w recenzji
kol. A. Burkota, po zapodaniu genezy powsta-
nia pisma i jego celéw, po stwierdzeniu, iz prze-
znaczeniem jego jest podniesienie poziomu or-
ganizacyjnego sktadaczy maszynowych i wzajem-
nego doksztatcania fachowego — koncza:

,Zyczymy Skiadaczowi Maszynowemu w tej na-
der trudnej i odpowiedzialnej pracy jak naj"
wiekszego powodzenial.

Ognisko — Lwoéw. Nr 7 — tak ocenia ,,S. M.*

,Technika drukarska nie stoi na miejscu, lecz
rozwija sie niemal z dniem kazdym, czynigc ol-
brzymie kroki w swoim rozwoju. Za postepem
techniki musimy i my podaza¢, zaznajamiajgc
sie z jej wynikami. W kazdym niemal panstwie
pojawiajg sie czasopisma techniczne, poswigcone

sprawom techniki maszyn do sktadania. Do$¢
wspomnie¢, iz nasi sasiedzi — Czesi, liczebnie
mniejsi od nas, wydajg IX rok dobrze redago-

wany miesiecznik ,,Strojni Sazec#, a niewiel-
ka Szwajcaria wydaje juz od lat 18-tu w jezy-
ku niemieckim i francuskim miesiecznik pt. ,,Der
Maschinensetzer# Oczywiscie, iz w kolebce
drukarstwa, w Niemczech, wychodzag od dawna
duze czasopisma techniczne, poswiecone spra-
wom maszyn do skiadania oraz rejestrujace ruch
pracownikéw maszynowych#,

Po zapoznaniu czytelnikbw z treScig 1-go nu-
meru — stwierdza, ze: ,,pierwszy numer nie za-
wiodt poktadanych nadziei. Artykuly sg treSciwe
i przystepne. Cato$¢ n-ru przedstawia sie dosko-
naleld. Recenzja konczy sie stowami:

.Bez watpienia, nie znajdzie si¢ ani jeden ma-
szynkarz, ktéry nie zostatby statym odbior-
cg i czytelnikiem, oraz — wedtug sit swo-

ich — i wspotpracownikiem ,Skiadacza
Maszynowego.
A oto, co pisze ,,Drukarz t6dzki™ — Nr 8.

»Przyzna¢ musimy, iz z wielkg niecierpliwoscig
oczekiwaliSmy pojawienia sie pierwszego numeru,
to tez, kiedy go otrzymaliSmy, z ciekawoscig
obejrzeliSmy i przeczytaliSmy ,,0d deski do des-
ki, Z przyjemnoscig stwierdzi¢ musimy, ze pis-
mo tak pod wzgledem wykonania technicznego,
jak i pod wzgledem tresci moze stuzy¢ za wzér
tego rodzaju wydawnictwom, nie ustepujac w ni-
czym podobnym pismom zagranicznym. Artykuty
zamieszczone w tym numerze, przedstawiajg war-
to$¢ dla kazdego skitadacza maszynowego, chca-

cego podnies¢ poziom swej wiedzy fachowej
i utrzyma¢ ja w aktualnosci. ,,Pan Fogiel#, to
obrazek, ktérego kopie najzupetniej wiernie mo-
zna oglada¢ bodaj na terenie kazdego Oddziatu.
JesteSmy przekonani, ze tak rozpoczete wydaw-
nictwo musi da¢ inicjatorom piekne wyniki, cze-
go im serdecznie zyczymy.4

., Typografia® — Nr 7 — organ oddziatu $las-
kiego — po komunikacie zawiadamiajacym o uka-
zaniu sie ,,S. M.4, notuje:

»Pismo zawiera szereg artykutéw z dziedziny
fachowej i organizacyjnej, poza tym projekt re-
gulaminu Sekcji Skiadaczy Maszynowych, kacik
higieny i inne. Mamy nadzieje, iz koledzy skia-
dacze maszynowi skorzystaja z obfitego materiatu
i wskazéwek w nowym czasopi$mie fachowym
i zaabonuja ten dawno oczekiwany organ.

Drukarz Pomorski — Nr 7 — witajac nasze
pismo, pisze:

»,Wydanie to zostato bardzo starannie przygo-
towane i obfituje w bogactwo artykutéw facho-
wych.

Wszyscy sktadacze maszynowi powinni poprzeé
starania Sekcji Skltadaczy Maszynowych w Po-
znaniu przez zaabonowanie tego wydawnictwa.l

,.Informators — organ macierzysty Poznan-
skiej S. S. M. Nr 7/8 — tak pisze:

»Z wielkim zainteresowaniem przez kolegéw
oczekiwany pierwszy numer ,S. M4 — wyszedt
w ub. miesigcu z pod prasy. Tym samym uczy-
niono powazny krok naprzéd w kierunku roz-
szerzenia tak w tej dziedzinie pracy drukarskiej
potrzebnych wiadomosci zawodowych, a przede
wszystkim za$ nie mogliSmy pozostawa.¢ w tyle
za innymi krajami, w ktérych juz od lat dzie-
sigtkbw wychodzg podobne pisma z korzyscig dla
zainteresowanych.

Numer ten ma 20 stron objetosci i wskazanym
jest, by znalazt sie, jak réwniez i nastepne,
w reku kazdego skladacza maszynowego, a juz
koniecznie kazdego cztonka Sekcji Poznanskiej.
Tak inicjatorom, jak i Redakcji powinszowaé
mozna petnego sukcesu. Jedyng moze usterka
n-ru, to coskolwiek nikty obrazek pisma, ktérym
go skiadano, co Redakcja przy nastepnych nu-
merach winna wzig¢ pod uwagei.

Wreszcie oddajemy glos ,,Dziennikowi Poznan-
skiemu”, ktéry po ukazaniu sie pierwszego nu-
meru, informuje swych czytelnikéw:

.Sktadacze maszynowi zabierajg gtos. — Prze-
cietny czytelnik gazet nie uswiadamia sobie na
ogét, ile pracy pochtania wyprodukowanie tej
gazety oraz jak sie przedstawia proces tej pro-
dukcji, kto i jakimi zadaniami jest w tym pro-
cesie obarczony. Lwia cze$¢ pracy przypada
oczywiscie na skladaczy maszynowych, czyli na
tych pracownikéw, ktorzy ,,pisza4 na linotypach
tj. maszynach do sktadania. Ci skiltadacze maszy-
nowi posiadajg silng organizacje zawodowsa, ktora
w tych dniach wydata pierwszy numer dwumie-
siecznika, bardzo ciekawie i zywo opracowanego.
Jest rzecza bardzo interesujaca, ze to czasopismo
wychodzi¢ bedzie o wiasnych sitach, o zasiegu
ogoélnopolskim.

Nalezy zyczy¢ pomys$inosci temu nowemu cza-
sopismu fachowemu, wydawanemu na tak po-

waznym poziomie.
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Wszystkim zainteresowanym kolegom-linotypistom z przyjemnosciag donosimy, iz Sekcja
Sktadaczy Maszynowych w Poznaniu nabyla od wydawcy pozostato$¢ nakitadu pierwszej
w jezyku polskim ksigzki instrukcyjnej pt. ,,Linotyp*. Ksigzka wydana zostata na podstawie
ostatniej ksigzki instrukcyjnej w jezyku niemieckim fabryki berlifskiej.

O wartosci polskiej ksigzki nie potrzeba pisa¢; nadmieniamy tylko, ze zwiaszcza dla
kolegéw technicznie mato zaawansowanych stanowi¢ ona moze prawdziwg skarbnice wiado-
mosci z zakresu obstugi  linotypu. Opisane sg tu kolejno wszelkie cze$ci maszyny w sposéb
przejrzysty i zrozumiaty, a wiec: klawiatura, zbieracz, oba przeno$niki wiersza, elewatory,
rozbieracz, kociot, koto  odlewne, jego zaped itd. Poza tym opisane sgw ksigzce wszelkie
regulacje i nastawienia maszyny oraz jej czesci, a z gorg 130 rycin w tekscie utatwiajg
wielce zrozumienie opisu danej czeSci maszyny. Zamyka ksigzke opis wszelkich modeli
maszyn niemieckich i amerykanskich, kilkanascie za$ fotograficznych odbitek tych modeli
maszyn dadzg Kolegom poglad réwniez na réznice ich budowy.

Ksigzka instrukcyjna winna znalez¢ sie w reku kazdego Kolegi-linotypisty!

Po doktadnym skalkulowaniu Sekcja Poznanska jest w stanie odda¢ ksigzke te Kolegom
po cenie znacznie znizonej. Cena jednego egzemplarza wynosi:

w oprawie broszurowanej . - - - zt 3—
w trwatej, mocnej oprawie ptéciennej zt 4,—
Koszta przesytki dolicza sie osobno.
Zamoéwienia kierowac¢ prosimy pod adresem:
Antoni Nowakowski®* — Poznan, iii. Kochanowskiego 5 m. |
Konto P. K. O. Nr 203 403
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