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Rok I

Potrzeba drugiej konferencji skt

Kiedy w kwietniu roku ubiegtego odbywalismy
pierwszg konferencje sktadaczy maszynowych z ca-
tego kraju w Warszawie, byliSmy petni opty-
mizmu na zapoczatkowang prace. Jezeli dzi$
z rocznej perspektywy patrzymy na wyniki tej
konferencji, jezeli wczytamy sie¢ raz jeszcze
w protokoét jej, powiedzie¢ otwarcie nalezy, iz
nie wszystkie postanowienia i uchwaly powziete
w roku ubiegtym w Warszawie zostaty zrealizo-
wane. Jedynym zywym dowodem realnych efek-
tow pierwszej konferencji to ,,Sktadacz Maszy-
nowy*, zyczliwie przyjety przez ogo6t kolegéw,
wypetniajacy cho¢ w czesci luke ubdstwa naszej li-
teratury Scisle zawodowej. Migjmy wiec nadzieje,
iz w dalszym ciggu i w przysztosci bedzie swojag
misje spetnial, w oparciu, rzecz oczywista, o caty
og6t sktadaczy maszynowych jako jego czytelni-
kow.

Jak powiedziatem wyzej, jest to w tej chwili
jedyny realny wynik z ubiegtorocznej konferencji,
ktéry nota bene »petlnit w znacznej mierze swoja
role, jako propagandysla, dopomagajac do zor-
ganizowania wielu kolegébw maszynkarzy w szere-
gach naszego Zwigzku, nie méwiac juz o Sekcjach
Sktadaczy Maszynowych jako takich.

Jezeli za$ mamy zamiar realizowa¢ i reszte
postanowien i uchwal pierwszej konferencji,
wprost koniecznym jest odby¢ druga z kolei
konferencje, ktérej zadaniem by¢ winno nie tylko
wybranie statej komisji dla spraw maszynkarzy
pod egida Wydzialu Wykonawczego naszego
Zwiazku, ale ktéra przede wszystkim nakreslitaby
juz konkretne ramy dziatalnosSci na przysztosc.
Dalej konferencja druga powinna sie przyczynié
do zrealizowania punktéw a) b) i c) wynikaja-
cych z protokétu drugiego dnia obrati pierwszej
konferencji. Mianowicie;
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a) catkowite zorganizowanie maszynkarzy w ca-
tym kraju;

b) zbieranie materiatu statystycznego, dotycza-
cego zarobkéw i rozpietosci ich oraz warunkéw
pracy w poszczegélnych Oddziatach;

c) dazenie do wyréwnania ptac, zapobieganie
zamachom na nasze zarobki, a przede wszystkim
nalezny nam procent.

Jednym z czotowych z pewnoscig zagadnien, to
sprawa ujednolicenia warunkéw pracy jak i ptacy
dla skitadaczy maszynowych na terenie catego
kraju. Kiedy bowiem blizej analizujemy poruszane
zagadnienie poréwnujac nasz stan posiadania w tym
wypadku w poszczegélnych Oddziatach, niewatpli-
wie stwierdzimy znaczne réznice. Nietylko juz
samo minimum ma powazne roéznice, ale nie-
mniej sprawa réznego rodzaju doptat jak i czas
pracy wielkie wykazujg rozbieznosci. A z tym sta-
nem rzeczy nalezy skonczy¢, tym bardziej, ze na
cennik 6goélno-krajowy, ktéry sprawy te ureguluje
w catosci, dilugo jeszcze nam wypadnie czekac.

Nie na ostatnim miejscu za$ wymieni¢ nalezy
warunki higieniczne i zdrowotne naszej pracy,
gdzie to nieraz wprost tendencyjnie odgradza
sie nasze miejsca pracy od stonca i Swiatta.

| jakkolwiek powyzsze sprawy dos$¢ obszernie
dyskutowano na pierwszej konferencji, to niewat-
pliwie przyszty zjazd delegatéw skltadaczy maszy-
nowych bedzie musiat nakresli¢ konkretny plan
dziatania, ktéry przy pertraktacjach cennikowych
w Oddziatach winien by¢ w miare mozliwosci rea-
lizowany. Oczywiscie, iz tutaj najwiecej do zro-
bienia majg maszynkowi w tych Oddziatach, ktére
pod wzgledem ecennikowym stojg do pewnego
stopnia wstecz.
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Zwotanie drugiej konferencji jest tym bardziej
na czasie, iz odbywamy w miesigcu sierpniu rb.
XIl Zjazd Delegatébw naszego Zwigzku w Ka-
towicach i niewatpliwie w ramach zjazdowych
konferencja taka bez uszczerbku dla catosci prac
zjazdowych bedzie sie mogta miesci¢. Ze za$ drugi
z kolei Zjazd Delegatéw Skiadaczy Maszynowych
nie powinien napotka¢ na zadne zasadnicze prze-
szkody czy trudnosci, bedzie wskazanym przy-
toczy¢ stowa sekretarza naszej Centrali, Kolegi
Szczuckiego, wyrazajgce opinie naszego Zarzadu
Gtéwnego, ktéry m. in. powiedziat:

,...2e Zarzad Gloéwny nie bedzie sie na
przyszto$¢ przeciwstawiat tego rodzaju

Dziat typografu
WALKI SPACJOWE

Wymagamy od pierscieni spacjowych, aby czyn-
no$¢ swojg spetniaty bez zarzutu. Musimy wiec
zwraca¢ uwage na watki spacjowe (kompl. 258),
by zawsze byly w porzadku i w swoich tozy-
skach lekko sie obracaty. Jezeli przez brud,
wibry oflowiu w zazebieniu, albo przez silne
przykrecenie obu $rub (9) poruszanie watkéw
spacjowych w koziotku kierowniczym jest nie-
normalne, wzglednie tylko jeden z walkéw jest
wstrzymywany, moze to doprowadzi¢ do roz-
maitych irzeszk6éd. Wspomniane przyczyny przy
wolnym obiegu maszyny nie pozwolg zgietemu
drazkowi zebatemu (253) podciggnaé sie zupet-
nie w goére, co powoduje, ze ztgczona z nim
dzwignia bezpieczenstwa (148) zostaje unieru-
chomiona i nastepuje wytrysk w préznie ma-
szyny. Przy stabo wyjustowanym wierszu pier-
Scienie beda sie niedostatecznie poruszaé, skut-
kiem czego wtryénie oldw miedzy pierScienie
i matryce. Skrzywione drazki watkéw spacjowych
i niedoktadnie nastawione drazki spacjowe kie-
rownicze (262) zauwazymy przez to, ze ukaza
sie na wierszach po odlewie przy justunku dtu-
gie i grube wioski. Wioskowanie samo powstaje
przez to, ze skrzywiony drazek watka spacjo-
wego pozwala pier$cieniom spacjowym podczas
justowania wysuna¢ sie za bardzo w kierunku
kotta, przez co forma odlewnicza przy odlewie
nie kladzie sie szczelnie na matryce.

Lekko skrzywiony drazek watka moze skiadacz
wyprostowaé, wyciggajac go z koziotka Kkiero-
wniczego tak daleko, ze nie zachwyci zazebienia
zgietego drazka (253). Przez lekkie naciskanie
przy powolnym kreceniu i doktadnej obserwacji
watka, prostuje sie go do pierwotnego potozenia.
Istnieje jeszcze drugi sposob prostowania drazka,
mianowicie kladzie sie go na gladka plaszczyzne
i naktada nan kawatek prostego drzewa, po kto-
rym uderza sie lekko miotkiem, prostujgc wszyst-
kie cztery $ciany drazka. W wypadku gdyby
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Zjazdom Ogodlnokrajowym, uwazajac, ze ta-
kie konferencje maja swa racje bytu i sg
wyjsciem na szerszy teren. Zreszta na Za-
chodzie jest to juz dawno praktykowane
z dobrym skutkiem, wiec i u nas dobre
wzory nasladowaé moznadd.

Nie przerazajmy sie wiec zwiekszenia naszej
pracy organizacyjnej, a pomni na nasza solidar-
no$¢ organizacyjng i wspoélne ideaty robotnicze
idZmy naprzéd z nowym zasobem sit i energii
w lepszg przysztosc.

To nam da¢ winna i da¢ moze druga konfe-
rencja odby¢ sie majaca w ramach XII Zjazdu
Delegatéw naszego Zwigzku. Czestaw Grajek

dolny watek byt zitamany i w braku zapaso-
wego, zastepuje sie go goérnym i pracuje tylko
jednym watkiem tak dtugo, az uszkodzony wa-
tek nie zostanie naprawiony wzgl. zastgpiony
nowym. Pier$cienie goérne i goérny suwak trzeba
jednakze odtozy¢. Gdy pracujemy jednym tylko
watkiem spacjowym, nalezy przy skiadaniu wier-
sze doktadnie justowaé, a przy szerokich for-
matach w czasie odlewu podeprze¢ lewa reka
matryce i prosto postawié. Przy skitadaniu poétttu-
stym trzeba jeszcze wiekszg zwraca¢ uwage, by
po odlaniu wiersza litery nie staty ukos$nie.

RUCHY MASZYNY

Sktadacz, chcac maszyne opanowaé¢, musi znaé
dokfadnie caly jej mechanizm i organiczng wspot-
prace pojedynczych czesci maszyny w ruchu. Przez
nacis$niecie klawisza wigczeniowego w dét, powo-
duje sie zamkniecie i zeslizgniecie drazka chora-
giewki ze sprzegta (323). W potaczeniu z chora-
giewka stojacy prosty drazek zebaty zsunie sie
w dét wiasnym ciezarem i sitg sprezyny i uderzy
na dzwignie wiaczeniowg (124) przy koziotku
frykcyjnym. Teraz dzwignia ta unosi sie i zwal-
nia nakretki regulujace (118) a znajdujaca sie
w tulejce sprezyna naciskowa (122) prze drazek
frykcji (113) do przodu. Przez to schodzag sie
czedci zazebienia (114 i 108) razem, a koto zape-
dowe (107) zabiera z sobag watek zapedowy (109).
Na watku zapedowym znajduje sie uzebienie,
ktére wchodzi w zazebienie gtéwnego kota zeba-
tego (131) i wprowadza je w ruch. Od strony
sktadacza w tarczy gtdwnego kota zebatego znaj-
duje sie krzywizna, w ktérej otrzymuje swoje pro-
wadzenie rolka do dzwigni drazka kulistego (150).
Przy goérnej dzwigni drazka kulistego znajduje sie
ramie, ktore ma potgczenie z trzymadiem formy
odlewniczej i wprowadza takowe w ruch. Na od-
wrotnej stronie tarczy gtéwnego kota zebatego
znajduje sie réwniez krzywizna dla rolki od kotta
odlewniczego, ktéra ma potaczenie z kottem przez
dzwignie i wodzidto. Na tym samym watku, na



ktérym umocowane jest gtdwne koto zebate, spo-
czywa tez krzywizna san noza (155). Przez
krzywizne te poruszane s3: wewnetrza dzwignia
san noza (156) i w potaczeniu z tym zewnetrzna
dzwignia san (158).

Przy dalszym obiegu maszyny zostanie unie-
siony prosty drazek zebaty przez zaczepienie
czedci Slizgowej (237b) przy suwaku kluskowym
0 nosek (245) w tymze drazku. Dzwignia wia-
czeniowa (124) jest uwolniona teraz od nacisku
prostego drazka zebatego i moze zsunac sie
przed nakretki regulujace na drazek frykcji,

przy pomocy sprezyny (116). Nalezy zwaza¢ na
to, zeby wspomniana sprezyna (116) byta zawsze
w dobrym stanie, by mogta dzwignie wiaczenio-
wg $cigga¢ dostatecznie na drazek frykcji. Na-
cisk noska przy krecacej sie krzywiznie pompy
(141) na dolng plaszczyzne zaczepng dzwigni
(184) przy koziotku frykcyjnym powoduje po-
wrotny ruch dzwigni wiaczeniowej (124). Przez
ruch ten zoslaje pchniety drazek frykcji ku kotu
zapedowemu, a zazebienie czes$ci (114 i 108) zo-
stanie roztgczone i zaped maszyny przerwany.

O wspotprace z drukarzem-maszynistg

W Nr 5 ,,S. M4 ukazal sie artykut dyskusyjny,
poruszajacy problem wspotpracy miedzy skiada-
czem maszynowym a drukarzem-maszynistg, napi-
sany przez Kolegéw, znanych juz z artykutdw
fachowych, zamieszczanych w ,,Wiadomosciach
Graficznychld. Chodzi oczywiscie o wspotprace
techniczng. Uwazny czytelnik po przestudiowaniu
artykutu doszuka sie na dnie tych rozwazan ta-
kiego mniej wiecej sensu:

,Dawajcie nam zestaw beznaganny, prosty, wy-
razny, mocny, czysty, a my#..

No tak, tak by¢ powinno.

Rozpatrzmy jednak obiektywnie sprawe i lojal-
nie potraktujmy zarzuty stawiane naszym zesta-
wom przez kolegéw-maszynistow, ktérzy przeciez
naszej pracy nadaja dopiero zycia i z tego tytutu
majg pewne prawo i mozno$¢ oceniania naszego
produktu.

Niejeden z nas juz zapewne w swojej praktyce
zainkasowat z ust maszynisty pochwate w rodzaju:
»Zestaw wasz drukowalismy prawie bez przy-
rzadu#d. Pochodzit zestaw oczywiscie przewaznie
z maszyny nowej. Bynajmniej jednak nie chce
przez to powiedzie¢, ze dobrego zestawu nie mo-
zna absolutnie wykona¢ na maszynach starszych.
Jaka by to jednak byta przyjemnos¢ dla Kolegéw
od farby, gdyby taki dobry zestaw drukowali
rbwniez na maszynie, ktdéra co dopiero opuscita
fabryke. Woweczas praca nasza stataby sie pra-
wdziwg przyjemnoscia.

W praktyce wygladaja te sprawy jednak ina-
czej. Co wiecej, znajduje nawet w bolgczkach
naszych specjalnosci pewng analogie. W ostatnich
dopiero lalach spotykamy sie ze zjawiskiem uno-
woczes$niania naszych warsztatbw pracy i zaste-
powania maszyn starych, wystuzonych, Kilkakrot-
nie zamortyzowanych — maszynami nowymi. Tak
jest, Koledzy autorzy, u nas, w salach maszyn
do skladania, tak dzieje sie i coraz czeSciej
w salach Waszych. Zaznaczam, ze mys$le o drukar-
niach ,,nadajacych ton# polskiemu drukarstwu,
3 nie o drukarniach ,,na dorobku.

Zanim przystgpie do dalszych rozwazan, nie
moge nie zaczepi¢ zdania Szan. Autoréw, zamie-
szczonego na wstepie, w ktérym mowia:

,Naog6t maszynisci bardzo chetnie drukujg ze-
staw maszynowy, tym wiecej, ze obecnie dobre
zestawy niczym nie r6znig sie od zestawu recz-
nego, no i odlew jest stale S$wiezyi. Dalej na-
stepuje  pewnego rodzaju  asekuracja: ,lLecz
wszystko to uzaleznione jest od jego (zestawu)
jakosci#t. Pozwole sobie w tym wypadku mieé
zdanie odmienne i stwierdzi¢, ze ,,dobre zestawy#
(maszynowe) wiasnie bardzo znacznie réznig sie
od zestawéw recznych i to na korzysC... swoja.

Prosze bowiem zwazy¢, ze kiedy ,,do! zestawl4
drukowa¢ mozna ,prawie bez przy 4u#, nie
wyobrazam sobie, aby mozna bylo ,prawie bez
przyrzadui4 drukowaé zestaw reczny, z Kktérego

bodaj choéby jedna czwarta czcionek zaznata
kilkunastotysiecznego naktadu w maszynie ptaskiej,
lub jezeli kto woli, doznata kilkakrotnego uscisku
kalandra. Réznicy w wysokosci nie wykaze nam
w tym wypadku szkio powiekszajace, ale ustali
ja miara mikrometryczna. Tu raczej bytby po-
wod do niezadowolenia z mozolnej i tak czesto,
niestety, nie uznawanej pracy Kolegi-maszynisty,
polegajacej na przyrzadzie.

Lojalnie przyznaje, ze wiekszo$¢ dalszych man-
kamentéw zestawu maszynowego z artykutu ko-
legdbw W. i D. nie powinna zachodzi¢. Niejedne
z nich beda wymagaty obszerniejszego omowienia.
Prawie wszystkim tym btedom mozna zaradzi¢,
jednak rzadko zawinione bywajg przez sktadacza
maszynowego. Np. stozkowate wiersze powoduja
czesto od lat nieostrzone noze boczne. Zazwy-
czaj nozy takich zapasowych w zakladzie nie ma.
Wyostrzy¢ je, znaczy to unieruchomié¢ maszyne na
kilka godzin, a na to znéw rzadko kiedy znaj-
dujemy czas.

llez to batalii przeprowadza niejeden z nas
o to, aby odSwiezy¢ zapas uzywanego metalu,
nasyci¢ go cyng, antymonem itp. Jezeli skfadacz
takg batalie przegra, woéwczas przegrywa ja nie
tylko on sam, ale i maszynista, ktory niesSwia-
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domie méci sie na sktadaczu, gdyz za wiele kio-
potu ma z niewyraznym oczkiem.

Dtugie lata pracy kompletu matryc powodujg
w druku i przyrzadzie takie same btedy, jak
W przyrzadzie wyzej wspomnianego zestawu recz-
nego. Matryce bowiem majg woéwczas oczko prze-
palone, ktére w pierwszej odbitce z maszyny
w ogoéle nie wyjdzie. Wina takiego stanu rzeczy
—s czyja?

Na pocieche jednak stwierdzam, ze z podobny-
mi pretensjami maszynistow do skiadaczy maszy-
nowych spotkatem sie i w literaturze zagraniczne;j.
Zdawatoby sie, ze w Niemczech np. przede
wszystkim nie powinno by¢ w ogéle mowy o ta-
kich btedach, psujacych krew kolegom maszyni-
stom. A jednak.

O ile w gorszym potozeniu znajdujemy sie my
wobec faktu, iz prace swojg czesto gesto musimy

Regulacje linotypu

Jednym z najciekawszych urzadzen naszych
maszyn jest mechanizm wiaczajacy i wyltaczajacy
bieg maszyny. Zajmiemy sie wpierw mechaniz-
mem wytgczania, ktoére dokonywa sie jedy-
nie za posrednictwem dzwigni tréjramiennej,
dziatajacej przez pierscien na frykcje. Na dzwig-
nie ta dziatajg trzy czynniki, powodujace wylta-
czanie biegu.

Najpierw bedzie to dziatanie na dzwignie troj-
ramienng dolnego wyltgcznika, co nastepuje po
kazdorazowym ukonczeniu obrotu ekscentrow,
wzgl. w wypadku nie zejScia Il elewatora do
pozycji dolnej lub wstrzymania san przeprowa-
dzajacych ryglem.

Drugim czynnikiem jest pionowy drazek, umie-
szczony w imadle, stuzacy do wyltgczania auto-
matycznego w wypadku, gdy | elewator nie
zejdzie z jakiego$ powodu do pozycji dolnej.

Na trzecim miejscu wreszcie wymieni¢ nalezy
wylaczanie mechaniczne, tzn. przez przesunigcie
raczki wylgczajacej do tytu.

Poniewaz w poprzednich artykutach zajmowa-
lismy sie obu wylgacznikami dos¢ obszernie, od
nich zaczniemy opis dziatania na dzwignie troj-
ramienng w celu wylaczenia maszyny. Wylacza-
nie w tym wypadku odbywa sie wyzyskaniem
sity obrotowej ekscentrow do nacisku przesuw-
nicg gtébwng czy bezpiecznikowg na gorny wy-
tacznik, przeniesieniem tej sity na dolny, ktérego
ramie odsuwa dzwignie i przez pierscien fryk-
cyjny wyltacza frykcje.

Czesto obserwujemy fakt, ze w dotad dosko-
nale funkcjonujacym mechanizmie wylgczania
zaczyna sie co$ psué, maszynka ,ucieka#, tzn.
po obrocie nie wylgcza lub w ogodle wiaczaé nie
chce. Nieumiejetne podejéscie do naprawy ta-
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wykonywa¢ na materiale starym, pamietajgcym
ubiegte stulecie. Intensywne wykorzystanie ma-
szyny musi spowodowac jej zuzycie i produkt jej
nie moze posiada¢ juz tych zalet, jakie posiada
produkt maszyn nowszych.

Konkludujemy: Nie odzegnywujemy sktadaczy
maszynowych od winy produkowania Kkiepskiego
zestawu w niejednych wypadkach. Jednak gtéwng
wine przypisujemy warunkom naszej pracy.
Jezeli w tych ztych warunkach usitujemy zmniej-
szy¢ bledy naszego zestawu do minimum, to jest
to juz pewnego rodzaju kurtuazja.

Kurtuazja z obopdlng korzysciag — naszg i Wa-
szag. Mamy wrazenie, iz niejednokrotnie jeszcze
porusza¢ bedziemy na naszych tamach bolgczki
podobne i je naswietla¢. Przyczynig sie one nie-
watpliwie do wyjasnienia niektérych pretensyj
i usung ewtl. zarzut... zlej woli. Kaz. N.

kiego btedu moze nie tylko przysporzy¢ kiopotu,
ale przez krecenie rozmaitych $rub w wylgczni-
kach, ich tozysku lub przesuwnicach rozregulu-
jemy caty aparat wylacznikowy zupetnie.

Obie przesuwnice powinny pokrywaé¢ podczas
wytgczania gorny wytgcznik na ok. 6 mm. Normy
tej nie bedzie, jezeli obluznieniu ulegta czworo-
katna S$ruba w tozysku wytgcznikéw, utwierdza-
jaca prawidlowo ustawiong o$ wytacznikéw, przez
co wyltacznik razem z osig ulegnie przesunieciu
w strone zapedu frykcyjnego. Dla oszczednosci
czasu jednak, jak i uniknigcia niespodzianek
zrewidujemy wpierw obie przesuwnice, tj. gto6-
wng i bezpiecznikowg, czy czasem ich S$ruby
wzgl. nakretki nie ulegly obluznieniu. Dla wy-
jasnienia dodaje, iz dlatego zaczynamy od prze-
suwnie, poniewaz spoczywajg one w jednej z tarcz
ekscentrycznych, ktérej przesuniecie boczne jest
wykluczone, wiec nie podlega regulacji. Podle-
gaja jej natomiast przesuwnice. Sa one umiesz-
czone w tarczy ruchomo na swoich osiach i od-
pychane od tarczy sprezyna cisnaca, umieszczong
w wgtebieniach. Ta odlegto$¢ przesuwnie od tar-
czy ekscentrycznej jest podstawg dalszych re-
gulacji. Winna ona wynosi¢ 9 mm-

Owe 9 mm ustalamy $rubg oporowa, ktéra
przechodzi przez $rodek przesuwnie i opiera sie
o mniejszy ekscenter tej samej tarczy. Po usta-
leniu odlegtosci przesuwnie od tarczy na 9 mm,
umacniamy potozenie $ruby regulujacej silnym do-
kreceniem nakretki. Taka pozycja przesuwnie jest,
jak juz wspomniatem punktem wyjscia do dal-
szego prawidtowego ustawienia gérnego wytacznika.

Maszyne przekrecamy teraz do pozycji normal-
nej, tj. opieramy przesuwnice gtéwng o gorny wy-
tacznik, ktoéry, oczywiscie po uprzednim odkreceniu
czworokatnej matej Sruby utwierdzajacej w gor-



hym. tozysku osi wytgcznika, nastawiamy prawi-
dtowo. To znaczy: obracamy wytacznik pod prze-
suwnice tak, aby przesuwnica spoczywata na wy-
tgczniku na przestrzeni 6 mm. Jezeli stwierdzi-
lismy istnienie tej normy, dokrecamy dos¢ silnie
czworokatng $rube umacniajgca oS w tej pozycji.
Przestrzec w tym miejscu jednak nalezy przed
za silnym dokrecaniem matej Srubki, gdyz przez to
mozna ja tatwo ukreci¢, czego chyba nie zamie-
rzalismy.

Jezeli dodatkowo skontrolujemy jeszcze raz po-
tozenie przesuwnicy bezpiecznikowej, ktéra —
przyjmujemy  prawidtowy odstep od tarczy
ekscentrycznej 9 mm — winna bezwzglednie zaj-
mowac¢ takie samo potozenie, mamy wylgczanie
maszyny automatyczne po ukonczeniu obrotu
i w wypadku nie zejscia Il elewatora do pozycji
dolnej — wyregulowane. Celowo nie poruszamy
w tym miejscu tematu wigczania — aby nie gma-
twac sprawy, a zajmujemy sie jedynie wytgcza-
niem.

Z kolei przystepujemy do drugiego czynnika
dziatajgcego na dzwignie tréjramienng w celu wy-
taczenia biegu maszyny, tj. do urzadzenia wyia-

czajacego w imadle. Urzadzenie to jest bardzo Vi-
Zne; ma ono bowiem na celu ochrone matryc
i ochrone sktadacza i maszyny przed wytryskiem
otowiu przed koto odlewne.

Urzadzenie to skiada sie z drazka pionowego
z wkiadka stalowg w dolnej jego czesci, ktérego
gtéwka wystaje ponad imadto. Silna sprezyna cia-
gnaca ciagnie drazek stale ku goérze. Dalej w celu
wylgczania znajdujemy w imadle zderzak (niem.
,,Buffernocken*), umieszczony ruchomo i spre-
zyna cisnacg stale ttoczony w kierunku kota odle-
wniczego. Site nacisku zderzaka na drazek pio-
nowy w momencie wylgczania przejmuje inny
drazek, poziomy, osadzony lekko na osi. Lewym
koncem przejmuje nacisk drazka pionowego, pra-
wym za$ naciska na goérng szyne wylgczajaca
i ttoczy ja do tylu. Poniewaz szyna ta obejmuje
swoim rozwidleniem bolec dzwigni tréjramiennej,
ttok drazka pionowego ku tylowi maszyny powo-
duje za posrednictwem bolca odsunigcie wspo-
mnianej dzwigni tréjramiennej i wylgczenie biegu
maszyny.

Regulacje tego wytgczania oméwimy w innym
artykule. J-sfci.

Linotyp podwdjnomagazynowy

(Model 5 c)

Przy koncu roku 1931 wypuscita berlinska
fabryka mergenthalerowska ostatni, zupetnie zre-
konstruowany model linotypu podwdjnomagazy-
nowego, noszacego oficjalng nazwe ,,model 5 c*
Maszyna zbudowana na zasadzie znanego i w prak-

JANSZA RAFINSKI

tyce doskonale juz wyprébowanego linotypu cztero-
magazynowego z potozonymi nad sobg zamkami,
przyniosta wiele nowosci.

Zarzucono w niej w pierwszym rzedzie wielce
niepraktyczne taSmowe (z kotem transportowym)

W 85 rocznice urodzin tworcy linotypu

,,P0Ojdziesz miedzy ludzi i stuzy¢ im
bedziesz w ich najszczytniejszej misji:
Oswiaty! Ty bedziesz zwierciadtem mysli
ludzkiej, przelanej na papier. Bedziesz
postuszna kazdemu, kto umiejetnie szere-
gowac bedzie litery twoje i spaja¢ w otow
stowo martwe. Nie ciebie obchodzi¢ be-
dzie co Dobre i Zie. Pt6d twdj to zer
pod prase. Tak jak Coster przed setkami
lat ulzyt doli mnichom i ludziom Swiatlym,
wytrgcajac im z ragk piora i katamarze,
tak ty stopniowo wytrgca¢ bedziesz z rak
ludzi pracy czcionki. Rozpowszechniac
bedziesz sloivo drukowane od bieguna do
bieguna. Imie twoje: LINOTYP*

Wioska Hachtel w Szwabii, to miejsce urodzenia
tworcy linotypu Ottmara Mergenthalera. Przyszedt
on tam na S$wiat 11 maja 1854 roku, jako syn
nauczyciela wiejskiego. Niedtugo jednak bawit

maty Ottmar w rodzinnej wiosce, gdyz wkroétce
podazyt z rodzicami do Ensingen, gdzie pozostat
do ukonczenia szkot.

Niezwykte zamitowanie do mechaniki i twoérczy
zmyst wynalazczy wyrobity Mergenthalerowi juz
w latach chtopiecych lokalng stawe doskonatego
mechanika i niezawodnego naprawiacza wszelkich
6wczesnych mechanizméw a zwiaszcza zegarkow.
Los nietaskawy obdarza czesto wybrancéw swych
talentem, nie dawszy im jednak moznosci rozwoju
i wykorzystania zdolnosci. Na taka nietaske losu
miody Ottmar nie miat powodu uskarza¢ sie.
Ot6z wujek miodzienca nazwiskiem Hahl, posia-
dacz zaktadu zegarmistrzowskiego w Bietigheim
chetnie przyjat Ottmara w termin zegarmistrzowski.
I nie zawiodt sie. Miodzieniec byt tu w swoim
zywiole. Lotny umyst nie zadowolit sie patentem
zegarmistrza i skromnymi ramami wujowskiego
warsztatu. Co raz to nowe pomysty odkrywat
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przeprowadzanie matryc do magazynu gornego,
oba zamki za$, spoczywajace dotad réwnolegle
obok siebie, umieszczono obecnie ponad soba.
Goérny odpowiadajacy w catosci znanym zamkom
pojedynczym, posiada omawiany juz mostek dla

i wprowadzat
ustannie.

w praktyke, ksztalcac sie bez-

Wreszcie Bietigheim stato sie za ciasne. 18-letni
Ottmar zapragnat szerokiego S$wiata:
Amerykal...

I znowu los zrzadzit, ze synowie zegarmistrza
Hahla byli wiascicielami aparatéw elektrycznych
w Waszyngtonie.

26 pazdziernika 1872 r. Mergenthaler opuscit
poktad statku ,,Berlini4 i stangt na ziemi amery-

kanskiej w Baltimore. Mocnym krokiem szedt
przyszty wynalazca ku swemu przeznaczeniu.
Twarz energiczna, wzrok $mialy. Kt6z zdota

wnikna¢ w mysli kryjace sie za wysokim czotem?

Jedno jest pewne: Mergenthaler ani myslat. ani
przeczut, ze tu w Nowym Swiecie, da ludzkosci
trwalty pomnik geniuszu cztowieczego, twor refor-
mujacy czarng sztuke Costera i jego ucznia Gu-
tenberga. Drukarstwo umystu miodego Ollinara
jeszcze nie zaprzatneto. Nie zajmowat sie nim
réwniez w pierwszych latach pobytu w zaktadach
Augusta Hahla w Waszyngtonie. Stykajac sie
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Wiatryc gornegé magazynu Ze znanym Wycieciem
w stopce, dolny za$ ksztaltem podobny jest do
zamkow' czteromagazynoéwki (ryc.), posiada dwa
podbijacze: jedno i dwujezyczny, réznigce sie od
takich w modelach poprzednich. Oba zaniki po
zluznieniu odpowiednich $rub mozna z boku #ta-
two wysunaé z tozyska.

Matryce przeprowadzane s z drugiego elewa-
tora do zamka goérnego i tutaj, przed dalszym
transportem zostajg automatycznie rozdzielone do
obu magazynéw. Przyrzad rozdzielczy stanowi
mostek (,,siodetko#) w zamku gérnym i wyciecie
w stopkach matryc. Matryce z wycieciem spadaja
po opuszczeniu zamka goérnego odpowiednim ka-
natem bezpos$rednio do przynaleznego do maga-
zynu goérnego — zamka dolnego, a matryce z gtadka
stopka S$lizgajac sie po mostku przeprowadzone sg
wprost na szyne rozdzielcza dla magazynu dol-
nego. Wprowadzenie powyzszego rozbieracza przy-
niosto poza uproszczeniem i udostepnieniem czesci
takze znaczne przyspieszenie obiegu matryc z ma-
gazynu goérnego. Nad drugim elewatorem znajduje
sie ekscentryczna dzwignia reczna, ktérg mozna
elewator nieco wychyli¢ z gérnego potozenia, co
umozliwia wyjecie zamka gérnego bez poprzed-
niego cofania maszyny reka, jak to praktykowano
dotychczas. Dzwignie te, jak rdéwniez wiele in-
nych jeszcze nowosci widzimy odtad we wszyst-
kich prawie modelach maszyn.

Oba wejécia magazynowe, mianowicie krotkie,
dla magazynu goérnego i dtugie dla dolnego ma-
gazynu otwierajg sie do tylu, mozna je poza tym
niezaleznie od siebie w Kierunku bocznym prze-
stawiaé, ktoérej to mozliwosci modele starsze nie

w warsztatach z wybitnymi wynalazcami 6wczesnej
epoki, realizowat Mergenthaler ambitne plany,
tworzyt i patentowat, zdobywajac wkroétce Kie-
rownicze stanowisko w zaktadach Hahla.

Przypadek, 6w cichy wspdlnik wielu wyna-
lazcéw, naprowadzit Mergenthalera na droge czar-
nej sztuki, ogarngt caty moézg jego i zmusit ta-
lent do dtugoletniej, zmudnej i ryzykownej pracy.
Przypadek wcielit sie tu w postaé niejakiego
pana Charles Moore, wynalazcy pierwszych ma-
szyn do pisania. Moore i jego wspdlnicy bracia
Clephane, powierzyli Mergenlhalerowi konstrukcje
wynalezionej maszyny. Skonstruowat jg w ciggu
kilku miesiecy ku wielkiemu zadowoleniu zlece-
niodawcoéw. Zadowolony byt tez i konstruktor
sam, bo wpadt na pomyst, ktérego realnym wy-
nikiem byto wynalezienie maszyny do skiadania.

Planami Mergenthalera zainteresowat sie Cle-
phane i jego przyjaciele, a zwiaszcza prawnik
L. G. Hine. Oni to zajeli sie strong finansowg
wynalazku. Okoto pie¢ lat trwata zmudna i ko-
sztowna praca nad rozwiklaniem problemu me-
chanicznego zestawu pojedynczych liter-matryc



'‘pbsiaclajg. Wieclzy wejsciami wiasciwymi i ma-
gazynami znajduja sie jeszcze krotkie wejscia
posrednie. Diugie wejScie magazynowe zaopa-
trzone jest od wewnatrz ruchomag szeroka na-
krywka blaszana, umozliwiajgca dostep do blaszek
wodzidtowych. Ostatnie sg obecnie silnie przy-
twierdzone, nie mozna ich zatem dowolnie zginac,
natomiast oba dolne wrzeciona potozone sg w kie-
runku podtuznym ruchomo i elastycznie. Przy
napotykanym oporze w kanale wpadowym itp.,
rozbieracz wytgczony zostaje nie jak dotychczas
przez blaszki wodzidtowe i grzebien posredni,
lecz wihasnie przez owe dolne ruchome wrzeciona.

Przerobiony wytacznik (obecnie czteroczescio-
wy) wylacza rozbieracz prawie momentalnie
i w wielkim stopniu chroni matryce przed skrzy-
wieniem. Worzeciona majg szerokie, w liczbie 66,
skoki, przyspieszajace znacznie transport matryc
na szynie rozdzielczej jak i ich obieg przez ma-
szyne. Stary typ wrzecion posiada skokéw 96,
podczas gdy intertyp — 48.

W tym miejscu wspomnimy o pewnej czesci
W rozbieraczu nie rzucajacej sie szczegOlnie
w oczy, spetniajacej jednakze wazne zadanie
w rozbieraniu matryc. Mamy na mysli blaszang
ptyte, z tylu nieco zakrzywiong, nakrywajaca dol-
ne przednie wrzeciono na calej dlugosci. Plyte
te znajdujemy tylko w maszynach nowszych, po-
siadajgcych wrzeciona o szerokich skokach i was-
kich rowkach, tj. maszynach z przyspieszonym
transportem matryc na szynie rozdzielczej. Za-
daniem ptyty jest odrzucanie spadajgcych matryc
nieco do tytu, a to celem zapobiezenia wkleszcze-
niu sie matryc miedzy rowkami dolnego wrze-

i odlania ich w jednym wierszu z nastepnym
mechanicznym odprowadzeniem poszczeg6lnych
matryc do statych miejsc. Niezwykta pracowito$¢
Mergenthalera i niesamowity wprost upér uwien-
czone zostaty pelnym powodzeniem.

Nadszedt 26 lipca 1884 roku, dzien zaprezento-
wania owocu genialnej twoérczosci i dzien urodzin
linotypu. O chwili tej pisze Ottmar Mergentha-
ler w swojej autobiografii (50 Jahre Linotype,
M. S. F., Berlin 1934).

,Dzien, w ktéorym maszyna miata by¢ wypro-
bowana, zostat ustalony i okoto tuzina zaintereso-
wanych widzéw wypetnito matg pracownie w Bank
Lane. Zainteresowani zjawili sie za wczeénie i Mer-
genthaler zmuszony byt w obecnosci mniej lub
wiecej zdenerwowanych akcjonariuszy poczyni¢

ostatnie przygotowania do demonstracji. Byt
jednak pewny sukcesu i zachowywat spokéj
i umiar. Wystukawszy wiersz na klawiaturze,

recznie krecit koto zapedowe, obserwujac kazda
czynno$¢ maszyny. Wszystko byto w porzadku.
Nastepnie wiaczyt zaped parowy, ztozyt znowu
wiersz, odsunagt bolec zabezpieczajacy pompe
odlewniczg i odestat zestawiony wiersz do odlewu.

ciona i blaszkami spadowymi. Potozenie ptyty
jest w fabryce dokiadnie nastawione — miedzy
jej tylnym brzegiem i wiszacymi na szynie ma-
trycami winien by¢ minimalny odstep ¥s mm, da-
jacy pewnos$¢, ze matryce w czasie transportu
nie beda sie o nig ocieraly. Plyta przesunieta za
bardzo do tylu naciskataby na posuwajace sie na
szynie matryce i uniemozliwitaby prawidtowe ich
rozbieranie; przy nadmiernym przesunieciu jej do
przodu spadajgce matryce nie zdazytyby opuscic¢
sie dostatecznie z zasiegu wrzecion i gornym
przednim uszkiem wpadatyby w rowek wrzeciona
dolnego, powodujac wyltaczenie rozbieracza.

W sposob celowy rozwigzano w nowym modelu
przetaczanie magazynéw. Nastepuje ono obecnie
bez wigkszego natezenia sity przez przetozenie
do przodu lub tytu dzwigni recznej, umieszczonej
wygodnie z prawej strony nad klawiaturg. Réwno-

Matryce posunely sie bez szmeru do przeznaczo-
nego miejsca, zostaty powstrzymane i wyréwnane,
pompa wypréznita sie, gotowy wiersz odlany,
srebrzyscie zabtysnawszy, wypadt z maszyny do
katnika a matryce powrécity do miejsca przezna-
czenia. Czynno$¢ ta trwata 15 sekund. Kilka
wierszy jeszcze ztozyt Mergenthaler w ten sposéb,
po czym przekazat maszyne miss Julii Camp
z Waszyngtonu, zdolnej maszynistce, ktéra, obe-
znana z zawodem drukarskim, poszczyci¢ sie
mogta lepszymi wynikami w sztuce zecerskiej ani-
zeli inni skladacze**«

Tak oto odbyty sie narodziny pierwszej maszyny
do sktadania i odlewania. Sukces wynalazku byt
petlny, jednakze niezaspokojony duch Mergentha-
lera nie spoczat i tworzyt dalej.

W dwa lata pézniej (1886) demonstruje Mer-
genthaler w Waszyngtonie udoskonalong maszyne
tzw. ,Blower**. Licznie zgromadzony S$wiat kul-
turalny i finasjera amerykanska z prezydentem
U. S. A. Mr Cleveland na czele podziwiajg ma-
szyne i wynalazce. Sypig sie pochwaly, zaszczyty,
odznaczenia i... zamoéwienia. Mergenthaler tworzy
dalej i konstruuje $Swietny juz ,,Simplex*.
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CzeSnie z przelgczeniem magazynéw odciggniete
zostajg automatycznie z pod zapadek dilugie szta-
biki zwalniajace i po przelagczeniu przesuniete
z powrotem do potozenia roboczego. Magazyny
(dotyczy to zresztg wszystkich obecnie fabryko-
wanych modeli maszyn), sa znormalizowane, to
znaczy, ze mozna uzywaé je roéwniez w innych
wielkich maszynach.

W klawiaturze notujemy tez pewne nowosci.
Mozna jg odchyli¢ do przodu, tak ze wszystkie
zakryte dotychczas jej czesci jak tylne ekscentry
klawiaturowe, sztabiki ciezarkowe itp. stajg sie
tatwiej dostepne. Przed jej odchyleniem trzeba
wpierw zrzuci¢ rzemien napedzajacy watki, oraz
zwolni¢ potaczenie dzwigni z wierszownikiem
i ewtl. dragzkéw dla magazynu ze spacjami
1/2-milimetrowymi. Diugie sztabiki zwalniajace, sie-
gajace w klawiaturze statej do ekscentréow kla-
wiaturowych, zostaty mniej wiecej na wysokosci
gérnego biegu ramy przerwane, tak ze w klawia-
turze pozostat dodatkowy rzad kroétkich sztabikéw
posrednich, podobnie jak w modelu pierwszym li-
notypu podwdjnomagazynowego.

Oba walki napedzane jednym rzemieniem, po-
taczone sa zazebiajgcymi sie wzajemnie tarczami.
Uzyskano w ten spos6b wyréwnany obrét obu
watkéw i réwnomierniejsze zwalnianie matryc.
Lewe konce watkéw sg zaostrzone, wsadzanie ich
w tozyska nie sprawia zatem wiekszej trudnosci.

Maszyna wyposazona jest poza tym we wszyst-
kie znane nowosci ostatnich czaséw jak: skrzynke
klinowa nowej konstrukcji z przymocowanym na
niej magazynem dla spacji 1/2-milimetrowych,
szufelke umieszczong przed elewatorem, uniwer-

Wyczerpany wreszcie ogromem pracy kladzie
sie na toze bolesci. Silny organizm odpedza czyha-
jaca Smier¢ i wynalazca powraca do sit, powstrzy-
mujac sie na razie od dalszych prac.

W roku 1894 dowiaduje sie, ze gruzlica za-
czela swe bezlitosne dziatanie. Odtad zaczyna sie
tragiczna wedréwka za zdrowiem. Szuka go w Mon-
tains, w Arizonie, w Deming (Nowy Meksyk) i tu
pisze swojg ,,Biography of Ottmar Mergenthaler
and History of the Linotype, its Invention and
Development4.

3 listopada 1897 gwattowny pozar niszczy dom
jego tak, ze zdazyt z ledwoscia wraz z rodzing
ujs¢ Smierci. W plomieniach zgineto wiele za-
piskéw i cennych planéw. W czerwcu 1898 zawitat
do Baltimore i pracuje nadal nad poteznie rozwi-
jajacym sie dzietem. Niestety byt to juz tylko
zryw desperata, byla to agonia tytana.

28 pazdziernika 1898 odchodzi z tego $wiata.

Czym jest linotyp w drukarstwie i jakie postan-
nictwo spetnia w dziejach ludzkosci i jego kultury,
0 tym my, drukarze, dobrze wiemy. Ale, czy
Ottmar Mergenthaler byt jedynym, ktory pragnat
zmechanizowa¢ zestaw reczny? 0, nie! Zagadnie-
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salny wypychacz wierszy i blok nozowy, tylny
wytacznik, nowe urzadzenia do zmiany formatu
i szereg drobniejszych ulepszen.

Oto w krotkosci opis nowego linotypu po-
dwdéjnomagazynowego. W Polsce reprezentowany
jest on juz w Kilku egzemplarzach, bytoby wiec
wskazane i z wielka korzyscig dla nas, gdyby
koledzy, obstugujagcy oéw model podzielili sie
z nami na ftamach ,S. M4 swymi spostrzeze-
niami z codziennej ich pracy na tej maszynie.

~Zb.

CZYTAJAC | ROZPOWSZECHNIAJAC ,,SKLA-
DACZA MASZYNOWEGO" POMNAZASZ NASZE
CZASOPISMIENNICTWO ZAWODOWE. ZACHE-
CAJ DO TEGO ROWNIEZ TWOICH WSPOLKO-
LEGOW — A ,,DZIKICH" AGITUJ DO NASZEJ
ORGANIZACJI!

Pierwszy ,,linotyp” Mergenthalera (1884)
nie to staralo sie rozwikia¢ okoto... 200 jemu
podobnych! Patentébw na maszyny do skiadania
udzielono do roku 1898 w Ameryce 213, a do
roku 1904 az 1520.

Zwyciezyt jednak Ottmar Mergenthaler, bo
pierwszy rozwigzat problem skiladania i odlewania

w jednej maszynie.



Nowa konstrukcja skrzynki do klinow

Od lat kilku wszystkie nowe maszyny zaopatry-
wane sg w skrzynke do klinbw nowej konstruk-
cji. Jakkolwiek zewnetrznie podobna do starego
typu, skrzynka nowa posiada zupeinie odmienny
i zdumiewajaco prosty mechanizm do zwalniania
klinbw, sktadajagcy sie w zasadzie z ruchomego
koteczka umieszczonego w tylnej Scianie i ptytki
kontrolnej w $cianie przedniej. Obie boczne dzwi-
gnie zwalniajace, tak charakterystyczne dla skrzyn-
ki starej, jak i czeSci inne, np. Sruby oraz spre-
zyny, konieczne dla prawidtowego dziatania obu
dzwigni, w nowej skrzynce odpadty zupetnie.

Dotychczasowg skrzynke do idealnych zali-
czy¢ nie mozna, bo zwalnianie klinébw zalezne tam
jest od szeregu spoétczynnikéw, jak: diugosci kli-
néw, ich uszek, listewek zwalniajgcych, sprezyn,
dolnej ptytki oporowej itd., pewien wpltyw poza
tym wywierajg jeszcze watek gumowy i ek»cen-
ter. W nowej skrzynce dtugo$¢ klinbw odnosnie
pewnego zwalniania nie gra roli, mozna wigc w niej
uzywac Kkliny stare i juz zuzyte, réznej dbugosci,
oczywiscie nadajgce sie¢ jeszcze do uzytku. Zwal-
nianie klinébw zalezy jedynie od swobodnego po-
ruszania sie dZzwigni dla koteczka ruchomego. Rdza
lub brud osiadly na tych czesciach jak i w wo-
dzidle moze site sprezyny, wprawiajaca dzwignie
w ruch, ostabi¢ albo tez catkiem przezwyciezyé¢.
Nalezy przeto skrzynke co pewien czas rozebraé
i wszystkie czesci z brudu oczysci¢, przed ztoze-
niem za$ mozna je lekko naoliwi¢. Przednia
ptytka kontrolna raz odpowiednio nastawiona,
spetnia swe zadanie stale i nie wymaga jakiejkol-
wiek dalszej regulacji.

Skrzynka nowszej konstrukcji z uproszczonym
mechanizmem zwalniajacym widoczna jest z za-
mieszczonych ponizej rycin. Diugi poziomy dra-
zek posredni spoczywa lewym koncem w za-

gtebieniu dzwigni a, wprawiajacej w ruch kote-
czek b. Po uderzeniu klawisza klinowego drazek
naciska dzwignie te w dot, a sprezyna plaska
odcigga ja nastepnie z powrotem w goére. Na tym

polega cata praca mechanizmu zwalniajgcego. Po-
wyzej koteczka ruchomego nieco w prawo znaj-
duje sie jeszcze drugi, ale silnie w $ciance osa-
dzony koteczek c. Kliny opieraja sie w skrzynce
gora uszkami na nasadzonym na ptycie zamyka-
jacej, podtuznym tréjkacie, u dotu za$ o wystajacy
z tylnej $ciany koteczek ruchomy. Plyta zamyka-
jaca d jest przysrubowana, a to dlatego, by przy
jej odchyleniu zapobiec wypadnieciu klinéw.
Kliny zwalniane zostajg w dolnej swej czesci
za pomocg koteczka ruchomego, nie za$ jak
w skrzynce starej, u gory przy uszkach. Odbywa sie
ono nastepujaco: Po uderzeniu klawisza dzwignia
odcigga koteczek ruchomy w glab Scianki, przez
co przedni klin tracagc oparcie opada na gorny
koteczek staty; sprezyna ptaska unosi nastepnie
dzwignie w gore, wysuwajac w ten sposob kote-
czek z powrotem do przodu, ktéry splaszczonym
nieco noskiem uderza w klin przedni i spycha go

obok prawej krawedzi ptytki kontrolnej w $cianie
przedniej (strzatka) do przodu, poza brzeg koteczka
statego. Teraz zwolniony juz klin przechyla sie
dolnym koncem w prawo, zajmuje potozenie pio-
nowe i wilasnym ciezarem spada kanatem spado-
wym do wierszownika. Nawet ostatni pozostaty
w skrzynce klin zwalniany jest tak samo pewnie
jak pierwszy. Cata procedura zwalniania klina
trwa utamek sekundy, gdyz poszczegdlne czyn-
nosci nastepuja po sobie z blyskawiczng szyb-
koscig. Plytke kontrolng nastawia sie w ten spo-
séb, by miedzy prawym jej brzegiem i lewa
krawedzig koteczka statego powstato  wolne
przejscie dla jednego klina z dodatkiem 1 mm
luzu. Zwalnianie dwoéch klinbw naraz staje
sie tym samym niemozliwe. Przy réznej grubosci
uzywanych klinbw ptytke nastawia sie wedtug
klina najgrubszego.
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Nieocenione uslugi oddaje wycieracz klinéw,
zawieszony luzno na ptycie zamykajacej z pra-
wej strony skrzynki. Zaopatrzony Jest on
we wkiadke filcowa, siegajaca nieco w gigb
skrzynki, o ktérg kazdorazowo ocierajg sie spa-
dajace kliny. W ten spos6b usuniete zostang cza-
steczki metalu, jakie przy odlewie wiersza osia-
daja na krotkim suwaku, ktérego powierzchnia
otrzyma gtadki potysk. Dobrze jest filc nieco
napusci¢ oliwa, zapobiega to bowiem w znacz-
nym stopniu oblepianiu sie metalu na klinach.
Aby nadmierne ocieranie si¢ klindbw o wkiadke
filcowa nie wplywato hamujgco na ich swobodny
spad, mozna wycieracz za pomoca widocznej na
rycinie $ruby nastawniczej odpowiednio przesungc
w gigb lub na zewnatrz skrzynki. Wycieracz Kkli-
néw znajdowa¢ sie winien w kazdej maszynie,
chroni on przeciez kliny przed najgrozniejszym

wrogiem, jakim jest osiadanie metalu, powodujacfe

gtéwnie wioskowanie matryc.

Utrzymywana w nalezytym stanie nowa skrzynka
pracuje z wielkg pewnoscig i prawie bez prze-
szkéd. Trzeba jedynie dba¢ o absolutng czystos¢
mechanizmu zwalniajgcego, kliny za$ czysci¢ dwa
razy dziennie. Ujemnie do pewnego stopnia wpty-
wa przymocowany do frontowej S$ciany skrzynki
magazyn ze spacjami “-milimetrowymi, zasta-
niajacy dostep do wnetrza skrzynki oraz kanatu
spadowego. Przy ew. zatamowaniu sie Kklindw
w kanale trudno do nich dosta¢ sie palcami,
a wyciagniecie ich drutem Itp. wymaga pe-
wnej zecznoSci. Sg to jednak drobnostki w po-
rownaniu ze wszystkimi korzysciami, jakie nam
daje uproszczona, nowa konstrukcja skrzynki.

abe

O kombinacjach uzebienia matryc

Na podstawie poczynionych obserwacyj stwier-
dzi¢ mozemy, ze najwigksze bodaj zainte-

Szyna rozdzielcza z plastycznym uwidocznieniem

zabkow
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resowanie ws$rdéd ogladajagcych po raz pierwszy
linotyp w ruchu budzi automatyczne rozbieranie

matryc. Poteguje sie to zaciekawienie i prze-
chodzi w prawdziwy podziw, jezeli pokazemy
laikowi réwnoczesne wpadniecie danego wiersza

matryc z szyny rozdzielczej do magazynu po zto-
zeniu matryc w wierszowniku w nast. spos6b
etaoinshrdlu itd., albo jezeli zademonstrujemy ko-
lejne wpadanie matryc do swych kanatéw po
odwrotnym sposobie ich uszeregowania w wier-

szowniku. Manipulacje te ulatwiaja wyjasnienie
tajemnicy samoczynnego segregowania matryc,
opartego, jak wiadomo, na systemie uzebienia

poszczegblnych matryc, czyli t. zw. kombinacji.

1los¢ mozliwosci kombinacyj przy 7 - zabko-
wych matrycach wynosi 127, nie liczac odmiany
(wariacji) bezzabkowej, tj. tej, ktéra nie po-
siada ani jednego zabka przytrzymujacego i pro-
wadzacego matryce na szynie rozdzielczej do
wiasciwego kanatu w magazynie, a wskutek tego
nie majacej praktycznego zastosowania.

Narzuca sie pytanie, dlaczego zastosowano
przy matrycach linotypowych 7 zgbkéw, a nie 6
lub nawet 5? Woyjasni¢ to mozna na podstawie
ponizszego tréjkata Pascala.

1. =1

1+ .--1 = 2

I+ 2+1 = 4

1+ mm3+3+1 = 8

1 4 | 64-4+1 = 16

1+ '5+I0+10+5+1 = 32
1+.-m 6+15+20+15+6 + 1 = G4

[+ 2 2+27+35+35+27+7+1 = 128
1+ «'8+28+56+70+5G+28+8+1 = 25G

Wynika stad, ze system 7-zgbkowy byt ko-
nieczny, poniewaz przy 6 zabkowych matrycach
ilos¢ mozliwosci kombinacyj wynositaby tylko
64—1 (bezzagbkowa odmiana) = 63, a wiadomo
przeciez, ze przy normalnym linotypie sg w uzy-
ciu z ogo6lnej ilosci 127 kombinacyj — wiacznie
z odmianami dla dodatkowych matryc e i n —



kombinacje tnalryc z tg samg iloscig banatow
W magazynie.

Przy linotypach z bocznymi magazynami do-
chodzag 34 odmiany uzebienia, co wynosi razem
z 92 kombinacjami gtéwnego magazynu 126. Po-
zostaje wiec jeszcze 1 kombinacja zabkowa nie-
wyzyskana.

Celowo$¢ zatem systemu 7-zabkowego matryc
linotypowych jest istotna. Wobec powyzszego
niewiadomo jednak w jakim celu wypuszczono
na rynek w swoim czasie dwumagazynowy lino-
typ (bez bocznych magazynéw) z matrycami
0 8 zabkach?

K=G}t O 0 + G + G

4.7'6 7+6'54. 7161514 716151

1 1.21-2-31-2-3.41-2-3. 4-5

Rzecz zrozumiata, ze utamki dla prostszego
rachunku skracamy, po czym pozostate liczby
tak w liczebniku jak i w mianowniku mnozymy,

7T+ 21 + 3B + 35 + 21

Zrozumienie powyzszego tasiemcowego obli-
czenia sprawi niejednemu z nas moze trudnosci.
Niemniej stwierdzi¢ nalezy, ze dzieki matema-
tyce, ktéra jest podstawg dla nauk z zakresu

Moze ktory z Szan. Kolegow zabierze glos w tej
sprawie na tamach naszego pisma i zechce od-
powiedzie¢ na powyzsze pytanie.

Istnieje jeszcze drugi spos6b obliczenia kom-
binacyj i to za pomoca formutki matematycznej.

Przyjmujac, ze n oznacza ilo$¢ czynnikéw
(w naszym przypadku ilo$¢ zabkéw; n = 7),
a r wyraza odpowiednie do n mozliwosci od-
mian uzebienia, stosunek ten ujmuje sie w na-
stepujaca formutke;

jr=/n\ n-+ (1) - (n-2) ¢ (r-3)+ (n-4) + (n-5) * (n-6)
\r/ aqAa-=2-"3S—a5._ 66— 7
Zatem w naszym przypadku (n = 7):
+ G) + ?

3 +T7+6+¢5-4-3¢2+7¢6+5-4+3-2141
102¢3¢4+5:¢6 1+2:3+4.5-6-7

a wreszcie przez prawidlowe dzielenie otrzymu-
jemy:

+ 7 + 1 =127
techniki, jesteSmy w stanie okresli¢ Scisle, a za-
razem dowodnie wynik naszych rozwazanh o mo-
zliwosciach kombinacyj matryc linotypowych.

aga

Wiecej troskliwosci o nasze wnetrza

Na terenie Szwajcarii przeprowadzono w roku
ubieglym ankiete obejmujacg rézne dane tyczace
sktadaczy maszynowych. Celem tej ankiety byto
stwierdzenie, przy jakich maszynach i w jakich
warunkach pracy zmuszeni sg oni spedza¢ wieksza
cze$€ swego zycia.

Z nadestanych odpowiedzi dowiedziano sig,
jaka ilos¢ kolegébw pracuje przy maszynach do
sktadania i przy jakich modelach; ile maszyn
znajduje sie w jednej ubikacji i jaka wielka
jest kubatura wnetrza, jakie jest oSwietlenie
ubikacji i czy s3 dostatecznie wietrzone; czy
sktadacze podczas pracy narazeni sa na prze-
ciggi, czy ogrzewanie maszyn jest elektryczne,
gazowe lub naftowe wzgl. inne; czy znajduje sie
rura odciggowa nad kazdym kottem, ktéra do-
statecznie odprowadza gazy oraz opary wytwa-
rzajace sie podczas topienia metalu; czy w ubi-
kacji znajduje sie wentylator itd.

Z powyzszych danych obejmujacych ankiete
mozna wnioskowa¢, ze koledzy tamtejsi intere-
sujag sie zywo warunkami w jakich zmuszeni sg
pracowac ich wspétkotedzy. Przy tej okazji do-
wiedziano sig, ze niektérzy skladacze majg mo-
zno$¢ pracowa¢ — ze tak powiem — w salo-
nach, gdyz majg $ciany malowane olejno, po-
sadzka wyktadana mozaika, ptytami kamiennymi
wzgl. linoleum, na $cianach umieszczone sg
obrazy, wentylacja dobra i duzo S$wiatta i prze-

strzeni, sa tez koledzy mniej szczeSliwi, ktorzy
muszg pracowa¢ w ciasnych Kklatkach o stabej
wentylacji i braku $wiatta dziennego, a jeden
biedak nawet ma linotyp ustawiony w piwnicy,
w ktorej okno wychodzi zaledwie pare centy-
metréw nad powierzchnig ziemi. — Ten Kkolega
jest pozbawiony wszystkich dobrodziejstw z ja-
kich korzystaja jego koledzy.

Ankieta taka nie pozostanie bez echa, gdyz
na podstawie tych danych moga organizacje pra-
cownikéw interweniowac¢ u tych wiascicieli, kto-
rych zaklady nie odpowiadajg przepisom higie-
nicznym, a tym samym bedzie sie polepszato
warunki pracy kolegdw maszynkarzy.

Wiasciwie dobrze by byto pomysle¢ o rozpi-
saniu takiej ankiety w Polsce, napewno dowie-
dzielibySmy sie réwniez, w jak optakanych wa-
runkach higienicznych sg zmuszeni pracowac
liczni polscy maszynkarze.

Widzimy przeciez, w jakich klitkach znajduja
sie nieraz maszyny do sktadania, gdzie brak na-
lezytej wentylacji i doptywu S$wiezego powietrza,
podtoga w wiekszosci jest drewniana i w do-
datku z centymetrowymi szparami, oliwiona raz
w roku, o ile sie komu$ przypomni. Inng bo-
laczkag maszynkarzy s przeciggi. Z dos$wiadcze-
nia wiemy, ze skladacz maszynowy jest bardzo
wrazliwy na rézne zmiany atmosferyczne, gdyz
z racji wykonywanej funkcji jest on zmuszony

63



pr'zy pracy siedzie¢, wiec tyto shtoyto torn Ogra-
niczone ruchy ciata. A niech powstanie przeciag
w pracowni — niestety zdarza sie to w wigk-
szoséci zaktadéw, — bo zwykle maszyny ustawia
sie blisko okien ze wzgledu na wykorzystanie
Swiatta dziennego, a naprzeciw, jak na zto$¢ —
znajduja sie drzwi, nic wiec dziwnego, ze po paru
latach pracy wigkszo$¢ sktadaczy cierpie¢ musi
na dolegliwoéci reumatyczne, nerkowe, gardtowe,
bole gtowy i inne.

Dlatego dobrze bedzie jezeli w zakifadzie,
w ktéorym ma by¢ ustawiona maszyna do skia-
dania wybierze sie takie miejsce, by skiadacz
nie byt narazony na niebezpieczenstwo, ktére
p6zniej trudno usungé, a ktérego skutki odczuje
on na wihasnym zdrowiu. W kazdej ubikacji,
gdzie znajduja sie linotypy, znajdowac sie powi-
nien wentylator, ktéry ma odprowadza¢ nie-
czyste powietrze z ubikacji, gdyz nie zawsze mo-
zna mie¢ otwarte okna. Najwiecej klopotu majg
sktadacze z wietrzeniem ubikacji w zimie, gdy
o ile brak wentylatora — trzeba okna otwierac,
aby ubikacje przewietrzy¢, a wtenczas jak wiem
z wilasnej obserwacji — zawsze znajdzie sie wra-
zliwy kolega, ktéry wniesie przeciwko temu
energiczny sprzeciw — woli on siedzie¢ w du-
sznej budzie, niz zgodzi¢ sie na parominutowe
przewietrzenie ubikacji.

W linotypii najbardziej zanieczyszcza powie-
trze ogrzewanie gazowe, a jeszcze gorsze mamy
powietrze kiedy uzywa sie metalu nieczyszczo-
nego, jak to w niektérych drukarniach sie sto-
suje, oszczedzajgc na odlewaniu blokéw metalo-
wych, a zmusza do uzywania wierszy zabru-
dzonych farbg drukarska. Praktyka taka ma za-

Wfezfc ujemne strony, g”yz nie tylko niszczy zdro-
wie pracownikéw ale i maszyna cierpi przy tym,
bo zanieczyszcza przewdd kotta i daje nieczysty
odlew.

Przede wszystkim musimy dba¢ przy ogrzewa-
niu gazowym czy naftowym, aby rury i Kkurki
doprowadzajace gaz byty szczelne i by zapobie-
gaty ulatnianiu tegoz. Przez czeste manipulo-
wanie kurkami moga one obluzni¢ sie i wten-
czas umozliwig ulatnianie sie gazu. Przez takie
nieszczelne zabezpieczenia mozemy z poczatku
wecale tego nie zauwazy¢, gdyz siedzac w takiej
atmosferze, zatracamy powoli poczucie wechu
i nie odrézniamy zapachu gazu, a ktéry, chociaz
w matej ilosci, zawsze jest szkodliwy dla orga-
nizmu. Dlatego dobrze bedzie co pewien czas
zbada¢ wszystkie kurki gazowe czy sg szczelne
i skontrolowa¢ rury doprowadzajagce gaz. Gdy-
bysmy zauwazyli jakie$ uchybienia, nalezy na-
tychmiast je usungé, nie mozna na to machnag¢
reka — jak to czesto sie zdarza — i wmowic
w siebie, ze w tej chwili nie jesteSmy usposo-
bieni do naprawy wzgl. brak na to czasu, bo
jest pilna praca... (Jakby w linotypii kiedykol-
wiek nie byto pilnej pracy!). W ten spos6b nie
wolno nam postepowaé, gdyz przez takie celowe
niedbalstwo narazamy nie tylko wiasne zdrowie
ale szkodzimy réwniez naszym wspotkolegom.

Drugim waznym czynnikiem w linotypii jest
urzadzenie, stuzace do odprowadzania zanie-
czyszczonego powietrza. O praktycznosci i celo-
woséci tego urzadzenia nie powinno sie juz dzi-
siaj nikogo przekonywa¢, a jednak uwazam, ze
przyda sie blizsze omoéwienie tej sprawy.

A. K.

Porzadek przy maszynie

Tak jak koniecznym jest dla dobrego maszyn-
karza pewien zmyst dla techniki, ktory utatwia
opanowanie maszyny, tak samo maszynkarz od-
znacza¢ si¢ winien i zmystem porzadku przy
maszynie. Przyzna¢ musimy, ze nie nalezy to do
przyjemnosci, gdy zawsze jeden i ten sam kolega
jaki taki porzadek utrzymuje, a dla drugiego
z tej samej maszyny kwestia ta nie istnieje.

Nasamprzéd zahaczymy o pudetko do recz-
nych matryc. Trudno nieraz zorientowac sie, gdy
potrzeba wybra¢ jakie$ X, V, czy §, gdzie wszy-
stko jest pomieszane — korpus, petit z nonpa-
relem razem. Niezaleznie od tego, wsréd tego
calego bataganu znajdujg sie matryce pokrzy-
wione, jak roéwniez zniszczone, juz do niczego
nie zdatne. Takie winny sie znalez¢ od razu
w skrzyni do szmelcu. Kurz na pudetku dla
matryc recznych — to prawie ze codzienna po-
zywka. Na pewno nie wyjdzie on na korzys¢
matrycom z magazynu przy zestawie matematycz-
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nym czy obcojezycznym, jak réwniez i
ptucom.

Dalej, przy zmianie magazynu naprzykiad po-
zostato kilka matryc z innego stopnia, ktore lezag
zazwyczaj na brzegu. Skifadajac innym stopniem
matryc, ponownie uzbiera sie ich kilka. Gdy za$
ich za duzo, odsyta sie matryce do rozbiera-
cza. Oczywiscie matryce o roéznych stopniach nie
chcg przejs¢ przez zamek. Zle bedzie, gdy nasz
kolega nie zastanowi sie, dlaczego powstata ta
przeszkoda, tylko kilkakrotnie silnie uderzy sa-
niami w matryce znajdujgce sie w zamku. Co
z tego wynika? Pewnym jest, ze sztyft kontrolny
zostanie zrujnowany, wzglednie jezeli to byty
matryce cienkie, zostang skaleczone i posiada¢ be-
da drugie naciecie kontrolne. Wtenczas rozpoczyna
sie  smutna historia, ktérg kazdy moze sobie
wyobrazi¢. Magazyny zostang zarybione, a tym
samym: jak wyglada¢ bedzie zestaw? nie moéwiac
juz o korekcie.

naszym



Innym grzechem wobec porzadku przy maszy-
nie to magazynowanie wkiadek. Powinny one sie
znajdowa¢ w drewnianym pudetku, a nie jak to
nieraz bywa, ze przechowuje sie je w zbiorniku
przed gérnym miedzykanatem, ktéry zapchany jest
wszelkiego rodzaju liniami i wkladkami. A zda-
rzy sie nieraz, ze wkiadka niespostrzezenie upad-
nie w odpadki olowiu, a nie zauwazona przy
zamiataniu ginie jak kamfora. A ile wkladek zo-
stato zmarnowanych przez lekkomysine i fatszy-
we ustawienie ptyty wypychajgcej do formy od-
lewniczej. Naprzyktad: w kole znajdowata sie
forma na 20 cic. ptyta natomiast na 24 cic. w ta-
kim wypadku po odlewie pierwszego wiersza ma-
szyna nie chce ruszy¢ dalej mimo Kkilkakrotnego
szarpania raczka dzwigni wylaczajacej. Przez
cofniecie maszyny i otworzeniu imadia okazuje
sie, ze nowa wkiadka przestata by¢ wkiadka.

Do wyzej wspomnianych niedociggnie¢ nalezy
réwniez gromadzenie réznych $rubociggéw, klu-
czy, ptyt wypychajacych, pedzli, szmatéw a moze
i manuskryptéw w jednym miejscu, na pa-
rapecie okna albo innej jakiej$ skrzyni. Nape-
wno taki porzadek nie utatwia pracy. Jakze cze-
sto kolega, ktéry dba o porzadek i o to, by ka-
zda rzecz znajdowata sie w swoim miejscu, uwa-
zany jest za ,kozta ofiarnego#4, a w dodatku
jego uwagi przyjmowane beda z uSmieszkiem.
Gorzej jezeli temu ofiarnemu koledze to wszyst-
ko stanie koscig w gardle i péjdzie w Slady tych,
ktérzy zamitowania do porzadku nie maja.
Wtenczas praca przy takiej maszynie stanie sie
prawdziwg udreka.

Pewnym jest, ze nowicjuszowi, ktéry od sa-
mego zaczatku swej nauki nauczy sie porzadku
przy maszynie wyjdzie to na korzy$¢. Od sa-
mego poczatku nauki réwniez musi by¢ wpojona
zasada, aby po ukonczonej pracy: matryce-rybki
wpusci¢ do magazynu, wkiadki, ptyty i rézne na-

rzedzia umiesci¢ na swoim miejscu, by dalszy
tok pracy sobie utatwic.
Tak... porzadek przede wszystkim. M. W-ert

Z PRAKTYKI

CZYSZCZENIE WEJSCIA MAGAZYNOWEGO

Czyszczenie wejsScia magazynowego jest nieco
ktopotliwe. Kanaty sg zaokraglone a zebra ostre,
prébuje sie wiec czysci¢ wejscie i blaszki wodzi-
diowe réznymi pretami prostymi lub formy sier-
powej, owinietymi szmatka. Po dluzszym prze-
cieraniu okazuje sie, ze szmatka jest podziura-
wiona a kanat jaki byt taki pozostat. Widziatem
rowniez jak pewien kolega z powodzeniem uzy-
wat raczki zelaznej, formy sierpowej, ktérg na
drugim koricu obciggnat skorka jelenig. Inny
znowu wzigt sobie do pomocy kawatek grubej
skory, odpadek z pasa, troche zaokraglony.

DRZAZGI .
Whniosek

Ach, jaka szkoda, ze Zjazd XlI-ty
Na Slgsku mojej nie ujrzy twarzy
Targnat bym mocno wasik sumiasty
| tak pogadat do Was, Drukarzy:
Zacni panowie, bracia kochani!
Wielce sie ciesze, ze do tej chwili
Zgodnym zjazdowym duchem owiani,
Juzedcie wnioski swe uchwalili.
I ja mam jeden wnioseczek maty,
Raczcie go przyja¢, bardzo Was prosze —
Cennik uzdrowi on iv kraju catym,
tad zaprowadzi wszedzie potrosze.
W  rejestr spisatem takie ,,Smietniki
Jakie nas dotad trapig bezkarnie
I zatrudnianiem murzynéw dzikich
Nam cennikowe niszczg drukarnie.
Czas nareszcie, by wladzom rzgadowym
Owe adresy w hotdzie postano
Z komentarzami, w tojnie gotowym.
Oto mo6j wniosek, daje go Panom!
Klin

Najprostszym jednak a zarazem najskuteczniej-
szym $rodkiem do czyszczenia wejscia magazyno-
wego jest kawatek filcu. Wsuwajac go jednym
koncem do kanatu, popycha go sie pretem dre
wnianym tak daleko, zeby go mozna lewa reka
uchwyci¢ i przez kanat przeciggna¢, przyciskajac
pretem do zeber i tylnej $cianki kanatu. Jesli
zachodzi potrzeba, mozna filc zwilzy¢ benzyna,
ktéra utatwia czyszczenie.

Taki sposéb czyszczenia wejs¢ magazynowych
mozna zastosowa¢ do wszystkich modeli.

K-ce

UCIAZLIWE WYPYCHANIE WIERSZY

W ustawionej przed dwoma laty trzymagazyno-
wej ,ldealce#d z uniwersalnym wypychaczem —
(patrz nr 5 ,,S. M#) dato sie odczué zaraz od
poczatku wadliwe wypychanie wierszy. Mianowi-
cie dolne ptytki wypychacza grzezty czesto we
wierszu, ktéry wypychany musiat by¢ nastepnie
sitg za pomoca dzwigni recznej. Wiersze takie
oczywiscie do uzytku nie nadawaty sie, gdyz u do-
tu byty zupetlnie zgiete. Bolaczka ta zachodzita
przewaznie przy petycie i borgisie i to na wez-
sze formaty — przy korpusie mniej, z biegiem
czasu nieraz powtarzala sie co pigty, szOsty
wiersz. Mozna sobie wiec wyobrazi¢, jak ,,przy-
jemnie#d uktadata sie taka praca. Wszelkie mozliwe
sposoby podjete w celu usuniecia tej nad wyraz
ucigzliwej wady, jak zmniejszenie ptomienia pod
szyjka kotta, powigkszenie kanalikdéw powietrznych
w ustniku, od$wiezenie metalu, wyczyszczenie ca-
tego aparatu i form odlewniczych itd. nie daty
polepszenia, ptytki grzezty nadal nawet w petno-
odlanych wierszach. W ,,budziell naszej stojg jesz-
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cze cztery maszyny z podobnym wypychaczem,
ktore bledu tego nie wykazujg. Pewnag poprawe,
ale tylko na krotko, przyniosto przecieranie for-
my nattuszczonym ptatkiem. (Smarowanie wnetrza
formy nalezy bezwzglednie zarzuci¢, gdyz przez
spalanie sie we formie oliwy, powierzchnie jej
stajg sie chropowate i tym wiecej powodowac
bedzie przeszkody w wypychaniu — red.). Przy
okazji generalnego czyszczenia maszyny rozebrano
caly wypychacz i poddano go doktadnemu zbada-
niu. Stwierdzono przytym, ze wszystkie ptytki osa-
dzone byty silnie na swych wodzidtach, za wy-
jatkiem ptytki dolnej trzycicerowej, ktérej pro-
stokatny otwoér byt nieco za wielki, przez co
przéd phytki zwisat troszke do dotu. Nie kiad-
lismy na to szczegdlnej uwagi, nie przypuszczajac,
aby to minimalne zwisanie ptytki miato by¢ przy-
czyng wadliwego wypychania wierszy. Poza tym
brak byto zapasowej ptytki dla zamiany. | tak
,»mordowalismy# sie blisko dwa lata, a z wycie-
raniem formy ,na tempa#4 doszliSmy z czasem do
perfekcji. | nieraz wysilaliSmy nasze moézgi nad
wykryciem zrodta przeszkody — daremnie.

Przed paru tygodniami, gdy na maszynie mia-
tem prace (gazeta) na petit szeroko$¢ 16 cicer,
historia z wypychaniem nie chciata wzig¢ kon-
ca. Zaczatem wiec znowu poszukiwaé. Zamie-
nitem z sasiedniej maszyny nasadke na kole zeba-
tym — bezskutecznie; tak samo zamiana zaczep-
nika na dzwigni recznej nie data wyniku. | gdy
zniechecony po raz nie wiem juz ktory ogladatem
wypchniety wiersz w postaci bumerangu z silnie,
wystepujacymi zagtebieniami plytek dwu- i trzy-
cicerowej — przypomniatem sobie, ze przeciez do
kazdego uniwersalnego wypychacza linotypu na-
lezg jeszcze dwie dodatkowe ptytki kombinacyjne
szerokosci jedno- i trzycicerowej. Szybko wysu-
natem koto do przodu i zdjatem boczng nakrywke
wypychacza, przy czym owa luzna trzycicerowa
ptytka dolna spadta od razu na ziemie. Nasadzi-
tem nastgepnie na wodzik z pewnym trudem
ptytke kombinacyjng i przymocowatem z powro-
tem nakrywke. Z wielkim natezeniem obserwo-
watem teraz kazdy odsytany wiersz — dziesiaty,
dwudziesty, piecdziesigty — i jako$ nie mogtem
sie doczeka¢ charakterystycznego uderzenia przy
wypychaniu. Pracowatem jeszcze poétorej godziny
az do zakonczenia pracy bez jakiejkolwiek prze-
szkody. Tak samo moj wspotkolega na maszynie
nie zanotowal nastepnego przedpotudnia ani razu
ugrzezniecia ptyty. Odetchnetem z ulga... Do dzi$
wypychacz dziata bez zarzutu. y

,.LINOTYP" ksigzka instrukcyjna, jedyna w je-

zyku polskim — jest do nabycia pod adresem:
Antoni Nowakowski, Poznann, ul. Kochanow-
skiego 5 m. 1.

Adres dla wszelkich przesytek pienieznych:

,.SKEADACZ MASZYNOWY" P. K. 0. nr 203 493.
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ODPOWIEDZI
TEC H N ICZN E

ODPOWIEDZ NA PYTANIE W Nr 6 ,S. M.

W ostatnim numerze ,S. M.“ jeden z kolegéw
ma klopot z klawiaturg. Mianowicie oprécz ma-
trycy, ktorej Kklawisz zostat uderzony, spada do-
datkowo jeszcze inna. Przez to skladanie jest
utrudnione, gdyz zmusza skiadacza do wycigga-
nia zbytecznych matryc z wierszownika, co znowu
odbija sie na wydajnosci.

Wspomniany kolega zapytuje, co uczynié, jezeli
uderzajac w klawisz e spada jednocze$nie matryca
i, albo przy uderzeniu klawisza n wylgczona zo-
staje takze matryca i.

Z przeszkodg taka miatem juz do czynienia.
Powodem tego jest zuzycie dzwigni kolankowych
(ksigzka instr. ,Linotyp#, str. 27), ktérych dolny
koniec potgczony jest ze sztabikiem ciezarkowym,
a na gornym koncu spoczywajg jarzma ekscen-
trow klawiaturowych. Ot6z miejsce na tej dzwigni,
na ktérym spoczywa jarzmo razem z ekscentrem
byto do tego stopnia zuzyte, ze powierzchnia jego
byta juz za mala, aby jarzmo ekscentra pewnie
na nim spoczywato. Mozna o tym przekonac sie
po wyjeciu kilku ekscentrow z lewej strony kla-
wiatury i kilku z prawej (wersaliki). Poréwnujac
miejsca styku wspomnianych dzwigni kolanko-
wych z jarzmem ekscentréw, przekonamy sie. ze
po lewej stronie (podreczne) beda o wiele wie-
cej zuzyte, anizeli z prawej. Kolega 6w w zapy-
taniu zaznacza, ze przy uderzeniu litery e spada
takze i. Obie dzwignie kolankowe do tych liter
znajduja sie w tyle klawiatury. Uderzajac kla-
wisz e dzwignia kolankowa wykonuje swéj ruch
i zarazem drut, ktéry stuzy jako oS, przechodzac
przez wszystkie dzwignie kolankowe, wykonuje
(z powodu wytarcia tozysk, w ktorych jest umie-
szczony na state) bardzo maty ruch, ktéory wy-
starczy, aby sasiednia ewentualnie nieco dalsza
dzwignia kolankowa wpadta w otwér w jarzmie
ekscentra, ktéry tymsamym zostaje uruchomiony.
To samo ma miejsce w wypadku, gdy przy ude-
rzeniu w klawisz n spada réwnocze$nie litera t.
Dzwignie kolankowe dla tych liter znajdujg sie
we frontowej skrzynce z ekscentrami.

Nalezy zatem zamoéwi¢ nowe dzwignie kolan-
kowe w ilosci przynajmniej 20 sztuk i zamienié
pierwszych 10 przednich i pierwszych 10 tylnych.
Po tym zabiegu klawiatura jeszcze przez dtugi
czas bedzie sprawnie pracowac.

Jar. — Lwow.

JESZCZE JEDNA ODPOWIEDZ NA PYT. z Nr 6

W ostatnim n-rze ,S. M.* umieszczone byto
pytanie, jak sadzi¢ mozna z podpisu, przez
miodego kolege, ktéry prosi o rade w jaki spo-



sob pozby¢ sie nieprzewidzianego dodatkowego
spadania matryc.

Kacik pytan w ,S. M4 zaczyna budzi¢ zain-
teresowanie, gdyz prawie w kazdym n-rze spo-
tykamy do$¢ ciekawe pytania, a ostatnie sta-
wit kolega, ktory miat odwage podpisa¢ sie ,,no-
wicjusz#4. Nie potrzeba z tego wnioskowaé, ze
wymieniona przeszkoda zdarza sie tylko kole-
gom miodym bo i starszym sie przytrafia, cho¢
wszystko pono wiedza...

Jezeli w zaktadzie pracuje wiecej maszynkarzy
to usuwanie przeszk6d w maszynie nie bedzie
sprawiato wiekszego kiopotu u kolegéw, ktorzy
maja wieksze doswiadczenie fachowe, natomiast
gorzej jest, jezeli kolega pracuje sam jeden w za-
ktadzie i w razie powazniejszej przeszkody zmu-
szony jest liczy¢ tylko na swojg wiasng wiedze.

Klawiatura linotypu nie stanowi dla starszego
i obeznanego kolegi zadnej wigkszej tajemnicy.
Kazdy prawie starszy tinotypista w ciggu swojej
dtuzszej praktyki miat rézne wieksze i mniejsze
przeszkody, ktére zmuszony byt usuwaé i to
nieraz ze zmiennym skutkiem, ale chyba zawsze
z dobrym wynikiem...

Wspomniana wyzej przeszkoda nie nalezy do
trudnych, zaliczy¢ ja jednak trzeba do nieprzy-
jemnej, ho utrudnia wielce skltadanie. Nie mamy
pewnosci, czy nieproszona matryca nie spadnie
zbytecznie do katnika. Aby usung¢ te przeszkode
powinniémy zbada¢ czy tylny koniec jarzma
ekscentra spadajacej dodatkowo matrycy przy
normalnym potozeniu ma dostateczne oparcie na
goérnym ramieniu dzwigni kolankowej, ktére wy-
nosi¢ winno 1—P/2 mm. Dzwignia kolankowa ma
jedno ramie zaokraglone, wchodzace w gérne wy-
ciecie sztabika ciezarkowego, a drugie ramie jest
czworokatne, na ktorym opiera sie jarzmo
ekscentra. Jezeli oparcie ekscentra jest za mate,
musirny zbada¢ szyne oporowa, przymocowang
z tylu klawiatury przytrzymujacej sztabiki cie-
zarkowe, roéwnocze$nie hamuje ona sztabik cie-
zarkowy, zeby tenze, gdy bedziemy cisng¢ na
klawisz nie byt przez dzwignie kolankowa pod-
niesiony za wysoko. Szyna ta zwykle przymo-
cowana jest dwoma $rubami, by nie zmieniata
swego potozenia, w fabryce doktadnie uregulowa-
nego, umocniona jest dwoma sztyfcikami. Przez
utamanie wzgl. wypadniecie sztyfcikbw moga sie
Sruby Zluzni¢ i szyna ta zmieni¢ moze swoje
potozenie, woéwczas i tylne jarzma ekscentrow
rébwniez zmienig swoje oparcie na dzwigni ko-
lankowej. Zdarzy¢ sie moze, ze przy rozbieraniu
maszyny zegnie sie jeden sztyfcik i wtedy dany
koniec szyny oporowej sta¢ bedzie wyzej wzgl.
nizej. Przez opuszczenie lub podniesienie tej
szyny mozemy regulowac¢ oparcie tylnego jarzma
ekscentra na dzwigni kolankowej. Przy niewla-
Sciwym potozeniu trzeba zluzni¢ Sruby i szyne
wiasciwie nastawi¢, tzn. wyzej lub nizej, zaleznie

od potrzeby. Nie wolno tejze szyny odejmowac,
zanim nie zabezpieczymy sztabikéw ciezarko-
wych przed wypadnieciem. Nieraz zgiety drut
zawiasowy ma réwniez wplyw na wiasciwe opar-
cie ekscentra. Druga przyczyng w spadaniu do-
datkowych matryc moze by¢ ekscenler, ktérego
tarcza nie bedzie dostatecznie wstrzymywana
przez grzebien z zabkami oporowymi. Nalezy
przede wszystkim zbada¢ czy zabki grzebienia
nie sg wytarte i tym samym za krétkie. W tym
wypadku bowiem zgbek oporowy nie bedzie
mogt dostatecznie zahaczy¢é o poprzeczny sztyfcik
tarczy ekscentrycznej i nic dziwnego, ze wystar-
czy wtedy silniejsze uderzenie w klawisz, by sa-
siednie ekscentry, ktorych tarcze stabo opieraja
sie o zabki wprowadzi¢ w ruch i zwolni¢ inne
matryce.

Mozna sobie w takich wypadkach réznie po-
radzi¢: trzeba zdjg¢ grzebien z zabkami oporo-
wymi i postara¢ sie przedtuzy¢ zabki za pomoca
nadbicia wzgl. dolutowania brakujgcej dtugosci
aby zabek mogt tarcze ekscentryczng ponownie
zatrzymaé wzgl. zwalnia¢. Mozna sobie réwniez
poradzi¢ w inny sposob, np. przez zamienienie
poprzecznego sztyfcika w tejze tarczy, albo na-
wing¢ nan drucik na dostateczng grubos$¢ aby
sztyfcik ten mogt oprze¢ sie o zabek oporowy.
Réwniez mozna zluzni¢ grzebien i sprébowaé
opusci¢ go nizej, lecz przed tym trzeba usunac
sztyfcik! umacniajgce, ktére znajduja sie w grze-
bieniu dla uniemozliwienia zmiany potozenia te-
goz. Bedg to tylko potsrodki, ktére moga nam
poméc doraznie na pewien czas, lecz przy
okazji radze wymieni¢ zuzyte czesci na nowe,
aby oszczedzi¢ sobie klopotow.

Dalsze przyczyny zwalniania  réwnocze$nie
i innych matryc to przede wszystkim brud Ilub
pytek otowiu osiadty na szynie oporowej wsku-
tek czego sztabik ciezarkowy nie mogac zajac
prawidlowego potozenia sta¢ bedzie za wysoko,
co zmniejszy oparcie jarzma na dzwigni kolan-
kowej. Sama dzZwignia kolankowa moze by¢ tez
zgieta, lub jej ptaszczyzna oparcia zaokraglona,
co powoduje tatwe ze$lizgniecie sie jarzma.
Zgiecie dzwigni nastepuje przy nieprawidtowym
zaktadaniu ramy z ekscentrami, gdy dzwignie
nie zastawione gwaltem nasadzamy w wyciecia
sztabikéw ciezarkowych. Nalezy je pojedynczo
wyja¢ i odpowiednio wyprostowac.

Al. K-wicz

Abonament za ,Skladacza Maszynowego" wy-
nosi za kazdy numer — 50 groszy.

Adres Redakcji: Antoni Nowakowski,
ul. Kochanowskiego 5 m. 1.

Poznan,

Adres dla przesytek pienieznych: ,,Sktadacz Ma-
szynowy# P. K. O. Nr 203 493.
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ZAPY TANIA

Przy odestaniu wiersza z matrycami do odlewu,
w chwili opuszczania sie I-go elewatora w dot,
maszyna nagle zatrzymuje sie z glosnym trza-
skiem. I-szy elewator nie zdazyt opusci¢ sie do
pozycji, jaka zajmuje, gdy maszyna zrobita ¢wierc
obrotu, natomiast zatrzymat sie w takiej pozycji
kiedy koto odlewne obrécito sie zaledwie o 6sma
cze$€. Co bylo przyczyng tego zatrzymania i jakie
skutki moze spowodowaé taki stan rzeczy?

| tc. A. ALBRECHT |

Dnia 3 kwietnia br. zmart C. A. Albrecht,
dyrektor techniczny firmy Mergenthaler Setz-
maschinen-Fabrik w Berlinie. Zmarty nalezat
do najwcze$niejszych  wspotpracownikéw  wyna-
lazcy linotypu, Ottmara Mergenthalera. Urodzony
25. XI. 1866 w Baltimore w Ameryce, -cate
swoje zycie poswiecit pracy nad wytwdOrczoscig
i udoskonaleniem linotypu. Montowat pierwsze
modele tych maszyn i wyszkolit pierwszych lino-
typistbw. Wraz z pierwszym linotypem sprowa-
dzonym w roku 1894 do Niemiec przybywa i on,
wyznaczony do demonstrowania tegoz.

Po utworzeniu w r. 1896 berlinskiej fabryki
linotypéw powierzono C. A. Albrechtowvi
organizacje techniczng fabrykacji oraz nadzér nad
prawidlowym montowaniem maszyn oraz wyszko-
leniem linotypistéw. W niejednej zapewne pol-
skiej drukarni pracuja przy maszynkach jego
uczniowie. Zwigzany mocno z fabryka, calg swoja
energie i zapat witozyt w state ulepszanie i do-
skonalenie maszyn. Popularna ,,dwumagazynéwka#
to jego dzieto. Rozliczne wynalazki opatentowane
na jego imie przyczynity sie nie tylko do spo-
pularyzowania linotypu i jego wszechstronnosci
ale roéwniez ulatwity i uproscity prace skilada-
czowi. — Ta praca catego zycia dla linotypu spra-
wita, ze nazwisko C. A. Albrechta przejdzie
do historii maszyn do skiadania.

Z ZYCIA SEKCJI

KATOWICE
W dniu 28 maja br. odbyta tutejsza Sekcja
uroczyste zebranie celem uczczenia jubilatéw

25-lecia pracy na maszynie do skiadania. Byli
nimi koledzy: Wieczorek Jézef, Osadnik Alojzy,
Gasz Franciszek i Swierkot Franciszek.

O godz. 11 przed potudniem przewodniczacy
otworzyt zebranie w pieknie udekorowanej sali
,»Strzechy Gorniczej#4 w obecnosci 40-tu czion-
kéw. Po przywitaniu i odczytaniu protokétu za-
tatwiono sprawe dalszego abonowania ,,Skia-

dacza Maszynowego#4 w dotychczasowej ilosci
egzemplarzy. Nastepnie przewodniczacy, po krot-
kim przemowieniu i ztozeniu zyczen jubilatom,
wreczyt im dyplomy oraz upominki. Piekne to
byty chwile, gdy cate grono kolegéw skiadato ju-
bilatom serdeczne i szczere zyczenia. Po wspoélnej
fotografii nastapit obiad, ktéry przy dzwiekach
orkiestry przeciggnat sie do pdéznych godzin po-
potudniowych. W czasie obiadu przemawiat przed-
stawiciel Zarzadu Zwigzku zyczac Jubilatom
w imieniu Zwigzku wszelkiej pomys$Inosci. Wzno-
szone toasty i szczere pogadanki kolezenskie uzu-
petnity mity nastroj.

Oprocz jubileuszu 25-lecia pracy na maszynie
kol. Wieczorek obchodzit réwniez 10-lecie funkcji
skarbnika w Sekcji. Nalezy on wraz z kol. Osad-
nikiem do zatozycieli Sekcji Sktadaczy Maszyno-
wych w Katowicach. — Jubilaci nalezeli do tych
kolegéw, ktorzy przywigzaniem swoim do organi-
zacji przyczynili sie do rozwoju tejze oraz do po-
glebienia wiedzy fachowej innych koleg6w.

Zastuzonym weteranom naszej pracy zawodowej
Zarzad S. S. M. poznanskiej oraz Redakcja ,,Skifa-
dacza Maszynowego#t przesytaja serdeczne zycze-
nia pomyslnosci w jaknajdtuzsze lata.

WYLACZNE ZASTEPSTWO

MASZYN DO SKtADANIA
MATRYC | CZESCI

,LINOTYPE”

f. Mergenthaler Setzmaschinen Fabrik
G. m. b. H. Berlin

Mergenthaler Linotype Company
Brooklyn N. Y. U. S. A

lata Drozdowski 1 Jfc

Warszawa- Mokotéw

REJTANA Nr 16
TELEFON 416-40

Matryce, kliny, wkiadki, gwiazdki,
walki gumowe oraz inne czesci
linotypowe — stale na skiadzie

Sprzedaz wszelkich maszyn
dla przemyslugralicznego

Wydawca i m. wydania: Sekcéa_ Sktadaczy Masz%nowyc_h przy Zwigzku Zawodowym Drukarzy i Pokrew-

nych Zawodéw w “Polsce - Oddziat Poznanski w

oznaniu - Redaktor: Antoni Nowakowski, Poznan, Kocha-

nowskiego 5 m. 1. — Zaktad i m. odbicia: Drukarnia ,,Dziennika Poznanskiegol* S. A,, Poznan, Pocztowa !).
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